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GOTTFRIED JOOS MASCHINENFABRIK

Perfekcja w budowie pras

Przewaga dzieki doswiadczeniu !
Przedsiebiorstwo Joos urzeczywistnia perfekcyjnosé w budowie pras od ponad 80 lat z duzymi sukcesami.
Rzad istotnych technicznych innowacji i impulséw w budowie pras wywodzit sie z tej firmy.
0d poczatku obowigzywat najwyzszy nakaz, by wytwarzaé tylko wysokojakosciowe wyroby, ktére odpowiadaja
najwiekszym wymaganiom praktyki w zakresie

ekonomicznosci,

komfortu obstugi,

bezpieczenstwa,
niezawodnosci.

Jesli obecnie rozni producenci wytwarzajg roznorodne wyroby o réznych celach, to sg one dobre w sposéb
zroznicowany.

Zeby mac twardo i skutecznie utrzymaé sie na twardo zdobywanym rynku, wazne jest by klienta przekonaé wiedzg
0 wyrobie.

Wiedza o réznicach jest tutaj nieodzowna.

Jakie znaczenie ma prasa do okleinowania w stolarni ?

Zaklejanie

Naktadanie

Prasowanie
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Wszystkie nastepujace operacije, jak:
szlifowanie,
docinanie pitami,
oklejanie waskich powierzchni,
lakierowanie,
montaz
nastepuja po sobie i przez to sa zalezne od wyniku prasowania.

Zte prasowanie wptywa negatywnie na wszystkie dalsze operacje technologiczne i powoduje dodatkowe koszty.
Dobre prasowanie pozwala na bezproblemowg dalszg obrébke.

Prasy znajduja sie na poczatku obrobki elementu i w istotny spos6b wplywaja na ponoszone koszty
oraz jakosé mebla.
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JOOS typ DLP — prasa przelotowa

Inzynierowie z Joos postawili sobie za cel opracowaé prase przelotowg o zmiennym zastosowaniu, 0 matym
zapotrzebowaniu miejsca, przydatna dla rzemiosta i Srednich zaktadéw przemystu drzewnego, a przede wszystkim
o0 korzystnej relacji pomiedzy ceng a osiggami.

Z wyznaczenia okreslonego celu powstata PRASA PRZELOTOWA DLP. Jest to w petni urzadzenie nowej generacji
wsrdd pras przelotowych, ktérych podstawy bazujg na sprawdzonych elementach pras wysokojakosciowych Joos.

Prase przelotowg DLP ktdrg obecnie mozna bez wiekszych inwestycji stosowaé takze w rzemiosle i zaktadach
przerobu drewna, firma Joos opracowata w oparciu o doswiadczenia produkcji przemystowej. Elastyczne
mozliwosci stosowania i wyjatkowa relacja miedzy ceng a jej osiggami, czynig prase przelotowa Joos szczegdlnie
interesujaca.
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Urzadzenia standardowe :
e DLP 100 o powierzchni prasowania 2550 x 1350 mm
e DLP 115 o powierzchni prasowania 3000 x 1350 mm
e DLP 120 o powierzchni prasowania 3150 x 1350 mm
e DLP 135 o powierzchni prasowania 3150 x 1600 mm
e DLP 150 o powierzchni prasowania 3150 x 1600 mm

Urzadzenia sktadajg sie z :
1 stotu do wyktadania z wézkiem do forniru,
1 prasy przelotowej Joos,
1 wyjsciowego przenosnika rolkowego.

Wyprébowany system bezpieczenstwa Joos A.B.S. jest zintegrowany seryjnie, dzieki czemu unika sie uszkodzen
ptyt grzejnych i prasy.

Wszystkie modele moga by¢ wyposazane, wedtug wyboru, w zatadowanie od strony wzdtuznej lub z boku.

Mozna wybiera¢ rodzaj nagrzewania — elektryczny, za pomoca krotkokontaktowych ptyt grzejnych lub nagrzewanie
woda wzgl. olejem grzewczym.

Regulacja temperatury przebiega przy nagrzewaniu elektrycznym elektronicznie, za pomocg czterech czujnikdw
pomiarowych usytuowanych po przekatnej na kazdej ptycie.

Szczegdlnie interesujgca jest innowacyjna konstrukcja przenosnika tasmowego stotu i prasy o nastepujacych
zaletach :
o Krotka tasma przenosnika prasy, dzieki czemu nie wystepuja znane problemy z rozszerzalnoscia, a ponosi sie
wyraznie mniejsze koszty.
e tatwiejsza wymiana tasmy, przez co sa mniejsze koszty utrzymania urzadzenia w dobrym stanie
(konserwaciji).
¢ Nie ma mozliwosci przesuwania sie okleiny dzieki perfekcyjnie synchronicznemu przekazywaniu z
przenosnika odktadczego na przenosnik prasy.
¢ idealna wysokosé robocza 800 wzgl. 850 mm.

W celu utatwienia metody pracy prasa przelotowa Joos jest wyposazona w stét odktadczy (do wyktadania) i wozek
do forniru. Odrebnie napedzany przenosnik taSmowy daje sie indywidualnie taktowac i utatwia przygotowanie oraz
odbior elementdw.

Gotowe okleinowane elementy sg przejmowane automatycznie przez wyjsciowy przenosnik rolkowy.
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Przy opracowywaniu prasy przelotowej Joos DLP powiazano wysoka swiadomosé jakosci i Know-how w zakresie
pras do okleinowania i pras specjalnych, tak ze obok elastycznosci zastosowania prasy przelotowej Joos
szczegOlnie bardzo interesujaca dla rzemiosta i zaktadow drzewnych jest relacja cena — osiagi (wydajnos¢)

W celu uzyskania przelotowej linii produkcyjnej — od zaklejania do przejmowania gotowych elementéw — prasa
przelotowa Joos DLP moze byé uzupetniona przenosnikiem z rolkami nozowymi oraz naktadarka Joos (np. LAM
Futura), ktdra moze byé:

¢ wwykonaniu 4- walcowym- 2 walce dozujace i 2 walce naktadajgce

e wwykonaniu 2 walcowym- 2 walce naktadajace

¢ do nakfadania jednostronnego lub dwustronnego

e 0 szerokosciach naktadania do 3000 mm
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Dla kogo DLP ?
dla korzystajacych z wielo pétkowych pras i obrabiajacych wiele matych detali i o r6znych ksztattach.
dla korzystajacych z pras dwu potkowych i obrabiajgcych wiele takich samych detali o duzych wymiarach.
dla uzytkownikéw pras krotkotaktujacych z temperaturami roboczymi zmiennie do 130 © C.
dla uzytkownikéw standardowych pras jedno p6tkowych

Dlaczego DLP ?

Wiele matych i rdznego ksztattu detali kosztuje duzo czasu zatadowczego; powoduje to, iz detale wczesniej
wtozone leza relatywnie diuzej w prasie przez co nastepuje utrata jakosci; dla zapobiezenia tej stracie nie mozna
zatadowaé wszystkich potek co oznacza nie wykorzystywanie wydajnosci urzadzenia.

Tak wiec albo utrata jakosci albo wydajnosci !

szczegolnie przy obrabianiu detali o duzych rozmiarach wystepuja problemy z handlingiem; czasochtonny
zatadunek nie pozwala na osiaganie temperatury prasy wiecej jak 100° C; powoduje to wydtuzenie czasu trwania
taktu nawet do 4 minut

Efekt: straty czasu i mniejsza wydajnosé !

manualny zatadunek przy prasie o temperaturze 130° C nie daje mozliwosci petnego wykorzystania powierzchni
roboczej do obrébki elementéw mato i Srednio wymiarowych (wiazanie kleju w elementach utozonych wczesniej);
ponadto czas zatadunku i opréznienia prasy istotnie wydtuza czas taktu

Efekt: straty czasu i mniejsza wydajnosé !

standardowe prasy pozwalajg na prace z temperaturg max= 100° C; powoduje to wydtuzenie czasu zamkniecia
prasy do ca 4 minut; ponadto przygotowaniem materiatu do obrobki zajmuje sie zwykle 2 ludzi, ktérych czas pracy
przerywany jest czasami zamkniecia;

Rozwiazanie !

- wszystkie detale do obrobki rozktadane zostaja optymalnie na tasmie zatadowczej. Dopiero po optymalnym
wykorzystaniu powierzchni tasmy zatadowczej prasa zostaje automatycznie zatadowana. Wszystkie detale
zostajg rownoczesnie poddane dziataniu temperatury. Poprzez mozliwe taktowanie co jedng minute
(temperatura robocza 130° C ) osiaga sie wydajnosé prasy wielo potkowej ale przy statej i wysokiej jakosci
obrébczej.
problemy zatadowcze przy wysokosci roboczej 850 mm odpadaja; czas taktu jest rowny czasowi zamkniecia
prasy; podczas zamkniecia przygotowywany jest nastepny zatadunek; zatadunek przebiega rownoczesnie z
opréznianiem prasy; przy wyzszej temperaturze roboczej skroceniu ulega czas trwania taktu.
czas zamkniecia prasy przelotowej jest tak samo krdtki jak prasy szybko taktujacej; jednakze automatyczny
zatadunek i oproznianie urzadzenia powodujg optymalne i petne wykorzystanie czasu pracy
prasa przelotowa pozwala osiagnac¢ co najmniej podwdjng wydajnosé i wysoka jakosé; zaoszczedzony czas
umozliwia ewtl. Przesuniecie pracownikéw do innych zadan
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Wariant A 1. Nakladarka kleju

Prasa przelotowa DLP z ladowaniem od szerokiej strony g :;:::::::;:t:::kowy
4. Prasa
5. Tasma wyladowcza
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Wariant B

Prasa przelotowa DLP z ladowaniem od waskiej strony

Urzadzenia peryferyjne

Nakladarka kleju, szczotkarka do czyszczenia dwustronnego elementu, przenosnik talerzykowy napedzany lub wolnobiezny
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