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Jous-Qualitats-Pressen
iiberzeugen durch
innovative Technik.
Hochste Qualitat,

bis ins kleinste Detail.

Vergleichen Sie
alle Details,
auf die es ankommt.
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Perfektion im Pressenbau

Perfektion im Pressenbau verwirklicht Joos seit mehr
als 75 Jahren.

Mit groBem Erfolg und zwei Goldmedaillen.

Eine Vielzahl technischer Neuerungen und Impulse im
Pressenbau kamen von Joos. Damals wie heute ist
unser oberstes Prinzip, nur qualitativ hochwertige
Produkte auf den Markt zu bringen, die den héichsten
Anforderungen der Praxis entsprechen in:

Wirtschaftlichkeit
Bedienungskomfort
Sicherheit
Zuverlassigkeit

Joos-Unternehmensphilosophie

Technologie und Qualitét
Wir entwickeln und produzieren technologisch
ausgereifte Produkte fiir das Handwerk und die
Industrie auf héchstem Qualitétsniveau.

Kundenorientierung
Mit dem Kunden, fiir den Kunden erarbeiten wir
individuelle Problemlsungen.

Service
Service verstehen wir bei Joos als eine selbst-
verstandliche Dienstleistung fiir den Kunden.

Mitarbeiter
Qualifizierung der Mitarbeiter und Forderung
eigener Ideen sehen wir als die Basis fiir
innovative und zufriedene Mitarbeiter.

Wettbewerb
Im Umgang mit Konkurrenten ist das Haus Joos
ein seridser Mitbewerber und auf Kooperation
bedacht. 4

Verantwortung
Wir tragen die Verantwortung fiir unsere Produkte
und Dienstleistungen. Wir bekennen uns zum
Leistungsprinzip und dem Standort Deutschland.

'

Die Firma Joos ist ein deutsches Unternehmen, das im

In- und Ausland in der Herstellung und dem Vertrieb von

Maschinen fiir die Holzverarbeitung qualitativ die
Position des Marktfiihrers anstrebt.
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" Der perfekte Leimauftrag ist die Basis fiir rationelles Furniereh‘

Der gleichméRige und diinne Leifﬁéuﬂrag ist die
Voraussetzung fiir eine kurze Abbindezeit wihrend des
Pressvorganges.

Dies bedingt eine Reihe technischer Anforderungen:
Joos-Leimauftragswalzen haben einen speziellen
Durchmesser und sind damit Garant fiir einen gleich-
maRigen und sparsamen Leimauftrag.

Selbst bei diinnen Furnieren.

Joos garantiert durch hochabriebfeste Gummiwalzen
eine lange Lebensdauer lhrer LAM. Die massiven
Gummiwalzen kdnnen mehrfach nachgerillt werden.

Durch einfach und schnell abnehmbare Leimschiffe
sind die Walzen leicht zu reinigen.

Die Joos-Leimauftragmaschine ist fahrbar und daher an
jedem Platz im Betrieb einsetzbar.

~Rar schwingungsarme Antrieb der Maschine erreicht

" _usitzlich eine hohe Laufruhe. Techiisclie Daten) Optionen
Eine 2-Walzen-LAM verbraucht Fa. 120 gr., Arbeitsbreiten 650/ 1000 /1300 /160 / ™
eine 4-Walzen-LAM ca. 80 gr. Leim/n?". Walzendurchmesser 175 mm : :
Joos-Leimauftragmaschinen erhalten Sie in Walzenriffelung ! A 14 Gang pro Zoll Vi i ;
2- oder in 4-Walzen Ausstattung. Sonderkonstruktionen max. DurchlaBhdhe |+ 80 mm v 3
fiir lhren Betrieb fertigen wir auf Anfrage. Durchlaufgeschwindigkeit 28 m/min v

N§esserscheibenrollenbahnen frans-
partieren die beleimten Werkstiicke schnell und sicher
zur Presse. Dadurch bleibt die Leimstruktur von der
Beleimung bis zum Pressvorgang erhalten.

Ferner wird der Arbeitsablauf rationalisiert, da die
Handlingszeiten verkiirzt und Pufferzonen fiir die
’ Furnierarbeiten geschaffen werden.

Den Kundenwiinschen angepal3t werden:

— Lange und Breite der Bahn

— Anzahl und Abstand der einzelnen Scheiben
—Tischhdhe SR

— Mit Antrieb oder freilaufenden Rollen

— Fahrbar oder stationdr i

Joos liefert Handlingsysteme als:

— Scherenhubtische

— Einschubautomaten |

- Rollen- und Messerscheibenrollenbahnen
— Stapelgerite

s |

Vergleichen Sie alle Details, auf die es ankommt.
! |




Rationelles
Furnieren

Joos baut seit vielen Jahren Pressen fiir die Industrie.
Die Summe dieser Erfahrungen ist die Joos-Durchlauf-

N

Technische Informationen v

Joos-Durchlauf-Pressen DLP

Economic System 2000 (Pat. 512 300)
entwickeln und fertigen wir nach den Vorgaben
unserer Kunden.

Presse DLP Economic System 2000 (Pat. Nr. 512 300).

Die Joos-Durchlauf-Presse ist variabel einsetzbar,
mit geringem Platzbedarf. Durch das hervorragende
Preis-Leistungsverhltnis ist die Maschine sowohl
fiir das Handwerk, als auch fiir den Industriebetrieb,
ideal geeignet.

Die wesentlichen Vorteile der Furniertechnik:

Zeitgleiches Beschicken und Durchheizen der
Furnierteile, dadurch Erhghung der Furnierqualitét.

Arbeitshohe von 800 - 850 mm fiir eine bediener-
freundliche Arbeitsplatzgestaltung.

Reduzierung von Personal- und Energiekosten;
dadurch wetthewerbsfahigere Preise
fiir den Kunden

Erhdhung der Taktzahlen, einschlieBlich Beschicken

und Entleeren, bis zu 60 %.
Verminderung der Presszeiten bis zu 50 %.

Amortisation der Joos-Durchlauf-Presse DLP
Economic System 2000 bereits bei 2 Furniertagen
pro Woche.

Fordern Sie bei Joos lhre individuelle
Wirtschaftlichkeitsherechnung.

Patentierte Tischkonstruktion

Der Presstisch besteht aus einer massiven

Stahlplatte (80 mm) und ist c il
Zylindern gelagert. Bei
der Pressentisch nacl
die freitragende Heizp
- Oberteil der Presse.

gegen das massive

Nach erfolgtem Arbeitsgang wird die Maschine
automatisch gedffnet. Rotierende Presshéander
beschicken und entleeren die Presse gleichzeitig.

Die patentierte Tischkonstruktion ist die Basis
der robusten und giinstigen Unterkolbenbauart.

Joos-Durchlauf-Presse DLP Economic System 2000 (Pat. 512 300)

Beschickung von der Lingsseite

Kurze, umlaufende Presshéander

Die spezielle Tischkonstruktion ermdglicht, dal

~die Transporthander innerhalb der Presse um
- die untere Heizplatte gefiihrt und so vor Ver-
-schmutzung und Beschadigung geschiitzt sind.

Die Bandlénge istidentisch mit dem MaR der

Pressflache. Dadurch ergeben sich die

folgenden Vorteile:

Keine Dehnungsproblematik, sehr kurze Uber-
gabewege zwischen Belege- und Transport-

band, einfachster Bandwechsel, keine zusatz-
lichen Umlenkungen oder Bandspanner,

optimaler Synchronlauf wahrend der Belegephase.

Praxisgerechte Maschinenkonstruktion

Bei Joos haben hohe Qualitat, Wirtschaftlichkeit
und Bedienungskomfort absolute Prioritét.

So ist zum Beispiel der Schaltschrank auf der
Stirnseite in einer elektrisch tiberwachten
Schwenktiir eingebaut. Dahinter ist fibersichtlich
das leistungsstarke Hydraulikaggregat ange-
bracht. Der Pressraum ist frei zuganglich.

Wartungs- oder Reinigungsarbeiten an
Heizplatten und Aggregaten sind dadurch
wirtschaftlich und sicher durchfiihrbar.

l‘ kundenspezifisch modifiziert werden.

Minimale Pressflache 2000 x 1000 mm
Maximale Pressflache 3200 x 1600 mm
 Beschickungsbreite 3100 mm
spez. Pressdruck 5 daN/cm?
hwindigkeit 22 m/min.
indigkei 35 mm/sec.

Taktzeit (ohne Presszeit)

i

Bezeichnungen

Rollenbahn oder Schere
Joos-Leimauftragmaschin
Messerscheibenrollenbah
Belegeband
Durchlauf-Presse
Auslaufrollenbahn

OHOST R WN =

=>  Materialflu

- -Wasserextern

ca.20

- Wasser intern
- Dampf
- Thermodl

Ergonomische Bedienung

Samtliche Bedienelemente sind auf den Menschen
im Arbeitsablauf abgestimmt.

&, .m fahrbaren Furnierwagen aus werden die

Furnierblatter auf die vorbereiteten Werkstiicke a
auf dem Belegeband placiert. Uber Drucktaster '
wird die Presse automatisch beschickt und

entleert.

Zur optimalen Nutzung der Arbeitszeit kann

wahrend des Pressvorganges das Belegeband

B] erneut bestiickt und vorgetaktet werden.

Die Bedienelemente und Funktionen kénnen

Details,
auf die
es ankommt.

Presse Economic S

— Joos-A.B.S.-Sicherheitssystem (DBGM)

— Automatisches Offnen

— Elektronische Temperaturregelung w——
— Dynamische Kolbenlagerung

— Stufenlose Druckeinstellung

— Harteloxierte Heizplattenoberflachen




Joos-Durchlauf-Presse DLP
Economic System 2000 (Pat. 512 300)
Beschickung von der Stirnseite

Optische Belegungskontrolle

Die manuelle Bandbelegung kann durch das
- kontrollierte Vortakten des Belegebandes
beschleunigt werden. Insbesondere in der
Serienfertigung von Vorteil.

Wird das Furniergut nicht richtig eingelegt und
dadurch iiber das Bandende hinaus transportiert,
so konnen an Presse und Material Schaden
entstehen. Joos setzt deshalb eine optische
Uberwachung ein, die das Ende des Belege-
bandes automatisch bestimmt.

-

Variante B Anlage in Lingsrichtung angeordnet

[ [ e
= o’ =>

Bezeichnungen

1 Rollenbahn oder Scherenhubtisch 4 Belegeband

2 Joos-Leimauftragmaschine 5 Durchlauf-Presse

3 Messerscheibenrollenbahn 6 Auslaufrollenbahn

==> Materialflu}
Abschaltbare Zylinder

Zur Erzielung einer optimalen Druck- und W&rme-
verteilung sollten die Pressfldchen stets gleich-
maRig mit Furniergut oder Beilagen ausgelegt sein.

Um das zeitaufwendige Beilegen von Blindstiicken
zu vermeiden, kann die Pressfléache dadurch ver-
kleinert werden, indem ein Zylinderpaar
abgeschaltet wird.

Wichtige Vorraussetzungen:

- Einsich selbst regulierendes Heizsystem
(Elektrisch beheizte Platten nicht geeignet)

- Die Uberwachung der Belegung durch optische
Sensoren..

Vorsprung
durch
Erfahrung.
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Joos-Heizsysteme fiir die Praxis " ‘

Perfekte Furnierarbeiten setzen ein absolut zuverldssig arbeitendes Heizsystem voraus. Kurze Presszeiten
stellen hohe Anforderungen an die Temper‘ﬁgqgregelsysteme un’tgﬁf;!ﬂleizplatten.

Temperaturregelsysteme

Joos-Durchlauf-Pressen DLP sind mit elektrischen Kurztaktheizplatten ausgestattet und werden {iber
eine elektronische Vier-Punkt-Regelung gesteuert. Pro Helzplatte ermitteln vier MeRfiihler die aktuelle
Temperatur auf der Platte und melden diese Werte an die Elektronikregelung. Bei Bedarf wird auto-
matisch Warme nachgefiihrt und eine glelchmaﬂlge emperatur auf der gesamten Arbeitsfléiche
erzielt.

Bei Joos-Okotherm-Plus- oder Stahlheizplatten wird die Wasser- oder Thermodltemperatur |
gemessen. Die kurzfristige Energiezufuhr tiber Temperiergeréte wird ebenfalls elektronisch geregelt.

Geeignet fiir eine Betriebstemperatur um 110 °C, maxlmal zulassme Hochsttemperatur 130°C.

Elektrische Kurztaktheizplatten werden dann eingesetzt, wenn die GroRe der Furnierteile vorab fest-
gelegtist, so daR die Pressflache dieser angeglichen werden kann. Damit wird die notwendige voII-
flachige Belegung der Pressflache errencht :

Details: Elektro-Heizplatte aus masswem Hartaluminium in thermis
Die Heizleiter sind mit Glasseide- und Teflo
Heizplatten sind harteloxiert und die Degk
1
]

Okotherm-Plus - Heizplatten L

Geeignet fiir eine Betriebstemperatur um 120 °C, maximal zulassige Hochsttemperatur 140 °C.

Die Kombination von verschiedenen NE-Profilsystemen mit speziellen Wérmeleitprofilen ergibt eine :
extrem leichte Heizplatte. Diese geringe Masse verbraucht bis zu 60 % weniger Energie um dieselben
Arbeitstemperaturen zu erreichen, wie dies bei herkdmmlichen Heizplatten erforderlich ist.

Details: Maanderfrmiges Warmeleitsystem aus druckfesten, korrosionsfr isionsaluminium-

profilen, ummantelt von Alumlmumhalbschalen in thermisch stabiler Verbu art. Oberflachen der
Deckbleche harteloxiert. i
Stahlheizplatten

} !
Geeignet fiir eine Betriebstemperatur um 180 °C, maximal zuléssige Hochsttemperatur 200 °C.

Massive gebohrte Stahlheizplatten sind insbesondere bei hohen Driicken und fiir die Beheizung mit
Hochdruckdampf oder Thermodl geeignet. Durch den Einsatz zirkulierender Heizmedien wird bei der
Stahlheizplatte eine gleichmaRige Warmeverteilung erreicht.

Details: Gebohrte Stahlheizplatte aus Vollmaterial RSt 37-3, allseitig béafbeitet Flachen breitschlicht-
gehobelt oder geschliffen. Anzahl und GroRe der Bohrungen erfolgtin Abhanglgkflt der
erforderlichen \Warmemenge.

Wahlweise interne, externe oder kombinierte Beheizung

Die Heizplatten konnen mit fliissigen Heizmedien - intern iiber angeschlossene Tempenergerate oder
extern iiber hauseigene Warmequellen - behelztwarden

Joos bietet wahlweise die folgenden Losungen:

1. AusschlieBliche Beheizung iiber interne Temperiergeréte
2. AusschlieBliche Beheizung iiber hauseigene Warmequellen wie Wasser oder Dampf
3. Die Kombination der beiden Maglichkeiten iiber integrierte \WWarmetauscher

]

|
Alle im Prospekt angegebenen Werte sind Circawerte. !
| Anderungen die dem technischen Fortschritt dienen und alle Rechte vorbehalten.




Joos-Partner weltweit, auch in lhrer Nahe.

JOOS NORD

Volkhausenstr. 1

32105 Bad Salzuflen
Tel. 05222-4001-31
Fax 05222-4001-32

lhr Fachhéndler

M em
TUV-
f‘?ﬁg}% Lange Str. 41/G.Joos-Str.
70100323 D-72285 Pfalzgrafenweiler

GOTTFRIED

Pneumatische Pressen

Hydraulische Pressen
Durchlauf-Pressen
Formteil-Pressen
Spezial-Pressen
Pressen-Service
Leimauftragmaschinen

Handlinggeridte

PRESSEN +TECHNOLOGIE
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GOTTFRIED JOOS MASCHINENFABRIK

JOOS ASIEN

JBS & Partners Pte. Ltd.
Alexandra Distripark
Singapore 118 483

Tel. 0065-2707078

Fax 0065-2701835

JOOS USA

Joos USA Inc.

244 Cox Street
Roselle, N.J.07203
Tel. 001-9086203900
Fax.001-9086203901

S MASCHINENFABRIK GMBH & CO.

JOO
Postfach 1160 Deutschland
D-72281 Pfalzgrafenweiler Germany

E-Mail info@Joos.de
Internet http://www.Joos.de

Tel. 07445/1840
Fax 07445/18450



