KOLLE

Holzbearbeitungs-
maschinen




KOLLE F45 und

zwei hervorragende
Tischfrasmaschinen

KOLLE F45
Schwenkfridsmaschine

Vorbildlich und richtungsweisend ist
der Einbau der Befehlsgerate in das
Schwenkgehéuse tiber dem Maschi-
nentisch. Hier sind die Schalter, auch
bei aufgelegtem Werkstiick, gut er-
reichbar und zudem vor Beschéadi-
gung optimal geschutzt. F45 und F 50
werden mit KOLLE-Prazisionsan-
schlag geliefert. Dieser ist auf einer
Geradflihrung grob- und feineinstell-
bar und zudem kann jeder Anschlag-
backen einzeln verstellt werden. Das
Anschlaggehduse und die stabilen
Backenhalter sind aus Aluminium. Das
geringe Gewicht ist vorteilhaft, wenn

der Anschlag zum Bogenfrésen oder |
Zapfenschneiden vom Tisch genom- |

men wird. Fur die Hohenfeineinstel-

lung der Frésspindel und zur prézisen |
Winkeleinstellung beim Schwenken |

der Spindel missen Sie bei KOLLE
auf Handrader an der Maschine nicht

verzichten. Zur schnellen Grobein- |

stellung sind zusétzlich elektrische
Verstellantriebe eingebaut.
Ganzhervorragend ist die Ausstattung
der beiden Tischfrdsmaschinen F 45
und F50 wenn sie mit digital-elektro-
nischen Anzeigen zur Einstellung des
Fréasanschlags und zur Spindelh6-
henverstellung und auBerdem mit stu-
fenlos regelbarer Frésdrehzahl aus-
geflhrt sind.

F50

Fiur Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten im M&-
bel- und Innenausbau und in der Ausbildung ist
der KOLLE Kugellagerschiebeschlitten eine
ideale Zusatzeinrichtung.

Fur schwere Zapfenschneid- und Schlitzarbei-
ten empfehlen wir unseren Rolltisch mit zurtick-
schiebbarer Rolltischlaufschiene. Der Rolltisch
kann an der F45 wahlweise an der vorderen
oder an der linken Maschinenseite angebaut
werden. Das Modell F 50 ist nur mit links ange-
bautem Rolltisch lieferbar.




Ielstung von 4 7/5 7 kW. Fur hohe
Zerspanungslelstung wird ein
Doppelkeilriemenantrieb mit einer
Motorleistung von 6/8,6 kW ein-
gebaut.
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KOLLE 240 | g—
die hochprazise
Zapfenschneid-
naschine

KOLLE Z40
Zapfenschneidmaschine

Die Zapfenschneidmaschine flr
hohe Arbeitsgenauigkeit. Es kon-
nen Werkzeuge bis 350 mm @, auf
Wunsch bis 400 mm @, verwendet
werden. Auf der KOLLE Z40 wer-
den selbst kleine Fensterstlickzah-
len rationell und kostengtinstig ge-
fertigt. Der Arbeitsweg zwischen
Ablangsadge und Fréasspindel ist
besonders kurz und ertbrigt da-
durch einen automatischen Vor-
schub. Die Frasspindel wird Uber
ein Handrad mit 0,1 mm Teilung in
der Hohe eingestellt. Zur Herstel-
lung dachschréger Fenster ist das
Anschlagsystem schragstellbar.
Der stabile Rolltisch und die gehar-
tete und geschliffene Flhrung
gewahrleisten auf Jahre hochste
Arbeitsgenauigkeit und einen
leichten Lauf.




KOLLE DH 50+ DH 63 + DH 80
Dickenhobelmaschinen

Sie bestechen nicht nurdurch ihre Form, KOLLE
Hobelmaschinen sind auch extrem gerédusch-
arm, hervorragend in der Hobelqualitat und
problemlos zu bedienen. Wir liefern Dicken-
hobelmaschinen mit 500, 630, bzw. 800 mm
Hobelbreite, serienméaBig ausgestattet mit elek-
trischer Dickentischverstellung und Handrad-
feineinstellung. Die Hobelhthe wird von einer
Digitalanzeige mit groBen, gut ablesbaren Zif-
fern auf 0,1 mm genau angezeigt. Gleitwalzen im
Dickentisch oder nicht? KOLLE hat sich fliir den
sicheren Werkstiickvorschub entschieden und
liefert daher 2 verstellbare Gleitwalzen im Dik-
kentisch. Die drei Vorschubgeschwindigkeiten
sind elektrisch schaltbar — auch wéhrend des
Hobelns. Die elektronische Héheneinstellung
zum Dickentisch wird gegen Mehrpreis gelie-
fert.

KOLLE AH 40 + AH 50 + AH 63
Abrichthobelmaschinen

Drei moderne Abrichthobelmaschinen mit 400,
500 bzw. 630 mm Hobelbreite. Die Befehls-
gerate sind in Sichthdhe griffglinstig in das Be-
diengehduse eingebaut. Die Spanstarke wird
am selbstklemmenden Handhebel nach der gut
ablesbaren Anzeige eingestellt. Der Prézisions-

fugeanschlag mit ausschwenkbarem Hilfsan- |

schlagist bis 45° schragstellbar. Sollen die Kan-
ten gerade, leicht hohl oder gar leicht ballig ge-

fugt sein? Kein Problem, stellen Sie einfach die |

Fugenverstellung nach den 3 Symbolen ein.
KOLLE Abrichthobelmaschinen haben ge-
rauschmindernde Tischeinséatze aus Stahl. Im
Gegensatz zu den meist Gblichen Aluminium-
einsétzen haben Stahleinséatze keinen merkba-
ren VerschleiB. KOLLE Abrichthobelmaschinen
arbeiten daher viele Jahre mit hoher Genauig-
keit.

Die links abgebildete Aufstellung der Abrichthobelma-
schine mit der Dickenhobelmaschine gibt den besten
Arbeitsablauf und erfordert den geringsten Platz. Die

gemeinsame Spéneabsaugleitung wird zwischen den
beiden Maschinen installiert.

KOLLE ADH 50 + ADH 63
Abrichtdickenhobelmaschinen

Schnelle und mihelose Umstellung von Abrich-
ten auf Dickenhobeln durch hochschwenkbare
Abrichttische mit bewéahrter KOLLE-Tischflh-
rung. Der Préazisions-Fligeanschlag mit aus-
schwenkbarem Hilfsanschlag 4Bt sich Uber die
ganze Tischbreite verstellen und ist bis 45°
schragstellbar. Die Hobelhéhe wird muhelos
Uber die elektrische Tischverstellung mit
zusétzlicher Handradfeineinstellung eingestellt.
Gerauscharme Bauweise, eingebaute Spa-
neentsorgung, Digitalanzeige fir die Hobel-
hoéhe, asymmetrische Abrichttische und 3
schaltbare Vorschubgeschwindigkeiten gehé-
ren auch bei unseren kombinierten Hobelma-
schinen zur Grundausstattung. Sie haben die
Wahl zwischen 500 und 630 mm Hobelbreite.




JLLE KFS 40
~ormatkreissiagemaschine

Die KOLLE Formatkreissage KFS 40 hat Vorteile
auf die es ankommt: Die Mehrzahl aller Sage-
schnitte erfordert nicht die volle Schnittlange
mit dem Rolltisch. An der KFS 40 kann der
Rolltisch einschlieBlich der unteren Lauf-
schiene zum Maschinentisch bindig gestellt
werden und hindert dann nicht beim Sagen am
Lé&ngsanschlag. Beim Parallelogramm-Quer-
tisch wird die gesamte Auflageflache im Winkel
verstellt. Dadurch steht auch bei Gehrungs-
schnitten die ganze Lange des Quertisches als
Werkstuckauflage zur Verfligung. Die Vorritz-
sége wird per Drucktaster pneumatisch auf-
und abgeschwenkt. Ohne Zeitverlust sind so
wechselweise Schnitte mit und ohne Vorritzen
moglich. 2

Die elekirischen Befehlsgerdte sind im
Schwenkgehéduse Uber dem Maschinentisch
eingebaut. Fur Ségearbeiten mit dem Rolltisch
wird das Geh&duse nach vorne und zum Sagen
am Langsanschlag nach hinten geschwenkt.
Sagemotor, Vorritzsage, elektronische MaBein-
stellung, sowie elektrische Ho6hen- und
Schwenkverstellung kénnen so an beiden Be-
dienplatzen bequem betatigt werden. Die

KOLLE Formatkreissdgemaschine KFS 40 wird
mit elektronischer Positioniersteuerung zur
Breitenverstellung des Parallelanschlags gelie-
fert. Schnelle Einstellung, hohe Fertigungsge-
nauigkeit und prazise Wiederholgenauigkeit bei
gleichen MaBen fiihren zu Kosteneinsparung
und héherer Qualitét.

KOLLE KsS 40
Schwenkkreissdgemaschine

Die KS 40 ist eine schwere Prazisionskreissage
fur Schnitte mit hdchster MaB- und Winkelge-
nauigkeit. Der Sagelangsanschlag ist an der
Kreissdge die am hé&ufigsten benutzte Einrich-
tung. Der KOLLE-Anschlag bietet wichtige Vor-
teile: Bereits beim Niederdriicken des Verstell-
griffs wird die Anschlagklemmung geldst. Wird
der Verstellgriff losgelassen, ist der Anschlag
automatisch geklemmt. Die KS 40 hat einen
auBergewohnlich stabilen und prézisen Roll-
tisch. Die verwindungssteife Laufbahn 4Bt sich
auf Rollen bis zum Maschinenstander einschie-
ben und hindert dann nicht beim S&agen
am Langsanschlag. Der Aluminium-Winkelan-
schlagist auf der Bedienseite und auf der Riick-
seite des Rolltisches zu verwenden.

Langlochbohrmaschine
mit
Komplettausstattung

KOLLE L2
Langlochbohrmaschine

Einfach fabelhaft — die Komplettausstattung
der KOLLE L2. Rahmenverbindungen_her-
stellen, einfacher als mit dem KOLLE
Rahmenanschlagsystem geht’s nicht. Mit
der Rasteinrichtung werden Duibelverbin-
dungen und Reihenbohrungen mit genauem
Teilungsabstand gebohrt. Der groBe Bohr-
tisch erlaubt eine sichere Aufspannung der
Werkstlicke.

Werkstlickanschlag mit  Anschlagreiter,
Bohrtiefenanschlag mit mm-Skala, MeBuhr-
anzeige fir die Bohrhéhe, Exzenterdruckap-
parat und Fahreinrichtung, ergédnzen die
Komplettausstattung.

Zum Bohren wird der Bohrmotor verfahren
und nicht das Werkstlick. Der Langs- und
Quersupport lauft in einer leichtgangigen
Spezial-Kugelflihrung. Selbst bei star!
Belastung der Maschine gibt es in den Fln-
rungsbahnen keine Kugeleindriicke. Die
Langen-, Tiefen- und Hoheneinstellung kann
auch bei aufgelegtem Werkstiick vorgenom-
men werden.
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KOLLE B63+B80
Tischbandsdagemaschinen

Bands&agemaschinen von KOLLE das heiBt:
Ruhiger vibrationsfreier Lauf, prézise Band-
fuhrung, sauberer Schnitt und hohe Schnitt-
leistung, schwere solide Bauweise, lange Le-
bensdauer, sichere Bedienung.
Bandsédgemaschinen von KOLLE haben
einen elastischen Keilriemenantrieb, Prazi-
sionsrollenfihrungen tber und unter dem
Tisch, Bandsagerollen mit aufvulkanisiertem
Gummibelag, drucktasterbetétigte Schiitz-
steuerung und Sicherheitsschalter an den
Bandségeturen.

KOLLE Bandsagemaschinen liefern wir mit
630 mm Rollendurchmesser und 4 kW Mo-
torleistung sowie mit 800 mm Rollendurch-
messer und 5,5 kW Motorleistung. Auf
besondere Bestellung gibt es Tischschréag-
stellung mittels Handrad, elektrische H6hen-
verstellung zur oberen Blattfilhrung und
Schnittgeschwindigkeit stufenlos regelbar
durch statischen Frequenzumrichter.

Unser Maschinenprogramm steht
vorfiihrbereit fiir Sie in unserer Aus-
stellung. Vereinbaren Sie einen Be-
suchstermin mit uns.

Bitte schreiben Sie uns, fiir welche
unserer Maschinen Sie sich interes-
sieren. Gerne senden wir lhnen wei-
tere Informationen.

KOLLE FKF 51
Kantenfréasmaschine (

Die KOLLE FKF 51 16st Ihre Kantenprobleme.
Sie fugt die Schnittkanten an kunststoffbe-
schichteten, kunststoffbelegten und furnier-
ten Plattenteilen. Die Werkstlicke werden mit
ca. 2 mm MaBzugabe auf der Sége zuge-
schnitten und anschlieBend auf der FKF 51
genau auf MaB gefrést. Diese Bearbeitung
liefert ausbruchfreie, fugengerade Kanten
hoher Giite, geeignet zum anschlieBenden
Kantenanleimen. Zur Bearbeitung werden
die Werkstiicke rechts in die Maschine ein-
gegeben, vom Bandvorschub erfaBt gleiten
sie Uber den Fréaser und bleiben auf der Aus-
laufseite stehen. Die FKF 51 kann flexibel, da
wo sie gerade bendtigt wird, eingesetzt wer-
den. Dazu ist die Maschine mit Fahreinrich-
tung und AnschluB lUber Kabel mit Stecker
ausgefihrt.

Kenner
Kaufen
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