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Die Tlrzargenanlage, Type WL 392, wurde entwickelt aus der
Turzargenanlage, Type WL 31 + 90, die in groBer Stlickzahl

in verschiedenen Ausfiihrungen von uns an Kunden in Europa
und Ubersee geliefert worden ist. Der entscheidende technische
Vorteil der WL 392 liegt darin, daB Falz- und Zierwinkel in furnier-
ter Ausfuihrung flr Turfertigelemente nach dem Folding-System

ohne Klebefilm
gefertigt werden kénnen und die komplette Kantennachbear-
beitung wie Schleifen, Biirsten, Nachlackieren etc. in ein und
dem selben automatischen Durchlauf erfolgt.
Durch die Fertigung von furnierten Bekleidungswinkeln ohne
Klebefilm ergeben sich entscheidende Vorteile wie
® keine Materialkosten fur Klebefilm _
@ keine Kosten flir das Abziehen des Klebefilmes
@ keine Kosten fiir die Beseitigung des Klebefilm-Abfalles
@ keine Furnierausrisse durch Abziehen des Klebefilmes




Anwendungsbereich

Die Tiirzargenanlage, Type WL 392, kann
furnierte Falz- und Zierwinkel ohne Klebefilm
sowie auch PVC-beschichtete Bekleidungs-
winkel bei groBer Leistung schnell und sauber
herstellen.

Bauweise und
Funktion

Der Aufbau der WL 392 erfolgt auf stabil aus-
gelegten Massivstahlbetten und garantiert ein
absolut schwingungsireies Bearbeiten. Vom
Transport getrennte Schnittauflagevorrich-
tungen erlauben ein HochstmaB an Genauig-
keit im Bezug auf die Schnittiefe bei den ein-
zelnen Gehrungen.

Durch die Ausbildung eines entsprechenden
Formschnittes fiir jede Gehrung wird ein
HochstmaB an Festigkeit fiir diese Beklei-
dungswinkel erreicht. Neben einem Spezial-
kleberauftragssystem beruht die Verleimung
auf dem bewahrten Prinzip »PVAc - Schmelz-
kleber«, so daB die Werkstlicke nach Durch-
laufen der Press-Station sofort einer nachge-
ordneten Kantennachbearbeitungsanlage,
Type WL 122, zugefiihrt werden kénnen. Zur
weiteren Rationalisierung kann diese neue
Tirzargenanlage mit einer automatischen
Entstapel- und Beschickungseinrichtung,
Type WL 201, ausgeriistet werden.

Technische Daten

“Werkstlckldnge max. 2.600 mm
Werkstlicklange  min. 1.800 mm

Werkstiickbreite im un-
gefalteten Zustand max.

Werkstlickbreite im un-
gefalteten Zustand min.

Werkstilickstarke max.
Werkstlickstarke  min.

Gehrungsnutabstand in
Durchlaufrichtung von

der rechten Werkstuick-
auBenkante min.

Abstand zur 2. Geh-
rungsnute min. 45 mm

Leistung ca. 35m/min
GesamtanschluBwert  ca. 65 kW

Erforderlicher Luftdruck 6 Bar

Gesamtgewicht 9.400 kp

Platzbedarf 14.500%1.500%1.700mm

200 mm

100 mm
16 mm
10 mm

15 mm
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