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Die Gehrungsfrasmaschinenlinie FALTOMAT, Type WL 31+90 wird
seitvielenJahrenim Bereichder Tonmdbelindustrie inverschiedenen
Ausfiihrungen mitgroBem Erfolgvon unseren Kundenin Europaund
Ubersee eingesetzt. Inseinertechnischen Ausstattungund Arbeits-
weise kannder Faltomat, derim Baukastensystem erstellt wird, den
jeweiligen Kundenwinschen individuell angepaBt werden. Jeder
Faltomat, derin einseitiger Ausfiihrung geliefertwird, kann zueinem
spateren Zeitpunkt durch Hinzufligung weiterer Aggregate auf eine
doppelseitige Anlage ausgebaut werden. Der Einsatz einer Folien-
aufklebevorrichtunginnerhalb der Frasstationerlaubt, alle Platten mit
unterschiedlichen Oberflachenbeschichtungen aufdieser Anlage zu
verarbeitenundverleihtder WL 31 +90einen souniversellen Einsatz-
bereich, daB nur einige aufgezahlt werden konnen.
® Kantenverdoppelungen bei Tonmébeln und Mobelteilen
@® Sichtkantenverminderung der Plattenstarken bei Tonmdbeln
und Mobelteilen
® verschiedene Kantenformgebungen bei Tonmobeln
und Maobelteilen



Type WL

Anwendungsbereich

Die Gehrungsfrasmaschinenlinie FALTOMAT
Type WL 31+90 kann PVC- und Papier-be-
schichtete als auch furnierte Platten mit einer
Kanteneinfaltung oder Kantenverdoppelung
versehen.

Bauweise und
Funktion

Der Aufbau der WL 31490 erfolgt aufstabil aus-
gelegten Massivstahlunterbauten und garantiert
ein absolut schwingungsfreies Bearbeiten der
Werkstiicke. Die Anzahl der Bearbeitungs-
aggregateinderFrasstationistabhangigvonden
gestellten Aufgaben der Formgebung.

Die Verleimung erfolgt im Kombinationsver-
fahren, d.h. in den Gehrungsnuten wird PVC-
Leim eingegeben, zur SchlieBung der Faltung
wird Schmelzkleber benutzt, Der Transportder
Teile durch die Verleim-, Einfalt- und Press-
Station erfolgt Uber Zahnriemen. Am Auslaufder
Press-Station kénnen Nutaggregate, Mittel-
schnittsége, Farbspritzeinrichtung oder eine
Profileinwalzvorrichtung angeordnet werden,
umdie Bearbeitungsmdglichkeiten universell zu
gestalten. Fur den Einsatz in kompletten Fer-
tigungsstraBen kann sowohl eine automatische
Beschickungseinrichtung als auch eine auto—
matische Abstapelungseinrichtung geliefert
werden.

Technische Daten

Werkstiicklange max. 2.600mm
Werkstiicklange min. 600 mm
Werkstiickbreiteim

gefalteten Zustand max. 800mm
Werkstlckbreiteim

gefalteten Zustand min. 140mm
Werkstlckstarke max. 22mm
Werkstlickstérke min. 6mm

Die angegebenen Abmessungen kénnen in ge-
wissen Bereichen den Kundenwiinschen angepaBt
werden. . '

Leistung ca. 30m/min
GesamtanschluBwert ca. 45-60 kW
Erforderlicher Luftdruck 6 bar
Gesamtgewicht ca. 9.500kp
Platzbedarf 14.500x2.200x1.700 mm
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