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Der moderne
Sdgenscharf-Automat
JLM B 50 fiir Geradschliff

Jahrzehntelange Praxis und Konstruktiomserfahrung schufen
diese einmalige Konstruktion madernster Bauart, die in Fach-
kreisen des In- und Auslandes Achtung gefunden hat,

Die Maschine eignet sich zum Nachschérfen von Holz- und
Metallbandsdgen sowie von Vollstahlholzkreissagebldtiern,
Bei der sehr kridftigen Bauweise sind alle Masehinenelemente
und der Antriebsmotor 1im Gehduse eingebaut, Die bewegli-
chen Teile sind dadurch dem unvermeidlichen Schleifstaub
weitestgehend entzogen und es wird eine sehr lange, sonst nicht
erreichbare Lebensdaver erzielt,

Die prazise Ausfihrung aller Teile ergibt cine exakte und
schnitthaluge Scharfung.

Alle Einstellungen, die auch wiithrend des Betriebes vorgenoms-
men werden kdnnen, erfolgen nach Skalen. Fir Zahnweite
und Zahnhihe sind auf speziellen Skalen die Richtwerte genau
ablesbar.

i ot about 6 melong.

Schweilsigenvorrichtung Flr Ea.m‘lsa ol Breite,

Fret Saw Sharpening aita-.hm:.‘?% blades 5 - 15 mm wide:

’}n Automatic Saw Sharpening Machine
50 for straight grinding

5 machine provides an efficient and inexpensive means of
resharpening atl narrow band saws for both wood or metal
cutting, and solid steel circular saw blades for woodworking.

It is simple and lfoolprool in operation, exceptionally easy 1o
adjust for any shape and pitch of teeth,

The machine is designed and built on the basis of gver 80
vears' experience in the manulacture of saw sharpening ma-
chinery and equipment. Long and trouble-free service is assur-
ed by its high-grade engineering and by enclosing in the main
Irame all vital working mechanism. : ~

Special Features:

® Easiest operation

® Double feed pawl system Lo ensure positive movement of
saws with broken teeth :

® Easily exchangeable tooth shape cam allows the shar-
pering of the most different tooth profiles

® Narrow bandsaw setter can be mounted to the side of the
sharpener

Special Sharpening Attachments available as an extra;

Altachment for circular saw blades 30 - 1530 mm &
Attachment for narrow bandsaw blades 3 - 15 mm wide
Attachment for WIGO-RS Circular Saw Blades

(spectal recoilpreol’ solid steel blades with chip limitation)
Attachment for Straight Edge Planer Knives up to 40 mm
wide and 5 mm thick in 3 different sizes:

a) for knives up to 460 mm long

b) for knives up to 630 mm long

¢) for Knives up 1o 710 mm long

® Altgchment for Power Hacksaw Blades



sehiie Pvarnehiung Tue Klemsikegasape bl aus Vollstabl von 530 - 15(hmm

g Bohrimgen von 12 - 12 mm & Andere Behrngen anf Anfraze.

Sharpening artachmenr oy salid steel ciccular saw blades 50 - (530 mm, dia.

and bores Trom 12 =532 mm &80 Ouber bores (o order,

&

Scharfvorrichtung fir Maschiner Far :u. civ. 500 mm Linge.
Sharpening attachment for D;Qh W I'-Iar.ELH up Lo ghout B0 mm long,

Besondere Vorziige

® CEinfache Bedienung
Doppelklinkenvorschub zur Uberbr tckung augge- |
brochener Zihne

mighcht das Schleifen der verschiedensten Za
Moglichkeit des Anbaus einer Bandmi ik
schine. »

o

n 50 - 1530 mm &
c]muhﬁgtn 5 - 13 mm

]

® In Sekunden auswechselbarer Zahnformnocken %}
i)

]

Folgende Schirfvorrichtungen sind ;
Mehrpreis licferbar: -:-

schirfvorrichiungen [iir Kre: "
é Vorrchiung zum SLharfE'rL
breit
® Schirfvorrichtung fiir SL[&li’enhthmexae: bis 40 mm
Breite und 5 mm Starke in drei verschiedenen  Aus-
fihrungen:
a) fiir Messer bis 460 mm Liinge
by [iir Messer bis 630 mm Linge
: ¢} fir Messer bis 710 mm Linge
® Schdrfvorrichtung fiir Metallbiigelsigen

Arbeitsweise der Maschine

Das Zahnprofil wird aus der Bewegung heraus geschliflen.
Die Schleifscheibe dringt bis zu einem bestimmiten Punkt in
die Zahnlicke ein, verbleibe don, sofern notig - flacher Zahn-
grund - fur einen Augenblick und kehrt dann in die Ausgangs-
stellung zuriick,

Beim Schileifen der Zahobrust steht das Sdgeblatt still, Sohald
der Zahngrund erreicht ist. wird das Siageblatt mittels einer
Vorschubklinke wentertransportiert, und es werden Zahn-
grund und Zahnriicken geschliffen.

machine operates

ewhole profile of the tooth is ground in one continuous
peration.

The grinding wheel moves into the tooth 1o a preset limit,
ndwells« in the root il necessary and returns,

The saw remains stationary whilst the grinding wheel mo-
ves down the Face of the tooth and is led forward by a
pawl to enable the root and back to be ground as the wheel
retracts.

A double feed pawl operating on two teeth 15 embodied n
the feeding mechanism to ensure positive movement of
saws having broken teeth.,

Band saws are carried vertically to economise floor space,
and are supported by a flanged pully-adjustable vertically
on a rod attached to the machine.

Vorschubklinke
Pawl

Zahnbrust Zahnriicken

Zahngrund
Face Root Back



Sctirfvorrichrung fir Streifenhobelmesser bis 30 mm Breite wid 3 mm
Dicke, erhalthich in 3 Ausfiohrunzen, e nech Messerlange.

Sharpening anachment forsiraight edae plarer knives up o mm wide and
I omn thick, Arachment available in 3 different versions aocording 1o the
1 leneth of the knives 10 be sharpened.

Maschinenbeschreibung

aehiduse:

| Alle Maschinent
schiltzt untergebracht,
Stindermodell kann als Werkzeugschrank verwendet ‘g

den, -
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schleifkopf: "-1\ ¥

e
Der Schleifkopf besteht aus ﬁnem’%ﬁngarm, an dem die
Schleifspindel befestigt ist.
Die Schleifspindel ist kugelgelagert und wird {iber einen Keil-
riemen und eine Zwischenwelle mittels eines Elektromotors
angetricben. Stufenscheiben ermoglichen sowohl zwei
schierfscheiben- als auch zwel Vorschubgeschwindigkeiten.

sAgeblattauinahmen

Kreissagen werden tiber einen Zentrierkonus aufgenommen.
Der Standardkonus eignet sich far Blatter von 150 -600 mm
] 2 und Bohrungen von 20 - 49 mm Z. Kreissigeblattaufnah-
men fir andere Bohrungen sind auf Anfrage erhiltlich.

Die Aufspannung der Bandsigen erfolgt in vertikaler Rich-
tung und ist damit duferst platzsparend. Oben lanft das Si-
geblatt dber eine geflanschie Fihrungsrolle, die in der Héhe
verstellbar st, so dall Bandsagebldtter der verschiedensten
Liangen gescharft werden konnen. In Hohe der Schleifscheibe
wird die Bandsdge mittels eines Zweiarmhalters gefiihrt und
durch die kurz unterhalb des Zahngrundes angreifende Blari-
klemmung in Position gehalten.

eile sind in ¢inem Guligehduse staubge< WN
Das Unterteil des Gehiuses b ’_\)

der Maschine unterpebracht. Zahnformnicken isl::_r
rugdnglich und kann schneli und unproblematisct
wechsell werden.

All mechanism s totally enclosed in !J'll:'l'
protected Trom grinding dust. The topth-3a
cessible [or guick exchange ro all
ferent Looth profiles,
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'Igin frame is of cast iron, accurately machined ro recei-
& working mechanism. The base of the main frame
forms a tool cupboard. The top of the main frame is hinged
for easy access to the internal mechanism.

The Grinding Head

The grinding head consists of a pivoting arm carrving a grin-
ding wheel spindle. The spindle is mounted on ball bearings,
and driven by vee-bell from an intermediate shaft. This shaft
is vee-belt driven from a motor and mounted on ball bea-
rings. In addition to transmitting power to the wheel, this
shaft actuates by means of gearing the two sets of cam gear
tor the grinding wheel pivoting motion and the feed pawls,
Two rates of speed to both grinding wheel and feed are provi-
ded by means of two-step cone pulleys,

The Saw Carrier

Band saws are rigidly held close up to the teeth in an adjusta-
ble spring-loaded vice. An adjustable self-aligning guide con-
tacts the back of the saw on both sides of the vice and pre-
vents all possibility of lateral movement during grinding. The
guide 1s carried on an arm bolted to the front of the main fra-
me.

Circular saw blades are mounted onto a selfcentring cone as-
sembly. The standard cone assembly accommodates circular
saw blades 150 - 600 mm £ and bores from 20 - 49 mm &

Cone assemblies for other bore sizes available upon request.,




@ Cin- und Avsrickhbebel i schbeil-
gcheihie

Deop in lever for goinding wheel

@& Resulierspindel sur Eindtellung  der

@ Schicifscheibe zum Zahnriicken und-
wpmil der Spanabnahme am Fphn-
ritcken,

S¢rew  adjustment (o bring the grin-
ding wheel into position in relation (o
tooth back and controlling the siock
remaoval on the tooth back.

& Repulierspindel 2w Einstetlung  des
Schicifscheibenhubes und somit der
Zahntiele,

morew  acpesoment. controlling the
awing of the grindmg whesl 1o sun
depth of tooth,

@ Regulierspindel zor Einstellung - der
w¥erweildavers der Schieifscheibe im

fgmynd zum Schleifen von Band-
Jacheom Cirnmd,

J times required for bandsaw grinding,
LLLLL (2 @ Regulierspindel zur Einstelling der
FLahntetung.

“Serew adjustment o give the pitch of
the teeth.

& Eepulierspindel 2ur Einstellung der
Position der Zabinbrust zor Schleif-
seheibe und damit der Spanabnahime
an der Zahnhmst,

Screw adjustment controtling the posi-
tion of the woth fade in celation o
grinding wheel ang thiz way theslock
remienwval on the fage of tooth,

JLAM B 50 mit Varrichiung zum Mach-
schiirfen von Vollstahlkreisstgebla-
tern fikr die Holxbearbeitung 150 < 600
mm £ opnd beistungsfahiger eloktri-
acher Stavbabzaupung mit Fillerein-
heit, die als Sonderzubehar erhiltlich
15l

JLM B30 arranged for ressharpening
sodid  stee! circular saw  blades for
woodworking 150 - 600 mm & and
fitted with porwerful electric dust cal-
lector available o extra.

P.5.: Alle E_infstellungen kionnen wihrend des Betriebs der Ma-  Note: All adjustment can be quickly and conveniently made
schine schnell und problemlos vorgenommen werden. whilst machine is running.

Mit dem Standardzahnformnocken kéinnen (olgende Zahnfor-  With the standard tooth shape cam the following tooth profi-
men gescharft werden: les can be sharpened:

Sonderzahnformnocken [iir folgende Zahnformen kénnen auf  Special tooth shape cams are available upon request and at ex-
Wunsch und gegen Mehrpreis gelicfert werden: tra charge for the following ooth profiles:

L3



Handbetiugte Bapdsigenschrink maschme, die-ael Wonsch an den Scharl-
guromaten angebaut werden kanm., :

Diie Schrinkmasching schriankt mit und olne Ry

Fahnieilung 5 - 15 mm, Max, Blattbreie Silﬂ NTLTE

1A B0 Tischmodell o Sehirfvarrichtiung fur

Vollstahikressigeblitter fir die Holzbearbeitung 150 - 400 mm & Hand opeérated narrow Bandsaw seitin ﬁhl_ ich may be Nitted 1o the
_ ) _ sharpener, It can be adjusted 1o set m-;:h.\x j}r to give raker, 1.e, last tooth
JLM B 50 Bench Modgl arranged For sharpening solid i every 3 Leeth not sel, &

steel cirewalr saw lor blades for woddworking 150 - 600 mm L2 Pitch: 5 - 15 mm. Max. SH.‘-Jr Ir H;'Hdmlirc:l 50 mm

Technische Daten

KreisslEen - . vy veveneann e 30 - 600 mm & . 'a’whiadﬁs...........Sﬂ-ﬁflh[}mm@
BandsBeen .. ov v vme i ana s 3- BEmm Breite : whlades. . ... viav. 5 - 60 mm wide
Zahnteilung . vy .vvenyynnyq.. big 30 mm TN -2 i g miioais oo up o 30 mm
{auf Wuansch 40 mm) ~ {upon request 40 mim)
ZAhORORE Lo v v vanwes s DI 20.min TN FOOMAdepl o up to 20 mm
Zahnezahl/Min, ... ou. o Al und B0 (andere” I‘Q Ratesof grinding . . ........... 50 and 30 teeth/min.
Zihnezahlen as. {other rates upon request)
Schleifscheibendrehzahl L ... ... 2,780 und L:L, In Speedsof wheel . oo oo 2 2780 and 4.440 r.p.m.
schleifscheibendurchmesser . . 150 mn_; Digmeter of grinding wheel .., 150 mm
Schleifscheibenbohrung . . ... .. 25 Diameter of wheel bore. ..... .. 25 mm
Krafthedarf co oo oo i oiai. EI ;’% Horse power of motor ........ 0,37 KW

Der Automat kann als Tisch- nﬂer ndermodel]l in folgenden Standardausfihrungen geliefert werden:

TYPE : e o ;
Mit Stinder Ohne Stinder LUMESCHARERN VO
JLM B 50 5/A JLM B 50/A Kremssdgen von 130 - 600 mm &
JLM B 50 5/B JLM B 50/B Bandsdgen bis 60 mm Breie
JL.M B 30 .8/C JLM B 50/C Kreis- und Bandsdgen (150 - 600 mm & / 60 mm Breite)
Nettogewicht ohne Stiinder; )
ca, 110 ks Verschlag: 25 kg Uberseekiste: 50 kg Verpackungsabmessungen: 100 x 65 x 60 cm
Nettogewicht mit Stinder: )
ca, 145 kg Verschlag: 40 kg Uberseekiste: 63 kg Verpackungsabmessungen: 149 x 63 x 60 cm

The Automatic Saw Sharpener JLM B 50 is available m the lellowing standard versions:

Floor Model Bench Model Faor sharpening
JLM B 5(NS-A JLM B SOVA sSolid steel circular saw blades 150 - 600 mm &
JLM B 50/8-B ILM B 30/B Narrow bandsaw blades 10-60 mm wide and up to about 6 m long
JLM B 50/3-C JLM B 50:C Circular saw blades and bandsaw blades as above

Net Weigth without machine stand:

about |10 Kos, Crate: 25 kos. Owverseas case: 50 kos. Case dimensions: 100 x 65 x 60 cm
Net Weigth with machine stand;

about 145 kos. Crate: 40 kos. Overseas case: 65 kos. Case dimensions: 149 x 65 x 60 cm




