CNC-Spezialmaschinen

Dreh-/Fluigelttiren Standard, Schiebetiiren optional

CNC-Bearbeitungszentrum

mit 5-Achs-Technik

fir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

von Holzwerkstoffen und Aluminium



CR 27

CNC-Bearbeitungszentrum mit 5-Achs-Technik

flir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von

und Aluminium

Holzwerkstoffen

Dreh-/Fliigeltiiren Standard,
Schiebetiiren optional

Frasaggregat

Als Standard-Spindel

bieten wir die HSK F 63 an.
Optional andere Frasspindeln
lieferbar

Werkzeugmagazin

Werkzeugkettenmagazin,
12, 16, 24, 32 Magazinplatze
moglich

Maschinentisch
mit 4 Auflagerohren
in Y-Richtung

CNC-Steuerung

Neueste Steuerungsgenerationen:
Siemens 840 D

oder

BWO 920

5.000

Einsatzmdglichkeiten

Der Konstruktion des
5-Achs-Bearbeitungszentrum CR 27 liegt
ein bewdhrtes Konzept zugrunde:

die Standportalautomaten ermaglichen
eine hohe Fahrdynamik und damit
erstklassige Frasergebnisse. Mit dieser
Baureihe werden die hohen Anspriiche
der Anwender, die Mehrseiten- und
Freiformbearbeitung bendtigen, erfilllt.
Die CR 27 ist fiir Prazisionsarbeiten ent-
wickelt worden und findet ihren Einsatz
in der Automobil- und Zuliefererindustrie
flir Fahrzeugbau ebenso wie im Mobelbau
und bei Herstellern fiir Bauteile techni-
scher Produkte.

Platzbedarf ca. 6.000 x 5.000 X 3.600 mm
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Die CR 27 fiir die Aluminium-HSC-
Bearbeitung ist als spezielle
Konstruktion direkt auf die Anfor-
derungen in der Leichtmetallbear-
beitung zugeschnitten.
Dynamisch-steife Bauweise, Hoch-
leistungs-Frasaggregat und grosses
Werkzeugmagazin ermdglichen in
Kombination mit ausgereifter
5-Achs-Technik Komplettbearbeitun-
gen in einer Aufspannung.

Fiir Sdgearbeiten ist ein
Sonderablegeplatz fiir D 450 mm im
Kettenwerkzeugmagazin optional
moglich. Ein hohenpositionierbarer
Schutz- und Absaugkorb dammt
Spaneflug und Staubentwicklung.

Maschinengewicht
ca. 10.000 kg bei Y-Hub 1.500 mm
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Staub- und Spdnefangkorb am

Aggregat CNC-hohenverstellbar

Aluminium-Bearbeitung:

Vakuum-Spannvorrichtung
zur Bearbeitung
von Skateboard-Rohlingen
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CNC-Spezialmaschinen

Technische Daten CR 27 Standard

Ausriistung
Steuerung

Frasspindel

Aggregat

Absaugung

Achsantriebstechnik

Maschinentisch

Aufspannstation

Schutzeinrichtung

Siemens 840 D mit integriertem PC im Fahrpult
alternativ BWO 920 mit Netzwerkvorbereitung

HSK F 63, wassergekiihlt, 12,0 KW ab 12.000 /min,
Drehzahl bis 24.000 /min stufenlos regelbar

Universal Aggregat mit Z-Hub 800 mm, A 540°, B +/- 98°,
A/B in 50° Winkel angeordnet

Staub- und Spanefangkorb am Aggregat CNC-h6henverstellbar
Absauganschluss 1 x D 300

Digitale Servoantriebe

X-Achse Zahnstange

Y-Achse Zahnstange

Z-Achse Kugelrollspindel

Aluminium-Flachentisch mit planer Oberflache

Vakuumspannvorrichtung, 1 Vakuumspannkreis pro Tisch

Drehtiiren vorne, Schutzumwehrung mit 1 Zugangstiire hinten

Bearbeitungsbereich 3- und 5-Achsenbetrieb

Bedingung:

Fahrgeschwindigkeiten

Fahrdynamik

Werkzeugwechsler
Daten:

Aufstellbedingungen
Maschinengewicht
Platzbedarf

Werkzeugdurchmesser 160 mm, Werkzeuggesamtlange 160 mm
= 1.500 mm, Y = 1.500 mm, Z = 420 mm

X = 45 m/min, Y = 45 m/min, Z = 24 m/min, A/B = 10.000 °/min
X, Y, Z: Eilgang 3m/sec?, Arbeitsvorschub 1,5 m/sec?

Werkzeugkettenmagazin, Magazinpldtze 12 (Standard), 16, 24, 32 moglich
D 160 mm, GL 160 mm, (D 9o mm bei 24, 32er Magazin)
Werkzeuggewicht max. 6 kg

Sdgeblatt bis max. 350 mm @ belegt 3 Ablageplatze (5 bei 24, 32er Mag.)
Sageblatt max. D 450 von Sonderablegeplatz

ca. 10.000 kg bei Y-Hub 1.500 mm
ca. 6.000 X 5.000 x 3.600 (B x T x H) inkl. Bedien- und Sicherheitsraum
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