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GRUNDAUSSTATTUNG

Maschinenstander:

Bestehend aus einer Stahlbeton-Verbund-
konstruktion.Die auBerordentliche
Steifigkeit und Dampfungseigenschaft
fuhrt zu einer sehr guten Schnittqualitat.
Das tblich notwendige Fundament

wird nicht mehr benétigt.

Automatischer Arbeitszyklus:
Werkstiick spannen, Sdge-Schnitt,
Séage-Riicklauf (abgetaucht unter Tisch-
ebene im Eilgang), Werkstiickspannung
I6sen.

Arbeitszyklus ausgeldst per Knopfdruck

vom Hangetaster oder vom Bedienpult aus.

Sédgeaggregat:

In gehérteter, verschleiBfester Flihrungs-
bahn laufend.

Laufgeradheit vom Sageaggregat

+ 0,1 mm auf die gesamte Schnittlange.

Schnitthéhe:
Stufenlose Schnitthéheneinstellung,
gréBte Schnitthdhe 145 + 2 mm

Schnittldnge:
In vier Stufen elektrisch vorwahlbar.

Séagevorschiibe:

Drei Vorschubbereiche 13-20-27-40 oder
10-15-20-30 oder 5-7-10-15 m/min.

In jedem Vorschubbereich kénnen die
vier Geschwindigkeiten wahrend des
Schnittes elektrisch angewahlt werden.

Motorleistung:
Séagemotor 7,5 kW (10 PS),
auf Wunsch 11 kW (15 PS).

Sageblatt-Lagerung:
Spielfreie, wartungsfreie Sageblatt-
Lagerung.

Druckbalken:

Beidseitige Werkstiickspannung beim
Schnittvorgang durch Pneumatik-
Druckbalken, mit Parallellage auch bei
einseitiger Werkstlickspannung.
(Druckluftbedarf ca. 15-20 I/min bei 6 at).

PreBdruck:
Stufenlose PreBdruck-Einstellung von
ca. 200-1000 kg.

Offnungshéhe:
GroBe Offnungshéhe des Druckbalkens
(155 mm) zum bequemen Durchgreifen.

Sicherheitsleiste:

Beidseitige Sicherheitsleiste am Druck-
balken Giber die gesamte Schnittlange
reichend (zur beidseitigen Maschinen-
bedienung).

Maschinentisch:
Der Maschinentisch besitzt Griffnuten
zum sicheren Greifen des Schnittgutes.

Héngetaster:
Mit Gelenkausleger zur beidseitigen
Maschinenbedienung.

Revisionsklappen:
GroBe, abnehmbare Revisionsklappen fiir
guten Zugang zum Maschinen-Innenraum.

Spéanetransport-Vorrichtung:

Mit Uber die ganze Schnittlange reichender
Auffangwanne flir Sdgeabfalle, einer
eingebauten Spénetransportvorrichtung
zum Freihalten des Maschinen-Innen-
raumes.

Maschinenraumentstaubung:
Absaugstutzen 250 mm @ zur kompletten
Maschinenraumentstaubung.
(Absaugleistung mindestens 50 m3/min bei
50 mm WS).

Druckbalkenentstaubung:
Druckbalken fur zweifache Absaugung
vorbereitet.

Wartung:

Das gesamte Sageaggregat mit Sage-
blatt-Lagerung, die Fihrungsbahn fur das
Sageaggregat und die Druckbalkenflihrung
sind wartungsfrei.

Maschinenbedienung:

Einfache und unfallsichere Maschinen-
bedienung durch Sageblattabdeckung
Uber die ganze Schnittlange. Gerduscharm
durch rundum geschlossene Bauweise.

Einsatzbereich: :

Durch den auBergewdhnlich stabilen
Aufbau ist die Maschine auch hervorragend
zum Trennen von Kunststoff und Nicht-
eisenmetallen geeignet. Fiir besonders
schwere Séagearbeiten kénnen auch
Antriebsleistungen von mehr als 20 PS
installiert werden.

MaschinenmaBe:
Kompakte Transporteinheit (siehe Tabelle).

Anstrich:
Griin RAL 6011.
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Modell — Schnittldnge mm Schnittbreite [Maschinenldnge |Nettogewicht der

s " Bei Sdageblatt @ 450 mm und i
Verzeichnis S0mm  bzw. 147rmm Schritthdhe mm L mm Maschine Kg ome zusensn)
T83— A 3300 3200 Norimal 1350 5000 ca. 3300
T83- B 4300 4200 |aut wensen | 6000 |ca 3800
T83-C 5300 5200 auch grsber) 7000 ca. 4300
GréBte Schnitthéhe 145+ 2 mm Vorschubgeschwindigkeit 5 bis 40 m/min.

Offnungshéhe des Druckbalkens 155 mm
Hauptsége: gréBter Sageblatt-@ 450 mm

Drehzahl 3500 UpM
Motorstarke 7,5 kW (10 PS)
Vorritzer: Séageblatt-9 125 mm
Drehzahl 9400 UpM
Motorstarke 1,9 kW (2,6 PS)

(in mehreren Stufen einstellbar)
Rucklaufgeschwindigkeit max. 40 m/min.
Druckbalken-PreBdruck ca.200 bis 1000 kg
Druckluftbedarf des Druckbalkens

15-20 I/min. bei 6 atl
Absaugleistung min.50m3/minb.50mmwWS
Elektr. Installation: nach VDE-Vorschriften
Anstrich: griin RAL 6011



SONDERZUBEHOR:
Breitenanschlag T 8306 (giid a)

Schnittbreite:
0—-1500 mm. (Auf Wunsch sind mit einem verklirzten
Anschlag(® max. 1800 mm méglich).

MaBeinstellung:

mit Handrad @ nach Skala®. Spielend leichter Lauf durch
kugelgelagerten Laufwagen(® auf geharteter
Flahrungsbahn.

Genaue Parallelfiihrung:
der beiden Laufwagen @) durch spielfreien Zahnstangen-
Antrieb.

Laufwagen-Klemmung:

Mit Kippschalter @ werden beide Laufwagen absolut fest-
geklemmt (damit auch bei rauhem, stoBartigem Betrieb
gegen die Anschlége (® kein Verrutschen méglich ist).

Absenkbare Anschlige:
Mit Kippschalter ® kénnen beide Anschlidge G pneuma-
tisch unter Tischebene abgesenkt werden.

Beidseitig anbaubar:
Breitenanschlag T 8306 an Maschinen-Vorder- oder
Rickseite anbaubar.

Schnittbreiten-Programmierung:

Angebaute Nockenleiste zur Schnittbreiten-Programmie-
rung (h&ufig wiederkehrende MaBe werden mit Nocken
exakt und schnell fixiert).

Hohes Schnittgut:

Flr hohes Schnittgut kann der Anschlag mit einem Aufsatz
versehen werden (Bild E). Im Schnittbreiten-Bereich von
305 bis 1500 mm kénnen die Anschlage ® um 70 mm
abgesenkt werden. )

Hubbereich der Anschléage:
Fur tberstehendes Furnier kann der Hub der Anschlage®
verandert werden (Bild F).

Im Bereich des Maschinentisches (zwischen 75 und
305 mm) kénnen die Anschlage G um 10 mm in die
Griffnuten @ abgesenkt werden (Bild G, C und D).

Im Bereich von 0 bis 75 mm kénnen die Anschldge® nicht
abgesenkt werden (Bild H).

N N-Druckbalken
N N Sicherheitsleiste

Breitenanschlag T 8307 iid B)

Schnittbreite:
0-1350 mm. (Auf Wunsch sind mit einem verkiirzten
Anschlag ® max. 1650 mm mdglich).

MaBeinstellung:
Wie Breitenanschlag T 8306.

Genaue Parallelfiihrung:
Genaue Parallelfihrung vom Laufwagen (@), in gehéarteter
Fihrungsbahn laufend.

Laufwagen-Klemmung:

Mit Klemmhebel @ wird der Laufwagen @) absolut fest-
geklemmt (damit auch bei rauhem, stoBartigem Betrieb
gegen die Anschlédge® kein Verrutschen méglich ist).

Absenkbare Anschlége:
Mit Kippschalter ® kénnen beide Anschlage () pneuma-
tisch unter Tischebene abgesenkt werden.

Beidseitig anbaubar:
Wie Breitenanschlag T 8306.

Schnittbreiten-Programmierung:
Wie Breitenanschlag T 8306.

Hohes: Schnittgut:
Wie Breitenanschlag T 8306.

Hubbereich der Anschléage:
Wie Breitenanschlag T 8306.

/i

T83-A
L mm| 2500
L.mm| 1500 —2400
Lo mm{ 100 — 550
T83-B
L mm] 3200
Lamm| 1600—3100

Lemm| 100— 650

T783-C

L mm| 4100

R

Schnitt-
breite
0-1500 mm

2155

Lamm| 2000—4000
Ly mm] 100—1050

MaNe in mm



SONDERZUBEHOR:
Winkeltisch vorn T 8309 und hinten T 8310

TischgroBe:
1400 x 300 mm.

Winkelanschlag:
1 Winkelanschlag mit LAngenanschlagen nach Skala
einstellbar, Anschlaglange von 100 —1630 mm.

Ausziehanschlag:

nach Skala einstellbar, Anschlagléange bis 3000 mm.

(Bild A)

Sowohl Langen- wie auch Ausziehanschldge mit selbsttétig
eintauchenden Klappen versehen. (Bild B)

Konstruktion:

Tisch in doppelt verleimter Kastenbauweise mit Schotten-
aussteifung. Abriebfeste, kunststoffbeschichtete
Oberflache fiir schonenden Platten-Transport. Der Tisch
ist fest an die Maschine montiert.

™
-

Auflagetisch T 8313 mit Tiefenanschlag Klappanschlag T 8304 fiir Auflagetisch
TischgréBe: Anschlaglénge:

1400 X 300 mm. von 300-1500 mm nach Skala feineinstellbar.
Tiefenanschlag: Abklappbar:

nach Skala einstellbar, Anschlagldange 0—1450 mm. (Bild C) Klapp-Anschlag in Arbeitsstellung (Bild F)

,(An?é:hlag grehbar und total abklappbar unter Tisch. Anschlag total abklappbar unter Tischebene. (Bild G)
Bild D und E)

Tisch verschiebbar:
Auflagetisch auf ganzer Maschinen-Tischlénge
verschiebbar.

Beidseitig anbaubar:
Einzuhangen an Maschinen-Vorder- oder Riickseite.

Konstruktion: ,
Tisch-Ausfiihrung wie bei Winkeltisch beschrieben.

Winkeltisch__[[[® 1
hinten 3 1
. |

i

|

1

] max.
1630 Schnittbreite

0-1450 mm

W R T

7 M

!

Schnittbreite
300-1500 mm

max. |y

.| 1630

Langen—
anschlag

Winkeltisch Auflagetisch
vorn

Klappanschlag

Auszieh—__||

anschlag I Tiefenanschlag




SONDERZUBEHOR:

Rollenbock T 8314 Vorschubbénder T 8303 Rollenleisten T 8303.02 fiir vorschubband
Rollenbocklinge: Vorschubbandlénge: Schweres Schnittgut bewegen:

Rollenbocklénge 2180 mm. (Bild B) 2070 mm (auf Wunsch auch langer). Im Ruhezustand liegt das Schnittgut auf den Rollen.

R L. i . . Damit kann schweres Material um 360 ° gedreht oder quer
Beidseitig anbaubar: Vorschubband-Bedienung: :

Einhangbar an Maschinen-Vorder- oder Riickseite. (Bild A) Problemloser Material-Transport, per Knopfdruck vom zur Vorschubrichtung bewegt werden.

Auf der ganzen Maschinenlange verschiebbar. Héngetaster aus zu betétigen. Vorschubband absenkbar.

Geschwindigkeiten:
Vorlauf mit Eil- und Schleichgang, Riicklauf im Eilgang.

Beidseitig anbaubar:

An Maschinenrlckseite angebaut (auf Wunsch auch auf Bild C:
Maschinenvorderseite anbaubar). Schweres Schnittgut auf den Vorschubbzndern absetzen.
Vorschubband verschiebbar: Bild D:

zur Anpassung an unterschiedlich breites Schnittgut. Schnittgut gegen den nach Skala eingestellten Breiten-
Belastung: anschlag fahren (im Eil- bzw. Schleichgang).
Maximales.Werkstiickgewicht 350 kg (bei 2 Vorschub- Dabei heben sich automatisch die Vorschubbander an.
bandern). Bei groBem Werkstiickgewicht bzw. groBen Bild E:

Werkstiickabmessungen empfehlen wir zusatzliche Breitenanschlag abgetaucht zum unbehinderten
Férderbéander. Schnittgut-Transport.

Schnittgut f Druckbalken ©
@ == B J—Sicherheitsleiste

wﬂiym

Breitenanschlag
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SONDERZUBEHOR:
Ansetzlufttisch T 8302

TischgroBe:
1800 X 800 mm.

Geblaseeinrichtung:
T 8302 komplett mit Geblase.

Beidseitig anbaubar:
Lufttische verschiebbar, einh&dngbar an Maschinen-Vorder-
oder Riickseite. (Bild A)

Konstruktion
Tisch in doppelt verleimter Kastenbauweise mit Schotten-
aussteifung. Abriebfeste, kunststoffbeschichtete Oberflache.

Schlauch —
verbindung

Auflagetisch mit Gehrungsanschla¢
T 8305

TischgroBe:
1300 X 690 mm.

Gehrungsanschlag:

1 Gehrungsanschlag mit Léngenanschlag, nach Skala
einstellbar. Anschlagldange max. 1600 mm. (Bild B)
Gehrungsanschlag von 0—90° schragstellbar.

Ausziehanschlag:
nach Skala einstellbar, Anschlaglange max. 3000 mm.

Konstruktion:

Auflagetisch in stabiler Alu-GuB-Ausflihrung, auf ganzer
Maschinentischlédnge verschiebbar.

Schnell demontierbar.

]

T Iz L ]

max

160 <3
[

max
3000 mm

Absaugstutzen T 8301

zur Druckbalkenentstaubung

Druckbalken-Entstaubung liber ganze Schnittlange mit
Absaugstutzen 120 mm @, zweifach am Druckbalken.
(Bild C)

Vorritzer T 8300

Techn. Daten:
1,9 kW (2,6 PS), Sageblatt @ = 125 mm, Drehzahl 9400 UpM.

Konstruktion:

Mit pneumatischer Absenkung (integriert in den automati-
schen Arbeitszyklus der Hauptséage).

Bei Nichtbedarf ist Anhebung abschaltbar.

Starkerer Sagemotor T 8316
11 kW (15 PS) (Normalausriistung 7,5 kW)

250 mm”




ARBEITSBEISPIEL
Maschinenausriistung: | Bild ® Bild ©
|| Maschine einstellen: Langsaufteilen:
i Beide Tiefenanschlage auf 45,5 cm einstellen. Schnittbreite 45,5 cm sagen.
! Rofenhock Langenanschlag am Winkeltisch vorn auf 55 cm einstellen. Bild ©
Winkeftisch Rohplatte auf Rollenbécke heben entweder mit Q I
hinten ® 2. Mann ueragftellen. . ) ) )
@ Tragzangen und Kran Am 90° gedrehten Langsstreifen (45,5 cm) wird Winkel-
® Kipproller schnitt ausgefihrt.
@® Vakuum-Heber und Kran. Bild ®
Bild Queraufteilen:
Léngsaufteilen: Nacheinander werden am Langsanschlag die vier
: FertigmaBe 55 cm gesagt.

Besaumschnitt

Tiefenanschlag
Ldngen-
anschlag

Winkeltisch
vorn

Auflagetisch

i
Auszieh- _{|

anschlag I|
|

I
7

2 111 -

45%,  45%, 145%) | 45°

Arbeitsbeispiel:
5

o

® © ©) ®

55[cm

—

45°




ARBEITSBEISPIEL ) .
Maschinenausriistung: & Bild ®

Arbeitsbeispiel:

Maschine einstellen:
Breitenanschlag auf MaB 58 cm einstellen.

Langsaufteilen:
Bes&umschnitt an Platte.

Bild

Léngsaufteilen:

Mit den elektirisch betriebenen Vorschubbandern wird das
Schnittgut gegen den Breitenanschlag gefahren.
Langsschnitt 58 cm ausfiihren.

Langen—
anschlag

' OTTO MARTIN - MASCHINENBAU

POSTFACH 1160 - D 8942 OTTOBEUREN

Bild ©
Maschine einstellen:
Ausziehanschlag auf MaB 200 cm einstellen.

Bild (D

Queraufteilen:

Am 90° gedrehten Langsstreifen Winkelschnitt ausfiihren.

Platte gegen Ausziehanschlag stoBen und Schnitt 200 cm ségen.
Gleichzeitig wird der 2. Langsstreifen am Breitenanschlag
geschnitten.

Anderungen vorbehalten




