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ROBA Tech

Flachenschleifmaschine

Das Profi Disk Aggre-
gate als optionales
Zusatzaggregat am
Ein- und/oder Aus-

lauf der Maschine

Das Doppelblrsten-
aggregat als optio-
nales Zusatzaggre-
gat am Auslauf der

Maschine

Konische Disks
mit geneigten
Schleifbursten

Micron Disks
zum Schleifen von
Fldchen

[VIB

Einsatzgebiete

Das patentierte Roba Tech Prinzip wird zum
Schleifen von flachigen und profilierten
Werkstlcken genutzt.

Das Rotationsburstenbandschleifsystem fur die
optimale Bearbeitung im:

- Lackzwischenschliff
+ Holzfeinschliff

- MDF-Rohschliff

- Blechentgratung

Fur diese Bereiche bietet die Roba Tech durch ihr
innovatives Schleifverfahren die optimalen Vor-
aussetzungen fur beste Oberflachenqualitat.

Schleifverfahren

Ansatzpunkt bei dem patentierten Schleifprinzip
der Roba Tech ist der Hauptnachteil aller bisher
bekannten Rotationsburstenschleifmaschinen:
Die Ublichen, mit Schleifwalzen arbeitende
Maschinen, berihren die Werksticke nur in
einem sehr schmalen Bereich. Nur im Scheitel-
punkt des Umfangs, den das Werkzeug
beschreibt, findet ein Schleifprozess statt. Die

innovative Roba Tech 1300 ist mit einem neu ent-
wickelten SchleifbUrstenband mit austauschba-
ren Schleifsegmenten versehen, was es ermog-
licht, eine Schleifflache von ca. 1300 x 1500 mm
und mehr als 250 Meter Schleifmittellange zu
erzielen. Das ist einmalig auf dem Markt von
Burstenschleifmaschinen. Eine 360° Rotation des
Schleifblrstenbandes ermdglicht dieser
Maschine schonend in alle Ecken des Werkstucks
zu gelangen. Neu ist das verstarkte Diskaggregat,
das nun auch fur leichte Strukturier- und Kalib-
rierarbeiten eingesetzt werden kann. Dazu wird
es am Einlauf der Maschine angeordnet und
durch den Einsatz von speziellen Diskwerkzeugen
an die Aufgabe angepasst: Disks mit Drahtlitzen
werden zum Strukturieren, ohne Rucksicht auf
den Faserverlauf des Holzes, genutzt.

Die flachigen Micron Disks werden zum Schleifen
von planen Oberflachen genutzt und sorgen fur
ein chaotisches Schleifbild, dass leichter von
einem Top Lack abgedeckt werden kann.

Konische Disks erleichtern das Schleifen von Kan-
ten und V-férmigen Einfrasungen, da die unter
einem Winkel geneigten Schleifblrsten besser
die Fraskonturen erreichen kénnen. Um Micron
oder konische Disks benutzen zu kénnen, macht
es Sinn, das Disk Aggregat am Maschineneinlauf
einzubauen. Das anschlieRende leistungsfahige

ROBA Tech
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Roba Tech Schleifband Gbernimmt dann die
abschlieBende Feinarbeit.

Viele, per SPS einstellbare Schleifoptionen helfen
dem Bediener die Maschine auf seine Schleifan-

forderungen einzustellen.

Vorteile des
ROBA Tech Prinzips

EW GroRe Schleifbereiche erméglichen niedrige
Bewegungsgeschwindigkeiten, bei besserer
Effektivitat.

I Ein 360° rotierender Schleifkopf mit groRem
Schleifbereich sorgt fur ein gleichmaliges
Schleifen in allen Werkstuckbereichen.

[EN Frei programmierbare Schleifparameter um
die Schleifergebnisse zu optimieren.

._

o

mb-maschinenbau.de @ @

ROBA Tech

Flachenschleifmaschine

W Ein perfektioniertes Vakuumsystem garan-
tiert die sichere Bearbeitung von kleinen
Teilen wie z. B. Schubkasten.

W Ein ,ziehender” Schliff vermeidet wellige
Oberflachen und schleift auch tief gefraste
Konturen aus.

I Lange Schleifpapierstandzeiten, da die nied-
rigen Bewegungsgeschwindigkeiten einen
verschleil$férdernden harten Kantenangriff

verhindern.

[EA Optionale Zusatzaggregate, die Micron-
Strukturier- oder konische Disk benutzen,
optimieren das Ergebnis.

W Frei wahlbare Schleifmittelkonfiguration aus
dem MB Flex System

..F‘ |

L3

"

Das Schleifbirsten-
band fur den voll-
flachigen schonen-
den Schliff

(S

Das Schleifband ent-
halt leicht aus-
tauschbare Schleif-
segmentblrsten

ROBA Tech Vertikal
zum Schleifen von
Turen, die in einem
Férdersystem han-
gen

N VIB|



ROBA Split Belt

Flachenschleifmaschine

IVIB

Einsatzgebiete

Das ROBA Split Belt Prinzip wird zum Schleifen
von flachigen und profilierten Werkstucken
genutzt, optimiert fur den Lackzwischenschliff.

Das Burstenbandschleifsystem mit Queraggregat
fur die optimale Bearbeitung im:

- Lackzwischenschliff

+ Holzfeinschliff

+ MDF Rohschliff

FUr diese Bereiche bietet die ROBA Split Belt
durch ihr innovatives Schleifverfahren die optima-
len Voraussetzungen fur beste Oberflachenquali-
tat.

Schleifverfahren

Lackzwischenschliff ist eine sehr schwierige Auf-
gabe im Bereich der Fertigung von Mobelkompo-
nenten. Viele Faktoren haben einen Einfluss auf
ein angestrebtes Ergebnis und nur die Kombina-
tion aus der richtigen Aggregat- und Schleifmittel-
konfiguration, in Verbindung mit den variabel ein-
zustellenden Schleifparametern ergeben ein
perfektes Resultat.

MB Maschinenbau hat seine langjahrige Erfah-
rung im Bereich Lackzwischenschliff in der ROBA
Split Belt zusammengefasst und eine Maschine
entwickelt, die diese hochgesteckten Erwartun-
gen erfUllt.

Angelehnt an die ROBA Tech Philosophie, dass
nur ein groBer Schleifbereich genug Leistung fur
ein gutes Resultat zur Verflgung stellt, hat MB
Maschinenbau ein geteiltes ,Split Belt” Schleif-
band entwickelt. Dieses vereint die Vorzuge einer
grolRen Berdhrungsflache mit dem Werkstick, bei
gleichzeitiger Bearbeitung des Werkstucks in und
gegen die Transportrichtung. Die zusatzliche Mog-
lichkeit das Split Belt Aggregat mit bis zu 30° oszil-
lieren zu lassen, hilft das Ergebnis zu optimieren.

In Verbindung mit dem fur den Lackzwischen-
schliff optimierten MB Superflex Schleifbursten,
ist das Split Belt Aggregat am Maschinenauslauf
fur das finale Finish in Langsrichtung verantwort-
lich.

Da die meisten Werkstucke aber eine Querbear-

beitung zum Ausschleifen der Einfrasungen quer
zur Transportrichtung brauchen, sowie auch die

rechte und linke Kante entsprechend geschliffen

werden muss, wurden am Maschineneinlauf zwei
Querbandschleifaggregate platziert.

ROBA Split Belt
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ROBA Split Belt

Flachenschleifmaschine

Mit einer Bearbeitungsbreite von 200mm arbeitet  Die Kombination zwischen Quer- und Langsag-
das erste Queraggregat von rechts nach links, gregat in einer Maschine ermdglicht somit eine

sowie das Zweite von links nach rechts. Somit ist schonende Bearbeitung in allen Bereichen.

sichergestellt, dass alle Quereinfrasungen und Das Schleifband
. . . . . o . enthalt leicht aus-
Langskanten perfekt geschliffen werden. Auf Wunsch wird die Maschine mit einem Reini- P ———
gungsaggregat am Maschinenende ausgerustet. SRS

Vorteile des ROBA Split Belt Prinzips

EW GroRe Schleifbereiche erméglichen niedrige W Frei programmierbare Schleifparameter um

Bewegungsgeschwindigkeiten, bei besserer die Schleifergebnisse zu optimieren.
Effektivitat.
BN Ein perfektioniertes Vakuumsystem garan-
I Optimierte Lésung fur den tiert die sichere Bearbeitung von kleinen Tei-
Lackzwischenschliff. len wie z. B. Schubkasten.

[EN Ein geteilter Split Belt Schleifkopf und zwel Y Ein ,ziehender” Schliff vermeidet wellige
Querschleifaggregate sorgen fur ein gleich- Oberflachen und schleift auch tief gefraste

maRiges Schleifen in vier Richtungen. Konturen aus.

A Freiwahlbare Schleifmittelkonfiguration aus
dem MB Flex System.

Die gegenldufig arbeitenden Quer-
bandaggregate und das mit und

gegen die Laufrichtung schleifende
Split Belt Aggregat optimieren das
Ergebnis. Hier mit Reinigungsstation
am Maschinenende.
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Flachenschleifmaschine

Die Maschinenreihe
ROBA BIG wird mit
verschiedenen
Schleifwalzenanord-
nungen angeboten:

i

Doppelburste

i

Doppelburste -
Doppelburste

Doppelbirste -
Doppelburste 20°

Querbandschleif-
aggregat - Doppelburste

IVIB ¥

Einsatzgebiete

Die neu entwickelte ROBA BIG Burstenschleifma-
schine mit ihren 630 mm Schleifwalzendurchmes-

sern ist fur folgende Einsatzgebiete konzipiert:

+ Lackzwischenschliff
+ Holzfeinschliff
+ MDF-Rohschliff

Schleifverfahren

Ansatzpunkt des ROBA BIG Schleifprinzips ist der
Hauptnachteil aller bisher bekannten Rotations-
birstenschleifmaschinen: Die Ublichen, mit
Schleifwalzen arbeitenden Maschinen haben in
der Regel einen Burstendurchmesser von ca.

310 mm. Deshalb beruhren sie die Werksttcke
nur in einem sehr schmalen, ca. 30 mm breiten
Bereich, denn nur im Scheitelpunkt des Umfangs,
den das Werkzeug beschreibt, findet ein Schleif-
prozess statt. Um das zu kompensieren bendti-
gen diese Systeme hohe Umdrehungsgeschwin-
digkeiten. Hohe Drehzahlen fihren aber zu einer
unerwinschten Verhdrtung der Schleifmittel, was

ROBA BIG

zu einem aggressiven Abtrag auf dem Werkstuck
fuhrt. Verletzte Kanten und durchgeschliffene Fla-
chen sind das Resultat.

Die innovative ROBA BIG ist mit einem neu entwi-
ckelten Schleifbirstendurchmesser mit ca.

630 mm versehen, was es ermdglicht, eine grol3e
BerUhrungsflache mit dem Werkstuck und mehr
als 500 Meter Schleifmittellange zu erzielen. Das
ist einmalig auf dem Markt von Burstenschleifma-
schinen. So gelingt es bei niedrigen Drehzahlen
grol3e Schnittgeschwindigkeiten zu erreichen und
damit die Schleifeffektivitat erheblich zu steigern.
Der vergrol3erte Berdhrungsbereich und der wei-
che Angriff auf die zu behandelnde Oberflache
durch das Schleifmittel garantiert beste Ergeb-
nisse. Niedrige Bewegungsgeschwindigkeiten der
Schleifsegmente sorgen dafur, dass das Schleif-
papier nicht Uber die Werkstickeinfrasungen hin-
wegspringt. Das Schleifsystem versetzt sie in die
Lage in die Vertiefungen hinein zu gleiten und
diese entsprechend effektiv auszuschleifen. Viele,
per SPS einstellbare Schleifoptionen helfen dem
Bediener, die Maschine auf seine Schleifanforde-
rungen einzustellen.

Your move to perfection




Vorteile des ROBA BIG Prinzips

EW GroBe Schleifmittelmengen ermdglichen
intensive Bearbeitung der Werkstucke, bei
gleichzeitig hoher Standzeit der Schleifmittel.

N Ein groRer Durchmesser sorgt fir ein effekti-
ves Schleifen in allen Werkstiickbereichen,
im Gleich- und Gegenlauf.

[EW Der Beriihrungsbereich mit dem Werkstuick
wachst von den bisher mdglichen 30 mm auf
bis zu 300 mm an.

% Eine Kombination aus Vakuum- und Druck-
rollensystem sorgt fur sicheren Transport
komplizierter Werksticke

ROBA BIG

Flachenschleifmaschine

W Ein ,ziehender” Schliff vermeidet wellige
Oberflachen und dringt tief in die gefrasten
Vertiefungen ein.

I Lange Schleifpapierstandzeiten, da die nied-
rigen Bewegungsgeschwindigkeiten einen
verschleil$férdernden harten Kantenangriff

verhindern.

A Frei wéhlbare Schleifmittelkonfiguration aus
dem MB Flex System

Spezialvakuum-
transportband mit
Reinigungsstation

ROBA Big in einer
vertikalen Ausfih-
rung, in eine Hange-
fordereranlage inte-
griert

**_"-"—h .

630 mm Durchmes-
ser: Vergleich Kon-
ventionell (Mitte) -
ROBA BIG (Rechts
und Links)

Querbandschleif-
aggregat

ViB|



ROBA Profi Brush

Flachenschleifmaschine

Die Maschinenreihe
ROBA Profi Brush
wird mit verschiede-
nen Schleifwalzen-
anordnungen ange-
boten:

i

Doppelburste

Il

Doppelbirste -
Doppelburste

Einsatzgebiete

Die preiswerte Alternative im Bereich Breit-
burstenschleifmaschinen ist fur folgende Einsatz-
gebiete konzipiert:

- Lackzwischenschliff

+ Holzfeinschliff

+ MDF - Rohschliff

+ leichte Strukturierarbeiten

+ Oberflachenreinigung von Mdbelteilen

Schleifverfahren

Ansatzpunkt des ROBA Profi Brush Schleifprin-
zips ist das Schleifen im Gleich- und anschliel3end
im Gegenlauf: Nur diese Vorgehensweise garan-
tiert, dass in jedem Fall aufstehende Holzfasern
abgeschnitten werden, unabhangig von der
Wuchsrichtung des Holzes.

Die Maschine hat in der Grundausstattung zwei

Schleifwalzen mit Druckrollensystem und stellt in

dieser Ausfuhrung die solide Basisausstattung fur

jeden Anwender dar, der fUr sich ein optimales
Preis-/Leistungsverhaltnis erhalten will. Durch
den modularen Aufbau ist diese Baureihe auch

mit weiteren Schleifsystemen erweiterbar. So hat
MB schon sechswellige Ausfihrungen und Uber-
breiten bis zu 2 m ausgeliefert.

Fur kleine Werkstucke kann optional ein Vakuum-
system vorgesehen werden. Winscht sich der
Kunde maximalen Bedienungskomfort, kdnnen
die Achsen motorisch héhenverstellt werden.

Fur den Einsatz in einer WalzenlackstrafSe steht
eine Maschine mit schrag/gerader Aggregat-
kombination zur Verfligung. Die Methode des
gewalzten Lackauftrags erzeugt immer sehr
scharfe Abrisskanten nach der UV Trocknung, die
mit dieser Kombination perfekt gerundet werden
konnen.

Der einfache, modulare Aufbau reduziert die
Kosten und macht die Bedienung der ROBA Profi
Brush Baureihe zum Kinderspiel.

ROBA Profi Brus

Your move to perfection
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Vorteile des
ROBA Profi Brush Prinzips

EW schleifen im Gleich- und Gegenlauf
verbessert das Ergebnis.

[N Druckrollen halten Werkstiicke ab 330 mm
sicher fest. Auf Wunsch auch ab 245 mm.

[EN vakuumtransportsystem fur kleine
Werkstucke optional erhaltlich.

W Einfache, kinderleichte Bedienung.
BN Beste Offerte fiir kleine Investments.

Y stufenlose Einstellung der Schleifrotation
und des Vorschubs.

A Frei wahlbare Schleifmittelkonfiguration aus
dem MB Flex System

ROBA Profi Brush

Flachenschleifmaschine

Doppelburstenag-
gregatim Gleich-
und Gegenlauf.
Bestlickung mit
leicht austauschba-
ren Schleifsegment-
blrsten

Sonderlésung mit
zusatzlichen, seitlich
verstellbaren Kan-
tenbearbeitungsag-
gregaten

ROBA Profi Brush
mit zwei Doppel-
bUrstenaggregaten

SViB|



ROBA Profi Disk

Flachenschleifmaschine

Modular konstruiert
kann der Kunde aus
folgenden Zusam-
menstellungen wéh-
len:

=

Profi Disk System

Doppelburste -
Profi Disk System

== OO0

Profi Disk System -
Doppelburste

[

Profi Disk System -
Profi Disk System

Als Option ein Reini-
gungsaggregatam
Maschinenauslauf

-

Sonderlésung:
Ruckseitiges Schlei-
fen von Mébelteilen

im Durchlauf

[IVIB ¥

Einsatzgebiete

Das ROBA Profi Disk Prinzip wird zum Schleifen
von flachigen und profilierten Werkstucken
genutzt. Die Maschine ist fur folgende Einsatz-
gebiete konzipiert:

+ Lackzwischenschliff
+ Holzfeinschliff
+ MDF-Rohschliff

Schleifverfahren

Die Kombinationsmoglichkeiten erlauben es dem
Anwender sich eine Maschine fUr seinen speziel-
len Anwendungsfall zusammen zu stellen. Die
Doppelburste arbeitet im Gleich- und anschlie-
Bend im Gegenlauf: Nur diese Vorgehensweise
garantiert, dass in jedem Fall aufstehende Holz-
fasern - unabhangig von der Wuchsrichtung des
Holzes - abgeschnitten werden. Das anschlie-
RBende Profi Disk System schleift dann das Werk-
stick bis in alle Ecken und Kanten. Ermdglicht
wird dies durch das 3-achsige Disk Schleif-
aggregat, das eine spezielle Konstruktion von MB

ist: vier 200 mm Diskschleifwerkzeuge mit je 14
Schleifstreifen rotieren um sich selbst. Diese sind
wiederum auf drei Masterdiskscheiben, die eben-
falls rotieren, montiert. Dazu oszilliert das
gesamte Aggregat noch hin und her. Alle Achsen
sind einzeln regulierbar. Hierdurch lasst sich die
Schleifoptik wesentlich beeinflussen. Diese Kine-
matik ist an einen Handschleifvorgang mit einem
Exzenterschleifer angelehnt und garantiert eine
uniforme Oberflachenstruktur.

Neu ist das verstarkte Diskaggregat, das nun
auch fur leichte Strukturier- und Kalibrierarbei-
ten eingesetzt werden kann. Dazu wird es am Ein-
lauf der Maschine angeordnet und durch den Ein-
satz von speziellen Diskwerkzeugen an die
aufgabe angepasst: Disks mit Drahtlitzen werden
zum Strukturieren, ohne Ricksicht auf den Faser-
verlauf des Holzes, genutzt. Die flachigen Micron
Disks werden zum Schleifen von planen Oberfla-
chen genutzt und sorgen fUr ein chaotisches
Schleifbild, dass leichter von einem Top Lack
abgedeckt werden kann. Konische Disks erleich-
tern das Schleifen von Kanten und V-formigen
Einfrasungen, da die unter einem Winkel geneig-
ten Schleifbursten besser die Fraskonturen errei-
chen kénnen.

ROBA Profi Disk

Your move to perfection




Ein optionales Reinigungsaggregat am
Maschinenende beinhaltet eine speziell fur die-
sen Zweck gefertigte Reinigungsburste und ist
zusatzlich mit lonisationsstab und Abblassystem

ausgestattet.

In der Grundausstattung hat die gekapselte
Maschine ein Druckrollenniederhaltesystem. Fur
kleine Werktlcke kann die Maschine mit einem
Vakuumtransport erweitert werden, dazu kann
auch eine motorische Hohenverstellung der

Aggregate geordert werden.

ROBA Profi Disk

Flachenschleifmaschine

Vorteile des
ROBA Profi Disk Prinzips

EW Das Schleifverhalten entspricht dem
eines Hand-Schwingschleifers

N Optimales ,Verwischen” von Schleifspuren

N Alle Werkstiickecke werden sicher
ausgeschliffen

W Das Disk-Aggregat ist mit werkzeuglosem
Schnellwechselsystem ausgestattet

B Optional mit Strukturier-Disks

Diskwerkzeug

Konische Disks
mit geneigten
Schleifbursten

Micron Disks
zum Schleifen von

Flachen

ROBA Profi Disk mit
Doppelburste, Disk
Aggregat und Reini-
gungsstation

Strukturierblrste

EN./VIB)



ROBA Bottom Sander

Flachenschleifmaschine

Die ROBA Bottom
Sander wird mit ver-
schiedenen Schleif-
aggregatanordnun-

gen angeboten:

i

Doppelburste

e

Disk Aggregat

i

Doppelburste -
Doppelburste

[ —

Disk Aggregat -
Disk Aggregat

OO

Disk Aggregat -
Doppelburste

[IVIB ¥

Einsatzgebiete

Die ROBA Bottom Sander Maschinenreihe schleift
WerkstUcke im Durchlauf von unten und ist flr
folgende Einsatzgebiete konzipiert:

+ Lackzwischenschliff
+ Holzfeinschliff
+ MDF - Rohschliff

Schleifverfahren

Mobel- und Mébelteilehersteller, die ihre Werk-
stlicke in Schleifstral3en bearbeiten, stehen vor
dem Problem, dass sie ihre Teile drehen und
nochmals durch die StralRe senden missen, wenn
auch die Ruckseite behandelt werden muss. Das
mindert die Kapazitat der Schleifstral3e und ver-
ursacht zusatzliche Kosten.

Daher entscheiden sich viele dieser Anwender
einen MB Bottom Sander in ihre Linien zu integ-
rieren. Damit haben sie ihre Teile in einem Durch-
lauf von oben und unten geschliffen und kdnnen
diese umgehend der Weiterverarbeitung Uberge-
ben.

Die Bottom Sander Maschinenreihe hat in der
Grundausstattung ein Disksystem und stellt in
dieser Ausfuhrung die solide Basisausstattung fur
jeden Anwender dar, der fur sich ein Optimum an
Preis-/Leistungsverhaltnis erhalten will.

Durch den modularen Aufbau ist die Baureihe
auch mit weiteren Schleifsystemen, wie z. B. einer
Doppelburste, erweiterbar. Die Kombinations-
moglichkeiten erlauben es dem Anwender, sich
eine Maschine fUr seinen speziellen Anwendungs-
fall zusammen zu stellen.

Ein von oben arbeitender Vakuumtransport
befordert die Werkstucke sicher Gber die Schleif-

aggregate, die von unten schleifen.

Somit haben auch die Unterseiten gleichmaRig
gerundete Kanten und einen perfekten Fl3-
chenschliff.

ROBA Bottom Sander

Your move to perfection




ROBA Bottom Sander

Flachenschleifmaschine

Vorteile des ROBA Bottom Sander Prinzips

EW In jede Schleifstrake integrierbar

N Optimale Ergénzung zu allen von oben
arbeitenden MB Flachenschleifmaschinen

[EN Vakuumtransportsystem férdert die Werk-
stlcke sicher Uber alle Schleifaggregate

Bottom Sander mit
Disk Aggregat

W Maschinenbedienung Gber Touch Screen,
alle Parameter programmierbar

W Modularer Aufbau flr verschiedene
Aggregatkonfigurationen

I stufenlose Einstellung der Schleifbe-
wegungen und des Vorschubs

A Frei wéhlbare Schleifmittelkonfiguration aus
dem MB Flex System

Einfacher Schleif-
mittelwechsel durch
Herausziehen des
Diskaggregats

Bottom Sander mit
Disk Aggregat /
Doppelbursten
Kombination

Bottom Sander

in Linie mic einer
ROBA Tech

Bottom Sander mit Disk
Aggregat / Doppelblrsten
Kombination

oyViB|



ROBA Profile

Profilschleifmaschine

Das Vorschubsystem
besteht aus gum-
mierten Vorschub-

walzen. Die seitli-
chen Anschlage und
Oberdruckeinheiten
sind zentral verstell-
bar.

Einsatzgebiete

Die Schleifmaschine ROBA Profile ist fUr den
Holzfein- und Lackzwischenschliff von profilierten
Teilen mit Schleifblrsten und Schleifscheiben,
sowie fUr leichte Strukturierarbeiten konzipiert.

Die ROBA Profile zeichnet sich durch Ihre stabile
Bauweise und der optimalen, einfachen Einstell-
barkeit aller Komponenten aus. Sie wird als ein-
bis vierseitige Maschine auch in Sonderbauweise
nach Kundenwunsch gefertigt.

Schleifverfahren

Ansatzpunkt des ROBA Profile Schleifprinzips ist
das Schleifen im Gleich- und anschlieRend im
Gegenlauf: Nur diese Vorgehensweise garantiert,
dass in jedem Fall aufstehende Holzfasern, unab-
hangig von der Wuchsrichtung des Holzes, abge-
schnitten werden. Die ROBA Profile Maschine in
all ihren Ausfihrungen dient zum Schleifen von
profilierten Leisten, wie sie in vielen Mdbel-, Fens-
ter- und Handwerksbetrieben zu finden sind.
Sowohl massiv, als auch furniert oder lackiert.
Die Maschine hat in der Grundausstattung zwei

Schleifwalzen von oben arbeitend und stellt in
dieser Ausfuhrung die solide Basisausstattung fur
jeden Anwender dar, der fUr sich ein Optimum an
Preis/Leistung erhalten will.

Durch den modularen Aufbau ist diese Baureihe
mit weiteren Schleifsystemen erweiterbar. Die
achtwellige Ausfuhrung dient z. B. zur allseitigen
Bearbeitung von profilierten Leisten.

Durch den Einsatz des MB Flex Burstensystems
ist die Maschine schnell und unproblematisch auf
ein neues Profil einzustellen. Anders als die Ublich
eingesetzten Bandsysteme verzeiht die Birste
Ungenauigkeiten bei der Einstellung. Die zentrale
Einstellungsmaglichkeit von seitlichem Andruck-
lineal und Oberdruckrollen und Programmierung
Uber Touch Screen erleichtert auch ungetbtem
Personal die Umrustung auf ein neues Profil. In
nur wenigen Minuten ist die Maschine wieder ein-
satzbereit.

Ebenso wird dieser Maschinentyp auch im Lack-
zwischenschliffbereich verwendet, wobei oft
hoéhere Vorschibe gewlnscht werden. Hier sind
fur Kunden schon bis zu 150 m/min realisiert wor-
den. Standardmalig wird die Maschine mit einer
Bearbeitungsbreite von 300 mm angeboten.

ROBA Profile

Your move to perfection
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ROBA Profile

Profilschleifmaschine

Vorteile des ROBA Profile Prinzips

I Schleifen im Gleich- und Gegenlauf 1 Oszillation der Aggregate zur besseren

verbessert das Ergebnis. Ausnutzung der Schleifmittel.

[ Technisch sind auch hohe Vorschiibe zu

realisieren.

[Pl Druckrollen halten Werksticke ab 330 mm
sicher fest. Bei Stlck-an-Stlick-Transport
sind auch Kurzteile moglich.

[E17 Modulare Bauweise erflllt jeden Kunden-

[l Zentraleinstellung von den Seitenanschldgen wunsch ohne die Maschine zu komplizieren.
und den Druckrollen.

Y Frei wahlbare Schleifmittelkonfiguration aus

[ Einfache Handhabung, kinderleicht zu dem MB Flex System

bedienen.

[50 Extra groBe Werkzeuge verbessern das
Schleifergebnis.

[0 stufenlose Einstellung der Schleifrotation
und des Vorschubs.

Doppelburste im
Gleichlauf und
Gegenlauf schlei-
fend

Alle Schleifaggregate
oszillieren unter
Berucksichtigung
der TeilemaRe. Somit
ist sichergestellt,
dass die Schleifmit-
tel immer vollstéandig
genutzt werden.

ROBA Profile mit
Doppelbursten-
schleifaggregaten
garantiert ein per-
fektes Schleifergeb-
nis

VB



ROBA Belt

Profilschleifmaschine

RB300 Aggregat mit
motorischer Hohen-
verstellung und
Oszillationseinheit

Kalibrier- und Fein-
schleifaggregat
BA300

Einsatzgebiete

Das Burstenbandschleifsystem ROBA Belt ist eine
einzigartige Entwicklung der Firma MB im Bereich
der Leisten- und Panelbearbeitung.

Einsatzgebiete sind der Schliff von massiven oder
furnierten Leisten, sowie der
Lackzwischenschliff.

Schleifverfahren

Ansatzpunkt des ROBA Belt Schleifprinzips ist der
Hauptnachteil aller bisher bekannten Rotations-
birstenschleifmaschinen: Die Ublichen, mit
Schleifwalzen arbeitenden Maschinen, berthren
die Werksttcke nur in einem sehr schmalen
Bereich von ca. 30 mm. Nur im Scheitelpunkt des
Umfangs, den das Werkzeug beschreibt, findet
ein Schleifprozess statt. Die innovative Roba Belt
ist mit einem neu entwickelten Schleifbursten-
band versehen, was es ermoglicht, eine Schleiffla-
che von ca. 750 x 300 mm zu erzielen. Das ist
einmalig auf dem Markt von Burstenschleif-
maschinen fur profilierte Leisten. Die ROBA Belt
in all ihren Ausfihrungen dient zum Schleifen von
profilierten Leisten, wie sie in vielen Mdbel-, Fens-

ter- und Handwerksbetrieben zu finden sind.
Ebenso wird sie gerne in der FuRBbodenleisten
und Innen- sowie Aul3enpanelproduktion verwen-
det. Diese Produkte werden sowohl roh, als auch
furniert oder lackiert bearbeitet. Durch den
modularen Aufbau ist diese Baureihe mit weite-
ren Schleifsystemen erweiterbar, bis zu einer all-
seitigen Bearbeitung von profilierten Leisten.
Durch den Einsatz des MB Flex Burstensystems
ist die Maschine schnell und unproblematisch auf
ein neues Profil einzustellen. Anders als die Ublich
eingesetzten Bandsysteme verzeiht die Burste
Ungenauigkeiten bei der Einstellung. Die zentrale
Einstellungsmoglichkeit von seitlichem Andruckli-
neal und Oberdruckrollen erleichtert auch unge-
Ubtem Personal die Umrustung auf ein neues
Profil. Ebenso wird dieser Maschinentyp auch im
Lackzwischenschliffbereich verwendet, wobei oft
héhere Vorschibe gewdnscht werden. Hier sind
fur Kunden schon bis zu 150 m/min realisiert wor-
den. Somit kdnnen die Anwender mit der Roba
Belt auf die leichte RUstbarkeit einer Birsten-
schleifmaschine vertrauen, ohne Qualitatseinbu-
Ben in der geschliffenen Werkstickoberflache in
Kauf nehmen zu mussen.

ROBA Belt

Your move to perfection

IVIB ¥



ROBA Belt

Profilschleifmaschine

Vorteile des ROBA Belt Prinzips

I GroRe Schleifmittelmengen erméglichen [ Modulare Bauweise erfillt jeden Kunden-
hohe Vorschubgeschwindigkeiten, bei wunsch ohne die Maschine zu komplizieren.
gleicher Effektivitat.

[N Frei wahlbare Schleifmittelkonfiguration aus

P17 Druckrollen halten Werkstiicke ab 1100 mm dem MB Flex System
sicher fest. Bei Stlick-an-Stuck-Transport

sind auch Kurzteile maglich.

[ Zentraleinstellung von den Seitenanschlagen

und den Druckrollen.

I Einfache Handhabung, kinderleicht zu
bedienen.

57 Oszillation der Aggregate zur besseren
Ausnutzung der Schleifmittel.

[ stufenlose Einstellung der Schleifrotation
und des Vorschubs.

ROBA Belt Maschinenkonfiguration fir die Bearbeitung von FuRboden-
profilen mit einem BA300 Bandschleifaggregat. Die SPS gesteuerte und

A7 Technisch sind auch hohe Vorschiibe zu

realisieren. der Schleifband- auch die Werkstlckbreite. Das stellt sicher, dass das
Schleifpapier stets komplett genutzt wird.

motorische Oszillationsbewegung aller Aggregate bericksichtigt neben

Basismaschine mit RB300 Aggregat
und einer Doppelburste.

yVIB|



ROBA Fentech

Profilschleifmaschine

Programmgesteu-
erte Schwenkachse
bringt das obere
Schleifaggregat in
Position.

Einsatzgebiete

Die vollautomatische Schleifmaschine zum
Schleifen von Einzelhdlzern im Fensterbau ist fur
folgende Einsatzgebiete konzipiert:

+ Holzfeinschliff
+ Impragnierungsschliff
+ Lackzwischenschliff

Schleifverfahren

Die Einzelholzfertigung bietet viele Vorteile um
die Produktivitat Uber alle Produktionsstufen zu
erhdhen, aber der grofSte Sprung lasst sich in der
Oberflachenvergutung erzielen. Hier war schon
immer ein hoher Personaleinsatz notwendig,
zudem ist die Teilevielfalt im Fensterbau fast
unUberschaubar grof3. Somit macht nur eine
hoch automatisierte Losung Sinn.

Zeitaufwendiges Einstellen der Fentech entfallt,
was durch die automatische Teileerkennung am
Einlauf der Maschine und der darauffolgenden
achsgesteuerten Einstellung der Schleifaggregate
ermoglicht wird. Alle Holz- und Holzalufenster-

querschnitte werden erkannt und in ein entspre-
chendes Schleifprogramm umgesetzt.

Die Teilescannung verrechnet die Werkstickgeo-
metrie und teilt den Aggregaten in Sekunden-
bruchteilen die anzufahrende Basisposition mit.
Befinden sich alle Aggregate in ihrer Position,
wird das Werkstuck freigegeben und durch die
Maschine gesandt. Extra grof3e 420 mm Durch-
messer der Schleifwerkzeuge sorgen fur eine
maximierte BerUhrungsflache mit dem Werk-
stick, eine Ein- und Aussetzsteuerung der
Schleifbursten sorgt fur einen schonenden Kan-
tenschliff und verlangert die Lebensdauer der
Schleifmittel. Die 200 mm hohen Seitenaggregate,
die fur die duReren Sichtflachen der Flugelprofile
zustandig sind, haben einen von der SPS opti-
mierten oszillierenden Hub. Unter Berucksichti-
gung der Teilehthe wird der Hub immer so gefah-
ren, dass die Schleifmittel komplett genutzt

werden.

Ein Novum ist das Vakuumtransportsystem, was
es ermoglicht, alle erdenklichen Teile durch die
Maschine zu senden. Auch kurze Teile, die bisher
nicht in den Schleifprozess integriert werden
konnten, stellen kein Problem dar.

ROBA Fentech

Your move to perfection
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Der Kunde hat die Moglichkeit die Maschine als
Durchlaufmaschine zu betreiben, oder eine
Reversierung der Werkstucke im Bearbeitungs-
programm zu aktivieren. In diesem Falle werden
die Werkstucke fur den Schliff mit ca. 20 m/min
durch die Maschine gesandt und dann im Eilgang
mit 60 m/min zum Bediener zurlckgefuhrt. Somit
ist eine effektive Ein-Mann-Bedienung jederzeit
maoglich.

Vorteile des
ROBA Fentech Prinzips

I Automatische Werkstiickerkennung durch

Scanner am Maschineneinlauf.

["I7 Motorische Positionierung der Schleifaggre-
gate fUr alle Fenstertypen IV 70 - 105 und
Holz-Alusysteme.

[l Oszillierende Seitenaggregate optimieren

die Schleifmittelnutzung.

ROBA Fentech

Profilschleifmaschine

I Schleifwerkzeugdurchmesser von 420 mm
optimieren die Schleifqualitat im Flachen-
und Falzbereich.

[E1 Falzbereiche werden in ihren jeweiligen bes-
ten Winkel geschliffen. Die Werkstuckerken-
nung erfasst den optimalen Winkel und das
Schleifaggregat schwenkt automatisch.

A7 Maschine ist als Durchlaufmaschine oder mit
Reversierbetrieb fur eine Ein-Mann-Bedie-

nung nutzbar.

[/ Vakuumtransportsystem zur Bearbeitung
kurzer Teile.

[ Gekapselte Ausfiihrung fir erhéhte Arbeits-
sicherheit und staubfreies Umfeld.

[ Kompakte und platzsparende Bauweise.

Vollautomatisches
und allseitiges
Schleifen aller
Fenstertypen IV 70
bis 105 und Holz-
Alusysteme.

Die groRe Teilevielfalt
im Fensterbau
braucht eine vollauto-
matische Losung.

GroRe Bursten-
durchmesser opti-
mieren die Ober-
flachenqualitat.
Vakuumtransport-
system ermdglicht
auch kurze Teile.

ROBA Fentech
Einzelholzschleif-
maschine

N./VIB|



ROBA SSM

Profilschleifmaschine

Einstellung der Sei-
tenanschldge mit
Hilfe von Skalen

Einsatzgebiete

Die Schleifmaschine ROBA SSM ist speziell fur
den MDF- und Lackzwischenschliff von profilier-

ten Teilen mit Schleifscheiben konzipiert.

Die ROBA SSM zeichnet sich durch Ihre stabile
Bauweise und der optimalen, einfachen Einstell-
barkeit aller Komponenten aus. Sie wird als ein-
bis dreiseitige Maschine, aber auch in Sonderbau-
weise nach Kundenwunsch, gefertigt.

Schleifverfahren

Ansatzpunkt des ROBA SSM Schleifprinzips ist
das Schleifen im Gleich- und anschlieRend im
Gegenlauf: Nur diese Vorgehensweise garantiert,
dass in jedem Fall aufstehende Holzfasern, unab-
hangig von der Faserausrichtung, abgeschnitten
werden.

Zum Schleifen werden Schleifscheiben, die nega-
tiv auf die Leistenkontur eingearbeitet werden,
genutzt. Das wird entweder wahrend des laufen-
den Prozesses gemacht oder eine separate Ein-
schleifmaschine benutzt.

Sind die Werkzeuge auf das Werkstick eingear-
beitet, sorgt eine automatische VerschleilRzustel-
lung fur die Kompensation des abnehmenden
Werkzeugdurchmessers. Die Werkzeuge profilie-
ren sich standig nach und sind daher immer pro-
filgetreu. Somit werden stets alle Profildetails
exakt geschliffen und gleichzeitig eine uner-
winschte starke Verrundung der Konturkanten
vermieden.

Wahrend der Bearbeitung wird der Schleifdruck
stetig auf dem im Schleifprogramm hinterlegten
Wert gehalten, was eine kontinuierlich gleichblei-
bende Oberflachengute garantiert. Eine Ein- und
Aussetzsteuerung sorgt fUr einen schonenden

Einsatz der Schleifwerkzeuge und schitzt die Ein
und Auslaufkante des Werkstticks vor Uberrun-
dung. Als Besonderheit konnen die Seitenaggre-
gate, sofern sie nicht profilierte Konturen
schleifen, mit einem Oszillationshub angeboten
werden. In diesem Fall wird die Werkstickdicke,
die im Schleifprogramm hinterlegt wird, bertck-
sichtigt. Somit berechnet die Maschinensteue-
rung den Hub so, dass das Schleifwerkzeug stets
in voller Ausdehnung genutzt wird und keine Ein-
arbeitung des Profils in die Schleifscheibe statt-
findet. Damit entfallt das Umrusten der Seitenag-
gregate fur den grof3ten Teil der zu schleifenden
Profile. Sollte eine entsprechende Leistenform es

ROBA SSM

Your move to perfection

avizy

Komplett eingekapselte Maschine erhoht die
Sicherheit und vermeidet unnétige Staub-
belastung des Umfeldes



ROBA SSM

Profilschleifmaschine

erfordern, kann der Oszillationshub im Programm  VerschleiRBkompensation hinterlegt. Federvor-

naturlich abgewahlt werden. gespannte Druckrollen und skalierte Anschlag-
einstellungen machen die Umstellung auf ein
Alle Aggregatpositionen sind im Schleifprogramm  neues Profil sehr komfortabel.

hinterlegt und werden automatisch angefahren. MB Flex Schleifschei-
ben, die in der Roba

Zusatzlich werden alle anderen Schleifparameter ~ Durch den modularen Aufbau ist diese Baureihe SSM genutzt werden

wie Vorschubgeschwindigkeit, Schleifscheibenro-  fur alle denkbaren Aufgaben und Vorschubge-
tationen, Schleifdruck und Zykluszeit der schwindigkeiten konfigurierbar.

Vorteile des ROBA SSM Prinzips

11 Schleifen im Gleich- und Gegenlauf /517 Alle Schleifparameter und Aggregatpositio-
verbessert das Ergebnis. nen werden im Schleifprogramm hinterlegt.

17 Federvorgespannte Druckrollen minimieren 41 Eingekapselte Maschine erhéht die Sicher-
den Einstellungsaufwand. heit und vermeidet Staubbelastung.

=l Zentraleinstellung von den Seitenanschldgen  [FA7 Technisch sind auch hohe Vorschiibe zu

und den Druckrollen mit Hilfe von Skalen. realisieren.
I Oszillierende Aggregate sorgen fur die 7 Modulare Bauweise erfillt jeden Kunden-
optimale Nutzung der Werkzeuge und wunsch ohne die Maschine zu komplizieren.

verbessern die Oberflachenqualitat.

[ Frei wanlbare Schleifscheibenkonfiguration
aus dem MB Flex System

High Speed Profil- 1
schleifmaschine mit b L
zwolf Bearbeitungs-

aggregaten.




ROBA Anti Dust

Reinigungsmaschine

Das quer zur Lauf-
richtung reinigende
Aggregat besteht
aus einem Rund-
bursten- oder Band-
aggregat. Wahlweise
von oben und unten

Diese speziellen
Federn werden in
der Automobilindus-
trie intensiv genutzt.
Die Anti Dust nutzt
diese Vorteile.

lonisierungsstab mit
integrierter Abbla-
sung sorgt fur die
statische Entladung
und Reinigung der
Werkstlcke

Einsatzgebiete

ROBA Anti Dust, die Losung zur Reinigung von
Mobelteilen, ist fur folgende Einsatzgebiete konzi-
piert:

+ Reinigung von Mdbelteilen vor der Lackierung
+ Reinigung von Mdbelteilen vor dem Laminieren
+ Reinigung von Mdbelteilen vor dem Verpacken

Die Maschinenreihe ROBA Anti Dust garantiert als
Durchlauflésung als Einzelmaschine, oder direkt
vor der Lackieranlage, hohe Produktivitat.

Reinigungsverfahren

Viele Anwender haben das Problem von einge-
schlossenen Staubrtckstanden nach dem Lackie-
ren. Diese sind dann nicht mehr zu entfernen, da
sie mit einer Lackschicht bedeckt sind.

Ubliche Maschinen mit einer Reinigungsbiirste
quer zur Vorschubrichtung I6sen das Problem
nur unzureichend, da sie den Staub zwar aus den
Einfrasungen in Laufrichtung aufnehmen, diesen
aber dann in den Querfrasungen ablegen.

ROBA Anti Dust

Your move to perfection
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ROBA Anti Dust

Reinigungsmaschine

Das MB Anti Dust System lost das Problem durch Vorteile des

das zusitzliche Queraggregat. Dieses sorgt dafur, ROBA Anti Dust PI'iI'IZipS

dass auch problematische Konturen komplett

gereinigt werden. Spezielle BUrsten nehmen den EW Optimale Reinigung von Verschmutzungen
Staub vollstandig auf, lonisierungsstabe sorgen und Staub

fur die statische Entladung und ein Abblassystem

beseitigt allerletzte Verunreinigungen. Auf E¥ Erfassung aller Konturen, auch quer zur Das Querreinigungs-
aggregat, optional

Wunsch kann die Maschine mit einem System Laufrichtung e

ausgestattet werden, das zusatzlich die Ruckseite EETREREEE
als Rundbdrste oder

reinigt. EN Optionales unteres Queraggregat zum Querreinigungsband

gleichzeitigen Reinigen der Werkstuck-
rdckseiten

ME-Masehinennau 7
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ROBA Profi Clean

Reinigungsmaschine

Einsatzgebiete Reinigungsverfahren
+ Ruckseitenreinigung von membrangepressten Die Maschinenreihe ROBA Profi Clean garantiert
Die ROBA Profi Clean PVCGMobelturen als Durchlauflésung hohe Produktivitat. Als Ein-
tideal zum e, Reinigung von Kleberrickstanden auf zelmaschine oder direkt nach dem Wender und

genvon Leimrick-

standenlauilamiy laminierten Mébelteilen der Folienschneidemaschine in einer Fronten-
nierten Mobelteilen

fertigungsstralle.
Die einzige Losung, die in der Lage ist, das kom-
plette Belegungsbild aus der Membranpresse

Vorteile des durch die Maschine laufen zu lassen. Bei diesem
ROBA Profi Clean PI'iI'IZipS Arbeitsgang werden dann die laminierten Fronten
von den Leimrickstanden gereinigt und gleichzei-
Optimale Reinigung von Verschmutzungen tig werden, ohne dabei die Folie abzultsen, alle
Doppelbiirstenaggre- und Kleberruckstanden vier Kanten leicht gerundet. Die Teile bedUrfen
Gegeia‘;;: BGe‘?;hckE:Z somit keiner weiteren Arbeitsschritte und kdnnen
mit austauschbaren Optimales Verrunden von scharfen Kanten direkt zur Verpackung weitergeleitet werden.

speziellen Reinigungs-
birsten

Sichergestellt wird das durch die zwei oder vier
jeweils im Gleich- und Gegenlauf laufenden Reini-
gungswalzen, die mit speziell fUr dieses Verfahren

hergestellten Bursten bestuckt sind.

[TRCTETTYT

Profi Clean

Your move to perfection

ROBA Profi Clean mit zwei
Doppelbirstenaggregaten



ROBA Struktumat

Strukturiermaschine

Einsatzgebiete Abhéangig vom Kundenwunsch werden die
Maschinen werden mit speziellen Werkzeugen

ROBA Struktumat, die leistungsfahige Alternative ausgestattet. Je nach gewUnschter Intensitat der

im Bereich Strukturierarbeiten, ist fur folgende Struktur werden Stahllitzenbursten benutzt, die

Einsatzgebiete konzipiert: die weichen Jahresringe ausbirsten, gleichzeitig
aber die harten Anteile stehen lassen. Eine

- Strukturieren von flachigen massiven oder anschlieBende Andalonbirste erweitert noch die
furnierten Holzteilen optische Tiefe und entfernt Holzfasern, die die
+ Reinigung nach dem Strukturieren Oberflachengute nach dem Lackierprozess sto- Der ROBA Struktu-
.. mat kann mit Werk-
ren wirden.

zeugen je nach

Die Maschinenreihe Struktumat garantiert als Anforderung ausge-
stattet werden

Vorteile des m
ROBA Struktumat Prinzips E

Durchlauflésung hohe Produktivitat.

Bearbeitungsverfahren Strukturierdisk
. x biirsten im Ei
[0 Optimale Strukturen und Oberflachen e e
Maschine mit konstanter Tischhéhe mit kraftigen Profi Disk Aggregat
und robusten Einzelantrieben mit P11 Optimale Bestimmung des Effekts durch
bis zu 15KW Leistung. Industriemaschine fur motorisierte Hohenachsen
hohe Anspruche, integrierbar in jede Fertigungs-
linie. Die Basismaschine mit zwei Wellen kann [El Programmerstellung und Maschinensteue-
beliebig erweitert werden, um noch intensivere rung durch Touch Screen
Ergebnisse ZU erméglichen‘ Strukturieraggre-
gate mit einer auf
die KundenbedUrf-
nisse abgestimmten
Bestlckung
— ——
_ -~ A
— mny _e
£
" ® -
masthinenbau. de
ROBA

Struktumat

ROBA
Struktumat

Your move to perfection




ROBA Duplex

Kantenschleifmaschine

Roba Duplex mit
350 und 400 mm
Schleifbereich wird
gerne zum Schleifen
von Holzkasten in
allen Dimensionen
genutzt.

Twin Duplex mit zwei
Schleifbereichen in
einer Schleifinsel

Doppelter
Schleifbereich

Einsatzgebiete

Die Gurtbandschleifmaschine ist fir den MDF-
und Holzfeinschliff, den Lackzwischenschliff und
das Schleifen von Fullern entwickelt worden.

Kundenbereiche:

+ Tischlereien

+ Industriebetriebe

- Holztreppenhersteller
+ Md&belfrontenhersteller

Die ROBA Duplex zeichnet sich durch einfache
Bedienung und optimale schlagfreie Schleifergeb-

nisse aus.

ROBA Duplex

Your move to perfection
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Schleifverfahren

Die ROBA Simplex/Duplex besteht aus einem
bzw. zwei Schleifbereichen von je 100 mm Hohe.
Die Hohenverstellung wird pneumatisch im Eil-

gang verfahren.

In der ROBA Duplex kénnen zwei unterschiedli-
che Schleifbesdtze eingesetzt werden, zum Bei-
spiel im oberen Gurt eine Kérnung K120 fur den
Grobschliff und unten eine Kérnung K240 fur den
Feinschliff oder Lackschliff. Der Hubvorgang von
Schleifbereich zu Schleifbereich geschieht pneu-
matisch per Handschalter. Somit ist kein Rusten
der Maschine mehr nétig, wenn man die Bearbei-
tung wechseln mochte. Das System basiert auf
einem Schleifgurt anstelle von Rundschleif-
bursten. Der Vorteil gegentuber Rundschleif-
bursten liegt auf der Hand: Das Schleifband
gewahrleistet einen flachigen und schlagfreien
Schliff. Die Werkstucke werden nur gegen das

Schleifband gedrickt und missen nicht, wie bei

ROBA Duplex

Kantenschleifmaschine

einer Rundburste, langwierig am Werkzeug vorbei

geschoben werden. Hierdurch ergeben sich
wesentlich kirzere Bearbeitungszeiten.

Fur Betriebe, die mehr Kapazitat bei der Arbeit
mit der ROBA Duplex brauchen, hat MB die Twin
Duplex entwickelt. Diese Maschine hat ein von
beiden Seiten zugangliches Schleifband und
kann, mit zwei Bearbeitungstischen ausgestattet,
von zwei Seiten gleichzeitig bedient werden.
Mussen lange Werkstucke wie z. B. Tischplatten
an der Kante geschliffen werden, bietet MB die
neue ROBA Duplex XL an. Hier stehen dem
Anwender 1900 mm Arbeitsbereich zur Verfu-

gung.

Duplex Aggregat mit
30 mm Oszillations-
hub und pneumati-
scher Héheneinstel-

lung der
Schleifbereiche

b,

ROBA Duplex im Ein-
satz: Kantenschliff
an Mobelfronten

Einfache Bedienung
der Elektro- und
Pneumatikelemente

"JIW
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ROBA Profi Edge

Kantenschleifmaschine

Ein horizontaler und

ein schwenkbarer
Schleifgurt Uberneh-
men den Kanten-
schliff.

e
N

Das Schleifen einer
Massivholzfullung
wird von dem
schwenkbaren
Aggregat Ubernom-
men. Fur den Langs-
und Hirnholzbereich
sind verschiedene
Schleifzeiten und
Schleifgeschwindig-
keiten im Schleifpro-
gramm hinterlegbar.

Einsatzgebiete

Die Kantenschleifmaschine ROBA Profi Edge ist
fur den MDF- und Holzfeinschliff, Flller- und
Lackzwischenschliff entwickelt worden.

Anwender:

- Innenausbau und Tischlereien
+ Industrie

- Mobelfrontenproduzenten

+ TUrenproduzenten

Schleifverfahren

Die ROBA Profi Edge ist eine Losung zum Schlei-
fen von Kanten und Fullungen aller Auspragun-
gen. Durch den Einsatz eines Gurtes, der mit
Schleifblrsten bestlckt ist, wird eine effektive
Bearbeitung der Werkstucke sichergestellt.

Eine vollflachige und ziehende Bearbeitung stellt
sicher, dass im Massivholzbereich sogar Hirnholz-
bereiche sicher ausgeschliffen werden. Beim
Schleifen von MDF werden die aufstehenden
Fasern entfernt und die Flachen geglattet. In bei-
den Fallen wird die weitere Bearbeitung in der

Lackierabteilung betrachtlich erleichtert.

Die Maschine hat zwei Schleifbander, eines hori-

zontal ausgerichtet und fur das Schleifen der lot-

rechten Glattkanten eines Werkstucks, eines
schwenkbar und fur das Schleifen der oberen

Fraskonturen.

Um die Bearbeitung moglichst bedienerfreund-
lich und schnell umrdstbar zu machen, werden
die Position der Schleifaggregate und die Schleif-
parameter in einem Programm hinterlegt und per
Programmaufruf oder Bar Code Leser initiiert.
Die Aggregate fahren dann numerisch gesteuert
in die abgespeicherte Position und die Schleifpa-
rameter sind aktualisiert. Die eigentliche Schleif-
position wird per Aggregathub im Eilgang ange-
fahren, der Schleifbereich selbst wird dann aber
in Bearbeitungsgeschwindigkeit mit einer pro-
grammierten Zeitspanne bearbeitet.

Fur die vier Kanten einer Mobeltlr oder einer
Turenfullung kénnen unterschiedliche Bearbei-
tungszeiten im Programm hinterlegt werden, da
z.B. der Hirnholzbereich immer einen intensive-
ren Schliff bendtigt. MDF Teile hingegen haben in
der Regel immer gleiche Bearbeitungszeiten. Fur
Kunden, die z. B. nur profilierte Mdbelturenfullun-
gen schleifen wollen, die keine schleifbare lot-
rechte Kante haben, wird die ROBA Edge nur mit
ausschliel3lich schwenkbarem Aggregat angebo-
ten. Alle oben beschriebenen Eigenschaften der
Maschine bleiben auch in dieser Version erhalten.

ROBA
Profi Edge

Your move to perfection



Einsatzgebiete

Die ROBA Twin Flat wurde speziell fr die Fenster-
hersteller und Unternehmen, die Einzelholzferti-
gung betreiben, entwickelt. Sie findet aber auch
weitere Einsatzmoglichkeiten in Tischlereien und

Industriebetrieben.

Einsatzgebiete sind:

+ Holzfeinschliff

+ Impragnierungsschliff
+ Lackzwischenschliff

Schleifverfahren

Die ROBA Twin Flat zeichnet sich durch einfache
Bedienung und optimale Schleifergebnisse aus.
Es werden die Bearbeitungszeiten wesentlich ver-

klrzt.

Der Schleifbereich der Maschine ist in zwei Berei-
che aufgeteilt: Die Flachen der Werkstucke wer-
den in dem ersten Arbeitsbereich, der mit einem

Die Profilvielfalt im Holzfensterbau ist sehr
umfangreich. Zum rationellen Schleifen
braucht man daher eine Maschine, die chne
groBen Rustaufwand universell einsetzbar ist

Twin Flat

Your move to perfection
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ROBA Twin Flat

Kantenschleifmaschine

kurzen Schleifbesatz bestlickt ist, bearbeitet. Die
Arbeitsbreite betragt hier 150 mm. Der profilierte
Bereich der Werkstucke wird in dem zweiten
Arbeitsbereich, der mit einem langen und flexib-
len Schleifbesatz bestlckt ist, bearbeitet. Hier
betragt die Arbeitsbreite 100 mm.

Der vierseitige Schleifvorgang dauert so nur
wenige Sekunden und beansprucht den Mitarbei-
ter durch die ergonomisch glunstige ,liegende”

Bauform des Schleifaggregates nur wenig.

Die ROBA Twin Flat hat zwei gekoppelte Birsten-
bander hat, deren Bewegungsrichtung nach
aullen gerichtet ist. Das vermeidet ein hartes Auf-
treffen der Schleifsegmente auf die dueren Kan-
ten und vermindert die Gefahr einer zu starken
Abrundung oder das Durchschleifen des Lacks.
Auch lange Werkstucke sind somit problemlos zu
handhaben.

Somit bietet sich die Twin Flat auch fur Unterneh-

men an, die kleinere LosgroRen langer Werkstu-

cke schnell und giinstig schleifen wollen.

Leicht austausch-
bare Schleifbursten-
segmente

Zwei Schleifbereiche
100 mm und 150 mm
mit unterschied-
licher Schleifmittel-
bestickung

Impragnierte Fens-

terholzer warten auf
das Schleifen mit der
Twin Flat. Ohne RUst-
aufwand werden die

Fensterlose immer
zusammengehalten,
es ist keine Sortie-
rung vor oder nach
dem Schleifen not-
wendig.

Neuentwickelte Maschine flr verbessertes
Teilehandling. Die Bewegungsrichtung der
Schleifbander ist nach auBen gerichtet.

So wird eine zu harte Kantenbearbeitung ver-
mieden. Mit der Twin Flat sind auch lange
Werksticke kein Problem.

olVIB|



Fordertechnik

Fordertechnik

Einsatzgebiete

+ Maschinenbeschickung
+ Maschinenverkettung
+ Materialhandling

Teilehandling durch Maschinenverkettungen und
Maschinenbeschickungen sind ein weiteres

Fensterhélzer wer- Standbein von MB Maschinenbau.
den mit hoher Prazi-
sion ausgerichtet

Insbesondere die Fensterindustrie greift gerne
auf MB Produkte zurlck, da diese oft fur die
Kunden maRgeschneidert werden mussen. Hohe
Taktzahlen und komplexe Abldufe lassen sich mit
den MB Forderern realisieren.

Automatisations-
16sung Profiturn S
zum Umfélzen von

Fligelrahmen

Franotrer - Fordertechnik

Werkstuck i
erksticken Your move to perfection
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Einsatzgebiete

-+ Sonderentwicklungen fur besondere Kunden-
anforderungen
- als Erganzung zu allen MB Schleifmaschinen

MB Maschinenbau hat immer ein Gehor fur die

Bedurfnisse seiner Kunden. Sollten Schleifaufga-
ben einmal nicht mit dem vorhandenen Maschi-
nenprogramm abgedeckt werden kénnen, so ist
MB in der Lage mit Neukonstruktionen Kunden-

anforderungen zu lsen.

Ein Bespiel einer solchen Anforderung ist das
speziell fur einen Kunden konstruierte Seiten-
schleifaggregat, was heute eine Standardoption
fur alle MB Flachenschleifmaschinen ist:

Die effektiven und einfach zu bedienenden MB
Flachenschleifmaschinen der Baureihen ROBA
Tech, ROBA Profi Brush, ROBA BIG, ROBA Profi
Disk und ROBA Clean werden von vielen Kunden
geschatzt. Doch vielfach entsteht der zuséatzliche
Bedarf nach einem Kantenschliff in einem

Arbeitsgang.

Sonder-
maschinen

Your move to perfection

Sondermaschinen

Sondermaschinen

Roboter Zelle

Mit dem neuen Zusatzaggregat konnen die Kun-
den nun auch eine seitliche Bearbeitung integrie-

ren.

Individuell ausgestattet kann dieses Zusatzaggre-
gat in jede MB Flachenschleifmaschine integriert
werden. Die bis zu funf Vertikalaggregate werden
mit Hilfe einer Spindel gegeneinander verscho-
ben, oder bei Bedarf ganz aus dem Arbeitsfeld

bewegt.

"B
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MB Flex

Schleifblrstensystem

2

Aus dem MB Flex
Programm sind
Schleifkerne von
56 mm bis 280 mm
Durchmesser liefer-
bar.

Die MB Soft Stutz-
burste mit Schaum-
stoffriicken erzielt
bessere Schleifer-
gebnisse bei profi-
lierten Werkstucken.

IVIB ¥

Einsatzgebiete

Das Burstenschleifsystem dient in der Holzbear-
beitung zum Holzfeinschliff und Lackzwischen-
schliff, sowie zum Vertreiben von Olen und Wach-

sen.

Die Schleifblrste besteht aus einem Schleifkern,
der zur Aufnahme der Schleifsegmente dient. Der
Schleifkern unterliegt keinem Verschleil und Iasst
sich somit jederzeit mit neuen Schleifsegmenten
fur unterschiedliche Arbeiten einsetzen.

Durch das steckbare Burstensystem lassen sich
Schleifkdpfe mit verschiedenen Konfigurationen
zusammenstellen. Mit dieser Moglichkeit kann
man eine Schleifbirste herstellen, die fir ein gro-
Bes Werkstlckspektrum mit unterschiedlichen

Anforderungen geeignet ist.

MB Flex

Konfiguration

Das MB Flex Programm besteht aus einem ver-
schleilRfreien Schleifkern, der abhangig vom Kern-
durchmesser eine variierende Zahl an Einschu-
ben hat. Angefangen mit einem Schleifkern mit
56 mm Durchmesser und 12 Einschuben, bis
hoch zu einem Schleifkerndurchmesser von

280 mm und 54 Einschuben, sind 11 verschie-
dene Kombinationen moglich. Der MB Flex Stan-
dardkern ist aus hochfestem Aluminium gefertigt
und hat einen Durchmesser von 160 mm mit 36
Einschiben.

Als Schleifmittel stehen Bursten mit einer Hohe
von 30 mm, 45 mm, 60 mm und 75 mm zur Verfu-
gung. Es kdnnen Kérnungen von K24 bis K400 in
Al. Ox. und Sil. Car. geliefert werden.

Abhangig von den ortlichen Moglichkeiten sollte
der Schleifkerndurchmesser in Kombination mit
den gewahlten Schleifstreifen immer einen maxi-
malen Durchmesser anstreben. Je grof3er der
Durchmesser, desto mehr Schleifmittel ist invol-
viert, desto besser das Schleifergebnis und die

Standzeit der Werkzeuge.

Your move to perfection




Die Auswahl der Schlitzungsbreite des Schleifpa-
piers richtet sich nach der Bearbeitungsaufgabe.
Je feiner die zu schleifende Kontur, desto schma-
ler muss entsprechend die Schlitzung gewahlt
werden. Bei flachigen Werkstucken sollte man
eine Schlitzung von 20 mm und mehr wahlen.
Dieses empfiehlt sich besonders beim Holzschliff.
Sollte es beim Lackschliff von flachigen Werkstu-
cken zum Durchschleifen im Kantenbereich kom-
men, ist die Schlitzbreite kleiner zu wahlen.

Eine weitere Variation des MB Flex Systems stellt
die ,Super Flex"” Stltzburste dar. Sie ist immer
dann zu empfehlen, wenn Kratzer in der Oberfla-
che oder durchgeschliffene Kanten vermieden
werden mussen. Besonders im Bereich des Lack-
schliffs hat sich diese Art der Stutzburste
bewahrt.

Da das MB Flex Burstensystem auch fur Maschi-
nen anderer Hersteller geeignet sein muss, bietet
MB Einschubprofile mit verschiedenen MalRen an.
Somit kann der Kunde sicher sein, auch fur seine
Maschine bewahrte MB Qualitat zu erhalten.

MB Flex

Schleifblrstensystem

MB Flex Schleifkopf
installiertin einer
Doppelbirste

P —

Selbst stark profi-
lierte Werkstucke
konnen mit dem MB
Flex System bearbei-
tet werden und
erreichen ein per-
fektes Ergebnis.

MB Flex Schleifkdpfe
sind in verschiede-
nen Durchmessern
und Langen lieferbar

oy /VIB|
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MB Maschinenbau GmbH

ZeppelinstralBe 24

32051 Herford

Tel.: +495221/99413-0
Fax: +495221/99413-20

info@mb-maschinenbau.de

www.mb-maschinenbau.de



