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MULTIFUNKTIONS-BEARBEITUNGSZENTRUM

UN IVERSAL ZUM BOHREN, FRASEN UND

H P KANTENANLEIMEN



Bohrkopf mit 26 Spindeln. Die Losung fur die
grundlegenden Bohrbearbeitungen.

Die neueste Generation Elektrospindeln mit
13kW und 4 oder 5 Achsen (Arbeitsmodus
S1) fur die Ausfihrung aller Bearbeitungen
mit maximaler Prazision und hochwertiger
Verarbeitung. GroBe Werkzeugverfiigbarkeit
mit einem Werkzeugwechsler mit 28
Werkzeugplatzen. i

Neu entwickeltes Anleimaggregat fir einen
optimalen Leimauftrag direkt auf dem
Werkstuick.




FLEXIBILITAT UND TECHNOLOGIE
AUF HOCHSTEM NIVEAU

PLANET
S/HP




Bohraggregat mit 18 Vertikalspindeln und 6
Horizontalpindeln

PLANET Super

Ausstattung:

* Anleimaggregat an der Vorderseite der
Maschine installiert.

» Frés-, Bohr- und Endbearbeitungsaggregat
auf der Ruckseite der Maschine installiert.

» Geteilte, synchronisierte und in Y-Richtung
bewegliche Werkstiickauflage.

Diese Losung ermdglicht es, 2 Werkstiicke
gleichzeitig zu bearbeiten (Anleimen auf
einer Seite / Endbearbeitung auf der anderen
Seite), mit einer Produktionssteigerung
von Uber 50% im Vergleich zu den
Standardlésungen.

Neue Elektrospindel mit 11 kW (S1) und
einem mitfahrendem Werkzeugwechsler mit
12 Werkzeugplatzen “On Board” - und
Werkzeugwechsel wahrend der Bearbeitung.

PLANET HP

Ausstattung:

* Anleimaggregat an der Vorderseite der
Maschine installiert.

e 2 unabhéngige Fras-,
Endbearbeitungsaggregate auf der Riickseite
der Maschine installiert.

Bohr - und

e Geteiltes, synchronisiertes und in
Y-Richtung bewegliches Arbeitsfeld.
Diese Losung ermdglicht es, die Produktion

durch die gleichzeitige Bearbeitung
von zwei Werksticken unabhangig
von der Bearbeitungsphase mit einer

Produktionssteigerung von tber 80/90% im
Vergleich zu Standardldsungen.

Neu entwickeltes Anleimaggregat fur den
Leimauftrag direkt auf dem Werksttick.



ARBEITSAGGREGATE: GROSSE AUSWAHL
AN BEARBEITUNGSAGGREGATEN FUR
EINE OPTIMALE ENDBEARBEITUNG

Elektrospindel “High Power” mit 4 oder 5 High Performance durch 18 unabhéngige
Achsenund 13 kW Leistung (S1) istaufeinem Vertikal- und Horizontalspindeln.

Tréger unabhéngig von dem Bohraggregat

installiert und dafir ausgelegt, alle

senkrechte und schrage Frasbearbeitungen

auszuftihren und mit Zusatzaggregaten eine

Perfekte Endbearbeitung der Kanten.
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Der Werkzeugwechsel ist automatisch
und erfolgt wahrend das Bohraggregat in
Betrieb ist. Dies ist mdglich dank der
Werkzeugmagazine mit wahlweise 10
oder 18 Positionen, die direkt auf dem
Aggregatetrager angebracht sind.



Besonderes Kappaggregat

Multifunktions -
Biindigfrasaggregat +
Radiusziehklingeaggregat

Bohraggregat fiir 4 Seiten
waagerechte Bohrungen
zum Bohren mit
verschiedenen Durchmesser

(V) Kappen bei Massivholzkanten

@) Bindigfrasbearbeitung.

Kopf fiir die Ausklinken
der inneren 90° Winkel bei
Ausschnitten (z.B. Tiren,
Klchenarbeitsplatte usw.)

Séageaggregat zum Abléngen

Multifunktions-
und fiir Winkelschnitte

Biindigfrasaggregat
fur diinne Kanten +
Flachenziehklingeaggregat
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Kopf fur das Frésen auf

Kopf fiir Postforming
Innenseite

Werkstiicke

Q) Ziehklingenbearbeitung.



VERLEIMTEIL

Q) Bei den 360° Rundumbekantungen
ist die Prazision des Kantenschnitts
immens wichtig. Durch ein innovatives
Vermessungssystem wird die genaue

Ladnge ermittelt und das Risiko einer

Uberlappung oder Liicke zwischen

den beiden Kantenenden komplett

eliminiert.

GEFRAN 1600 Der Leimauftrag direkt auf dem
Werkstiick erzeugt eine bessere Haftung
der Kante und somit eine dauerhafte
Abdichtung.

Die Heiz- und Leimraktivierungssysteme
sorgen daflr, dass der Leim auch bei
der Bearbeitung der engen Radien
und mit hoher Geschwindigkeit auf
Temperatur bleibt.

Thermostat flr Leimtemperaturregelung.



Das neue Leimversorgungssystem wurde zur Optimierung
des Verbrauchs und zur Verbesserung der Qualitat entwickelt.
Das Leimbecken, der sich zur Erleichterung des Auffiillens in
einer ergonomischen Position befindet, ist mit einem Sensor
ausgestattet, der die Leimmenge im Inneren ermittelt und der
CNC-Steuerung die Meldung zum Auffiillen sendet.

Diese Losung gestattet an erster Stelle eine Ersparnis an Leim,
da nur die Menge geschmolzen wird die notwendig ist. Ebenso
ist ein stets “frischer Leim”, im Leimbecken, der ein besseres
Haftvermdgen aufweist, als ein Leim der langere Zeit im
Leimbecken oder im Vorschmelzbehélter geschmolzen ist.

e

Manuelle Kantenbeschickung.

o

Das Kantenmagazin, das fest mit
dem Verleimteil verbunden ist,
ist in der Lage 6 verschiedene
Kanten aufzunehmen. So kann
je nach Bearbeitung schnell die
Kante gewechselt werden. Die
Wahl, die Versorgung und die
Kontrolle der Restmenge der
Kante sind CNC-gesteuert.



Das Morbidelli TV Arbeitstisch besteht aus Aluminium-Tréager, die
in Richtung X beweglich sind, innerhalb derer das Vakuum -System
gefordert wird. Somit ist der gesamte Arbeitsbereich gut zugénglich und
eine Beschadigung durch Abfélle oder Reststlicke ist ausgeschlossen.
Dieser innovativer Arbeitstisch ermdglicht eine einfache und praktische
Ausrichtung und Befestigung der Werkstlicke. Die Sauger konnen

Pneumatischer Positionierhilfen erleichtern
die Positionierung von schweren Werkstticken
auf den Auflagen.

ARBEITSTISCH

bei Bedarf schnell entfernt werden, so dass der Bedinier frei ist, das
Arbeitsfeld an die jeweilige Werkstiickform anzupassen. Das Spannen
der Werkstiicke erfolgt Giber Vakuum untersttitzt durch ein mechanisches
Spanne der Sauger auf den Traversen. Die Referenzanschléage werden
automatisch tiber das jeweilige Programm gesteuert und sind mit Sensoren
ausgerustet, die die Endlage aus Sicherheitsgriinden Giberwachen




Spéane-und Abfalltransportband.

Der Planet S/HP Arbeitstisch besteht aus
zwei in Y-Richtung beweglichen voneinander
unabhangigen Flachen. Diese Losung erlaubt
auf einmal die Pendelbearbeitung von 2
Werkstiicken mit dem Wechsel zwischen
Anleimphase und Kantenendbearbeitung.

V)

Pneumatischer Positionierhilfen erleichtern
die Positionierung von schweren Werkstticken
auf den Auflagen.

Die Bewegung der zwei Flachen kann
synchronisiert sein, um eine einzige Auflage
zu haben und ein grofl dimensioniertes
Einzelwerkstiick zu bearbeiten.



BEARBEITUNG VON
WABENPLATTEN




SOFTWARE

SOFTWARE
C MODERNE BEDIENOBERFLACHE AUF WINDOWSBASIS
© EINFACHE UND INTUITIVE PROGRAMMIERUNG (GRAPHIKEDITOR)
C© 3D-SIMULATION
© ANPASSBARE ZUSATZLICHE MODULE
© BERECHNUNG DER FERTIGUNGSZEITEN
C© “CUSTOMER MACROS” VERWENDUNG
O INTEGRATION AN PROJECTING SOFTWARES

© TELESERVICE

TELESERVICE

FEHLERMELDUNGEN MIT ORTUNG

UBERWACHUNG DER MASCHINENPARAMETER
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TECHNISCHE DATEN
PLATZBEDARF - ARBEITSBEREICH

Universal hp

X Arbeitsfeld 4 Achs-Spindel mm 4900 (2X1900) - 5500 (2x2200) - 6700 (2x2800)
X Arbeitsfeld 5 Achs-Spindel mm 4600 (2X1600) — 5200 (2x1900) - 6400 (2x2500)
Y Arbeitsfeld mm 1600 - 1900

Werkstlicksstérke * mm 250

Kantenstarke mm 0,5-3

Kantenhohe mm 12-65

Min. Innenradius 90° Winkel ** mm 30

Man. Innenradius 90° Winkel ** mm 8

Kapazitat des Kantenmagazins 2 (std) 6 (opt)

Leistung der Elektrospindel 1 kw 8.5 - 13 kW (4 achsen); 12kW (5 achsen)
Leistung der Elektrospindel 2 (Option) kw 6.6 kW (opt)

Elektrospindelwerkzeugaufnahme HSK63F

Rapid Magazinkapazitat 18 (std) + 10 on-board (opt)
Bohraggregatmotor 2.2 kw

Bohrerdrehzahl rpm 4000 - 6000

Lauflange Z1- Achsen mm 600

Lauflange Z2 - Achsen mm 415

Eilgangvorschub in X m/min 75

Beschleunigung in X m/s? 5 (max)

Eilgangvorschub in Y m/min 75

Beschleunigung in Y m/s? 5 (max)

Eilgangvorschub in Z m/min 25

Beschleunigung in Z m/s? 5 (max)

Installierte Leistung kw 55-75

Druckluft bar 7

Absaugdurchmesser der Elektrospindel mm 200 (4 achsen) — 300 (5 achsen)
Absaugdurchmesser der Bohrkopf mm 150

Absaugluftverbrauch m3/h 4420 m3/h (4 achsen) — 7850 m3/h(5 achsen)
Gesamtgewicht kg 7600 — 8600

10700 f 11260 mm

6313 /6755 mm
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Planet S/hp

X Arbeitsfeld mm 4000 - 4600 - 6000 (2x3000)
Y Arbeitsfeld mm 1530 - 1830
Werkstlickstéarke * mm 200
Kantenstarke mm 0,5-3
Kantenhohe mm 12-65
Min. Innenradius 90° Winkel ** mm 30
Man. Innenradius 90° Winkel ** mm 8
Kapazitat des Kantenmagazins 2 - 6 (opt)
Leistung der Elektrospindel 1 kw 11 - 15 (opt)
Elektrospindelwerkzeugaufnahme HSK63F
Rapid Magazinkapazitat 12 positionen on board
Bohraggregatmotor kw 2.2
Bohrerdrehzahl rpm 4500 - 6000
Lauflange Z - Achsen mm 340
Eilgangvorschub in X m/min 80/150 (opt)
Beschleunigung in X m/s? 10
Eilgangvorschub in Y m/min 80/150 (opt)
Beschleunigung in Y m/s? 10
Eilgangvorschub in Z m/min 25
Installierte Leistung kw 55-75
Druckluft bar 7
Absaugdurchmesser der Elektrospindel mm 160
Absaugdurchmesser der Bohrkopf mm 160
Absaugluftverbrauch mi/h 5600/11200
Gesamtgewicht kg bis 14000 kg
101401074001 1340/13540 mm
- - - - - - - - -

T240/7840/8440 mm

2170 mm

5340/5840/6540 mm



scmigroup

PASSION, TECHNOLOGY, PERFORMANCE
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Eine fuhrende Industriegruppe bei
der Konzipierung, bei der Herstellung
und beim Vertrieb von technologisch
innovativen Losungen flr die Bearbeitung
einer umfassenden Reihe von Materialien
(Holz, Glas, Kunststoff, Marmor, Metall,
Verbundwerkstoffen...), mit Spezialmarken in
den verschiedenen Anwendungsbereichen
und hochqualifizierten Zentren in der
industriellen Bauteilproduktion, seit Uber 50
Jahren auf 5 Kontinenten présent.

PASSION. Ist die Leidenschaft fiir unsere
Arbeit. Der Mittelpunkt des Menschen, seine
kreative Natur, sein Unternehmungsgeist
und die Fahigkeit zur Teamarbeit.
TECHNOLOGY. Ist die wissenschaftliche
Strenge, die die Kreativitat in
hochtechnologische, zugangliche
Losungen umwandelt, die fahig sind,
Wettbewerbsvorteile zu schaffen.
PERFORMANCE. Ist das Engagement,
das die Ergebnisse und den Erfolg unserer
Partner verwirklicht, die den Losungen der
SCM Group vertrauen. Ist die Anerkennung
als Lieferant von ,langfristig andauernden
Wettbewerbsvorteilen®.

¢scm Cminimax @scm Qroutech Qcelaschi @dmc @superfici ¢gabbiani astefani @morbidelli @rem sergiani

Cmahros Csag Qcpc ¢scmgroup €

engineering ]

delmac @ @Tecnocut ¢scmfonderie Qes steelmec @hiteco @csr



GLOBALER PARTNER FUR

UNSERE STARKEN

DIE MOBELINDUSTRIE

ein wichtiger Bezugspunkt: weltweit
zéhlen wir nach dem Volumen zu den
ersten Unternehmen des Sektors

seit Uber 50 Jahren sind wir auf dem
Markt mit den renommiertesten
Marken prasent

ideale und gezielte Losungen: professio
nelle Berater garantieren in jedem Land
maximale Kompetenz fir jeden spezifi
schen Produktionsprozess

5 Produktionswerke

furniture

Die technischen Daten konnen je nach
Maschinenausstattung  variieren. In  diesem
Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér
dargestellt. Der Hersteller behdlt sich das Recht
vor, alle Daten und Male ohne Vorankindigung
zu &ndern; solche Anderungen beeinflussen nicht
die Sicherheit laut CE Vorschriften.

SISTEMA
DI GESTIONE
CERTIFICATO

REG. N. 091/A
UNI EN IS0 9001:2000
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scm@igroup

SCM GROUP spa - Via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy
Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674235 - www.scmgroup.com - morbidelli@scmgroup.com



