proizvodnja strojev in naprav Rakek
PARTIZANSKA 9/1, SI-1381 RAKEK, SLOVENIJA
PE IND. CONA PODSKRAJNIK, SI-1380 CERKNICA, SLOVENIJA
Tel.: +386 (1) 7097 016, Fax.: +386 (1) 7097 017
e-mail: most.doo@siol.net
http://www.most-doo.si

KLASICNI CELILNIKI
KONVENTIONALE KAPPSAGEN
UPCUT CROSSCUT SAWS
TOPLL,OBOYHbLIE CTAHKH
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Priklopna mo¢ Premer kroZne Zage Hitrost krozne Zage | Obmod&je rezanja | Cas enega reza | Odsesovalni prikljuéek | Poraba zraka na rez | TeZa stroja Dimenzije stroja Dvig Zage
AnschluBleistung | Sdgeblattdurchmesser |Sigeblattgeschwindigkeit | Schneidebereich | Zeit pro Schnitt | Absaugungsanschluf | Druckluftverbrauch | Gewicht Abmessungen Hub des Sédgeblattes
Power requirement Saw blade Spin of Saw Cutting area | Time for one cut| Exhaust connection Air consumption Weight |Dimensions of machine | Saw blade lifting
IToTpebasiemast Huametep CkopocTh IToBepxHOCTH Bpeme omgHOrO Hacocnoe Pacxc myxa Ip# Bi aHKa Pa3mepsl cTaHKa TToxbéM IHABL
Tip MOLIHOCTb LAPKYASIPHOM TTHABI LIUPKYASIPHOM TTHABI paspesa paspesa YCTPOMCTBO OIIHG... pa3pese d i
Typ IRt o R a @ ?
A5 --.,“E U ==
Tom = b | @2 I+ =], mm 6.10°Pa H.=900
S 350x:3,5x 30 120)* 4,5)* 280)* | (810 x 990 x 1250)*
MPC 180K ' (120) (4,5) (280) X X )
(4) 784 &9 il 120 + 50 5 300 | 810x990x 1300
3 400x 3,8x 30
MPC 250 4) 796 88,9 1,0 120 + 50 5 305 810 x 1150 x 1300
4 450x4,2x30
MPC 300 ;
(5,5) 7108 86,6 11 120 + 50 5 325 835 x 1150 x 1300 Disektsio
5,5 550x 4,5 x 40 Direkt
MPC 400 (7,5) 7120 79,7 1,2 160 + 100 15,5 350 880 x 1250 x 1400 Direct
7.5 ITpsmo
MPC 500 gEaa 0 x40 76,3 1,3 160 + 100 19,5 370 | 900 x 1250 x 1400 . :
(11) 7128
755 700 x 5,6 x 40
MPC 600 (11) 784 72,8 1.5 160 + 100 19,5 380 900 x 1250 x 1400 f{
75 600 x 4,6 x 40
MPC 800 (11) 7128 75,0 4 160 + 100 16 710 94Q x 1400 x 1400
MPC 1000 (71'513) Z%%X B 75,0 4 160 + 100 20 880 | 940 x 1700 x 1400 Ky
e Kreisbewegung
' 500 x 4,2 x 30 Circular path
MPC 1000 L ((1,15)) 7108 80,0 4 160 + 100 24 900 940 x 1700 x 1400 Kpyrosoit
55 — m—)
MPC 1300 L (7.5) g L2050 80,0 ggo 5 160 + 100 26 930 | 940x 2000 x 1400 / /
(11) Z 108 0 = =

PridrZujemo si pravico do tehni¢nih in konstrukcijskih sprememb.
Die technischen und konstruktiven Anderungen werden vorbehalten.

We reserve us the right to make technical and constructive modifications.
MMeeM mpaBo Ha TEXHUYECKUE U KOHCTPYKTOPCKIE U3MEHEHNSI.

Stroje lahko uporabljamo samostojno ali v povezavi z ostalimi stroji in napravami v

tehnoloskem procesu. Glede na Zeljo uporabnika nudimo ve¢ moznosti:

e dvig krozne Zage je lahko izveden s pnevmatskim ali s hidravli¢nim cilindrom,

e strojem prigradimo razli¢ne transporterje in druge naprave, na katerih so vgrajeni
omejevalci, ki odrejajo dolZine obdelovancey,

« &e je potrebno, dodamo v podaljSku linije tudi mehansko-gravitacijsko ali druge vrste
sortirnico za sortiranje razrezanih elementov. Na posebno zahtevo kupca glede oblike
in dimenzije obdelovancev, izdelujemo tudi specialne stroje oz. stroje po narocilu.

Die Maschinen kénnen als selbstindige Einheiten oder in der Verkettung mit anderen
Macshinen und Einrichtungen im technologischen Verfahren gebraucht werden.

Der Hub der Kreissdge wird wahlweise durch den Pneumatik- oder Hydraulikzylinder
ausgefiihrt.

Wunschgemdif$ konnen an die Maschinen verschiedene Forderanlagen und andere
Einrichtungen angebaut werden.

Wir fertigen auch die Maschinen nach besonderen Anforderungen des Verbrauchers an,
was es die Form und die Abmessungen der Werkstiicke, welche an der betreffenden
Maschine bearbeitet werden, betrifft. An den Forderanlagen am Ausgang konnen
verschiedene Begrenzungen fiir die Lingenbestimmung der Werkstiicke angebracht
werden. Bei Bedarf kann in der Verlingerung an die Anlage die mechanische
Gravitationssortierung oder eine andere Art der Sortierung zum Sortieren der abgelingten
Produkte angebaut werden.

£

The maschines can be used as single untis or in connection with other units, machines
and devices in the technological process.

On the customer's wish various additional modifications can be performed:

e the circular saw can be lifted by means of pneumatic or hydraulic devices,

- the basic machines can be additionally equipped with devices and conveyors, where the

special, adjustable stops enable fixing the desired lengts of workpieces,
e sorting tables, either gravitational or of other kind, for sorting of cut elements, can be
assembled at the end of the line (after the conveyors).

If workpieces of special form and size are to be cut, we can provide our customer with a
specially designed cut-out saws.
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CTaHKU MOXEM UCTIOAB30BATh OTHEABHO UAY B KOMOMHAIINY C IPYTMMU CTAHKAaMI 1 YCTPOMCTBAMI
B TEXHUYECKOM IIPOIIECCe.

IMonbéM LUPKYASIPHOI IHABI MOXKET GBITH YCTPOEH ¢ THEBMATUYECKIM UAU THIPABANYECKIM
LIUAVHIPOM, B 3aBICHMOCTH OT TPe6OBaHYsI 3aKa39HKa.
Ha ycMoTpeHve 3aKa3unKa, IPUCOSTHHAM K CTaHKaM pa3 AITYHbIe TPAHCTIOPTEPBI 1

IpyTHe yCTPOICTBA.
M3roToBMM TaKXe CTAHKM yYWUThIBAsSI MHIUBUIYaAbHbBIE TPeOOBAHMS 3aKa34MKa, B 3aBUCMOCTH OT
(bOpMBI U pa3MepoB 06pabaTbiBaeMOra MaTepHaAa.

Ha nepBOHaYaAbHBIX TPAHCIIOPTEPAX MOXKEM MPETAOKUTD PA3AMIHbIE BCTPOESHHBIE OTPAHIMIUTEAH
IIASL OTIPETIEACHIST TAMHBI 06pabaThIBAEMOTO MaTepraaa.
EcAr He06XOIMMO, TOCTPOVIM B TIPOIOAKEHHUH AUHIH MeXa HIYECKI-TPAaBUTATUBHYIO AU IPYTHE
THIIBI COPTUPOBOY HBIX MAIUKH TASl COPTUPOBKY pa3pe3aHHOTa MaTepHaAa.
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Proizvodni program
Produktionsprogramm
Range of products
HpOI/[?-BOHCTBeHHaH nporpamMma

Specialni enolistni in veclistni stroji za vzdolZni obrez lamel
debeline 3-12 mm - priprava za Sirinsko lepljenje plos¢.
Linije za obdelavo brun za lesene hise.

Stroji za precni in vzdolZni razrez lepljenih plosé¢ v lamele in
rezkanje robov lamel - “Latoflexa”.

Linije za avtomatsko formatiziranje in zlaganje masivnih
plosc.

Transportna oprema za Zagalnice in hlodisca.

Transportna oprema in naprave za razna podrocja uporabe
v lesni industriji.

Transportne linije za transport in sortiranje materiala.
Razli¢ni tipi podmiznih pnevmatskih ali hidravli¢nih
Celilnih linij.

Spezielle Einblatt- und Mehrblattkreissigen fiir die
Lingsbesdumung der Lamellen 3-12 mm dick - Vorbereitung
fiir die Breitenverleimung der Platten.

Anlagen zum Bearbeiten der Balken fiir die Holzbauhdiuser.
Querschnitt- und Ablingungsmaschinen zum Aufteilen der
verleimeten Platten zu Lamellen und zum Fréisen der
Lamellenkanten “Latoflex”.

Automatische Besdum- und Abstapelstrafien fiir die
Massivholzplatten.

Forderanlagen fiir Sagewarke und Blochlager.
Forderanlagen und -einvichtungen fiir verschiedene
Anwendungsgebiete in der Holzindustrie.

ForderstrafSen zum Transportieren und Sortieren des
Materials.

Verschiedene Typen der pneumatischen und hydraulischen
Untertischkappanlagen.

Special single and multi sawblade machines for ripping /
edge trimming of boards (3-12 mm thick) prior to edge
gluing.

Automatic systems for end profiling and notching for timber
building construction.

Machines for cross cutting and ripping of curved boards
into “Latoflex” lamellas for inserts and edge planning.
Automatic systems for edge trimming, sorting and stacking
solid timber / wood boards.

Mechanical handling for sawmills and timber yards.
Custom built mechanical handling, for use in the timber
industry.

Handling equipment used for conveying and sorting.

A range of pneumatic and hydraulic upcut crosscut saws.

CnenuaibHble OMHOMHIbHBIE M MHOTONMIbHbIE CTAHKH AJIS
TPOX0JILHOI0 YHCTOr0 PACHHIMBAHUSA 10 JVIHHE 00pPe3HbIX
pPeex ToMuHbI 3-12 MM - OAr0TOBKA HAa CKJIEMBAHHE PeeK 10
LIMPHHE B IUTHI

JInauu no o6padoTke GPycoB ISl H3TOTOBJIEHMSI AEPEBSIHHBIX
JIOMOB

CraHKH 17151 TIOTIEPeYHOil U MPOXOJIbHOM PACHUIOBKH
KJIeeHHBIX IIUTOB HAa PeliKy U (ppe3epoBaHHE KPOMOK peeK
"nmarodiexca"

JIuaun aBTOMaTHYecKol poOpPMATHOI PACHHIOBKH U
COPTHPOBKA MACCUBHBIX IIUTOB

TpaHcnopTHOe 0G0pyXOBaHHE ISl JIECONMIbIHBIX LEX0B U
CKJIa/I0B MHJIOBOYHOIO CHIPbSI

TPaHCIOPTHOE 000pyI0BaHHE H YCTPOICTBA yNOTpebsieMble B
Pa3HBIX 00/1aCThSIX B lepeB000padaThIBaloNI el
NPOMBIIIIEHHOCTH

TpancnopTHbIe THHAM /151 TPAHCIIOPTHPOBKH M COPTHPOBKH
Pa3HbIe BUAbI MHEBMATHYIECKUX HIH THAPABIMYECKHX
TOPLOBOYHBIX JIHHHI ¢ HIZKHBIM PACHOI0KEHHEM JUCKA MAIBI

proizvodnja strojév in naprav Rakek

Most d.o.0., 08. 2002, priprava: studio Abakos



