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Che cos'e

| materiali «Solid Surface» sono
materiali prodotti dall’'uomo,
solitamente composti da bauxite,
resine acriliche o resine in poliestere
e pigmenti. Sono usati molto
frequentemente per I'installazione

di piani di lavoro come il marmo
artificiale. «Solid Surface» sono
superfici per piani di lavoro non porose
€ a basso costo di manutenzione
prodotti dall’'uomo che hanno la
capacita di imitare alla vista la pietra
naturale, il legno ed altri materiali
presenti in natura. | materiali

«Solid Surface» possono altresi
essere giuntati in modo invisibile.
Tipicamente prodotti in lastre per

la produzione di piani di lavoro, i
materiali «Solid Surface» possono
anche essere trasformati in diverse
forme, tra cui lavandini, piatti doccia e
vasche da bagno. Le lastre possono
anche essere scaldate e piegate

in forme tridimensionali usando un
processo di termoformatura che si
aggiunge alla versatilita del prodotto.
Nelle costruzioni residenziali, «Solid
Surface» possono essere utilizzati
come piani di lavoro per le cucine,
piani per il bagno, piatti doccia e
vasche. Qualora il materiale fosse
graffiato o rotto, «Solid Surface», puo,
nella stragrande maggioranza dei
casi, essere velocemente riparato.

Il prodotto & disponibile in una
varieta di finitura che va dal MATTE

al HIGH GLOSS. «Solid Surface»

& disponibile in centinaia di colori
trame visuali, dai colori a tinta unita
fino ai colori marmo, effetto granito o
legno. Tecniche di produzione fanno
si che sia possibile creare «Solid
Surface» in colori e modelli che
trascendono il naturale per imitare le
«tecnoculture» del XXI secolo anche
tramite il processo di sublimazione. |
materiali «Solid Surface» sono usati
nei seguenti ambienti: Cucine/Bagni
- Ospitalita/Catering - Attrezzature per
Negozi - Aeroporti - Edifici Pubblici -
Ospedali.

Per quanto riguarda il prezzo, i
materiali «Solid Surface» sono
competitivi sia con le superfici in
pietra naturale che quarzo. «Solid
Surface» possono, come detto, essere
termoformati in diverse forme il che li
rende particolarmente appetibili per i
designer industriali e commerciali.

Ormamacchine € in grado di offrire
diverse alternative per questo tipo di
produzione:

1° soluzione: due macchine in un
unico modello denominato DUPLEX.
2? soluzione: il forno riscaldante
modello FRA + la pressa formatrice a
freddo modello FVM.

3? soluzione: la pressa a caldo
modello NPC DIGIT + la pressa
formatrice a freddo modello FVM.

What Is

«Solid Surface» is a man-made
material usually composed of bauxite,
acrylic or polyester resins and
pigments. It is most frequently used
for seamless countertop installations,
such as artificial marble.

«Solid Surface» is a non-porous low-
maintenance countertop surface. A
man-made product, it has the ability
to mimic the appearance of stone,
wood and other natural materials, it
can be even joined invisibly. Typically
manufactured in sheet form for
fabrication into finished countertops,
«Solid Surface» can also be cast into
a variety of shapes, including sinks,
shower pans and bathtubs. Sheets
can also be heated and bent into
three-dimensional shapes using a
process called thermoforming, which
adds versatility to the product.

In a residential setting, «Solid
Surface» can be used as kitchen
countertops, bathroom vanity tops
and shower and tub surrounds.
Should the material become
scratched or broken, «Solid Surface»
can, in most cases, be repaired
quickly. The installed product is
available in a variety of finishes,
ranging from matt to high-gloss.
«Solid Surface» is available in
hundreds of colours and visual
textures, ranging from solid colours
to marbleized, granite effect or
wood grain. Newly developed

fillers and production techniques
make it possible to create «Solid
Surface» colours and patterns that
transcend the natural, to mimic the
technoculture of the 21st Century
through the process of sublimation
too.

Solid Surfaces is used in the
following fields, Kitchen/Bathroom

- Hospitality/Catering - Shopfitting -
Airports

Public buildings - Hospitals.

«Solid Surface» is priced
competitively to natural stone or
quartz surfacing.

The material can be formed to
shape, which makes it appealing to
commercial and industrial designers.

Ormamacchine is able to offer
different solutions for this type

of production:

1st solution: DUPLEX,

two machines in one.

2nd solution: FRA heating kiln

+ FVM cold vacuum press .

3rd solution: NPC/DIGIT hot hydraulic
press + FVM cold vacuum press.



u'est-ce que

Les matériaux « Solid Surface »

sont matériaux produits par I’homme,
normalement constitués de bauxite,
résines acryligues ou résines en
polyester et pigments.

lls sont utilisés fréquemment pour
I'installation de plan de travail comme le
marbre artificiel. « Solid Surface » sont
des surfaces pour plans de travail non
poreux et a bas cout de manutention,
des produits faits par ’lhomme qui ont
une capacité d’imiter a la vue la pierre
naturelle, le bois et autres matériaux
présents dans la nature. Les matériaux
« Solid Surface » peuvent étre joints de
maniére invisible. Typiquement produits
en plaques pour la production de plans
de travail, les matériaux

« Solid Surface » peuvent étre aussi
transformés de differentes maniéres, tel
que pour les éviers, plagues de douches
et pour les baignoires. Les plaques
peuvent étre aussi chauffées et pliées
utilisant un procédé de thermoformage
qui s’adapte a la versatilité du produit.
Dans les constructions résidentielles.

« Solid Surface » peuvent etre

utilisés comme plans de travail pour

les cuisines, plans de bains, plans de
douches et baignoires.

Si le produit devait se griffer ou se
casser, « Solid Surface » peut, dans la
plus grande partie des cas, étre réparé
rapidemment. Le produit est disponible
dans une varieté

de finition qui va du MAT au HIGH GLOSS.
« Solid Surface » est disponible dans
une centaines de couleurs et dessins, de
la couleur uniforme jusqu’aux couleurs
du marbre, effet granit ou bois, Technique
de production développée récemment
font qu’il est possible de créer « Solid
Surface » avec des couleurs et des
modéles qui transcendent la nature pour
imiter la « techno culture » du 21eme
siécle y compris dans le procédé de
sublimation.

Les matériaux « Solid Surface » sont
utilisés fréquemment dans les endroits
suivants : Cuisines et salles de bains -
Accueil - Catering

Accessoires pour magasins

Aeroports - Edifices Publics

Hopitaux. En ce qui concerne les prix,

les matériaux « Solid Surface » sont
compétitifs aussi bien avec les surfaces
en pierre naturelles qu’au quartz, « Solid
Surface » peuvent,

comme indiqué, étre transformé en
différentes formes qui les rendent
attirants pour les designers industriels et
commerciaux.

Ormamacchine est en mesure d’offrir
différentes alternatives pour ce type de
production :

1ere solution : 2 machines en 1 modéle
appelé DUPLEX.

2eme solution : le four chauffant modéle
FRA + la presse formeuse a froid
modéle FVM.

3eme solution : la presse a chaud
modele NPC DIGIT + la presse formeuse
a froid modéle FVM.

Qué es

Los materiales «Solid Surface»

son producidos por el hombre;
normalmente estdn compuestos

por «bauxita», resinas acrilicas o
resinas en poliester con pigmentos.
Se utilizan frecuentemente para la
instalacion de planos de trabajo
como el marmol artificial. «Solid
Surface» son superficies no porosas
y bajo costo de mantenimiento,
producidas por el hombre con la
capacidad de imitar a la vista la
piedra natural, la madera y otros
materiales presentes en naturaleza.
Pueden también juntarse de forma
invisible. Normalmente producidos
en placas, pueden ser transformados
en diferentes formas, entre las
cuales lavabos, duchas y baneras.
Las placas pueden ser también
calentadas y curvadas en formas
tridimensionales usando un proceso
de termoformado que permite mas
versatilidad al producto.

En las construcciones residenciales
«Solid Surface» puede ser utilizado
como encimeras para las cocinas,
planos para el bano, platos de ducha
y baneras. En el caso de que el
material se raye o rompa, puede ser
reparado rapidamente. El producto
esta disponible en una variedad

de acabados que abarca del MATE
al ALTO BRILLO. «Solid Surface»
esta disponible en centenares de
colores y tramas visuales, desde

los colores uniformes a los del
marmol, efectos granito o madera.
Técnicas de produccion desarrolladas
recientemente hacen posible la
creacion del material en colores y
modelos que trascienden el natural
para imitar las «tecno-culturas» del
siglo 21 también bajo el proceso de
sublimacion.

Los materiales «Solid Surface»
pueden ser utilizados, entre otros, en
los siguientes ambientes:

Cocinas y banos - Hospitalidad y
Catering - Equipos para Tiendas -
Aeropuertos - Edificios Publicos -
Hospitales.

El precio de éste material es
competitivo comparado con la piedra
natural y el cuarzo.

Gracias a su termoformabilidad

es especialmente atractivo para

lo disenadores industriales y
comerciales.

Ormamacchine puede ofrecer
diferentes opciones para este tipo de
produccion:

Solucion 1: dos maquinas en una
(Modelo DUPLEX)

Solucion 2: el horno calentador
modelo FRA + la prensa formadora
modelo FVM.

Solucion 3: la prensa en caliente
modelo NPC DIGIT + la prensa
formadora modelo FVM.

Y10 Takoe

Matepuansel “Solid surface” — ato
WCKYCCTBEHHbIE MaTepuarnbl, 06bIYHO
cocTosiLme 13 GokeuTa, akpunoBbIX UNx
NonMadOMpHbBIX CMOM 1 NUrMeHTOoB. Yalue
BCEro M3 HUX U3roTaenueatoT 6ecLUoBHbIE
NMOBEPXHOCTU paboymx CTONoB, Tak
Ha3blBaeMbI UCKYCCTBEHHbIA MpaMop.
“Solid surface” aTo HenopucTble
NMOBEPXHOCTU C HU3KON CTOMMOCTbHO
obcnyxunBaHns. ATO UCKYCCTBEHHbIN
NPOAYKT, UMUTUPYIOLLMIA HaTypasbHbIe
KaMeHb, AepeBo 1 Apyrve marepuansi,
BCTpevatoLmMecs: B NpUPOAE, KOTOPbIN,
KPOMe BCEro npoyero, MoOXeT ObITb
coefnHeH 6e3 BUaVMbIX LUBOB.
OO6bIYHO, MPOM3BOAMMbIE B NUCTAX,
MCMOMb3yeMblX A5 U3roTOBMEHUS
paboymx NoOBEpPXHOCTEN CTOSOB,

“solid surface” moryT ObITb
TpPaHCOPMMPOBaHbI B pasfnyHble
POpMbI, TaKMe Kak MOMKM, AyLleBble
NoaAoHbI M BaHHbI. HarpeTble nucTbl
MOrYT ObITb COrHYTbI B TPEXMEPHbIE
dOopMbI, 3TO AOCTUIAETCS NPOLECCOM
TEpPMOGOPMOBaHUsI, YTO fobaBNseT
MHOFOrpaHHOCTY NPOJYKTY.

B »unuwHom ctpouTenscTae “solid
surface” MOXeT UCMOMNb30BaTbCs B
Ka4ecTBe pabounx NoBepxHOCTeN Ans
KYXOHb, OyLLUEBbIX KabWH, BAHH 1 NOIOB
NS BaHHbIX KOMHAT.

Ecnu matepuan 6bin nouapanaH

unu cnomad, “solid surface” Moxer, B
BorbLUMHCTBE CryYaeB, ObiTb ObICTPO
BOCCTaHOBJIEH.

MpoaykT “Solid surface” BbinyckaeTtcs
pasnMyYHbIX OTAENOK - OT MaTOBbIX

[0 BbICOKOMMSAHLEBbIX; AOCTYNEH B
BOnbLLIOM KONMYeCTBe LIBETOB, Kak
OOHOTOHHbIX, TaK 1 MHOTOLIBETHbIX,
UMWUTUPYIOLLMX LIBETA MpamMopa, rpaHuTa
unu gepesa. TexHonorns Npon3BoACTBa,
pa3paboraHas B nocrniegHee Bpems,
[aeT BO3MOXXHOCTb Ansi co3gaHus “solid
surface” pasnuyHbIX LBETOB U TEKCTYP,
NPeBOCXOAsLLME HaTypanbHbIv, YTO
co3faert KynbTypy «TexHo” 21-ro Beka
Matepuansl “Solid surface”
MCMOMb3YOTCSA B CNEAYLLNX OTPACSX:
KyxHu 1 BaHHble KOMHaTbl, BbiICTaBOYHbIE
BUTpYHbI, OBopyaoBaHue ons
MarasunHoB, AsponopTbl, O6LLECTBEHHbIE
yypexaeHuns, bonbHuubl

Y10 KacaeTcs LeHbl, TO MaTepuarbl
“solid surface” sanstoTcs
KOHKYPEHTOCMOCOOHBIMY C
HaTyparnbHbIM KAMHEM W KBapLEBbIMU
nosepxHoctamu. “Solid surface”

MOTYT, KaK Yy>Ke ynomunHanochb,

OyaeT TepMochOpMOBaHHbLIMU B
pasnuyHble opMbl, YTO AenaeT ux
0cobeHHO npuBnekaTenbHbIMY st
NMPOMBILLSIEHHOMO N KOMMEPHYECKOro
Ou3ariHepa.

Ormamacchine npegnaraet pasnuyHble
anbTepHaTUBHbIE PeLLEeHNs AN 9TOro
TUna Npov3BOACTBA:

1-0e pelweHue; ABa CTaHKa B OQHOM
kopnyce, mogens DUPLEX.

2-0e pelleHue: HarpesarLLas

neyb mogenu FRA + (popMOBOYHbIN
XonoaHein npecc mogenu FVM.

3-e peweHue: Npecc ropsyero
npeccoBanua mogenu NPC DIGIT

+ (hOPMOBOYHbIV XONOAHBIN Npecc
moaenu FVM.



. 0 R M A Due macchine in una DUPLEX, two machines in one
unico modello: DUPLEX
MoAC e mENE One single machine which has a

Un’unica macchina che comprende un HEATING KILN and a cold vacuum
FORNO RISCALDANTE integrato con FORMING PRESS. Using a jig made of
una PRESSA FORMATRICE a freddo. MDF or plywood this machine is able

La macchina & idonea a sagomare to form the composite material which
con I'ausilio di una controsagoma has been previously heated in the kiln
(in MDF o legno) il composito, che placed in the lower part of the machine.
& stato precedentemente riscaldato Forming occurs in the upper part of the
nel cassetto estraibile posizionato machine by means of the vacuum action
nella parte inferiore della macchina. on the membrane up to a max. working
La sagomatura avviene sulla parte piece height of 500 mm. As option we
superiore della macchina mediante can offer box shaped silicon membrane
I’azione del vuoto sulla membrana, able to process working pieces with a
fino ad un’altezza massima del pezzo max. height of 900/1200 mm.

di 500 mm. Sono disponibili anche
membrane in silicone sagomate

a scatola per lavorare fino

ad un’altezza massima di 900/1200
mm (versione opzionale).

TREE

e
y
- {‘f !
. I ..- . I

raarad | T
RLLLLENE-

FRXIFERRE
I‘n“fli'ffi'hl'




2 machines en 1 modéle :
DUPLEX

Une machine unique qui comprend

un FOUR CHAUFFANT intégré avec une
PRESSE FORMEUSE a froid.

La machine est apte a mouler a I'aide
de moules male et femelle ( en MDF ou
bois ) le composite qui aura été chauffé
antérieurement dans le tiroir situé dans
la partie inferieure de la machine.

Le moulage advient sur la partie
supérieure de la machine par I’action
du vide sue la membrane,

jusqu’a une hauteur max de 500 mm.
Sont disponibles aussi des membranes
silicones a forme de boite apte a
travailler jusqu’a 900/1200 mm

( en option ).

Dos maquinas en una
(Modelo DUPLEX)

Esta maquina integra el HORNO
CALENTADOR con la PRENSA
FORMADORA en frio.

Mediante el uso de un molde (en MDF
0 madera en general), se da forma al
composito anteriormente calentado en
un “cajon” extraible posicionado en la
parte inferior de la maquina.

El moldeo se realiza en la parte
superior mediante la accion del vacio
sobre la membrana, hasta una altura
max. de 500 mm.

En caso de alturas superiores (hasta
900/1200 mm.) son disponibles
membranas en silicona pre-formadas
(versién opcional).

[1Ba cTaHKka B ogHOM Kopnyce,
mopens DUPLEX.

OfVH efuHbIA CTaHOK, KOTOPbIN COOEPXUT
HAFPEBAKOLLYHO MNEYb, 06beanHeHHyo
¢ xonogHeim POPMOBOYHLIM
MPECCOM. CtaHok npegHasHa4yeH ans
dopmoBaHus no wabnoHy ns MO® nnm
[pEeBeCUHbl KOMMO3M1Ta, KOTOPbIV ObIn
npenBapuTenbHO HarpeT B BblABUXHOM
NOTKe MeYn, pacrnonioXeHHOM B

HWKHEN YacTu kopnyca. PopmoBaHue
OCYLLIECTBISIETCS HA BEPXHEM CTOSE
npecca ¢ NoMoLLb MeMbpaHbl 1
BaKyyMHOro Hacoca, 4To Nno3BonisieT
obpabaTtbiBaTb AeTanu BbICOTON A0

500 mM. Mcnonb3oBaHue cneumanbHbIX
CUITMKOHOBBIX MeMBpaH No3BonsieT
obpabaTtbiBaTb AeTanNM BbICOTOW

00 900/1200 mm (gononHutensHas
PyHKLMSA).

FORNO RISCALDANTE+PRESSA FORMATRICE - HEATING KILN+FORMING PRESS
FOUR CHAUFFANT+PRESSE FORMEUSE - HORNO CALENTADOR+PRENSA FORMADORA
HAMPEBAIOLLAA NEYb + ®OPMOBOYHbIN MPECC

Dimensioni Altezza massima di lavoro | Temperatura massima di lavoro | Riscaldamento Assorbimento totale | Peso A B C
(forno/ membrana) mm mm mm
Dimensions | Max working height Max working temperature Heating Total consumption Weight
(kiln/membrane)
Dimensions | Hauteur max de travail Max temperature de travail Chauffage Consommation totale | Poids
(four/membrane)
Dimensiones | Altura méaxima de trabajo Temperatura maxima de trabajo | Calentamiento Absorcion total Peso
(horno/membrana)
Paamepbl BbicoTa paboyas makc. | TemnepaTypa paboyan Harpes MoTpebnexuve Bec
DUPLEX (neyb/membpaHa) Makc. obwee
3000x1300 | 100/500* mm 200 °C 18 kW 19.85 kW 1230 kg | 1665 | 4020 [1100
= )4 <3 3500x1300 | 100/500* mm 200 °C 18 kW 19.85 kW 1380 kg | 1665 | 4520 |1100
© 1 /& <3 4000x1300 | 100/500* mm 200 °C 18 kW 19.85 kW 1530 kg | 1665 | 5020 [1100
!

* Optional per poter lavorare fino a 900/1200 mm
Option in order to work up to 900/1200 mm

Option pour pouvoir travailler jusqu’a 900/1200 mm de hauteur
Accesorio opcional para poder trabajar hasta 900/1200 mm
LononnutensHo: ysenndeHne o6pabotku go 900/1200 mm

A = Larghezza - Width - Longueur - Ancho - LunpuHa
B = Lunghezza - Length - Largeur - Largo - 4/imHa
C = Altezza - Height - Hauteur - Alto - BbicoTa
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Il forno riscaldante modello FRA
+ la pressa formatrice a freddo
modello FVM.

Il forno riscaldante modello FRA &
dimensionato per scaldare le lastre di
composito in un tempo pari a quanto
ne serve per raffreddarlo. Il prodotto
deve essere riscaldato a 160°C e poi
trasferito nella pressa formatrice a
freddo modello FVM, preventivamente
equipaggiata con una sagoma in MDF
o legno dove avviene la sagomatura,
mediante 'azione della pompa del
vuoto e della membrana che riveste

il materiale. La pressa & idonea

a sagomare il composito fino ad
un’altezza massima del pezzo di 500
mm. Sono disponibili anche membrane
in silicone sagomate a scatola per
lavorare fino ad un’altezza massima di
900/1200 mm (versione opzionale).

FRA heating kiln + FVM cold
vacuum press

The FRA heating kiln is dimensioned in
order to heat the composite material
sheets up to 160°C for a time which is
the same necessary to cool them down.
After having been heated the material is
taken into the FVM cold vacuum forming
press where, using a jig made of MDF
or plywood, the composite material

is shaped by means of vacuum and
membrane action. The FVM press can
process working pieces with a max.
height of 500 mm. As option we can
offer box shaped silicon membranes
able to process working pieces with a
max. height of 900/1200 mm.

FORNO RISCALDANTE - HEATING KILN - FOUR CHAUFFANT
HORNO CALENTADOR - HATPEBAIOLLYHO NEYb

Dimensioni | Altezza massima di lavoro | Temperatura massima di lavoro | Riscaldamento Assorbimento totale | Peso A B C
Dimensions | Max working height Max working temperature Heating Total consumption Weight | mm mm | mm
Dimensions | Hauteur max de travail Max temperature de travail Chauffage Consommation totale | Poids
Dimensiones | Altura méxima de trabajo Temperatura maxima de trabajo | Calentamiento Absorcién total Peso
FRA Paamepbl | BoicoTa paboyas makc. | Temnepatypa paboyana makc.| Harpes MoTpebnexue obwee | Bec
3000x1300 | 100 mm 200 °C 18 kW 19,1 kW 1150 kg | 1665 | 4020 | 1050
35/13 3500x1300 | 100 mm 200 °C 18 kW 19,1 kW 1400 kg | 1665 | 4520 | 1050
40/13 4000x1300 | 100 mm 200 °C 18 kW 19,1 kW 1600 kg | 1665 | 5020 | 1050

A = Larghezza - Width - Longueur - Ancho - LuupnHa
B = Lunghezza - Length - Largeur - Largo - 4/iMHa
C = Altezza - Height - Hauteur - Alto - BbicoTa



Le four chauffant modéle FRA
+ la presse formeuse a froid
modéle FVM.

Le four chauffant modéle FRA est
dimensionné pour chauffer des
plaques de composite dans un temps
équivalent a celui nécessaire pour le
refroidissement. Le produit doit étre
chauffé a 160 °C et transféré dans la
presse formeuse modéle FVM équipée
antérieurement d’un moule en bois ou
MDF. L'action de la pompe a vide

et de la membrane permettent de
former le composite jusqu’a une
hauteur de 500 mm.

Sont disponibles aussi des membranes
silicones a forme de boite apte a
travailler jusqu’a 900/1200 mm ( en
option ).

PRESSA FORMATRICE - FORMING PRESS - PRESSE FORMEUSE

El horno calentador modelo
FRA + la prensa formadora
modelo FVM.

El horno modelo FRA esta
dimensionado para calentar las placas
de compésito en un tiempo igual al
necesario para eufriarse. El producto
debe calentarse a 160 °C y luego
transferirse a la prensa formadora en
frio modelo FVM previamente equipada
con un molde donde se realiza el
moldeo mediante la accién de la
bomba de vacio y de la membrana

que reviste el material. La prensa
puede moldear material hasta de

500 mm. Para alturas superiores
(hasta 900/1200 mm.) se utilizan,
como en la version anterior, membranas
en siliconas pre-formadas (version
opcional).

PRENSA FORMADORA - ®OPMOBOYHbIM MPECCOM

Harpeatowas nedb mogenu FRA
+ (POPMOBOYHbIN XONOAHbLIN Npecc
mopenu FVM.

HarpeBatowiasi neub mogenn FRA
paspaboTaHa c pacyeToMm, YToObI
HarpeTb NMCT KOMMO3nTa 3a TO Xe
BpEMSsi, KOTOpPOe HeOBXOAUMO ANs ero
ocTbIBaHus. MaTtepuan gomkeH ObiTb
HarpeT go 160°C 1 noTom nepeHeceH B
XONOAHbIN (POPMOBOYHbBI MEMOPAHHBLIN
npecc mogenu FVM, npegsaputensHo
OCHaLLeHHbIM WwabnoHom n3 MOD nnm
apesecuHbl, rae byaeT npodunmposaH
C NOMOLLbIO MeMOpaHbI 1 BakyyMHOIO
Hacoca. Ha npecce moxHo popmoBaTtb
martepuan ons M3roToBrieHns agetanemn
BbicoTor go 500 mm. Vicnonb3oBaHune

cneumanbHbIX CUTMKOHOBbIX
mMembpaH no3sonsieT obpabaTbiBaTh
netanu Bblcoton Ao 900/1200 mm
(BononHuTenbHasa yHKLMS).

Dimensioni Altezza massima di lavoro | Assorbimento totale Peso A B C
Dimensions | Max working height Total consumption Weight mm mm mm
Dimensions | Hauteur max de travail Consommation totale Poids
Dimensiones | Altura maxima de trabajo Absorcién total Peso
FVM Pasmepbl BbicoTa paboyana makc. | MoTpebneHune obuiee Bec
3000x1300 | 500* mm 0,75 kW 360 kg 1500 3350 1000
35/13 3500x1300 | 500* mm 0,75 kW 470 kg 1500 3750 1000
40/13 4000x1300 | 500* mm 0,75 kW 580 kg 1700 4250 1000
!

* Optional per poter lavorare fino a 900/1200 mm
Option in order to work up to 900/1200 mm
Option pour pouvoir travailler jusqu’a 900/1200 mm de hauteur
Accesorio opcional para poder trabajar hasta 900/1200 mm
LononnutensHo: ysenndeHne o6pabotku go 900/1200 mm

A = Larghezza - Width - Longueur - Ancho - LunpuHa
B = Lunghezza - Length- Largeur - Largo - nvMHa
C = Altezza - Height - Hauteur - Alto - BbicoTa
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La pressa a caldo NPC DIGIT
+ la pressa formatrice
a freddo FVM.

La pressa NPC digit, oltre ad

essere equipaggiata con tutti gli
accessori idonei alla lavorazione del
«Solid Surface», pud anche essere
usata come pressa tradizionale da
falegnameria svolgendo in questo
modo differenti tipi di lavorazione.

Il «<Solid Surface», preventivamente
riscaldato con la pressa NPC Digit,
viene successivamente sagomato nella
pressa formatrice a freddo modello
FVM, preventivamente equipaggiata
con una sagoma in MDF o legno.

La sagomatura avviene mediante
|’azione della pompa del vuoto e della
membrana che riveste il materiale.

La pressa é idonea a sagomare il
composito fino ad un’altezza massima
dei pezzi di 500 mm. Sono disponibili
anche membrane in silicone sagomate
a scatola per lavorare fino

ad un’altezza massima di 900/1200
mm (versione opzionale).

FORNO RISCALDANTE - HEATING KILN - FOUR CHAUFFANT
HORNO CALENTADOR - HATPEBAIOLLYHO NEYb

NPC/DIGIT hot hydraulic press
+ FVM cold vacuum press

The NPC/DIGIT press is equipped with
all features to work «Solid Surface»,

but it can also be used as standard
press in the woodworking industry for
different works. The «Solid Surface»
sheets are heated in the NPC/DIGIT
press and then taken into the FVM cold
vacuum forming press where, using a jig
made of MDF or plywood, the composite
material is shaped by means of vacuum
and membrane action. The FVM press
can process working pieces with a max.
height of 500 mm. As option we can
offer box shaped silicon membranes
able to process working pieces with a
max. height of 900/1200 mm.
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Dimensioni
Dimensions
Dimensions

NPc Paamepbl

Altezza massima di lavoro
Max working height
Hauteur max de travail
Dimensiones | Altura méxima de trabajo
BbicoTa pabo4anA makc.

Temperatura massima di lavoro | Riscaldamento
Max working temperature Heating

Max temperature de travail Chauffage
Temperatura de trabajo Calentamiento
TemnepaTypa paboyan makc. | Harpes

Assorbimento totale | Peso A B C
Total consumption Weight | mm mm | mm
Consommation totale | Poids
Absorcion total Peso
MoTpebnexue obwee | Bec

3000x1300 | 450 mm 200 °C 48 kW 51 kW 5000 kg | 1650 | 3700 | 2050
< [P/ [ | 3500x1300 | 450 mm 200 °C 54 kW 57 kW 5500 kg | 1650 | 4200 | 2200
- L1 /& | 4000x1300 | 450 mm 200 °C 60 kW 63 kW 6000 kg | 1650 | 4700 | 2300

A = Larghezza - Width - Longueur - Ancho - LuupnHa
B = Lunghezza - Length - Largeur - Largo - 4/iMHa
C = Altezza - Height - Hauteur - Aldo - BbicOTa



La presse a chaud NPC DIGIT
+ la presse formeuse
a froid FVM.

La presse NPC digit, outre a étre équipée
avec tous les accessoires necessaires
au travail du «Solid Surface», peut

étre utilisée aussi comme machine
traditionnelle de menuiserie pour

tous les types d'utilisation. Le «Solid
Surface», chauffé antérieurement avec

la presse NPC Digit, est ensuite mis en
forme dans la presse formeuse modéle
FVM équipée antérieurement d’un moule
en bois ou MDF. L'action de la pompe a
vide et de la membrane permettent de
former le composite jusqu’a une hauteur
de 500 mm.

Sont disponibles aussi des membranes
silicones a forme de boite apte a
travailler jusqu’a 900/1200 mm ( en
option ).

PRESSA FORMATRICE - FORMING PRESS - PRESSE FORMEUSE

La prensa en caliente modelo
NPC DIGIT + la prensa formadora
modelo FVM.

La prensa NPC DIGIT, ademas de estar
equipada con todos los accesorios
idéneos para trabajar el «Solid
Surface», puede ser utilizada como
prensa tradicional para carpinteria
desarrollando diferentes tipos de
trabajo.

El «Solid Surface», previamente
calentado con la prensa NPC DIGIT

se moldea en la prensa FVM con el
mismo sistema anteriormente descrito
(o sea con un molde en MDF o madera
en general). Como en las soluciones
anteriores, el moldeo se realiza con

la bomba de vacio y la membrana

que reviste el material. También en
este caso la prensa estandard puede
moldear material hasta 500 mm. Para
alturas superiores (hasta 900/1200
mm.) existen (versién opcional)
membranas de siliconas pre-formadas.

PRENSA FORMADORA - $OPMOBOYHbIM MNMPECCOM

Mpecc ropsiyero npeccoBaHust
mogenu NPC DIGIT + dhopMOBOYHbIN
xonogHbIn npecc mogenun FVM.

Mpecc NPC digit, kpome Toro, 4to
OCHalLleH BCemun npucnocobneHnsamm
ans obpabotkm «Solid Surface»,
MOXET ObITb MCNOMb30BAHHLIM

Takxke, Kak TpaAMLMOHHbIV NIOCKUN
ropsiumin npecc, yBenuymeas rmbkocTb
obopynoBaHus. «Solid Surface»,
npenBapuTenbHO HarpeTbi NPeccoMm
NPC Digit, nanee npocdunupyetcs B
X0nogHoOM (hOPMOBOYHOM MeMOBpPaHHOM
npecc mogenu FVM, npegsaputensHo
OCHaLLEeHHbIM abnoHom ns Mo

unu gpesecuHsol. [podunnposaHne
BbIMOSTHAETCH C MNOMOLLbIO BaKyyMHOTO
Hacoca 1 MemMbpaHbl, NOKpbIBatOLLE
MaTepuan. Ha npecce MOXHO chopmoBaThb
mMatepuan Ans U3roToBneHunst etanemn
BbicoTon 7o 500 mMm. Mcnonb3oBaHue
crneunanbHbIX CUITMKOHOBbLIX MeMbpaH
nossornsieT obpabarbiBaTh AeTanu BbICOTON
00 900/1200 MM (mononHuTenbHas

yHKuUWs),

Dimensioni Altezza massima di lavoro | Assorbimento totale Peso A B C
Dimensions | Max working height Total consumption Weight mm mm mm
Dimensions | Hauteur max de travail Consommation totale Poids
Dimensiones | Altura maxima de trabajo Absorcién total Peso
FVM Pasmepbl BbicoTa paboyana makc. | MoTpebneHune obuiee Bec
3000x1300 | 500* mm 0,75 kW 550 kg 1665 3250 1000
35/13 3500x1300 | 500* mm 0,75 kW 680 kg 1665 3750 1000
40/13 4000x1300 | 500* mm 0,75 kW 750 kg 1665 4250 1000
!

* Optional per poter lavorare fino a 900/1200 mm
Option in order to work up to 900/1200 mm
Option pour pouvoir travailler jusqu’a 900/1200 mm de hauteur
Accesorio opcional para poder trabajar hasta 900/1200 mm
LononnutensHo: ysenndeHne o6pabotku go 900/1200 mm

A = Larghezza - Width - Longueur - Ancho - LunpuHa
B = Lunghezza - Length- Largeur - Largo - nvMHa
C = Altezza - Height - Hauteur - Alto - BbicoTa
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Sublimazione | Sublimatior

TRASFERIMENTO DI IMMAGINI
PER SUBLIMAZIONE

SU SOLID SURFACE

Con il termine sublimazione si
definisce la transizione di una
sostanza dallo stato solido a

quello gassoso, senza passare da
quello intermedio di liquefazione.
Nello specifico, si definisce
sublimazione la trasformazione in gas
subita dall'inchiostro in seguito ad
attivazione mediante calore.

La sublimazione del Solid Surface
rappresenta oggi una grande
opportunita per chi vuole

dare vita ad elementi di qualita o di
ricercata personalita estetica, nel
campo del design, dell'arte, della
moda e del complemento d'arredo.

Il processo di sublimazione consiste
nel trasferimento permanente di
immagini definite e colori

vivaci, nella superfice della lastra di
Solid Surface. Le immagini riprodotte,
su oggetti bi/tridimensionali, sono
resistenti ai lavaggi con detergenti e
ai graffi, in quanto non & una stampa
in rilievo, bensi I'immagine stessa
che penetra nella porosita del
materiale. Una volta trasferita
I’immagine, il manufatto in solid
surface pud anche essere levigato e
termoformato, senza alterare

la qualita dell'immagine stessa.
Rispetto ad altre tecniche di
decorazione tramite stampa,
I’inchiostro adottato & a base
acquosa ed € possibile nobilitare i
due lati della lastra in Solid Surface,
in un’unica lavorazione, mantenendo
standard qualitativi elevatissimi.

Con tempi rapidi di esecuzione ed un
processo produttivo economicamente
competitivo, &€ possibile elaborando
le immagini, le fantasie grafiche

e giocando con i colori, copiare e
imitare anche una qualsiasi essenza,
come la pietra, marmi e graniti,
piastrelle, intonaci, tessuti etc.

La sublimazione pud avvenire
montando un dispositivo specifico
sulla macchina di produzione
Ormamacchine denominata Duplex
oppure sul forno modello FRA.

IMAGE TRANSFER BY SUBLIMATION
PROCESS ON SOLID SURFACE

By the term SUBLIMATION is meant
the change from solid to gas without
passing through the liquid phase.
Specifically is defined sublimation the
transformation into gas suffered by
the ink upon activation by heat.

The SUBLIMATION of the Solid
Surface represents a great
opportunity for those who want to
produce quality elements or with a
sophisticated aesthetic personality,
in the field of design, art, fashion and
furnishing.

The sublimation process is the
transfer of permanent defined images
and vivid colors on the surface of

the Solid Surface sheet. The images,
reporduced on bi / three-dimensional
objects, are detergent washing
resistant and scratch proof, as it is
not a relief printing, but it's the image
itself which penetrates the porosity
of the material. After transferring

the image, the artifact in solid
surface can also be polished and
thermoformed, without affecting the
quality of the image itself.

Compared to other decoration
techniques by means of printing,

the used ink is water-based and it is
possible to sublimate the two sides
of the sheet in Solid Surface, in a
single process, while keeping high
quality standards.

With short cycle times and a
manufacturing process economically
competitive, it is possible by
processing images, graphic patterns
and playing with colors, to copy and
imitate any essence, such as stone,
marble and granite, tiles, plaster,
textiles.

Sublimation can take place by
mounting a specific device on the
DUPLEX machine manufactured by
ORMAMACCHINE.




Sublimation

TRANSFERT D’IMAGES PAR
SUBLIMATION SUR SOLID SURFACE
Avec le terme de sublimation, on défini
la transition d’une substance de I'état
solide a |'état gazeux, sans passer par
I’intermédiaire de liquéfaction. Dans

le spécifique, on défini sublimation, la
transformation en gaz subie par I'encre
suite a I'activation par chaleur.

La sublimation du solid surface
représente aujourd’hui une grande
opportunité pour qui veut donner vie et
éléments de qualité ou de recherche
esthétique personnalisée, dans les
secteur du design, de I'art, de la mode

ou bien du complément d’ameublement.

Le procédé de sublimation consiste
dans le transfert permanent d’images
définies avec couleurs vives sur la
surface de la plaque de Solid Surface.
Les images reproduites, sur objets
bi/tridimensionnels, sont résistantes
au lavages avec des détergents ainsi
qu’aux égratignures, étant donné

que I'impression n’est pas en relief
mais que I'image méme pénétre

dans la porosité du matériel. Une

fois transférée I'image, le produit

en solid surface peut étre poncé ou
thermoformé, sans altérer la qualité de
I’image méme.

Par rapport a d’autres techniques de
décoration par impression, I’encre
utilisée est a base d’eau et il est
possible de décorer les 2 faces de la
plaque Solid Surface, en une seule fois,
engardant un standard de qualité a tres
haut niveau.

Avec des temps rapides d’execution et
un procede productif economiquement
competitif, il est possible en elaborant
les images, les fantaisies graphiques
et en jouant avec les couleurs d’imiter
aussi toutes les essence, comme la
pierre, le marbre, les granits, les dalles,
peintures tissus etc...

La sublimation peut etre realisée en
montant un dispositif specifique sur la
presse de production Ormamacchine
modele Duplex.

Sublimacion | Cybnumauws

TRANSFERENCIA DE IMAGENES BAJO
SUBLIMACION SOBRE SOLID SURFACE
El término sublimacién define la
transicion de una sustancia desde

el estado sélido al estado gaseoso

sin pasar al estado intermedio de

la licuefaccion. En nuestro caso, se
define sublimacién la transformacion
en gas sufrida por la tinta a causa

de su activacion por calor. La alta
temperatura permite la captura de
estas moléculas de gas en el papel
que se utilizara posteriormente para

la operacion de la real transferencia
sobre el objeto. La sublimacion es

una verdadera novedad en el sector

de las artes / grabado ya que permite
la transferencia de imagenes a las
placas. Especificamente, las imagenes
se obtienen por impresion digital
utilizando tintas de sublimacion, una
técnica que tiene muchas ventajas: es
muy econdémica ya que no requiere ni
de grandes instalaciones, ni de grandes
cantidades de papel y cualitativamente
asegura una mayor definicion de la
imagen. Las imagenes reproducidas

en objetos bi / tridimensionales son
resistentes al lavado, incluso con
detergentes, y a rasgunos, ya que es

la imagen misma que penetra en el
material del objeto. La sublimacion

le permite transferir cualquier imagen

o graficos a las placas, para que sea
aun mas original cada detalle en el
sector del diseno, del arte, la moda y el
mobiliario.

Con tiempos rapidos de ejecucién y un
proceso productivo econémicamente
competitivo, es posible elaborando

las imagenes, las fantasias gréaficas y
jugando con los colores, copiar e imitar
también cualquier esencia, como piedra,
marmoles y granitos.

La sublimacién se realiza afnadiendo
un dispositivo especifico al equipo de
produccion Ormamacchine denominada
Duplex.

NMEPEHOC U30BPAXEHUN
METOOOM CYBJIMMALIUM HA
AKPUINOBbIN KAMEHb

Mon TepMmuHOM cybnMmanms
NMOHUMAETCS NEPEXO/ BELLECTBA U3
TBEPAOro COCTOSIHWSA B ra3oobpasHoe,
MUWHYS XXWUAKOE COCTosiHMe. B yacTHocTw,
cybnumaumen onpegensietcs

nepexop TBepAbIX YEPHWM B ras nog,
BO34eNCcTBUEM Tenna.
CybnumaumoHHas nevatb Ha
WckycctBeHHOM kamHe (Solid Surface)
npeaocTaBnseT 6onbLIne BO3MOXHOCTH
TEM, KTO XO4YET CO3aaTb KA4YECTBEHHbIE
N3Oenus UnvM HauTu MHOMBUAYanbHbIN
3CTETMYECKUI CTUNb B obnactu ausanHa,
MCKYCCTBa, MOAbl U MHTEpbEpPA.
Mpouecc cybnumavmm 3aknvaeTcs

B nepegaye, npeaBapuTenbHO
HaneyaTaHHbIX YETKUX N300paXKeHUi 1
APKMX LIBETOB, HA MOBEPXHOCTb NncTa
MNCKYCCTBEHHOIO KaMHA. HaHeceHHble
N300paxeHusi, Ha 2-X N TPEXMEPHbIX
0o6beKTax, yCTONYMBbI K UICTUPAHWUIO U
BO30ENCTBUIO MOIOLLMX CPEeACTB, TaK Kak
3TO HEe HapyHasl neyaTb, a NepeHoc
Kpackv BHYTpb NMop mMaTtepuana.

Mocne nepeHoca n3obpaxeHus,
WNCKYCCTBEHHbIN KaMeHb MOXET ObITb
oTLWMdOBaH 1 TepmodopmMoBaH 6e3
yuiepba ansi kayectea U3obpakeHust
B otnuuve ot apyrux MeToaos
[EKOPMPOBAHUS C NMOMOLLIbIO NeYaTy,
MCNOMb3yoLLEN YepHUna Ha BOGHOW
OCHOBe, cybnumaums no3eBonsietT
HaHecTn n3obpaxeHne cpaly Ha oBe
CTOPOHbI JIUCTA UCKYCCTBEHHOIO KaMHs
32 OOVH LMK, COXPaHSIsi Mpu 3TOM
BbICOKOE Ka4ecTBO.

Bnarogaps KOPOTKOMY CpPOKY
N3roTOBINEHMUS Y SKOHOMUYECKM
KOHKYpPEHTOCNOCOBHOMY
NpPOV3BOACTBEHHOMY MPOLIECCY, MOXHO
nytem o6paboTkM N306pakeHns nnu
rpadonyeckmnx paHTasnm n Urpon c
LLBETOM, KONMPOBATb U UMUTUPOBATb
nobon MmaTepuansbl, HaNnpUMep: KaMeHb,
MPaMop, rpaHuT, NXTKa, LWTyKaTypKa,
TKaHU U T.4.

CybrnmaLmio MOXHO BbINOMHATH

Ha npeccax Duplex, npon3BognmMbIx
Ormamacchine, yctaHoB1B
creupanbHy OCHACTKY.




DA COSA E COMPOSTO

IL KIT SUBLIMAZIONE

Si tratta di un piano in alluminio
collegato con la canalizzazione del
vuoto mediante attacchi rapidi,
completo di flange perimetrali per il
bloccaggio di una membrana in
silicone. Il kit sublimazione viene
appoggiato sul cassetto scorrevole
del forno riscaldante e pud anche
essere installato in un secondo
tempo, da un tecnico specializzato.
Sul quadro comandi I’operatore
puo regolare la temperatura, il
tempo ciclo e impostare i
parametri del vuoto.

HOW IS IT COMPOSED

THE “SUBLIMATION KIT”?

It is an aluminum sheet, connected with
the vacuum raceway by means of quick
couplings, complete with perimeter
flanges for a silicone membrane
clamping. The sublimation kit is leaning
on the sliding drawer of the heating oven
and can also be installed in a second
time, by a skilled engineer.

On the control panel, the operator can
adjust the temperature, the cycle time
and set the vacuum parameters.

DE QUOI EST FAIT

LE KIT DE SUBLIMATION

Il s’agit d’une plaque d’aluminium reliée
avec un circuit de vide par attaches
rapides , avec un flasque périmétral pour
le blocage d’une membrane en silicone.
Le kit de sublimation est appuyé sur un
tiroir coulissant du four chauffant et peut
étre installé dans un 2eme temps par un
technicien spécialisé .

Sur le tableau de commandes I’operateur
peut régler la température, le temps de
cycle et les paramétres du vide.

COMO SE COMPONE

EL KIT DE SUBLIMACION

Se trata de un plato de aluminio
conectado a la canalizacion del vacio

por medio de acoplamientos rapidos,
completo de bridas perimetrales para el
blogqueo de una membrana de silicona. El
kit de sublimacion se apoya en el cajon
deslizante del horno calentador también
se puede instalar en un segundo tiempo
por un técnico especializado.

En el panel de control, el operador puede
ajustar la temperatura, el tiempo de ciclo
y establecer los parametros del vacio.

M3 YEFO COCTOUT KOMMNEKT
CYBIIUMALIUA

CocTtouT 13 antoM1UHUEBOW MNTHI,
COEOMHEHHOW C BO3AYLUHbIMU KaHanamu
C NOMOLLbI0 ObICTPOCHEMHBIX COEAM-
HEHWI, B KOMMEKTe C NepuMeT-
parnbHbIM chnaHLem KpenneHus
CUNMKOHOBOW MeMbpaHbl. KomnnekT
cybnumaumm pacnonaraeTcs B
BbIJBMXKHOM JTOTKE HarpeBatoLLelt neym
1N MOXET ObITb YCTAHOBIMEH TEXHUYECKUM
crneumanucTom B fitoboe Bpems.

Ha naHenu ynpaBneHusi, onepaTtop
MOXET perynMpoBarb Temneparypy,
BpeMsl LiMKIa 1 napaMeTpbl Bakyyma.

PREPARAZIONE DELLIMMAGINE DA TRASFERIRE

Le immagini digitali o fantasie grafiche vengono processate con un
software che ne ottimizza, dimensione e colore, per mantenere qualita
e risoluzione durante la stampa. La stampa avviene con stampanti
inkjet su carta a basso assorbimento per trasferimento a sublimazione.

PREPARATION OF THE IMAGE TO BE TRANSFERRED

Digital images or graphic fantasies are processed by a software
optimizing colour and dimension to keep their quality and colour during
the printing operation. Printing is carried out by “ink jet” printers using
a special low absorption paper for sublimation transfer.

PREPARATION DE L'IMAGE A TRANSFERER

Les images digitales ou les fantaisies graphiques sont soumises

a un procédé grace a un software qui en optimise la dimension, la
couleur, pour maintenir la qualité et la résolution pendant la phase
d’impression. L'impression advient sur des imprimantes a jet d’encre
sur papier a basse absorption pour transfert a sublimation.

PREPARACION DE LA IMAGEN QUE SE DEBE TRANSFERIR

Las imagenes digitales o fantasias graficas se procesan con un
software que optimiza tamano y color para mantener la calidad

y la resolucién durante la impresién. La impresion se realiza con
impresoras inkjet en papel de baja absorcién para la transferencia
de sublimacion.

NOoAroToBKA N3OBPAXKEHUA ONA NEPEOAYM

LindpoBble n3obpaxeHus nnu rpadmyeckmne y3opbl (haHTasmm)
06pabaTbiBalOTCA C MOMOLLIO CreLmansHOro mporpaMmmHoro obecne-
YeHUs, KOTOpoe ONTUMU3MPYET pasMep U LiBET, YTOObl COXpaHUTb
Ka4yecTBO U pa3peLleHne npu nevatu. MNeyaTb BbINONHAETCA
CTPYMHBIMY NMPUHTEPaMM Ha Bymare C HU3KMM 3HaYeHVEM BMUTbIBAHNSA
Ansi obecnevyeHns XopoLLen nepegady npu cyonumaumm.
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LAVORAZIONI

TRASFERIMENTO DELLIMMAGINE

La lastra di Solid Surface viene scaldata alla
temperatura di 180 °C e solamente dopo la
conseguente dilatazione e I'allungamento
del materiale, viene messa a contatto della
carta stampata. A questo punto, la lastra

in solid surface e la carta stampata, posta
anche sui due lati se richiesto, permangono
all’interno del forno, sotto I'azione del
calore e della pressione esercitata da

una membrana in sottovuoto, perché la
sublimazione avvenga entro i parametri di
temperatura, tempo e vuoto personalizzabili
dall’operatore, sul quadro comandi della
macchina.

STABILIZZARE L'IMMAGINE

Terminata la sublimazione & necessario
consolidare I'immagine, raffreddando il
manufatto dai 180 °C almeno fino

a 140 °C, tramite la temperatura ambiente,
mantenendolo ancora staffato al piano
d’appoggio tramite la membrana, ma con

il cassetto scorrevole del forno aperto.

Il segnale luminoso e sonoro avvisa
I’operatore a temperatura raggiunta.

WORKING PROCESS

IMAGE TRANSFERRING

The sheet of Solid Surface is heated at a
temperature of 180° C and only after the
consequent expansion and elongation of the
material, is put in contact with the printed
paper. At this point, the solid surface sheet
and the printed paper, (also placed on the
two sides if required), remain inside the
kiln, under the action of heat and pressure
exerted by a vacuum membrane, in order

to let the sublimation take place within

the parameters of temperature, time and
vacuum customizable by the operator, on the
control panel of the machine.

IMAGE STABILIZATION

After the sublimation is necessary to
consolidate the image, cooling the article

from 180 ° C up to at least 140 ° C, by
the ambient temperature, keeping it still
clamped to the supporting surface through
the membrane, but with the oven sliding
drawer open. The signal light and sound
alerts the operator when the temperature
has reached.

MODE DE TRAVAIL

TRANSFERT DE L'IMAGE

La plaque de Solid Surface est chauffée a
une température de 180 °C et normalement
apres la dilatation et I'allongement du
matériel, elle est mise en contact avec

le papier imprimé. a ce point la plaque
solid surface et le papier imprimé ,

mis éventuellement sur les 2 cotés (si
demandé), restent a I'intérieur du four sous
I’action de la chaleur et de la pression
exercée par une membrane sous vide, de
maniére a ce que la sublimation advienne
dans les parameétres de température, temps
et vide a personnaliser par I'operateur sur le
tableau de commandes de la machine.
STABILISATION DE L'IMAGE

Terminée la sublimation il est nécessaire
de consolider I'image, en refroidissant le
produit fini de 180 °C jusqu’a de 140 °C (au
moin) grace a la température ambiante, en
le maintenant encore bloqué en position
sur la table grace a la membrane mais avec
le tiroir coulissant du four ouvert.

Le signal lumineux et sonore avertiront
I’operateur a température atteinte.

ELABORACION

TRANSFERENCIA DE LA IMAGEN

La losa de solid surface se calienta a una
temperatura de 180 °C y s6lo después de la
consecuente dilatacion y alargamiento del
material, se pone en contacto con el papel
impreso. En este momento, la losa de solid
surface y el papel impreso, también colocado
en los dos lados si se requiere, permanecen
en el interior del horno, bajo la accién del

calor y presion ejercida por una membrana
en vacio, para que la sublimacion se realize
dentro de los parametros de temperatura,
tiempo y vacio programados por el operador
en el panel de control de la maquina.
ESTABILIZACION DE LA IMAGEN
Terminada la sublimacién es necesario
consolidar la imagen enfriando la pieza de
los 180 °C hasta por lo menos 140 °C, a
temperatura ambiente, manteniendo todavia
la pieza bloqueda al plano de apoyo por
medio de la membrana, pero con el cajon
deslizante del horno abierto. La senal
luminosa y el sonido alertan al operador al
aleanzar la temperatura.

OBPABOTKA

NEPEHOC N30BPAXXEHUA

JInct akprnoBoro KamHs HarpeBatoT A0
Temnepatypbl 180° C u TonbKko nocne
nocneayoLLero pacLUMpeHns U yanuHeHus
marepuana, Ha Hero HaknagblBatoT
npeaBapuTenbHO HanevaTaHHyto bymary.
B 3TOT MOMEHT NUCT akpunoBoro KamHsi u
Gymara ¢ n3obpaxxeHnem, kotopasi MOXeT
pa3meLLaTbCcs Ha 06enx CTopoHax, ecnm
TpebyeTcs, oCcTaloTCA BHYTPY Neyu, nog
BO3[EWCTBMEM Tenna 1 okasbiBaemoro, npu
MOMOLLM BaKyyMa, AABMEHNS MEMOpPaHBbI.
Tak kak npoLecc cybnumaumm 3aBucuT
OT TEeMMepaTypbl, BPEMEHMN 1 AaBneHus,
TO 3TW NapameTpbl HaCcTpamBaoTCs
VHOMBUAYanNbHO ONepaTopoM Ha naHenu
ynpaBreHusi CTaHka.

CTABUINMU3ALIUA UBOBPAXEHUA

Mo okoHYaHWM nNpouecca cybnumavm
HeobXxoAMMOo 3aKpenuTb n3obpaxeHue,
oxnaxagas nagenve co 180° C go,

no MeHbLLen mepe, 140° C, 3a cueT
Temreparypbl OKpy>atoLLel cpeapl,
OCTaBMsAsA n3genve nNpwxarbiM K OropHON
nnMTe MeMbpaHoW, HO C OTKPbITbIM
BbIBWKHbBIM NIOTKOM neyn. CBeToBOM

1 3BYKOBOW CUrHasbl NpeaynpexaaroTt
onepaTopa 0 JOCTUrHYTON TemnepaType.

ALTRE LAVORAZIONI

Ora & possibile chiudere di nuovo il
cassetto per scaldare la lastra se
destinata alla termoformatura.

Il manufatto in Solid Surface su cui
€ stata trasferita I'immagine tramite
sublimazione, anche sui due lati se
richiesto, pud essere a questo punto
nuovamente levigato, termoformato
0 sottoposto ad altre operazioni di
finitura.

OTHER PROCESSES

Now it is possible to close the
drawer back, to warm the sheet when
intended for thermoforming.

The Solid Surface article on which
the image has been transferred by
sublimation, even on both sides

_.:-

if required, can be sanded again,
thermoformed or subjected to other
finishing operations.

AUTRES TRAVAUX

Il est maintenant possible de fermer
de nouveau le tiroir pour chauffer

la plaque si elle est destinée au
thermoformage . Le produit Solid
Surface sur lequel a été transférée
I'image par sublimation , méme sur
2 cotés si demandé est a ce niveau
de nouveau poncé , thermoformé ou
soumis a autre opération de finition.

OTRAS ELABORACIONES

Ahora se puede cerrar el cajon de
nuevo a calentar la losa si se necesita
termoformarla.

La pieza de solid surface en la que

la imagen se ha transferido por
sublimacion, aunque en ambos lados
si es necesario, puede ser en este
momento una vez mas perfeccionada,
termoformada o sometida a otras
operaciones de acabado.

OPYITME OBPABOTKU

Tenepb Bbl MOX€Te CHOBa 3aKpbITb
NIOTOK, YTOBbI HArpeTh NUCT, ecrn OH
npegHasHayeH ans TepmMoopMoBaHus.
W3penve 13 akpunoBoro kamHsi, Ha
KOTOpoe ObINno nepeBeaeHo nsobpaxeHne
C MOMOLLbI0 MeToAa cybnuMauum, faxe
Ha obe CTOPOHbI, MOXET ObITb CHOBa
oTLWMOBaHO, HAarpeTo 1 hopMoBaHO
UIN NOABEPrHYT APYrUM OTAENOYHbIM
onepauuam.
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