


Le presse ORMAMACCHINE serie NPC sono
il risultato di un costante studio per la ricerca
di una macchina altamente funzionale.
Caratteristiche fondamentali sono:

e La robustezza del telaio, che viene saldato e
lavorato con macchine utensili di precisione.

e La qualita degli organi oleodinamici come i
pistoni cromati a spessore, la centralina con la
doppia pompa a bassa pressione per la
chiusura rapida dei piani, ad alta pressione per
la fase di lavoro.

e Gli ingombri ridotti al minimo, la facilita e la
sicurezza d’uso.

ORMAMACCHINE NPC presses are the result
of a long research for a high quality machine.
Main features:

* All-welded main frame made from large section
steel members for increased strength;
machine-tool worked frame for the best
flatness.

 High quality hydraulic devices: oil-immersed,
two stage hydraulic pump (low pressure for a
platen fast closing and high pressure to get the
working force); pressing pistons hardened,
ground and chromium plated.

e Minimum overall dimensions, operating
easiness and safety.

Les presses ORMAMACCHINE de la série
NPC sont le resultat d’une étude constante
visant la recherche d’une machine
hautement qualifiée.

Les caracteristiques fondamentales sont les

suivantes:

e |La solidité de la structure, soudée inerte et
travaillée avec des machine-outils de
précision.

e La haute qualité des composantes
oléodynamiques, comme les verins chromés a
epaisseur et le distributeur hydraulique avec
une double pompe a basse pression pour la
fermeture rapide des plateaux et a haute
pression pour la phase de travail.

e Les encombrements réduits au minimum, la
facilité et la sécurité d’emploi.

Las prensas ORMAMACCHINE de la serie
“NPC” son el resultado de una constante
busqueda de una maquina altamente
funcional.

e El robusto chasis, que es soldado y trabajado
con maquinas utensiles de precision.

e La calidad de los 6rganos oleodinamicos
como los pistones cromados a espesor, la
centralita hidraulica con doble bomba a baja
presion para el cierre rapido de los platos y
alta presion para la fase de trabajo.

e Medidas exteriores reducidas al minimo,
facilidad y seguridad de uso.
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Mpeccbi ORMAMACCHINE cepumn NPC aBnsiorcs
pe3yribTaToM HenpepbIBHOrO MovcKa BbICOKO
hYHKLMOHANEHOM MaLUWHBI.

OCHOBHbIMY XapaKTepUCTUKaMU SIBJISIOTCS !

® [Tpo4HOCTb pambl, CBAPKY 1 06paboTKy KOTOPOM
BbIMOJSHSIFOT BbICOKOTOYHbIE CTAHKMN.

e KayecTBO rMapaBfiMHECKNX OPraHoB, TakuX Kak
UWAMHAPBI C TONICTOCIONHBIM XPOMUPOBaHEM 1
LieHTpasnbHbIn 6710K C ABONHBIM HACOCOM: HU3KOMO
OaBrieHnst Ans 6bICTPOro CMbIKaHUS MUT, U
BbICOKOr0 faBrieHus ans paboden gasbl.

e [Ipecchl UMET MUHUMATTbHbIE rabapuTHbIe
pas3mMepbl, OHU ferkme 1 6e3onacHble B
aKcnnyaTaumn.
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Di serie sono previsti i seguenti accessori:

1 - Interruttore generale di tensione lucchettabile.

2 - Indicatore luminoso di tensione.

3 - Indicatore luminoso d’emergenza.

4 - Manometro per 'impostazione della pressione di
lavoro richiesta.

5 - Dispositivo automatico di recupero della
eventuale perdita di pressione.

6 - Doppi pulsanti per la chiusura del piano della
pressa.

7 - Pulsante per I'apertura del piano.

8 - Timer o sveglia contaminuti per il tempo di
pressata.

9 - Teletermometro e termometro per la temperatura
di lavoro.

The following item are supplied as standard

accessories:

1 - Electric power latchable main switch.

2 - Tension lighting switch.

3 - Emergency lighting switch.

4 - Manometer for working pressure setting.

5 - Automatic device for pressure recovery.

6 - Double push-buttons for press closure.

7 - Push-button for platen opening.

8 - Timer or alarm clock for pressing time.

9 - Telethermometer or thermometer for working
temperature.

De serie sont montes les accessoires suivants:

1 - Interrupteur general verrouillable.

2 - Indicateur lumineux de tension.

3 - Indicateur lumineux d’arret d’urgence.

4 - Manometre pour programmation pression
de travail desirée.

5 - Dispositif automatique recuperation de la
pression.

6 - Double boutons pressoir pour fermeture presse.

7 - Bouton pressoir pour ouverture presse.

8 - Temporisateur ou compte minutes pour temps
de pressage.

9 - Telethermometre ou thermometre pour
temperature de travail.

De serie estan previstos los accesorios siguientes:

1 - Interruptor general de tensién cierre con
candado.

2 - Indicador luminoso de tension.

3 - Indicador luminoso de emergencia.

4 - Mandmetro para la regulacion de la presion de
trabajo necesitada.

5 - Dispositivo automatico de recuperacion de la
eventual pérdida de presion.

6 - Dobles pulsadores para el cierre de la prensa.

7 - Pulsador para la apertura del plato.

8 - Temporizador o reloj cuentaminutos del tiempo
de prensado.

9 - Teletermdmetro o termémetro para la
temperatura de trabajo.

CepuitHo ycTaHaBNUBAKOTCS cregylolme

NpUHaANeKHOCTH:

1 —3aKpbiBaeMblil Ha 3aMOK OBLLMIA BbIK/OYaTe b
HanpsiXKeHus.

2 - VIHguKaTop ¢ MOACBETKOM Hamn4us HaMPSIKEHNS.

3 - VHgukaTop ¢ MogCBETKON aBapuitHOro CoCTOAHNS.

4 — MaHomeTp 15 BBeJeHus Tpebyemoro paboyero
[jaBreHus.

5 — ABTOMaTHYECKOE YCTPOACTBO BOCCTAHOBJIEHUS
BO3MOXHOM MOTEPY [aBIIeHUS.

6 — [BOliHbIE KHOMKY [7151 CMbIKaHUS /N TbI Mpecca.

7 — KHonka pa3mblkaHust MinTbl. -

8 — Taiimep nnn CHETYUK MUHYT MPOLOIIKNTEIBHOCTH
peccoBaHysl.

9 - TeneTepmoMeTp 1 TepMOMETP pabodeli Temneparypsl.

4 o)

o Oltre a rivedere completamente il design del quadro comandi si é cercato di oftimiz-
zare I'ubicazione dei comandi completandoli con chiari e semplici riferimenti visivi.

e Sono stati sostituiti i tradizionali strumenti con nuovi gruppi che garantiscono una
maggiore affidabilita e precisione.

e | quadro comandi é montato su uno sportello incernierato con apertura a 180° e tut-
te le operazioni di assistenza possono essere effettuate con facilita.

e Dal quadro comandi 'operatore puo impostare e/o regolare qualsiasi funzione della
pressa.

* Besides having completely changed the General switch board control design, the lo-
cation of the control switches have been conceived completing them with clear and
simple visual references.

o The traditional instrumentations have been replaced by digital groups that guarantee
higher precision and longer durability.

o The General switch board has been placed on a special door with a 180° opening, So
all the maintenance operations can be easily performed.

o From the General switch board, the operator can set and/or adjust any press function.

o Qutre le design entierement renouvele du tableau de commandes nous avons cherche
a optimiser la disposition des commandes en le completant avec des symboles clairs
et fonctionnels.

e L es instruments traditionnels ont ete echanges avec de nouveaux plus precis et plus
fiables.

o L e tableau de commandes est monte sur une porte pivotante a 180° et toutes les ope-
rations d’assistance peuvent etre effectuees facilement.

o Du tableau de commandes I'operateur peut programmer ou regler toutes les fonctions
de la presse.

o Ademds de haber cambiado enteramente el disefio del cuadro de mandos, se ha in-
tentado optimizar la situacién de los mandos, afiadiendoles claros y sencillos simbo-
los de referencia.

o Han sido sustituidos los tradicionales instrumentos con grupos digitales que garanti-
zan una fiabilidad y precision mas elevaaas.

o El cuadro de mandos estd instalado en una puerta abatible con apertura a 180° asi
que todas las operaciones de asistencia puedan ser ejecutadas con facilidad.

o Del cuadro de mandos el operador puede regular cualquier funcion de la prensa.

e bl He TO/IbKO MOMHOCTBIO MepepaboTasy Au3aiiH naHesu yrpaBieHns, Mbl Takxe noctapanch
ONTUMU3MPOBATL PACTONOXEHNE OPraHoB ynpaB/ieHNsl, JOMOMHAS X ACHBIMU W MPOCThIMMA
BU3YasibHbIMU 0603Ha4EHNAMN.

o TpaguLMoHHbIe MpUBOPsI Gbiu 3aMeHeHbl HOBBIMM y3rami, obecreduBaloLyumu 6oNbLLyio
TOYHOCTb 1 Ha[eXHOCTh.

e [laHerb CMOHTVPOBaHA Ha [BEPLE Ha LuapHKpaX, KoTopasi OTKpkIBaeTcs Ha 180° 45t obrierdenus
BCex paboT Texo6C/TyXnBaHus 1 PEMOHTA. ’

o C naHe/m yrpaBreHus oneparop MOXeT 3a/3aBaTb WM peryupoBar ito6yio (yHKLuo npecca.



Vista in sezione dei pistoni oleodinamici
utilizzati sulle presse della serie NPC.

1. Stelo cromato

2. Seeger di tenuta

3. Bronzina

4. Guarnizione

5. Bronzina

6. Camicia

Hydraulic pistons section view used
on the NPC Presses.

1. Chromed shaft

2. Tight seeger

3. Bushing

4. Seal

5. Bushing

6. Cylinder liner

Vue section d’un verin hydraulique
utilise sur presses serie NPC.

1. Tige de verin

2. Anneau seeger de maintien

3. Coussinet

4. Joint

5. Coussinet

6. Chemise de verin

Vista en seccidn de los pistones oleadindmicos
utilizados en las prensas de la serie NPC.

1. Vdstago cromado

2. Anillo “seeger” de retén

3. Cojinete

4. Guarnicion

5. Cojinete

6. Camisa

Bug B paspese rugpoguHaMu4eCcKux YUnuHApPoB,
ucnonb3yembix Ha npeccax cepuu NPC.

1. XpomupoBaHHbIif LLTOK

2. YnnoTHuTeIbHOE KObLO

3. Bknappiw

4. YnnotHenne

5. Bknagpiw

6. Py6aluka

e Particolare di notevole rilevanza é la cromatura dei pistoni che avviene a “spessore” (e non a “bagno”)
per ottenere una maggior durata nel tempo della cromatura garantendo cosi un perfetto scorrimento del-
lo stelo anche con il passare degli anni.

e Centralina oleodinamica a doppia pompa. Il gruppo idraulico é completo di una doppia pompa, una per
I'alta pressione ed una per la bassa pressione. Con questo sistema é possibile garantire un tempo rapi-
do di chiusura dei piani della pressa. Il motore é a bagno d’olio per ottenere una maggiore lubrificazione
riducendo anche la rumorosita. Una elettrovalvola garantisce I'apertura automatica dei piani su tutti i mo-
delli NPC.

e Particolare del sistema di fissaggio dei pistoni alla struttura della pressa. Il bloccaggio avviene a mezzo
bulloni per poter effettuare rapidamente eventuale manutenzione al pistone o la sua sostituzione. Anche
in questo caso si é preferito adottare questa soluzione rispetto ad altre pitl economiche (pistone saldato
alla struttura) per poter garantire una facilita d’uso e manutenzione.

o A remarkable and peculiar detail is the pistons‘ chroming that is carried out by “thickness” (and not by
“bath”) to obtain a longer time durability of the the chroming granting a perfect shaft sliding even th-
roughout the years.

e Oil unit control with double pump. The hydraulic group is completed with a double stage pump, one for
the high pressure and one for the low pressure. With this system is possible to grant a fast closing time
of the press platens. The motor is in oil bath so to guarantee a better lubrication and low noise. An elec-
tri/valve grants the platens automatic opening on all NPC types.

e Detail of the pistons fixing system to the press structure. The locking is made by means of bolts so to al-
low a quick maintenance of the piston or its replacement. Even in this case, this solution has been choo-
sen in comparison to a more less expensive ones (piston welded to the structure) so to guarantee an ea-
Sy use and maintenance.

e Un detail important a relever est le chromage des verins qui est effectue a epaisseur et non a bain de ch-
rome afin de maintenir dans le temps une plusgrande duree de chromage grace a un calibrage parfait
permettant un meilleur coulissage.

e Groupe hydraulique a double pompe, une a basse et une a haute pression. Avec ce systeme il est possi-
ble de garantir un temps rapide de fermeture des plateaux de la presse. le moteur est a bain d’huile afin
de garantir une meilleure lubrification et une reduction du bruit, une electrovanne garantie I'ouverture
automatique des plateaux sur tous les modeles NPC.

e Detail du systeme de fixation des verins a la structure de la presse. Le blocage se fait par boulons pour
effectuer rapidement la manutention ou le changement de joint. Nous avons choisi ce systeme par rap-
port a celui plus economique de soudure des verins a la structure meme Si le prix en etait plus eleve pour
son systeme plus fonctionnel.

» Detalle de notable importancia es que el cromado de los pistones se realiza “a espesor” (y no “a bafio”)
con lo que se consigue una duracion superior del cromado garantizado Siempre un perfecto deslizamiento
del vdstago incluso trds muchos afios.

e Central oleodinamica de doble bomba. El grupo hidrdulico estd completo de una bomba para alta presion
v de una para baja presion. Este sistema permite alcanzar un rapido cierre de los platos. El motor estd
en bafio de aceite para obtener una mejor lubricacion y reducir al mismo tiempo el ruido. Una electro-
valvula garantiza la apertura automatica de los platos en todos los modelos NPC.

e Detalle del sistema de anclaje de los pistones a la estructura de la prensa. El bloqueo se verifica mediante
pernos para poder efectuar con rapidez la eventual manutencion o sustitucion del piston. En este caso
también se ha optado para una solucién que es menos barata con respeto ad otras (soldadura del pis-
ton a la estructura), para garantizar maxima facilidad de uso y de manutencion.

° OCOBEHHO BaXHbIM SBIISETCS XPOMUPOBaHHE LUMHAPOB, KOTOPOE BbIMOMHAETCS TOMCTLIM C/I0eM (@ He MPOCTO
rorpy)xexuem) 4nsi obecneqenus: 60/bLLEA JONTOBEYHOCTH, YTO rapaHTUpyeT OTIM4YHOE CKObXKeHMe LUTOKa C
TEYEHMEM BPEMEHM.

e [gpopvHammyeckmii 610K C [BOIHLIM
Hacocom. [mgpaBiuyeckmii  y3en
KOMMAEKTYeTCs ABYMS Hacocamu — OFuH
[N BbICOKOrO, @ Apyroii A4ns HU3KOro
[faBrenns. Ota cuctema rapaHTupyer
6bICTPOE CMbIKaHue MauT mpecca.
[Buratens B mMacnsHoi  BaHHe
obecrneynsaer nyyiwylo cmasky u
cokpatyaet ypoBeHb wyma.
OnekTpoknanaH rapaHTupyet
aBToMaTn4eckoe pasmblkaHue MinT Ha
Bcex mogensix cepun NPC.

e [letanb cUCTEMbI KDEMEHNS LUNHAPOB
K Kapkacy npecca. bontoBoe kpennexme
no3sonsier  6bICTPO  BbIMOMHUTS
o6cnyxuBaHne YunHEpa uau ero
3ameHy. Takxe M B 3TOM Ciiy4ae, Mbl
MPEANoYnN NPUHATL Takoe peLuenne, a
He 6onee [feweBoe (Hampumep,
P1BaPEHHbIN K Kapkacy LunuHap) 4ns
o6ecrneyeHns MPOCTOTkI dKCMyaTayum n
o6cnyXuBaHus.
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qualite ou en premiere place
compte la fiabilite et la duree
dans le temps.

e L a struttura della pressa é
interamente realizzata in travi
saldate fra di loro e lavorate con
macchina utensile sui vari punti
di contatto. Una volta
assemblato, il telaio della
pressaq risulta un unico corpo
garantendo cosi una perfetta
resistenza e durata nel tempo.
Una scelta di qualita dove
l'affidabilita della pressa nel
tempo e la sua robustezza sono

e [ a estructura de la prensa esta
enteramente realizada en vigas
soldadas entre ellas y trabajadas
por maquina uténsil en los
diferentes puntos de contacto.
Una vez ensamblado,el armazon
de la prensa resulta ser un
cuerpo Unico, garantizando en

al primo posto. este modo una perfecta
resistencia y larga duracion en el
e The press structure is entirely tiempo.

realized with beams welded Una eleccion de calidad donde al
between themselves and worked primer lugar se han puesto la

by machine tool. fiabilidad de la prensa y su

The press frame, once robustez.

assembled, turns out to be a
single body granting a perfect
resistance and time durability.

4 gambe, sono in travi.

e Kapkac npecca fMoHoCTbH0
BbIMO/THEH U3 MPYBAPEHHBIX APYT K

VISTA FRONTALE - In questa vista si vuol mettere in evidenza la struttura
della pressa dove si puo notare che tutte le sue parti, superiore, inferiore € le

SIDE VIEW - With this view the press structure is pointed out. It can be
noted that all its parts, upper and lower and the 4 legs are made with beams.

VUE FRONTALE - Sur cette vue est mise en evidence la structure de la
presse. Il est possible de noter que toutes les parties superieures, inferieures

A quality selection, where the [apyry 6aroK, MpoLUEALIMX ainsi que les 4 montants sont en poutres.
main concern is towards the MalLLuHHyt 06paboTKy B
press reliability as far as time Da3MNYHbIX TOHKaX

and ruggedness are concerned. conprKocHoBEHNs. [ocie CO0PKM
Kapkac npecca npefjcTasnser

e La structure de la presse est co60#1 eguHoe Lesoe, 4To

entierement realisee en poutres 066CneynBaeT BbICOKME
soudees entre elles et travaillees XapaKTepuUCTUKM MPOYHOCTH 1
par machine-outil sur tous les [0/IrOBEYHOCTH.

points de contact. Une fois
assemble le chassis devient un
corp unique garantissant ainsi
une longevite. Un choix de

970 —KayeCTBEHHbII BbIOOP, B
KOTOPOM Ha 1epBoM MecTe CTOST
MPOYHOCTb 1 HaeXHOCTb MPEcca C
TEYEHNEM BPEMEHY.

!—__ ) \
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VISTA IN PIANTA - Con questa vista si vuol mettere in evidenza la possibilita di caricare da tutti e 3 i lati.
In questo modo I'operatore pud inserire il materiale da pressare fra i piani della pressa da qualsiasi lato,
facilitando pertanto le operazioni. Ulteriore vantaggio puo essere il fatto di riuscire, in caso di necessita,
a pressare pannelli di lunghezza maggiore del piano della pressa.

PLAN VIEW - With this view the possibility to load from all the 4 side is pointed out. In this way the
operator can insert the material to be pressed between the pressing platens from every side of the
machine. Further advantage, the possibility to press panels longer than the pressing platens.

VUE EN PLAN - Avec cette vue nous pouvons noter la possibilite de charger des 4 cotes de la presse. De
cette maniere 'operateur peut inserer le materiel a presser entre les plateaux de la presse de tout cote
facilitant ainsi les operations et permettant en cas necessiter de pouvoir presser des panneaux
superieurs aux dimensions de la presse.

VISTA EN PLANO - En este modo se aprecia la posibilidad de cargar por todos los 4 lados, facilitando las
operaciones. Una ulterior ventaja de esta disposicion de las vigas puede ser que, en caso de necesidad,
es posible prensar piezas de largo superior a lo del plato prensa.

BW/] B MTAHE - STvm BUEOM MoYEPKMBAETCS BOSMOXHOCTS 3arpy3kit mpecca co Boex 3 CcTOpOH. Takum
06pa3om,oneparop MoXeT fojasatb MPECCyembiii Matepuar ¢ 1io6oi CTOPOHbI, 410 06/ieryaet BbiMoTHeH#e
onepaumii. ELLe 0gHo npeumyLecTso COCTOUT B TOM, HT0 Py Heo6XoauMOCTH MOXXHO MPEccoBaTb NaHesm,
[17MHa KOTOPbIX MPEBILIAET A/IMHY MIINTbI MPecca.

VISTA FRONTAL - En este modo se aprecia la estructura de la prensa que, en
todas sus partes (superior;inferior y 4 patas), es en vigas.

BUA CMEPEAM - Ha faHHOM BYEe NPEACTaBIeH Kapkac npecca. MoxHo
3aMeTHTb, YTO BCE €r0 YacTy, BEDXHSIS, HUXKHAS 1 4 HOXKKY, BbIMOTHEHb! 13 6asok.

VISTA LATERALE - Anche da questo
lato si possono notare le travi sia
nella parte superiore che inferiore
cosi che la struttura della pressa
abbia la stessa resistenza e
robustezza in qualsiasi punto.

END VIEW - Even from this side the
beams either on the upper or lower
parts can be noted. In any part of the
press structure there is always the
same resistance and ruggedness.

VUE LATERAL - De ce cote aussi sont
visibles les poutres aussi bien dans la
partie superieure qu'inferieure de
maniere a ce que la presse ait la
meme resistance et robustesse a tout
endroit.

VISTA LATERAL - En este modo se
aprecian mas detalladamente las
vigas en la parte superior e inferior lo
que garantiza la misma resistencia y
robustez en cualquier punto.

BUJ] CBOKY - Takxe 1 ¢ 3T0/ CTOPOHbI
MOXHO 3aMeTTb 6askm,
npiUCyTCTBYIOLLME B BEPXHEI 1 HIXKHEN
YyacTy,4T0 MpuAaeT kapkacy npecca
0f1HaKOBYIO MPOYHOCTH U
[I0/TOBEYHOCTb B 11H060/ TOYKE.



A. Sistema di cremagliera doppio per garantire un perfetto movimento del piano n.
2 gruppi sulla lunghezza e n. 2 gruppi sulla larghezza collegati fra di loro da una
barra di torsione.

B. Guide sui piani per una ulteriore sicurezza di un movimento perfetto del piano
di pressata.

e Un capitolo a parte ¢ dedicato alla sicurezza di lavoro con le presse della serie
NPC. Su questa macchina infatti sono rispettate le norme di sicurezza in vigore
nei maggiori paesi:

e Norme ENPI: Italiane e Norme SUVA: Svizzere e Norme BG: Tedesche c E
e Norme CE: Europee © Norme CSA: Canadesi ® Norme UL: Statunitensi

C. Particolare del sistema di protezione degli ingranaggi del dispositivo di crema-
gliere.

D. Dispositivo per il bloccaggio del piano mobile per poter lavorare nella massima

sicurezza in caso di manutenzione nella parte inferiore della pressa. Optional.

Interruttore generale di tensione lucchettabile per impedire I'utilizzo della pres-

sa alle persone non autorizzate.

Doppi pulsanti per la chiusura dei piani della pressa. L'operatore deve premere

contemporaneamente due pulsanti che, per la loro distanza, non possono esse-

re premuti con una mano sola. Cosi facendo 'operatore ha entrambe le mani oc-

cupate durante la fase di chiusura del piano della pressa.

A. Double rack system to guarantee a perfect platen movement.
Nr. 2 groups on the lenght and Nr. 2 groups on the width connected between
them by a torsion bar.

B. Lateral guides on platens for a perfect movement further safety feature of the
pressing platen.

e Special consideration has been applied to the work safety as far as the NPC
Presses are concerned.
These machines are manufactured according the safety rules in force in the fol-
lowing Countries:

o ENPI regulation: Italy e SUVA regulations: Switzerland
© BG regulations: Germany e CE regulations: Europeans ( 6
e CSA regulations: Canada ¢ UL regulations: U.S.A.

C. Particular protection system of the racks gearings device.

D. Movable platen locking system so to work with full safety in case of mainte-
nance of the lower side of the press.

Lockable Power general switch to avoid the use of the press by not authorized
people.

Double Push-buttons for the press platens closure.

The operator must at the same time press the two Push-buttons that, for their
distance between them, cannot be pressed with a single hand. In so doing the
operator has both hands busy during the pressing platen closure phase.
Switch board with low tension controls.

>

. Systeme de cremailleres doubles afin de garantir un parfait mouvement du pla-
tau mobile compose de 2 groupes dans le sens longitudinal et 2 dans le sens
transversal relies entre eux par une barre de torsion.

B. Guides lateraux sur les plateaux pour une ulterieure securite de mouvement pla-

teaux pendant le pressage.

Un chapitre a part est dedie a la securite de travail avec les presses NPC.
Sur ces machines en fait sont respectees les normes de securite en vigueur dans
les differents pays.

e Normes ENPI: Italie e Normes SUVA: Suisse e Normes BG: Allemagne c G
e Normes CE: Europe ® Normes CSA: Canada ¢ Normes UL: Estats Unis

C. Detail du systeme de protection des engrenages du dispositif des cremailleres.

D. Systeme de blocage du plateau mobile afin de pouvoir travailler sous la presse
sans auncun risque.

- Interrupteur general de tension afin de ne permettre I'utilisation de la presse
qu'aux personnes autorisees.

A. Sistema de cremalleras doble para garantizar un perfecto movimiento del plato
(n.2 grupos en el largo y n.2 grupos en el ancho conectados entre ellos mediante
una barra de torsién).

B. Guias laterales en los platos para una ulterior seguridad en el movimiento del
plato de prensado.

e Un capitulo aparte estd dedicado a la seguridad de trabajo con las prensas de la
serie NPC. En efecto en esta maquina han sido respetadas las normas de segu-
ridad en vigor en los principales estados:

e Normas ENPI: Italianas e Normas SUVA: Suizas
e Normas BG: Alemanas e Normas CE: Europeas c E
e Normas CSA: Canadienses e Normas UL: Estadounidenses

C. Detalle del sistema de proteccion de los engranajes del dispositivo cremalleras.
D. Sistema de bloques plato movil para poder trabajar durante una eventual fase
de manutencion en la parte inferior de la prensa.

Interruptor general de tension cerrable con candado para impedir el utilizo de la
maquina a personas no autorizadas.

Dobles pulsadores para el cierre de los platos de la prensa. El operador tiene
que apretar contemporaneamente dos pulsadores que, por la distancia entre el-
los, no pueden ser apretados con una sola mano. En este modo el operador tie-
ne ambas manos ocupadas durante la fase de cierre de la prensa y no hay po-
sibilidad que ponga una entre los platos.

Cuadro de control con mandos de baja tension.

A. Cucrtema c 4BOJiHOI 3y64aToii peiikoii, paspaboTaHHasi [/1s1 06eceyeHus: OTINYHOMO
riepemeLLeHns NanThl, npegycmatpusaet 2 yana no AuHe u 2 yana mo LUMpuHe,
COBAMHEHHBIX APYI C APYroM Mpy MOMOLLY TOPCHOHHOM LUTAHIN.

B. HanpasnsioLyve Ha nnuTax OMOHUTENbHO 06ECTeYMBalOT TOYHOCTL MEPEMELLEHNS
T7IMT NPECCoBaHyS.

OtpenbHas cTaTbs noceslleHa 6e30nacHoCTi Ha paboyem MecTe ¢ npeccamin cepum
NPC. [laHHoe o6opypoBaHue COOTBETCTBYeT CTaHgapTam 6esomacHocTy,
[Ie/CTBYIOLMM B OCHOBHbIX CTPaHaX:

® Hopmb! ENPI: Utanus © Hopmbl SUVA: Lseliyapus
© Hopmb! BG: lepmanus ® Hopmbl CE: EBpocoio3 c E
© Hopmbl CSA: Kanaga © Hopmbi UL: CoegureHHbie Ltate

C. [letanb cucTeMbl 3aLYyThI 3y64aTbIX KOMEC B y3/1e C 3y64aTbimy peiikamut.

D. YctpoiicTBo 610KMPOBKM MOABUMXKHOM MANTLI MO3BOMSET paboTath B YCMOBUSX
MakcumanbHoi 6e30nacHoCTX MpX MPOBEAEHMN OBCIYXNBAHNA HUXKHEN YacTn
npecca. [lononHutensHoe 060pygoBanme.

- 3akpbiBaeMblii Ha 3aMOK OBLYMIA BbIKMIOYATeNb HampsKEHNs, npeoTepaLyaroLLmii
1CI0/1b30BaHME NPECCa HeymoMHOMOYEHHbIMA MLamy.

- [IBOiiHbIe KHOMKM NS CMbIKaHUS MnTbI npecca. Oneparop JomkeH 04HOBPEMEHHO
HaXumarb [Be KHOMKW, M He MOXET 3T0 fieniaTh OFHOM PYKOM, MOCKOIbKY KHOMKM
HaxogATCs [aneKo Apyr ot Apyra. Takum o6pa3om, obe pyku onepatopa 3aHsThl BO
BPEMS CMbIKaHysi NnTbI npecca.
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PIANI « PLATENS ¢ PLATEAUX ¢ PLATOS e MNATbI

PIANO CON SERPENTINE

Temperatura max. 120 °C, Pressione specifica di lavoro max. 3+5
kg/cn?’ - pressione liquido riscaldante 2,5 ate.

E composto da: A. Alluminio per avere buona finitura superficiale
e buona propagazione del colore. B. Lamiera in acciaio calibrata
piana. €. Serpentina in acciaio di circolazione fluido caldo.

D. Tubolari di rinforzo. E*. Lamiera in acciaio calibrata piana, solo
per piano intermedio. F. Isolante termico.

FABRICATED PLATEN

Max. temp. up to 120 °C, max. working pressure 3+5 kg/cn,
heating medium pressure 2,5 ate.

It is composed by: A. Aluminium covering for a better surface
finishing and a better heat propagation. B. Flat gauged steel
sheet. C. Coil of piping for hot water/oil circulation.

D. Reinforcement piping. E*. Flat gauged steel plate, only for
intermediate platen. F. Insulating material.

PLATEAU A SERPENTINS

Température max. 120 °C, pression spécifique de travail max. 3+5
kg/cn? - pression du liquide chauffant 2,5 ate.

Il est composé de: A. Aluminium afin d’obtenir une parfaite
finition en surface et une bonne propagation de la chaleur. B. Tole
en acier calibrée. C. Serpentin en acier pour la circulation de I'eau
chaude. D. Piéces tubulaires de renforcement. E*. Plaque d'acier
plane calibrée pour plateau intermediaire seulement. F. [solant
thermique.

PLATOS A SERPENTIN

Temperatura max. 120 °C. Presion especifica de trabajo 3 a 5
kg/cn?. Presion liquido recalentador 2,5 atm.

Estd compuesto de: A. Aluminio para obtener una perfecta
terminacion y buena propagacion del calor. B. Ldmina en acero
calibrada plana. C. Serpentin en acero de circulacion de agua
caliente. D. Tubos de refuerzo. E*. Lamina en acero calibrada
plana, solo para plato intermedio. F. Aislante térmico.

TTUTA C 3VEEBUKAMN

Makc. Temnepatypa 120 °C, mMakc. YenbHoe paboyee fasnerne. 3+5
Kr/cM. [aBneHue HarpeBatolyest xugkoctv 2,5 atm. CocTouT u3:

A AntomuHus, 06ecreymBatoLLero XopoLLyio MOBEPXHOCTHYI0 OTAENKY 1
XopolLee pacnpocTpaxeHue Tenna. B. KanubposarHo 1 naocKoi McToBol
cram. C. CTasibHOro MeeBuka A1 LAPKyNALM TENIoi Teky4eil cpesbl.

D, YewnmTensHbix Tpy64aTbix AeTanei. EY, KanmbpoaHHow 1 nnockoi
JWMCTOBOI CTasM, TOMbKO A7151 IPOMEXYTOYHON NThl. F. Tenonsonsymi.

PIANO IN ACCIAIO ASSEMBLATO

Temperatura max. 150 °C, pressione specifica max. 10 kg/cn? -
pressione riscaldante 2 ate. E composto da lamieroni calibrati di
grosso spessore saldati fra di loro, con l'inserimento all’interno di
tubi in acciaio a sezione rettangolare per la circolazione forzata del
liquido riscaldante; isolante termico a contatto della struttura della
pressa e rivestimento in alluminio per una migliore distribuzione
della temperatura sulla superficie di lavoro.

ASSEMBLED SOLID STEEL PLATEN

Max temp up to 150 °C, max pressure 10 kg/cn?, heating
medium max pressure 2 ate. It is made of two thick gauged steel
plates wich are welded together; in between them there are
rectangular shaped steel pipes for the forced circulation of the
heating medium, a thermal insulation sheet is fitted between the
press structure and the platen; an aluminium sheet is covering the
platens so to have a better heat distribution over the pressing
surfaces.

PLATEAU EN ACIER ASSEMBLE

Température max. 150 °C, pression spécifique max 10 kg/cn,
pression chauffage 2 ate. Composé de 2 poutres calibrées de
grosse épaisseur soudée entre elles, avec I'insertion de tubes en
acier de sections rectangulaire pour la circulation forcée du fluide
thermique. Isolation Thermique au contact de la structure de la
presse, et revétement aluminium pour une meilleure distribution
de la température sur la superficie de travail.

PLATOS EN ACERO ENSEMBLADO

Temperatura max. 150 °C, presion especifica 10 kg/cn?, presion
fluido calentador 2 ate. Estda compuesto por chapas de acero
calibradas de grueso espesor soldadas entre ellas, con la
insericion, entre las mismas, de tubos en acero a seccion
rectangular para la circulacion forzada del liquido calentador;
aislante térmico a contacto con la estructura de la prensa y
revestimiento en aluminio para una mejor distribucion de la
temperatura en la superifie de trabajo.

T/IUTA U3 POCBEPEHHOMN CTAIU

Make. Temnepatypa 250 °C, makc. YensHoe pabodee gasnenue. 30 Ki/chr,
AaBniekue HarpesatoLyed xugkocTy 10 atu. [lauta nosyyena u3 equHoi
TOJICTON CTasbHOV MNACTUHbI, KOTOPYHO MPOCBEP/MBAIOT A1 06pa3oBaHms
BO3AYLLHOI MPOCIONKY LPKYNALMN HArpeBaloLLei XuAKOCTY U MofBEepraT
MaLLmHHol 06paboTKe. 10CTaBASETCS ¢ 04eHb TOHKOM OBEPXHOCTHOM
oTAenKoii. 1o 3aKasy MOXeT UMETb MOKPLITUE AToMUHUEM UITN
TEPMOCTOMKIM KarpOHOM

PIANO IN ACCIAIO FORATO

Temperatura massima 250 °C, Pressione specifica di lavoro max.
30 kg/cr? pressione del liquido riscaldamento 10 ate.

E ricavato da un unico grosso piastrone di acciaio che viene
forato per creare ['intercapedine di circolazione del liquido
riscaldante e lavorato di macchina utensile. E fornito con una
finitura superficiale molto fine. A richiesta rivestimento in
alluminio o nylon termoresistente.

DRILLED SOLID STEEL PLATEN

Max. temp. up to 250 °C, max. working pressure 40 kg/cn?,
heating mudium pressure 10 ate. Platen made of a single thick
steel plate which is drilled to obtain the circuit in which the
heating medium flows. The pressing surface is normally planed
and upon request can be covered by aluminium sheet or heat-
resistant nylon; ground and polished pressing surface for special
needs available.

PLATEAU EN ACIER PERFORE

Température max. 250 °C, pression spécifique de travail max.
30 kg/cn?, pression du liquide chauffant 10 ate. Il a été construit
a partir d’une unique plaque trés grosse qui est perforée afin de
créer I'espace de circulation du liquide chauffant et il est travaillg
avec une machine-outil. Il est fourni avec une surface tres fine.
Sur demande, revétement en aluminium ou nylon
thermorésistant.

PLATOS EN ACERO MACIZO PERFORADO

Temperatura max. 250 °C. Presion especifica de trabajo

30 kg/cn?. Presion liquido recalentador 10 atm. Construido de
una sola pieza de grueso espesor es perforado para crear el
circuito de corrimiento del liquido recalentador. La superficie de
los platos es muy fina conseguida con maquina especial de
fresado. Segtin pedido son recubiertos en aluminio o mylar
termoresistente.

CBOPHAS CTAJIbHAS MJIUTA

Maxc. Temnepatypa 150 °C, makc. YaensHoe gasnenie. 10 Kr/chr.
[laBnenve Harpesatolyeit XugrocTy 2 at. COCTOUT U3 KanmOpOBaHHBIX
M71aCTH GOMBLLIO TOMLLMHbI, MPUBAPEHHBIX APYT K APYTY, BHYTDM KOTOPbIX
PacrosnoXeHsl CTarbHble TPyGbl ¢ MPAMOYIOMbHBIM CeYeHneM A7
TIPUHYBUTENbHOM LUPKYISILYN HArpeBaloLLes XVGKOCTY; U3 TepMOU30IALIM,
HaxopsiLLesics B KOHTaKTe C kapKacoM Mpecca 1 u3 asoMuHneBoro
TIOKPBITHS 4191 NYHLLEr0 pacripesenieHns Temneparypsl Ha paboyen
T10BEPXHOCTA.

PIANO ELETTRICO

Temperatura massima 120 °C, pressione specifica di lavoro

7 kg/cm?. Il piano é composto da un supporto in truciolare con
tubolari di rinforzo e da una lastra di allumunio di spessore
mm. 12 nella quale sono inserite le resistenze elettriche.

ELECTRIC PLATEN

Max. temp. up to 120 °C, max. working pressure 7 kg/cn.
Platen made of a 12 mm. aluminium plate which resistances are
inserted in: underneath a chipboard support with reinforcement
tubes inside.

PLATEAU ELECTRIQUE

Température max. 120 °C, Pression spécifique max. 7 kg/cnr.
Plateau est composé d’un support (en agglomere) avec tuyaux
de renforcement et d’une plaque en acier de 12 mm. epaisseur
dans laquelle il y a les resistances electrigues.

PLATOS ELECTRICOS

Temperatura max. 120 °C. Presion especifica de trabajo

7 kg/cn?. Es compuesto de un aglomerado de grueso espesor
con tubos de refuerzo y de una ldmina de acero de 12 mm. de
espesor, donde son insertadas las resistencias.

QJIEKTPUYECKAS MJTUTA

Makc. Temneparypa 120 °C, yzensHoe paboyee [asnekue 7 Kr/ewf. [nuta
CcocTouT U3 omopHov [ICTT ¢ yeunuTenbHbIMU TPY64ATbIMA AETaNsMM, 1 U3
asoMUHUEBON MNACTUHbI TOMLYMHOM 12 MM, B KOTOPOU yCTaHOBIEHb!
MTEKTPUHECKIE COMPOTUBIIEHNS.
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Impianto di riscaldamento con boiler elettrico completo di pompa di circolazione, tubazioni
di raccordo e vaso espansione.

e Vaso espansione aperto (impianto standard) temperatura acqua 90°C.

Impianto di riscaldamento a olio diatermico 120°C. completo di

boiler elettrico, pompa di circolazione, tubazioni di raccordo e vaso di espansione.

Electric heater for water or thermic oil complete with pump, pipes

and open expansion tank.

e Max. temp. for water up to 90°C. and up to 120°C. for thermic oil.

Thermic oil heating plant, 120°C, complete with electric heater, connectors and expansion
tank.

Installation de chauffage par boiler electrique complet de pompe de circulation, tuyaux et
vase d’expansion.

e Vase d’expansion ouvert (installation standard) température de I'eau 90°C. Installation de
chauffage a huile diathermique 120°C, par boiler electrique, pompe de circulation, tuyaux
et vase d’expansion.

Instalacion de recalentamiento con boiler eléctrico a agua completo de bomba, tubos
especiales y vaso de expansion.

e Vaso de expansion abierto (standard) temperatura agua 90°C.

Instalacion de recalentamiento con boiler electrico a aceite diatérmico, temperatura aceite
120°C, completo de bomba especial tubacion y vaso de expansion.

YcTaHoBKa 05 HarpesaHus, npefycmaTpuBaloLLast SMeKTPUYECKMi HarpeBaTes ¢
LMPKYNALVOHHBIM HACOCOM,COEAUHNTEbHBIMM TDYOOMPOBOJAMM U PACLLMPUTEbHBIM 6a4KOM.

° OTKpbITLIN pacLLMpuTeNbHbIA 640K (CTaHgapTHas ycTaHoBKa), TeMnepatypa Bogsl 90°C.
YcTaHoBKa 4n51 Harpesawysi ¢ TeMnepatypoii guatepmudeckoro macia 120°C ¢ anekTpuyeckum
HarpeBsaresiem, LpKysLMOHHLIM HACOCOM, COEAMHUTE bHbIMU TPY6OMPOBOgaM 1
PacLUMpUTEbHBIM 6aYKOM.

Impianto di riscaldamento con caldaia a legna completo di pompa di circolazione, tubazioni
di raccordo, vaso espansione.
e Vaso espansione aperto (impianto standard) temperatura acqua 90°C.

Wood fired boiler for water complete with pump, pipes and open expansion tank.
e Max. temp. up to 90°C.

Installation de chauffage par chaudiére a bois compléte de pompe de circulation, tuyaux et
vase d’expansion.
e Vase d’expansion ouvert (installation standard) température de I'eau 90°C.

Instalacidn de recalentamiento con caldera a lefia, completa de bomba de circulacién y de
tubacion especial, vaso de expansion.
- e Vaso de expansion abierto (standard) temperatura agua 90°C.

YcraHoska A5 HarpeBaHus C [POBSAHbLIM KOT/IOM, LMPKYMSUMOHHBIM HACOCOM,COEANHUTETbHbIMU

TPy6OMPOBOAaMA 1 PaCLLNPUTE TbHbIM 6aYKOM.
e OTKpbITBIN pacLLUMpUTEbHbIA 640K (CTaHgapTHas! ycTaHoBKa), Temnepatypa Bogs! 90°C.

e Impianto di riscaldamento con caldaia predisposta per collegamento a bruciatore a
gasolio o gas per raggiungere temperature elevate 250°C.

e Gasoil or natural gas fired boiler for thermic oil; high temp. up to 250°C can be reached.

e Installation de chauffage par chaudiére predisposee pour branchement avec brileur a gas
oil pour atteindre hautes temperatures 250°C.

e Instalacion de recalentamiento con caldera predispuesta para
conectaria con quemador a Gas o Gas-0il para alcanzar temperaturas elevadas 250°C.

e YcTaHoBKa 4151 HarpeBaHysi, KOTes1 KOTOPO# MpejHa3HaqeH A1s COEAUHEHNs C ToPeskoi,
paboTaloLLelf Ha ra3e U JU3ebHOM TOMUBE A/15 OCTHXKEHNS! BBICOKUX Temmepartyp 4o 250°C.

IMPIANTI DI RISCALDAMENTO « HEATING PLANTS ¢ TYPES DE CHAUFFAGE * TIPOS DE RECALENTAMIENTO

HATPEBATEJIbHbIE YCTAHOBKU
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- Dispositivo di esclusione del funzionamento di una o pitl coppie di pistoni. Il comando di
esclusione puo essere a mezzo leva o con un comando elettrico azionabile dal pannello
comandi. Sulle presse a 8 pistoni é gia previsto di serie.

- Device for the functioning exclusion of one or more set of pistons. The exclusion can be
by means of a lever control or by means of electric control operated from the switch
board. On Presses with 8 pistons and more the exclusion of one set of pistons is
considered as standard.

- Dispositif d’exclusion d’une ou de plusieurs rangees de verins. La commande de
I'exclusion peut etre soit par levier soit par commande electrique geree a partir du
tableau de commandes. Sur les presse a 8 verins I'exclusion d’une rangee de verins est
montee de serie.

- Dispositivo de exclusion del funcionamiento de una o mas parejas de pistones. El mando
de exclusion puede ser mediante palanca (como en la foto) o con un mando eléctrico
accionable desde el cuadro de mandos. Las prensas de 8 pistones estan equipadas de
serie con este sistema.

- YeTporicTBO OTKI0YEHUS! PABOTHI OfHOM UM HECKOMbKHX Nap LuanHAPOB. OTKITIYeHMe MOXET
BLIMOAHSITLCS MY MOMOLLY PblYara uiim 71eKTpUYECKOro opraxa ynpasneHys, MpUBoAMMoro B
[eiicTBue ¢ naHeny ynpassieHns.. Ha npeccax ¢ 8 YunHApamu OHo ycTaHaBMBaETCs CepHITHO.

- Le presse della serie NPC possono essere equipaggiate con piani intermedi per
aumentare la capacita produttiva.

- The NPC Presses, to increase the production capacity, can be equipped with intermediate
platens.

- Les presses de la serie NPC peuvent etre equipees de plateaux intermediaires afin
d’augmenter la capacite productive.

- Platos intermedios que pueden ser montados para aumentar la capacidad de produccion
de la prensa.

- [pecca cepun NPC moryT 060py40BaTECS MPOMEXYTOYHBIMY MINTaMM B LIENISX MOBLILIEHNS MX
POU3BOAUTEBHOCTH.

- Particolare dell’accessorio “pressa smontabile”. In questo caso la pressa non viene
saldata ma imbullonata per dare la possibilita di essere smontata per permettere
l'accesso in caso di locali poco accessibill.

- Particular of the “DEMOUNTABLE PRESS” accessory. In this case the press structure is
not welded, but bolted, to give the possibility to dismantle it in case the access to its
place should be not big enough.

- Detail de I'option, “presse demontable”.

Dans ce cas le chassis de la presse n’est pas soude mais boulonne afin de permettre le
demontage en cas d'acces reduit ou de locaux peu accessibles.

- Detalle del accesorio “prensa desmontable”. En este caso la prensa no esta soldada sino
empernada asi que pueda ser desmontada para el pasaje por accesos incomodos o de
medida reducida.

- [erans npuHagnexHocT1 ‘pasbupaenmoro npecca’. B atom ciyqae npecc He ceapubaeTcs,a
umeeT 60SITOBbIE COeAMHEHNS], YTO 06ecreqnBaeT BO3MOXXHOCTb AOCTYMa JaXe B TECHBIX
TOMeLLeHMSIX.

- Dispositivo di sicurezza a mezzo sensore. Questo accessorio previene, bloccando il
movimento della pressa danni alla struttura dei piani nel caso che, per una errata
manovra di carico, si proceda alla pressata di pannelli con differenti spessori.

- Safety device by means of a sensor. This accessory avoids, by blocking the press
movement, damages to the platen structure, in case an incorrect loading operation
should take place with panels of different thickness.

- Dispositif de securite par sensor. Cet accessoire evite en bloquant le mouvement de la
presse d’abimer les plateaux de la presse dans le cas d’un chargement errone de
panneaux d’epaisseurs differentes.

- Dispositivo de seguridad mediante sensor. Este accesorio evita, bloqueando el
movimiento del plato, dafios a la estructura de los platos en el caso que, por un error de
carga, se introduzcan piezas de espesor diferente.

- [IpeoxpaHuTenbHoe YCTPONCTBO MPH MOMOLLY aT4uKa. [laHHas npuHagIexHoCTb 61ioKupyeT
[BIKEHME Mpecca 1 PegoTBpaLYaeT MoBPEXAEHe ero kKapkaca B C/1y4ae, ec/i 13-3a
HenpaBuITbHON 3arpy3Ki MPECCYIOTCS MaHesy PasNYHON TOMLLMHI.

e

il



ESEMPI DI MATERIALI UTILIZZABILI E PRODUZIONE:
1 - laminato plastico - PVC
2 - impiallacciatura
3 - carte decorative
4 - pannello truciolare - MDF
5 - pannello in agglomerato di gomma
6 - pannello in agglomerato di gomma e sughero
7 - pannello in sughero
8 - pannello composito in alluminio
9 - pannello composito in alluminio con alveolare
10 - pannello in sughero
11 - pannello in legno nobilitato con carte transfert
12 - pannello bilaminato
13 - pannello impiallacciato
14 - pannello ricoperto in PVC decorato
15 - pannello in tamburato

EXAMPLES OF SUITABLE MATERIALS AND PRODUCTION:
1 - high pressure laminate - PVC
2 - veneer
3 - decorative paper
4 - chipboard - MDF
5 - rubber and chipboard
6 - cork and rubber board
7 - cork board
8 - aluminium composite panel
9 - honeycomb aluminium composite panel
10 - cork panel
11 - transfer paper wood panel
12 - bothside HPL covered board
13 - veneered panel
14 - decorative HPL covered panel
15 - hollow core panel

EXEMPLES DE MATERIAUX UTILISES ET PRODUCTION:

1 - stratifies en PVC
2 - placage
3 - papier decor
4 - panneau agglomere et MDF
5 - panneau agglomere caoutchouc
6 - panneau agglomere caoutchouc et liege
7 - panneau en liege
8 - panneau composite en aluminium
9 - panneau compose aluminium alveolaire
10 - panneau en liege
11 - panneau bois recouvert papier decor par transfert
12 - panneau bi-stratifie
13 - panneau plaque
14 - panneau recouvert de papier decor
15 - panneau alveolaire replaque

EJEMPLARES DE MATERIALES UTILIZABLES Y/0 PRODUCTOS:

1 - laminado en plastico - PVC

2 - aplicacion de chapas

3 - papeles de adorno

4 - tablero en aglomerado de madera - MDF

5 - tablero en aglomerado de goma

6 - tablero en aglomerado de goma y corcho

7 - tablero en corcho

8 - tablero compuesto en aluminio

9 - tablero compuesto en aluminio tamburado
10 - tablero en corcho

11 - tablero en madera cubierto con papel de adorno transfert

12 - tablero bilaminado

13 - tablero enchapado

14 - tablero cubierto en PVC de adorno
15 - tablero hueco (contrachapado)

MPUMEPbI UCITOJIb3YEMbIX
MATEPUAJIOB U NPOAYKLNN:
1 - nnactmaccosblii namuHar - [1BX
2 - LWMOH
3 - gekopatusHas bymara
4 - naHes u3 onunok - MDF
5 - naHesb U3 COeAUHEHNS C PE3NHOI
6 - naHesib U3 COeAUHEHNST PE3MHbI 1 NPOBKM
7 - narerb 13 npobKu
8 - KOMMO3NLMOHHaS MakesTb U3 anomMuHHs
9 - nopucTas KoMIO3NLMOHHaES NaHesb U3 aroMuHIs
10 - narHesb 13 npobku
11 - naHenb 13 gepesa, 061aropoXeHHOro nepeBogHoN bymaroi
12 - naHerb U3 GBOIHOIO NammHata
13 - naHesb €O LMOHOM
14 - naHesib, NOKpbITas fekopupoBarHsim [1BX
15 - py6yaras naHenb
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Tipo Dimensione piani ~ Spinta totale ~ Cilindri  Pistoni Corsa Pressione Mofore Calduia  Boiler  Piani elettrici

Type  Platen sizes Tofal thrust ~ Cylinders  Pistons  Stroke ~ Pressure  Motor Wood  Boiler  Electric Platens
Type Dimensions plateaux Poussée fotale  Verins  Pistons  (ourse  Pression  Moteur Chaudiére Boiler Plateaux électriques
Tipo Dimension platos  Presion fotal  Pistones  Pistones  gqpyerg Presion  Motor Caldera  Boiler  Platos Eleciricos
@ Tun Paamepbi nauT  O6uwee yeunue Lvnunpps!  Mopiunn Xon [laBnenve fewrare Koten Harpes dneKTpuueckie
nnnTbl
"=',J mm. Ton. N. O mm. mm. kg/cm2  HP keal/h kW kw
(e} (INCH) (INCH) (INCH) (PSI) = 3 s
= A-B C
=
T
o NPC 2500 x 1300 30 4 70 300 12 2 20000 9 16,4
; 4/30/S  (98"x51") (234 (127) (17)
11}
3 NPC 2500 x 1300 40 4 70 400/650 15 2 20000 18 16,4
= 4/40 (98" x 51") (2v.3/4) (16"/26")  (21)
()
oS NPC 2500 x 1300 60 4 70 400/650 2 220000 18 16,4
55 4/70 (98" x 51") (2.3/4) (16"/26")  (28)
45
E ~ NPC 2500 x 1300 40 b 70 300 15 220000 9 16,4
o% 6/40/S  (98"x51") (2n3/4)  (12') (21)
=)
L
§I§ NPC 2500 x 1300 90 6 70 400/650 3 2 20000 18 16,4
@ < 6/90 (98" x 51) (23/4) (16"/26")  (42)
<
. >s< NPC 3000 x 1300 50 6 70 300 16 2 35000 18 19,6
hs 6/50/S  (118"x51") (@34 () (2
=S
= S NPC 2500 x 1300 120 6 85 450/650 4 2 20000 18 16,4
=k 6/100  (8"x51") @) (8726 ()
< s
W NPC 3000 x 1300 70 6 L o 2 20000 18 19,6
&I IIJ—J 3000/S (118" x 51") (2"3/4) (16"/26") (28)
oo
z = NPC 3000 x 1300 90 6 70 400/650 25 2 2990 N 19,6
o= 6/95 (118" x 51") (2.3/4) (16"/26") (35
Ll
~ 0
o NPC 3000 x 1300 120 6 85 450/650 3 3 2990 N 19,6
‘é"(;, 6/110  (118"x51") (3n3/8) (18"/26")  (42)
o
59 NPC 3000 x 1300 160 8 85 450/650 45 4 29900 19,6
wu 5 8/120 (118" x 51") (3n3/8) (18"/26")  (64)
L
W -
i NPC 3500 x 1300 90 6 70 400/650 2 2 2990 N 23
59
B 3500/S  (137"x51") (23/4) (16"/26")  (28)
N —
=
C o NPC 3500 x 1300 120 6 85 450/650 3 L L 23
EE 6/120 (137" x 51") (3"3/8) (18"/26")  (42)
(D)
T < NPC 3500 x 1300 160 8 85 450/650 35 4 90 W 23
25 8/160  (137"x51") (33/8) (18/26")  (50)
[3)
—
T NPC 3500 x 1300 200 10 850 LASO/ES0. ciiAB . 55 MRYONlE o yE!
e 10/200 (137" x 51") (33/8) (18"/26") (64)
=g

o \Variano in base al tipo di piano ed eventuali piani intermedi. - They differ according to the type of platen Iand possible intermediate platens
- lIs varient selon le type de plateau et selon les eventuales plateaux intermediaires. - Varian segun el tipo de plato y eventuales platos
intermedios. - VI3meHsitoTCs1 B 3aBUCUMOCTY OT Tuna MinTbl U OT BO3MOXKHbIX I'lpOMe)KyTO'-IHbIX M7nT.
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Tipo Ingombro Peso Neito

E[=

Y

Type Overall Net Weight
Type Encombrement  Poids Net
Tipo Dimens. Externas ~ Peso Neto
Tvn FabaputHble  Bec HeTTO
pasmepbl
mm Kg
E-F-H
NPC 3100
4/30/S L noo
NPC 3100
vao 3
NPC 3100
1650 2800
4/70 1800
NPC 3100
1650 2400
6/40/S 1800
NPC 3100
1650 3150
6/90 1900
NPC 3200
6,/100 I e
NPC 3600 v
2800
6/50/S Bl
NPC 3600
3000/ o0 il
3600
NPC 1650 3600
6/95 2000
3700
NPC 1650 4000
6/110 2050
3700
NpPC 1650 4500
8/120 2050
NPC 1‘;28 4150
3500/S 2000
4200
NPC 1650 4700
6/120 2100
NPC 4200
1650 5200
8/160 2200
NPC 4400
10/200 = 6500

* Impianti di riscaldamento esclusi
Heating system excluded
Sisteme de Chauffage exclu
Instalaciones de calentamiento excluidas
Har peBaresibHble YCTaHOBKU He BKITHYEHb!

Caratteristiche tecniche e pesi si
riferiscono a macchine standard e
non sono impegnativi.

Le macchine sono fornite con gli
accessori elencati nel listino prezzi.

Characteristics, technical data and
weights referred to standard
machines and not binding. The
machines are equipped with the
accessories showed on the price-list.

Caractérisitques, données techniques
et poids sont rapportés aux machines
de série et cont sans engagement.
Les machines sont équipées
d’accessoires indiqués sur le tarif.

Caracteristicas, datos técnicos

Y pesos se refieren a maquinas
standard y no son empenativas.
Las maquinas son equipados

con los accessorios mencionados
en la lista de precios.

TexHn4eckme xapakTepucTHki 1 BEC
OTHOCSITCS K CTaHAapTHeIM MaLLMHam 1
He SBNISIOTCS 00513bIBaOLLUMA.
MaLumHbl nocTaBAISlOTCS ©
MPUHAZMEXHOCTSMU, EPEYUCTIEHHBIMM
B npayic-nmcTax.
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ORMAMACCHINE S.p.A.
24020 TORRE BOLDONE (Bergamo) ITALY e Viale Lombardia, 47
Tel. +39 035 364011 e Fax +39 035 346290 ¢ www.ormamacchine.it ® comm@ormamacchi»ne.it




