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Schiciftechnik die den *
Fortschritt fuhibar macht.
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ALPHA ist eine préazise und kompakte
Einheit flr rasche Umstellung zwischen
Kalibrier- und Feinschleifarbeiten.
Eine hartgummierte und zur Bandkuh-
lung spiralférmig geschliffene Kontakt-
walze mit 150 mm Durchmesser —
dynamisch, elektronisch gewuchtet und
mit praziser Lagerung ausgestattet —
wird flr exakte Kalibrierarbeiten Uber
Einstellhebel zugestellt.
Ein Kérmungsausgleich sorgt flir 2 ver-
schiedene Anschlagpositionen, je nach
verwendeter Bandkdrnung. Die Kontakt-

‘walze wird auch fur den Massivholz-

bzw. Furnierfeinschliff zum Vorschleifen
eingesetzt.

Kompaktes KOMBI-Schleifaggregat
mit Kontaktwalze und Schleifschuh




Bandspannrolle mit Uberwachungs-
schalter und Band-Oszillationssteue-
rung (oben)

Bandantrieb mit Scheibenbremsan-
lage und pneumatischer Keilriemen-
spannung (unten)

zeitgesteuerten Luﬂschle
tauschbar.

Auf der Bandwechselselte wurd das
Schleifaggregat durch ein prazises
Zentriermodul aufgenommen und mit

dem Maschinenkorper fest verbunden. .

Die obere Bandspannrolle ist groB
dimensioniert und sorgt Uber einen
Pneumatikspannzylinder fir automati-
schen Spanndruckausgleich.

Die Schleifbandoszillation kann wahl-
weise mit elektronischer oder mikro-
pneumatischer Steuerung ausgertistet
werden.

Automatisch arbeitende, pneumatisch
gesteuerte Teppichzentrierung

rfolgt tiber VIer Kegelra pindeln unte

~ Verwendung einer dauerprazisen P
~ Gleichlauffihrung, bestehend aus exak-
tem Kardanwellenantrieb mit Rollenket-.

tenverbindung.
Bedienpult
Das zentrale Bedienpult beinhaltet alle
Instrumente zur Grundeinstellung, sowie
zur Bedienung des Schleifautomaten
und ist ergonomisch gut in den gesam-
ten Elektro-Steuerkasten integriert.

Eine Anzeigelogik ermdglicht die rasche
Feststellung von Bedienungsfehlern
oder Stérungsquellen in der Versor-

gung.




1100
160

1360
160
3 3
Schleifbandabmessung 2150 x 1120 2150 x 1380
Schleifbandgeschwindigkeit m/sek | 18 + 45 18+ 45
Vorschubgeschwindigkeit m/min. | 4 + 8 4+8

max. Arbeitsbreite

max. WerkstUckstarke

min. Werkstlckstarke

Motorstéarke Schleifaggregat KW | 11 11
Motorstarke Starkeneinstellung kW | 0,8 0,8
Motorstarke Vorschubteppich kW | 1,5/2,0 1,5/2,0
Betriebsdruck 6 6
Luftbedarf 10 10
e motorlsche S kenelnstellung m|t ‘ / - | Absaugstutzen 1x150+1x120 | 1x150 + 1x120

Digitalanzeige ‘ . :
[ Werkstuckstarkenbegrenzung am ‘ . Gewicht 2400 2600
Einlauf ' ‘ : | Maschinenbreite 1860 2060
- 1970 1970

0 halbautomatische Werkstuckstarken—
2100 2100

Maschinentiefe

einstellung
@ Kornungs-Starkenausgleich fur
Kontaktwalze

Maschinenhdhe

Paul Ott KG - Maschinenfabrik Verkauf, Beratung und Service in Paul Ott GmbH - KriegsbergstraBe 2/1 Paul Ott & A.'Schmeisser GmbH
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