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Hochleistungs-
Dickenhobelmaschine

Typ 424 und 425
mit automatischer Tischverstellung

Die Maschine ist in einer Stahlkonstruktion ausgefiihrt und
entspricht allen Anforderungen der heutigen modernen
Holzbearbeitung.

Der Maschinensténder ist formschon. Die kraftige Ausfiih-
rung und die groBe Grundflache garantieren einen siche-
ren Stand und vollkommen schwingungsfreien Lauf der
Maschine.

Der Dickentisch ist vierseitig gefihrt und kann blockiert
werden. Er ist mit zwei verstellbaren kugelgelagerten Tisch-
walzen versehen. Die Hohenverstelispindein laufen auf
Drucklagern und sind staubfrei abgedeckt.

Die Messerwelle als runde Sicherheits-Messerwelle ist dy-
namisch ausgewuchtet und lauft auf zwei doppelreihigen
Pendelkugeilagern. Der Antrieb erfolgt durch einen im
Stéander auf Wippe eingebauten Drehstrommotor lber Keil-
riemen direkt auf die Messerwelle.

Der Vorschub erfolgt durch einen polumschaltbaren Dreh-
strommotor und die beiden Vorschubgeschwindigkeiten
von 7 und 14 m/min. kénnen wahrend der Arbeit geschal-
tet werden. Er ist vollkommen unabh&ngig vom Lauf der
Messerwelle.

Die Schaltung: Sterndreieckschalter fiir den Hauptmotor
sowie Polumschalter und Motorschutzschalter fiir den Vor-
schubmotor sind in einer Frontplatte montiert und auf der
Bedienungsseite leicht erreichbar im Stander unterge-
bracht. Der Motorschutzschalter mit Unterspannungsauslé-
ser flir den Hauptmotor ist abschlieBbar als Hauptschalter
= Not-Aus-Schalter nach VDE 0113.

Normalzubeh6r: Zweimesser-Sicherheitswelle, 2 Tischwal-
zen, je 1 Motorschutzschalter fiir Haupt- und Vorschubmo-
tor, Messerwellenschlissel, 1 Pr. Messereinstellapparate
Nr. 1533, Fettpresse.

Sonderzubehdr: Viermesser-Sicherheitswelle, Absaugstut-
zen, autom. Tischverstellung.

Technische Daten

Typ 424 425
Hobelbreite mm 410 510
Hobelhdhe mm 250 250
Tischlange mm 900 900
Messerwellendrehzahl U/min. 5100 5100
Vorschub m/min. 7+ 14 7+ 14
Antriebsmotor PS 5,5 55
Vorschubmotor PS 0,8/1,0 0,8/1,0
Platzbedarf mm 1000x1000 1100x1000
Gewicht netto kg 580 650
seemaBige Verpackung kg 700 800

cbm 1,45 1,73

Konstruktions- und MaBanderungen vorbehalten

Raboteuse Lourde
de grande production

Typ 424 et 425
avec Montée automatique de la Table

De conception trés lourde et moderne, donne entiére satis-
faction sur le plan pratique du travail du bois.

Bati: Une assise trés importante et stable assure une rota-
tion de I'arbre sans vibration.

Table: Le guidage est aussuré par 4 glissiéres sur lesquel-
les il peut étre bloqué; deux rouleaux réglables dans la
table, montés sur roulements a billes, assurent un parfait
passage du bois. Des roulements a pression assurent un
parfait guidage des vis de montée et de descente.

Arbre porte-fer: Equilibré dynamométriquement. Rotation
assurée par des roulements spéciaux de grande précision;
la transmission est assurée par des courroies trapézoida-
les; le moteur est monté sur balancier a I'intérieur du bati.

Equipement electrique: Démarreur étoile-triangle manuel
pour moteur principal, démarreur deux vitesses pour mo-
teur entrainement, protection thermique des moteurs; les
interrupteurs sont trés accessibles sur I'avant de la machi-
ne: Branchement selon norme VE 0113.

Equipement standard: Arbre a 2 fers, 2 rouleaux libres
dans la table, clé de service, 1 paire régleurs magnétiques
de fers de dégauchisseuses No. 1533, pompe a graisse.

Option: arbre a 4 fers, capot d’aspiration, montée et des-
cente automatique de la table.

Technique
Typ 424 425
Largeur de travail m/m 410 510
Hauteur de travail m/m 250 250
Longueur de la table m/m 900 900
Rotation de I'arbre T/min. 5100 5100
Avance m/min. 7+14 7+ 14
Moteur principale CVv 55 5,5
Moteur d’avance cVv 0,8/1,0 0,8/1,0
Encombrement m/m 1000x1000 1100x1000
Poids net Kgs 580 650
Poids avec emballage maritime Kgs 700 800
cbm 1,45 1,73

Modifications de construction et de dimensions reservées
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