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B PAUL Flexible Langskreissage Modellreihe CGL

VARIABLES AUFTRENNEN MIT HOCHSTER SCHNITTQUALITAT

Die Auftrennkreissage CGL, bei der
die Sagewelle Uber dem Werkstuck
angeordnet ist, wurde fur den varia-
blen Massivholzzuschnitt entwickelt.
Durch das Sagen im Gleichlauf kann
eine erstklassige Schnittqualitat,
optimale Breitentoleranz der Strei-
fen und eine minimale Schnittfuge
erreicht werden. Maximale Flexibi-
litat gewahrleisten die speziell ent-
wickelten Teleskopsdageblchsen, mit
denen ein minimaler Sageblattab-
stand zwischen den beweglichen
Sagen von nur 18 mm realisiert
werden kann.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

e Komfortabler Werkzeugwechsel
durch servicefreundlichen Zugang
zur obenliegenden Hauptwelle

¢ Vollstandig gekapselt gegen
Staub- und Larmemissionen

e Max. 132 kW Antriebsleistung

e Max. sechs Vorschubwalzen
unten und vier Vorschubwalzen
oben garantieren eine prazise
Werksttckfihrung

Abb. 1: CGL Léngskreissdge

e Einzeln aufgehdangte Oberwalzen
mit Spiralverzahnung gewahr-
leisten einen ruhigen Transport
der Werkstlcke bei minimalem
Verschlei

e Elastisch montierte Stahlseg-
mente passen sich unebenen
Werkstlcken an

e Einstellbarer Oberwalzendruck

VORTEILE DER GLEICHLAUFTECHNIK

e Weniger Ausfallzeiten und gerin-
gerer VerschleiB von Werkzeugen
durch Verklemmungen von Sprei-
Beln und Schwarten

e Optimale Schnittqualitat

¢ Minimale Schnittfugen fur opti-
mierte Ausbeute bei maximaler
Holzdicke

e Langere Werkzeug-Standzeiten

e Geringerer Kraftbedarf

e Sicherheit am Arbeitsplatz,
¢ da keine Ruckschlaggefahr

Abb. 2: Vorschubwalzenanordnung

Schnelle Positionierung von max.
vier Sageblattverstellungen und
zwei Spaltkeilverstellungen
vielfaltiges Angebot an
Steuerungen

Optional mit héhenverstellbarer
Sagewelle

259 mm 152 mm

418 mm 152 mm 152 mm



Die CGL kann entweder héandisch
oder in Kombination mit einem
automatischen Beschickungssystem
(POWER_RIP) von PAUL beschickt
werden. Leistung, Ausbeute und
Prazision werden auf diese Weise

STEUERUNGEN

MAXIRIP und OPTIRIP zur

Maximierung und Optimierung der

Holzausbeute:

e Schnittbild-Programmierung

e Fixbreiten-Programmierung

e Sagenaufspannlisten-Program-
mierung

e Breitenoptimierung (in Verbin-
dung mit Breitenvermessung)

e Diagnosesoftware

e Netzwerkfahigkeit

e Ausbeute-Statistiken

e Scanneranschluss (Option)

n BESCHICKUNGSMOGLICHKEITEN

nochmals deutlich optimiert, was
die Fertigungskosten pro Werksttck
reduziert.

Selbstverstandlich kann die CGL
auch mit automatischem SpreiB3el-
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POWER_RIP

e robustes Gehduse

e Bedienterminal frei positionierbar
Uber Tragarm (Option)

e Industrie 4.0 ready

e weitere Optionen

Abb. 4: OPTIRIP

Bedienterminal mit

Touchpanel

abscheider und diversen anderen
Mechanisierungskomponenten von
PAUL, wie Entstapelsystemen, Uber-
gabesystemen zu Kappanlagen und
vielem mehr, kombiniert werden.

Abb. 3: Automatische Auftrennanlage der

POWER_RIP-Familie mit AB920, CGL und
SpreiBelabscheider




B PAUL Flexible Langskreissage Modellreihe CGL

TECHNISCHE DATEN

|
CGL-1105 CGL-1110 A
]
Schnitthéhe max. [mm] 50 100
Durchgangsbreite max. [mm] 1100 1100 S M
n
Werkstucklange min. [mm] 730 730 - O
Antriebsleistung max. [kW] 132 132
Vorschubgeschwindigkeit max. [m/min] 160 160 \4
Angetriebene Vorschubwalzen max. 10 10 < P >
15
Drehzahl Sagewelle [U/min] 3750 3750
Schalldruckpegel”  Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 74179 74179 -
Schallleistungspegel® Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 94/97 94/97 A A
Sageblattdurchmesser [mm] 350 430
A
Sageblattverstellungen max. 4 4 -
)
Spaltkeilverstellungen max. 2 2 ’t;n
(]
Abmessungen L [mm] 1588 1588 §
mit Verstellungen B [mm] 3168 3168 o §
H [mm] 1550 1550  &| 2 O <
Gewicht? Ikg] 3500 3500 g
(3]
1) am Arbeitsplatz O -
2) abhédngig von den Ségebléattern
3) abhédngig von der Ausstattung, ohne Motor
Abb. 5: Abmessungen (mm) v v
einer CGL mit Verstellungen in
Rechtsausfiihrung
n SCHNITTBILDER v
‘ a b ‘ C d
CGL-1105/CGL-1110
i I i Verstellbereich a 18 - 160 mm
s Ul —
WP Verstellbereich b 18 - 235 mm
Verstellbereich ¢ 18 - 235 mm
‘ ‘ Verstellbereich d 18 - 160 mm
e f Nutzspannldange e 65 mm
Abb. 6: Beispiel einer Teleskopbtichse bei maximalen Verstellbereichen Nutzspannlange f 65 mm

Exemplarische Blichsenanordnung

Abb. 7: Beispiel einer Teleskopblichse bei minimalen Verstellbereichen
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