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Linia pit Randek SP720 obejmuje niezawodne pity, ktére znajdujg zastosowanie wsrod
producentdéw wigzaréw dachowych oraz doméw szkieletowych na catym $wiecie.

Pity SP720 sg wydajne, tatwe w obstudze oraz precyzyjne. Sg sprzedawane od bardzo
dawna i stale udoskonala sie je w Scistej wspotpracy z wieloma uzytkownikami. Tarcze tej
potautomatycznej pity wykonujg wycinanie pod katem jak tez i z pochylaniem. Dzieki temu
maszyna zrobi kazde potrzebne ciecie. Mozna tez wykorzystac tarcze duzej srednicy do
rownoczesnego ciecia kilku elementéw potozonych jeden na drugim.

Katy od 0° do 360° oraz z pochylaniem tarczy od 90° do 28°
*  Wysokosc ciecia az do 250 mm, mozliwosc¢ ciecia do trzech desek w jednym cyklu
» Sterowanie komputerowe pozwala na szybkie ustawianie

* Dociskanie tarczy tuz przy miejscu ciecia, co zapewnia dokfadno$¢
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SPL728 z tawg odbierajgcg i stot podnoszony

Sztaplarka gotowa do utozenia warstwy na podnoszonym stole Deska jest gotowa do potozenia lub przewrdcenia na tawe
podajgca



tawy podajgce do pity SP720 sg wykonywane w réznych dtugosciach ze standardowym
wyposazeniem. Lawa sktada sie z nienapedzanych rolek 400mm, oddzielnego napedu

. . . . . L popychajgcego tarcice oraz zestawu dociskow.
Pita SP720 jest bardzo wszechstronna — moze by¢ dotgczona do takich urzgdzen jak

sztaplarka wycietych elementéw, podajnik materiatu, prasa do tgczenia na dtugosc oraz
gtowica frezujgca. Randek ma szerokg game dodatkowego sprzetu i poprzez to nasze pity
mogag byc¢ tak skonfigurowane aby spetniaty Wasze szczegdélne wymagania.

Dociski poziome przytrzymujg i dopychajg tarcice do
tytu tawy, prostujgc deske aby zapewni¢ precyzyjne
wycinanie. Mechanizm dociskowy jest sterowany i
uruchamiany automatycznie przy wykonywaniu ciecia.
* Mozliwe dwa kierunki pracy: z lewej na prawg i odwrotnie
Dociski pionowe trzymajg tarcice przy korpusie pity.
Podobnie jak dociski poziome dziatajg automatycznie
podczas ciecia.

» Dostepne wersje do ciecia z pochylaniem lub bez (SPL728 lub SP722)
« Dtugos¢ tawy podajgcej tarcice do ciecia od 4 do 11 metréw

* Dtugos¢ tawy odbierajgcej od 6 do 13 metréw

* Rd&zne metody sztaplowania wycietych elementéw Wszystkie dociski sg tak zaprojektowane aby
przytrzymywac tarcice tuz przy miejscu ciecia, czego rezultatem jest bardzo wysoka

» Podajnik tarcicy z jednego lub wigcej pakietow 7 O R : - .
doktadnosc¢. W opinii naszych klientow to najprecyzyjniejsza pita na rynku.

» Drukarki symboli, gtowice frezujgce, wiertarki, prasy do tgczenia na dtugosc itd.

« Przenosniki rolkowe dostosowane do potrzeb klienta Przesuw tarcicy zapewnia podajnik, ktéry posuwa elementy do zgdanej pozycji, wzdtuz tawy
podajgcej i odbierajgcej. Przesuw drewna jest sterowany recznie za pomocg przycisku.

109448AE 109448AA 4000 mm Tak
109448AF 109448AB 5800 mm Tak
109448AG 109448AC 8200 mm Tak
109448AH 109448AD 10600 mm Tak

Srednica rolek 76 mm
Dtugosc¢ rolek 400 mm
Srednica rolki popychacza tarcicy 155 mm

Przyktad podstawowej wersji pity SPL728 Szybkos¢ popychacza tarcicy 44 m/min
Sprezone powietrze i zasilanie elektryczne z pity




cieciem.

prasowania.

Prasa do tgczenia na dtugosc¢
SKARV35 jest stosowana

do tgczenia tarcicy ptytkami
kolczastymi bezposrednio na
tawie pity. To umozliwia wydajng
produkcje z minimalizacjg odpadkow
poniewaz mozna fgczy¢ elementy
w nieograniczong dtugos¢ przed

Prasa ma nacisk 35 tony. tawa
jest wyposazona w popychacz i
dociski aby zapewnic, ze tarcica
jest utozona prostolinijnie podczas

Prasa jest sterowana recznie. Uruchamia sie jg spustem z naciskiem obu ragk.

109448AP 109448AL Gtowica 35 ton 4000 mm Tak
109448AM 109448Al Gtowica 35 ton 5800 mm Tak
109448AN 109448AJ Gtowica 35 ton 8200 mm Tak
109448A0 109448AK Gtowica 35 ton 10600 mm Tak
I = Srednica rolek 76 mm
J ; I'III% Diugosé rolek 400 mm
“ _ p Rolka podajnika tarcicy 155 mm
) Szybkos¢ podajnik tarcicy 44 m/min
Dtugosc ptytki kolczastej - 420 mm
Szerokosc ptytki kolczastej - 300 mm
Grubos¢ tarcicy 45 mm* 130 mm
Nacisk hydrauliczny 227 bar (35 tony)
Zasilanie 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* Minimalna grubos$¢ tarcicy mozna zredukowac¢ ptytg dystan-
sowg. Zasilanie w sprezone powietrze z pity.

Centralna jednostka pit jest
produkowana w dwu podstawowych
modelach: SP722 oraz SPL728.
Podstawowg réznicg pomiedzy

nimi sg rozne zakresy cie¢. Model
SP722 ma mozliwos¢ obrotu tarczy
w zakresie 0-180° podczas gdy
SPL728 moze obracac tarcze w
zakresie 0-360° i nachyla¢ jg w

przedziale 90-28°.

Pity sg wyposazone w ochronng
pokrywe tarczy. Ostona ta jest
opuszczana automatycznie gdy
operator wykonuje ciecie. Ekran
dotykowy jest dogodnie usytuowany
przed operatorem, co zapewnia
tatwy dostep oraz mozliwos¢
Sledzenia i zmiany cyklu roboczego.

113738AA 114419AA 1 szt

113738AB 114419AB 2 szt

113738AC 114419AC 2szt | @

113738AD 114419AD 3szt |

113738AE 114419AE 2 szt (]
113738AF 114419AF 3szt | @ | @
113738AG 114419AG 2 szt (7]
113738AH 114419AH 3szt | @ (]
113738Al 114419Al & | 1szt

113738AJ 114419AJ & | 2szt

113738AK 114419AK 8 | 2sz2| @&

113738AL 114419AL & |3sz| @

113738AM 114419AM & | 2szt (7]
113738AN 114419AN 8 |3s2 | @& | §
113738A0 114419A0 & | 2szt &
113738AP 114419AP @ |3sz2| @ 8
Ciecia pod kgtem 0°—-180° 0° —360°

Ciecia z pochylaniem - 90° — 28°
Ustawianie osi $rodkowe;j 0—250 mm 0—250 mm
Tarcza pity 700 mm 700 mm

Silnik pity 5,5 kW 7,5 kW

Zasilanie elektryczne

3x400 VAC +N+PE 35A 50 Hz

Zasilanie w sprezone powietrze

7 bar = 500 NL/min

Zasilanie w sprezone powietrze

30 m/sek

SP722
SPL728

SP722
SPL728

SPL728

SPL728

SPL728
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tawy odbierajgce SP720 sg wyposazone w
ograniczniki dlugosci Randek LX. Zagdang
pozycje przyjmujg zaleznie od tarcicy, ktora
ma by¢ cieta. Ogranicznik moze ustawiaé
dtugos¢ elementow w zakresie od zaledwie
50mm az do catkowitej dtugosci tawy + 400
mm.

Podobnie jak tawa podajgca, tawa
odbierajgca jest wyposazona w dociski
poziome i pionowe dla zapewnienia
doktadnosci ciecia.

114101AA 114062AA 5800 mm Nie
114101AB 114062AB 7000 mm Nie
114101AC 114062AC 8200 mm Nie
114101AD 114062AD 9400 mm Nie
114101AE 114062AE 10600 mm Nie
114101AF 114062AF 11800 mm Nie
114101AG 114062AG 13000 mm Nie

Srednica rolek 76 mm
Dtugosc rolek 400 mm
Max dtugos¢ tarcicy Dtg tawy + 400 mm

Zasilanie w sprezone powietrze i elektryczne z pity

Zespot paletowania wycietych
elementow SPL-ST jest to tawa
odbierajgca z mozliwoscig
automatycznego sztaplowania
elementow tarcicy na hydraulicznie
podnoszonym i opuszczanym stole.
Gdy deska jest przecieta, jest ona
automatycznie transportowana do
przodu przez popychacz az do
momentu, gdy koniec elementu
osiggnie sensor. Wtedy tarcica jest
wypychana z tawy na dtugie widty.

Popychacz wysuwa deski z widet jedng po drugiej az zapetni sie jedna warstwa na palecie.
Widty sie wtedy wycofujg i opuszczajg warstwe na palete. Mechanizm opuszczania obnizy sie
wowczas o jeden poziom umozliwiajgc utozenie kolejnej warstwy. Kasety z wypychaczami i
widtami sg zamocowane do tylnej czesci tawy.

Kompletny cykl roboczy jest w petni zautomatyzowany. Urzgdzenie podajgce jest wyposazone
w hamulec i ruch wstecz dla utozenia elementéw w rowne sztaple.

114101A0 114062A0 Sztaplarka z podnoszonym stotem 5800 mm Tak
114101AP 114062AP Sztaplarka z podnoszonym stotem 7000 mm Tak
114101AQ 114062AQ Sztaplarka z podnoszonym stotem 8200 mm Tak
114101AR 114062AR Sztaplarka z podnoszonym stotem 9400 mm Tak
114101AS 114062AS Sztaplarka z podnoszonym stotem 10600 mm Tak
114101AT 114062AT Sztaplarka z podnoszonym stotem 11800 mm Tak
114101AU 114062AU Sztaplarka z podnoszonym stotem 13000 mm Tak

Srednica rolek 76 mm

Dtugos¢ rolek 400 mm

Srednica rolek popychacza 155 mm

Szybkos¢ popychacza 44 m/min

Szer. sztapli - 800 mm

Wysokos¢ sztapli - 900 mm*

Dtugos¢ tarcicy 50 mm** | Dig. fawy + 400 mm
Zasilanie elektr. 3x400 VAC +N+PE 16A 50Hz
* Gdy stot jest wpuszczony w podioge betonowg

** Minimalna diugos$¢ do funkgji sztaplowania= 1200 mm
Zasilanie w sprezone powietrze z pity




Mechanizm sztaplowania wycietych elementéow SPL-PU jest to fawa odbierajgca uzywana
do pétautomatycznego uktadania gotowych elementow, ktéra jest wyposazona tylko w
popychacze.

Gdy tarcica jest ucieta, jest ona automatycznie transportowana do przodu az tyt elementu
osiggnie sensor. Wtedy drewno jest spychane automatycznie z tawy. Popychacze sg

montowane na tawie odbierajgcej.

Urzgdzenie podajgce jest wyposazone w hamulec oraz ruch wstecz aby utatwi¢ utrzymanie
prostopadtosci pakietéw z gogotwymi elementami.

W tej opcji nie ma zadnych urzgdzen do operowania tarcicg poza tawg odbierajgca.

| |

114101AV 114062AV Popychacz 5800 mm Tak
114101AX 114062AX Popychacz 7000 mm Tak
114101AY 114062AY Popychacz 8200 mm Tak
114101AZ 114062AZ Popychacz 9400 mm Tak
114101BA 114062BA Popychacz 10600 mm Tak
114101BB 114062BB Popychacz 11800 mm Tak
114101BC 114062BC Popychacz 13000 mm Tak

naturalna krzywizna pasowata do ksztattu wigzara.

Podajnik elementéw do ciecia
SPL-TP600 pobiera tarcice za
pomocg 2 ssawek z jednego lub
wielu pakietow i uktada je na tawie
podajgcej pity. Pozycje ssawek
regulujg sensory usytuowane w
chwytaku. Tarcica jest uktadana
na podnosniku i opuszczana na
tawe. Operator ma mozliwosé
przewrdcenig lub odwrdcenia
elementu na rolkach. Ta opcja
pozwala producentom wigzaréw
dachowych tak utozy¢ deski aby ich

Gdy podajnik drewna opuszcza element na podnosnik, od razu zaczyna pobiera¢ kolejng
deske. To pozwala uzyska¢ wydajnosc okoto 5 elementéw na minute. Podajnik moze
pracowac z roznymi przekrojami i dtugosciami elementéw na sztapli, o ile grubos¢ jest taka

sama w kazdej z warstw w pakiecie

| |

Srednica rolek 76 mm
Dtugosc¢ rolek 400 mm
Srednica rolki poychacza 155 mm
Szybkos¢ popychacza 44 m/min

Dtugos¢ drewna 50 mm*

Dig. fawy + 400 mm

Zasilanie elektr.

3x400 VAC +N+PE 16A 50Hz

* Minimalna dtugos$¢ dla funkcji sztaplowania = 1200 mm

Zasilanie w sprezone powietrze z pity.

‘ 120503AA ‘ 1 ‘Tak ‘
» Zwiekszona wydajnos¢ linii pity
* Redukuje ucigzliwe podnoszenie przez operatora
* Funkcja obracania desek
« Jeden lub wiele sztapli materiatu do ciecia
R ——
Dtugos¢ tarcicy 2700 mm 6400 mm
Szer. tarcicy 70 mm* 300 mm
Wysokos¢ pakietu - 1900 mm
Waga pakietu - 4000 kg**
Wydajnos¢ 5 elementéw/min.
i nm Zasilanie elektr. 3x400 VAC +N+PE 16A 50 Hz
Sprezone powietrze 7 bar - 200 I/min.
* Minimalna szer. tarcicy moze by¢ zredukowana do 45mm poprzez
mniejsze ssawki
% % ** Mozliwosci stotu podnoszonego

1




Frezarka SPL-FVS375 jest Wiertarka SPL-DU jest opcjg dostepng do pit serii SP720. Wiertarka jest zainstalowana na

maszyna, ktéra moze by¢ tawie odbierajgcej a ustawianie pozycji deski jest wykonywane automatycznie.

stosowana samodzielnie lub tez

razem z pitami poprzecznymi Miejsce wiercenia na desce jest recznie regulowane z przodu tawy. Zmiane rodzaju wiertta
SPL728 i SP722. Frezarka moze wykonuje sie bardzo tatwo.

by¢ ustawiana recznie w zakresie
katow 0-45° . Gtebokos¢ ciecia

wynosi 120 mm, a ruch wgtebny
jest wykonywany recznie. ‘

‘ 126224AA

‘ 123378AA ‘ 180 mm - @375 mm ‘ Recznie ‘ Recznie ‘

Kat cigcia 0° 45°
Gtebokos¢ ciecia 0 mm 120 mm
Gtowica 180 mm - @375 mm

Silnik 7,5 kW

QOdcigg trocin, szybkos$¢ 30 m/sek

Zasilanie elektryczne 3x400 VAC 35A-50 Hz
Sprezone powietrze z pity




Drukarka jest potgczona z
komputerem pity i drukuje takie
dane jak nazwa firmy, plik CAD,
szerokosc, dtugosc¢, gruboscé.
Drukarka jest umieszczona

w szafce ze wzgledow
bezpieczenstwa oraz ochrony przed
kurzem. Przycisk uruchamiajgcy
znajduje sie na szafce a wydruk
wykonuje sie po jego wigczeniu.
Metody wydruku: termiczne
nanoszenie barwy, drukarka
termiczna.

114437AA

Prawo

114446AA

Lewo

Pita jest wyposazona w komputer przemystowy z ekranem dotykowym, ktory wyswietla
automatyczne obliczenia oraz zmiany. Mozna sledzi¢ proces ciecia i zawsze wiedziec jakie
operacje i na jakiej desce sg aktualnie wykonywane.

Mozna definiowa¢ swoje wiasne elementy lub wprost importowa¢ kompletne projekty z
wiodgcych na rynku programéw do projektowania wigzaréw oraz doméw szkieletowych.
Jedyne, co nalezy wiedzie¢ to jak uruchomic pite

Poniewaz software jest tworzony w srodowisku Windows, system operacyjny Windows XP
upraszcza integracje pity z firmowg siecig a poprzez to umozliwia przesytanie projektow do
wykonania.

Svenska

Software jest dostepny w wielu réznych jezykach Operator moze tatwo $ledzi¢ na ekranie przebieg
pracy maszyny



Randek projektuje, wytwarza i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz linie do produkcji
prefabrykowanych doméw. Gama produktow obejmuje: pity poprzeczne, linie do $cian,
stropow i dachow, systemy do produkciji wigzarow, stoty robocze i maszyny specjalne. Poziom
zautomatyzowania rozcigga sie od petnej automatyzacji do operowania recznego.

Historia firmy siega lat 40-tych i wigze sie ze Scistg wspotpracag z pierwszymi producentami
doméw prefabrykowanych. Dzi§ wiodgcy dostawcy takich domoéw w 36 krajach uzywajg linie i

maszyny Randek.

PILY POPRZECZNE

Wysokiej jakosci,
sprawdzone w praktyce
pity o zréznicowanym
stopniu automatyzacji.
Roéwniez wersje
wykonywane dla
specyficznych potrzeb
klientow.

SPRZET DO PRODUKCJI

LINIE DO SCIAN, DACHOW ORAZ
STROPOW

Kompletny program maszyn
do wytwarzania $cian,
stropéw oraz dachow. Od
recznej pracy po systemy w
petni zautomatyzowane.

STOLY ROBOCZE SKLADANE

WIAZAROW DACHOWYCH (MOTYLKOWE)

tatwy w obstudze sprzet
do efektywnej produkciji
wigzaréw. Od systemow
tradycyjnych po petng
automatyzacje.

MASZYNA SPECJALISTYCZNE USLUGI

Maszyny tworzone

pod potrzeyb

klientéw. Urzadzenia

do automatycznego
tynkowania, stanowiska
do stupkow izolujacych,
deskowania dachéw oraz
do ramiakéw okien.

RANDEKZ®

BUILDING THE FUTURE

Uniwersalne i sprawdzone
w praktyce stoty motylkowe.
Wersje proste lub
zaawanasowane z catg
gama opcji.

Szroki zakres ustug

jak rozplanowanie
zaktadow, serwis maszyn,
projketowanie linii do
domoéw, finansowanie.
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