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Holzbearbeitungsmaschinen

Hochleistungs-Hobel-Sagekombination
HOMS-410 K
(BG + A + D + MS-SP/75 kW)
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Zeichenerklarung
Beschickungsgerat mit
~ Aufgaberollenbahn BG
Z) untere Arbeitswelle A
&) obere Arbeitswelle D
Mehrblattkreissage fur
hochste Schnittleistung ~ MS-SP

= Automatische

Tischschmiereinrichtung

(&) Vorschubwalzen und

Druckbalken mit Luftfederdruck
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Holzbearbeitungsmaschinen

HOMS - 410 K

Diese Hochleistungs-Hobel-Sagekombination ist das Ergebnis
unserer jahrelangen Forschung und Entwicklung. Ein vollig
neuartiger Maschinentyp, der im gesamten Bereich der Mas-
sivholzbearbeitung und insbesondere in der mittelgroBen Se-
rienfertigung aufgrund der kurzen Ristzeiten erfolgreich ein-
gesetzt wird.

Der gesamte Maschinenoberbau ist beidseitig gelagert und
nimmt die groBen, doppelseitig gelagerten Vorschubwalzen
sowie die Hobelwellen auf. Die motorische Verstellung des ge-
samten Oberteils, einschlieBlich aller Druckeinrichtungen er-
méglicht ein schnelles Umriisten.
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Die Mehrblattkreissage MS-SP kann bei dieser Ausfiihrung von
einem Motor bis 75 kW Leistung angetrieben werden.

Um eine hohe Schnittleistung und Qualitét zu erreichen, tber-
nehmen 17 angetriebene Vorschubwalzen den Transport und
die Fuhrung der Werkstlcke.

Um einen gleichméBigen AnpreBdruck flir die Werkstlicke zu
erreichen, konnen gegen Mehrpreis die Vorschubwalzen im
Hobel- und im Sageteil mit Luftfederung ausgeristet werden.
Uber Ventile mit Manometer ist jede Vorschubwalze einzeln re-
gulierbar. Auch die Druckeinrichtungen ber der unteren, so-
wie vor und hinter der oberen Arbeitswelle kénnen gegen
Mehrpreis mit Luftfederung geliefert werden.

Diese Zusatzeinrichtungen sind empfehlenswert bei der
Bearbeitung von harten Hélzern.

Technische Daten

Arbeitsbreite 310—630mm
Hobelhdhe 2-seitig 280mm
Schnitthéhe 90mm
Vorschubleistung bis 60m/min 5
Mehrblattkreissage max.  75kW 2'|
untere Arbeitswelle max. 30kW s
obere Arbeitswelle max. 37 kW I
\

Vorschubmotor
stufenlos regelbar max.

Abb. 2 Luftfederdruck bei dem Oberdruck zur A-Welle.
Luftfederdruck bei dem Druckbalken zur D-Welle.
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Abb.3 Beschickungsgerédt BG mit angetriebener Schrégrollenbahn.
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Zeichenerklarung
0 2-Achsen-Positioniersteuerung
e freistehendes Bedienungspult
Aufgabeapparat
Ritzséage REO
untere Arbeitswelle A
obere Arbeitswelle D
Vertikalwellen FR+-FL (PSV-System)
- Anfaswellen oben (AFV-System)
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Die wirtschaftlichen Schwankungen der letz-
ten Jahre und die extremen Verteuerungen
im Bereich der Lohn- und Materialkosten
haben der holzverarbeitenden Industrie
gezeigt, daB diese Schwierigkeiten nicht
Uberwunden werden kénnen, wenn konven-
tionelle Produktionsmethoden beibehalten
werden.

Durch die Verschiedenartigkeit der Produkte,
wie sie nun mal der Markt verlangt, ist es
heute wichtiger denn je, Kapazitit und
Qualitat zu steigern, ohne hierflr zusatzliche
Arbeitskréafte einsetzen zu missen.

Die Hochleistungs- Hobel- und Kehl-
maschine HOMS 410 K ist das Resultat
unserer jahrelangen Forschung und Entwick-
lung. Ein véllig neuartiger Maschinentyp, der
im gesamten Bereich der Massivholzbearbei-
tung und insbesondere in der mittelgroBen
Serienfertigung Verwendung findet. Jede
Spindeianordnung und -zahl ist durch das
Baukastensystem gewahrleistet, die
Maschine wird also den jeweiligen speziellen
Produktionsgegebenheiten angepaft.

Das gesamte Maschinenoberteil ist beidseitig
gelagert und nimmt die groBen, doppelseitig
gelagerten Vorschubwalzen sowie die Hobel-
wellen auf. Die motorische Verstellung des
gesamten Oberteils einschlieBlich aller
Druckeinrichtungen ermdglicht ein schnelles
Umristen.

Ergebnis: Kurze Riistzeiten

Technische Daten:

Arbeitsbreite 310 + 410 mm
Arbeitshohe 210 + 250 + 300 mm
Vorschub stufenlos

regelbar 6-48/60/80 m/min
Drehzahl der Spindeln 6000 U/min
Durchmesser der Spindeln 40 + 50 mm
Flugkreisdurchmesser

der Hobelkdpfe 180 mm
Flugkreisdurchmesser

der Frasspindeln 140-200 mm

Flugkreisdurchmesser
der Profilwellen
Durchmesser

der Transportwalzen
Motorstarken bis 37 kW lieferbar.

Eine groBe Anzahl von
Sonderausrustungen
stehen zur Verfligung
z.B.

® verstarkte Motoren flr
Vorschub und
Arbeitsspindeln

® eingebaute Jointer
@ schwenkbare Arbeitsspindeln

@ elektronische MaB- und
Anzeigesysteme

® CNC-Steuerungen mit
Bildschirm

@ Aufgabeapparate /
Mechanisierungen
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max. 250 mm

261 + 155 mm

Ritzsdge oben — REO —

mit angetriebenen Vorschubwalzen

oben und unten

Anfaseinrichtung AFV-System
Verstellung erfolgt mit den Vertikal-
wellen einschlieBlich Oberdruck

e
Profilwelle oben 2. HO
max. Werkzeugdurchmesser 250 mm,

PSV-System parallel-schwimmende Vertikalwellen

mit pneumatischem Seitendruck

% Rexmaschinen - West-Germany

Motorstérke bis 15 kW
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