


Robot

Neue in 5 Achsen gesteuerte
- Hochleistungs-Arbeitsspindel

Dieser fur den Einsatz auf den verschiedenen Modellen der Routech-Palette
entwickelte Robotkopf zeichnet sich durch starke Struktur,
einfaches Konstruktionsprinzip und vielseitige Einsatzmdéglichkeiten aus.

Heute steht immer leistungsfahigere Software

zur Verfiigung und dies fuihrte in den letzten Jahren auch
auf dem Gebiet der Holzbearbeitung zu einer zunehmenden
Entwicklung der 5-Achsen-Arbeitsspindeln

(im allgemeinen als “Robotképfe” bezeichnet).

Diese Spindeln wurden schon vor mehreren Jahren

fiir Anwendungen mit begrenzten Leistungsanforderungen
realisiert und vor allen Dingen flr die Bearbeitung

von Kunststoff, Fermmodellen und Stuhlelementen
eingesetzt. Nach und nach fand eine Weiterentwicklung
und eine Ausdehnung der Anwendungsbereiche statt, bis
durch ihren Einsatz auf den traditionellen Oberfrésen

eine freie und praktisch uneingeschrénkte Steuerung

der Werkzeuge im Raum mdglich wurde.

Zur Entwicklung der neuen Arbeltsspindel Robot

hat Routech die besten Erfahrungswerte vereinigt

und einen Robotkopf mit groBer mechanischer Prézision
und hoher Kapazitat konstruiert. Dank der stark versteiften
Struktur ist auch beim Einsatz von Werkzeugen

mit groBem Durchmesser eine erhéhte Bearbeitungsqualitat
und Leistungsfahigkeit gewéhrleistet.

v/

Stufenlose Drehung der Vertikalachse “C”
Die sehr unterschiedlichen 3D-Werkstlicktypen weisen
meistens eine sehr komplexe Geometrie

auf und erfordern eine Drehung der Achse tber 360°,
um in einem Arbeitsgang ausgeflhrt werden zu konnen.

Routech hat ein System zur stufenlosen Drehung
entwickelt, welches ein Abarbeiten der Programme
ohne Unterbrechung erméglicht.

Die Frasspindel wird (ber die in einer speziellen
Drehvorrichtung verlaufenden Leitungen mit elektrischem
Strom, Druckluft und Kuhlflissigkeit versorgt,

ohne jegliche Verdrehgefahr flir Schlauche und Kabel.

270°-Drehung der Horizontalachse “B”
Der groBe Schwenkbereich der Horizontalachse (270°)
gestattet Schragbearbeitungen

an der Werkstlickunterseite, so dal3 ohne neues
Aufspannen produziert werden kann.

Werkzeugwechsler

Routech Robot wird standardmaBig
mit einem 10-fach Werkzeugwechsler
ausgestattet und kann (auf Wunsch)
ein zweites Magazin aufnehmen,

um sténdig 20 Werkzeuge zur Verflgung
zu haben. Die Werkzeugmagazine
befinden sich auBerhalb

des Arbeitsbereiches, damit sich

die Frasspindel frei bewegen kann,
ohne jegliche Behinderung durch

die zu bearbeitenden Werkstlicke.

Frasspindel

Diese leistungsstarke, starre und zuverléssige Spindel
gewahrleistet optimale Bearbeitungsqualitét bei starker
Zerspanung mit groBen Werkzeugabmessungen:

e Schnellspannaufnahme HSK 63F

e Motorleistung 11 kW (15 PS)

e Flussigkeitskihlung

e Hochprazisions-Keramiklager.
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| Dank dem Konstruktionsprinzip mit fest
angeordnetem Portal und verfahrbarem Tisch

inY kann die R400 Robot mit einem einzigen Tisch
oder mit Doppeltisch fUr wechselseitige Bearbeitung
im “Pendelverfahren” mit einer Arbeitsflache

von bis zu 5300 x 3700 mm ausgestattet werden.

| Der héhere Durchlaf zwischen Arbeitstisch
; und Aggregattrager ermdglicht die Bearbeitung von
| sehr dicken Werkstlcken mit nur einer Plazierung.




Vielseitig, leistungsfahig, 'sicher

Der weite Drehbereich des Fraskopfes ermdglicht die Bearbeitung

von 3D-Werkstlcken beliebiger Art. Durch die groBe Robustheit

und Positionierungsgenauigkeit der Drehsupporte der Spindel 1&sst sich
die Maschine auch flr 2D-Bearbeitungen verwenden,
so daB die R200 Robot - R400 Robot vielseitigst eingesetzt werden kann.
Gleichzeitig wird auch bei starker Zerspanung héchste Leistung
und optimale Bearbeitungsqualitat gewahrleistet.

Dank der verschiedenen Varianten des Arbeitstisches kann fir jeden
Werkstucktyp die ideale Maschinenkonfiguration gewahit werden.

Die leistungsfahige CNC—Sfeuerung NUM der neuen Generation,

bei hohen Geschwindigkeiten.

Baureihe 1000, ermdglicht eine leichte und schnelle Achssteuerung
zur Gewabhrleistung optimaler Bearbeitungsqualitat

FUr die Sicherheit am Arbeitsplatz sorgt eine Schutzvorrichtung
mit Schiebetlren an der Maschinenvorderseite,
die Uber das Programm gesteuert werden.

Die wichtigsten technischen Daten

(

R200 Robot

R400 Robot N\

Drehung der Vertikalachse “C”

stufenlos Uber 360°

Drehung der Horizontalachse “B”

270°

automatischer Werkzeugwechsler

10 Platze

Frasspindel mit Flussigkeitskthlung
und HSK B83F-Aufnahme

11 kW (15 PS) bei 2000 Upm

max. Drehzahl 18000 Upm
Vakuumpumpe 250 m¥h
CNC-Steuerung NUM

1 Arbeitstisch 2 Arbeitstische
Tischabmessungen Standard 5000 x 1300 mm 2600 x 1900 mm
Option 6700 x 1300 mm 2600 x 2600 mm
Option 8200 x 1300 mm 2600 x 3700 mm

Verfahrwege der Achsen X-Y -Z

4000 (5500-7000) x 1360 x 1300 mm

5300 x 1900 (2600-3700) x 1300 mm

} Qﬁax. DurchlaBhéhe

800 mm

1000 mm J




Ein Komplettangebot an
Bearbeitungszentren flir industriellen Einsatz:

Technologie die Zeichen setzt

ROUTECH entwickelt und baut CNC-Bearbeitungszentren
fir industriellen Einsatz: Maschinen,

die zur Weiterentwicklung der Produktionsverfahren einen
wichtigen Beitrag leisten und flr Industriebetriebe mit den
hochsten Anspriichen bestimmt sind. Ein entscheidendes
Engagement, das bei der projektbezogenen Entscheidung,
Festlegung des Bearbeitungsablaufes, Wahl der Bauteile,
strengste Qualitdtskontrolle und Gewahrleistung eines
entsprechenden Bedienungskomforts keine

Kompromisse zulaBt.

Die bestandigen Anstrengungen das hochste
Leistungsniveau zu erzielen entsprechen Routech’s
Bestreben auf der Suche nach immer innovativeren
Lésungen, um ihren Kunden konkrete, wichtige

und wettbewerbsfahige Vorteile zu bieten.

Die zukunftsorientierten technologischen Entwicklungen,
die Routech mit systematischer Kontinuitét

auf den Markt bringt, bezeugen dies:

1 - Das Funktionsprinzip von Protos ist ein Routech-Patent.
2 - Das MIT-System (Multisystem Intergated Table) ist ein Routech-Patent.

¢ ROUTECH hat PROTOS' erfunden: so revolutionér
und einfach, leistungsfahig und praktisch, schnell
und sicher, gerduscharm und umweltireundlich - ein
Bearbeitungszentrum wie es der Holzindustrie
noch nie zuvor zur Verflgung stand.

* ROUTECH hat das TFS-System entwickelt
(Total Flexibility System), um die RUstzeiten
bei der Fertigung von Mabelfronten auf Null zu setzen.

e ROUTECH hat das NCR-System realisiert
(NC-Reference) zur programmgesteuerten Positionierung
der Werkstlickanschlage, um die Teile immer
an der optimalen Stelle flr den Bediener
und fUr die Bearbeitung zu plazieren.

°* ROUTECH hat SYNCRON realisiert, ein einzigartiges,
elektronisches Kopiersystem mit Tastung in Echtzeit,
zur Gewahrleistung hochpréziser Bearbeitungsqualitat
und Flexibilitat.

® ROUTECH hat den MIT2-Arbeitstisch (Multisystem
Integrated Table) erfunden, so revolutionér und praktisch
in seiner Einfachheit, so vielseitig, zuverlassig und gtnstig.

Routech'’s Hi-Tech hat eine solide Basis: erstklassige Mechanik

und technisch hochstehende Steuereinheiten, leistungsfahig

und modern, einfach zu programmieren, vorbereitet zur

Betriebsintegration und zum Dialog mit den fortschrittlichsten

EDV-Systemen, um der modernen Holzindustrie innovative

|.dsungen zu bieten und sie erfolgreich mit einer Technologie

die Zeichen setzt durchs 3. Jahrtausend zu begleiten.
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GABBIANI
MACCHINE

IDM
MAHROS
MORBIDELLI
ROUTECH
STEFANI

scm group
engineering

escm
Wene Wax

Seit 50 Jahren
zu Diensten der |
Holzbearbeitungsindustrie

Zwei Millionen Maschinen im Einsatz in Gber 100 Landern,
2000 Beschaftigte, 12 Herstellerwerlke und ein Exportanteil
von Uber 70 %. Zur Unternehmensgruppe gehdren
verschiedene Logos mit Prestige: SCM, das erste
Handelszeichen der Gruppe, mit einem Komplettangebot
an Maschinen fir die Verarbeitung von Massivholz

und Platten flr kleine und mittelgroBe Betriebe;
MORBIDELLI, Bohrmaschinen

und -systeme; GABBIANI Macchine,
Plattenaufteilanlagen; DMC, Schleifmaschinen
und -anlagen; IDM und STEFANI,
Kantenanleimmaschinen, kombinierte Maschinen
und Anlagen flir die Format- und
Kantenbearbeitung; ROUTECH, CNC-
Bearbeitungszentren flr industriellen Einsatz,
SCM Group Engineering, Systemanbieter,
MAHROS, Automatisierungsanlagen

und Handlingsysteme; MINIMAX mit einem
breitgefacherten Angebot an Maschinen

flr den Handwerker. Die Produktionsstatten
werden durch 2 GieBereien fir die Herstellung
von Eisenguss und ein stark automatisiertes Werk

fur die Fertigung von elekirischen und elektronischen
Bauteilen ergénzt. Der Gruppe ist auBerdem

ein eigener Fachbereich flr Forschung und Entwicklung
und ein Ausbildungszentrum angeschlossen.
Vertragshandler und Vertreter in aller Welt bilden ein
engmaschiges Vertriebsnetz flr den
Verkauf der Maschinen der SCM-

Gruppe und werden in Deutschland,
Frankreich, Spanien, GroBbritanien,
Holland, Polen, Kanada, USA, Japan,
Singapore und Hong Kong direkt
von den Filialen des Stammesitzes
unterstitzt.




