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LA SFIDATECNICA

La ditta SUERI ALFREDO SpA, fondata nel 1935, & presente oggi
sul mercato come gruppo SAC con 3 stabilimenti produttivi per
un'area complessiva di oltre 20.000 mq. e 3 divisioni operative:
- Macchine classiche

- Centri di lavoro e impianti completi per infissi

- Levigatrici

THE TECHNICAL CHALLENGE

SUERI ALFREDO SpA, established in 1935, is today in the field

under the brand name SAC.

SAC group has 3 different productive factories covering an area

of 20,000 square metres with 3 operating divisions:

- Classic machines

- Automatic centres and complete equipments for the production
of windows and doors

- Sanding machines

LE DEFITECHNIQUE

La maison SUERI ALFREDO SpA, qui a été fondée en 1935, se
présente aujourd'hui sur le marché comme groupe SAC avec 3
établissements de production indépendants sur une surface
globale de plus de 20000 metres carrés, pour:

- Machines classiques

- Centres d'usinage et installations complétes pour fenétres

- Ponceuses

DIE TECHNISCHE HERAUSFORDERUNG

Die Firma SUERI ALFREDO SpA, die bereits im Jahre 1935
gegriindet wurde, prasentiert sich auf dem Markt als Gruppe
dreier unabhangiger Produktionsstitten von mehr als 20000 qm
fiir:

- Standardmaschinen fiir die Holzbearbeitung

- Fensterfertigungsmaschinen und-Anlagen

- Schleifmaschinen

EL DESAFIO TECNICO

La firma SUERI ALFREDO SpA, fundada en el afio 1935, se

presenta actualmente en el mercado como grupo SAC, con tres

centros de produccién que comprenden una superficie en su

conjunto de mas de 20.000 m2,y tres divisiones operativas:

- Divisién de maquinas tradicionales

- Divisién de centros de trabajo e instalaciones completas
para ventanas

- Divisién de ljiadoras

O DESAFIO TECNICO
A firma SUERIALFREDO SpA, fundada no ano de 1935, apresenta-
se actualmente no mercado como grupo SAC, com trés centros
de producao que compreenden uma superficie ne seu conjunto
de mais de 20000 m2 e trés divisdes operacionais:
- Divisao de maquinas tradicionais
- Divisdo de centros de trabalho e instalagées completas

para janelas
- Divisdo de lixadoras calibradoras.







Il nuovo standard nel segmento delle
Calibro-Levigatrici di fascia media.

The new standard for middle-size
Calibrating Wide Belt Sanders.

Le nouveau standard dans le secteur des
Calibreuses-Ponceuses a Large Bande
de la gamme intermédiaire.

Der neue Standard im Bereich der
mittleren Breitband-Schleifmaschinen-Klasse.

El nuevo estandar en el segmento de las
Lijadoras-Calibradoras de gama media.

O novo standard para
Calibradoras Lixadoras de gama média.
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Larghezza utile di lavoro
Usable working width
Largeur utile de travail
Niitzliche Arbeitsbreite
Ancho iitil de trabajo
Largura util de trabalho

Altezza massima di lavoro
Max. working height
Hauteur maximale de travail
Max. Arbeitshohe

Altura maxima de trabajo
Altura maxima de trabalho

Standard

2200 x 1130
1350 x 2620

Sviluppo nastri

Belt sizes

Dimensions bandes
Schleifbandabmessungen
Dimensiones lijas
Desevolvimento das fitas

——

Optional
2620 x 1130

Velocita avanzamento
Feed speed

Vitesse d’avance
Vorschubgeschwindigkeit
Velocidad de avance
Velocidad de avanco

—

Potenza primo motore.
Ist motor power
Puissance |.er moteur
Antriebsmotor Band |
Potencia primer motor
Poténcia do |°motor

B

Potenza secondo motore ® 7,36
2nd motor power (10)
Puissance 2.éme moteur

Antriebsmotor Band Il oy 11
Potencia segundo motor (),
Poténcia do 2° moto (15)
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Motore avanzamento tappeto

Feed motor

Moteur d’avance 0,5+ 1
Vorschubmotor (0,68 = 1,36)
Motor de avance

Motor de avanco
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Motore sollevamento piano
Table lifting motor

Moteur de soulévement table
Arbeitstischmotor

Motor Subida/bajada

Motor de levantamento

Aspirazione per ogni bocca
Suction

Aspiration

Absaugmenge

Aspiracion

Aspiracao

Aria compressa
Compressed air
Air comprimé
Drucklu

Aire comprimido
Ar comprimido

3 =
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Consumo aria |
Air consumption

Air consommé -L. 30 (%) 30 (*) !
Luftverbrauch 45 (+*) 45 (*+*) .
Consumo aire

Consumo ar

Peso ca.

Approx. weight o

Poids approx. 3 X

Gesamtgewicht ca. 2440/3150 | 2580/3330
‘Peso aprox.

Peso

(*) = 2 nastri/ 2 belts/ 2 bandes / 2 Bander / 2 cintas / 2 fitas t
(**) = 3 nastri / 3 belts / 3 bandes / 3 Bander / 3 cintas / 3 fitas !

| DATI TECNICI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO ESSERE VARIATI PER MIGLIORAMENTI.
TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING AND MAY BE ALTERED DURING CONSTRUCTION FOR IMPROVEMENTS.
LES DONNEES CI-DESSUS NE SONT PAS OBBLIGATOIRES ET PEUVENT ETRE VARIEES POUR DES AMELIORATIONS.

TECHNISCHE DATEN UND ABBILDUNGEN SIND UNVERBINDLICH.
CON DERECHO DE APORTAR PERFECTIONAMIENTOS TECNICOS.

TODOS OS DADOS TECNICOS NAO SAO CONSOLIDADOS E PODEM SER ALTERADOS DURANTE A PRODUCAO PARA MELHORAMENTOS




Piano fisso e teste mobili per la risposta
piu equilibrata ad esigenze complesse.

Fixed table with moving heads:
the right answer to complex requirements.

Table fixe et tétes mobiles, la réponse
la plus équilibrée pour les exigences complexes.

Konstante Arbeitshéhe durch festen Tisch
und motorisch héhenverstellbares Kopfaggregat,
die Alternative fiir vielseitigen Arbeitseinsatz.

Mesa fija y cabezales méviles para una respeusta
mas equilibrada a exigencias complejas.

Mesa fixa com cabecas moviveis
para uma resposta mais equilibrada de
acordo com todas as exigéncias.




Larghezza utile di lavoro
Usable working width
Largeur utile de travail
Niitzliche Arbeitsbreite
Ancho itil de trabajo
Largura atil de trabalho

. * »

Altezza massima di lavoro
Max. working height
Hauteur maximale de travail
Max. Arbeitsh6he

Altura maxima de trabajo
Altura maxima de trabalho

Sviluppo nastri

Belt sizes

Dimensions bandes
Schleifbandabmessungen
Dimensiones lijas
Desevolvimento das fitas

1350 x 2620

Velocita avanzamento
Feed speed

Vitesse d’avance .y
Vorschubgeschwindigkeit mt/min
Velocidad de avance
Velocidad de avanco

2260/2420

AL |

Potenza primo/secondo motore
Ist/2nd motor power

Puissance |ér/2.me moteur
Antriebsmotor Bandl/Il
Potencia primer/segundo motor
Poténcia do 1°/2° motor

Potenza 3° motore

3rd motor power
Puissance 3.éme moteur
Antriebsmotor Band Il
Potencia tercer motor
Poténcia do 3° motor
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Motore avanzamento tappeto
Feed motor

Moteur d’avance
Vorschubmotor

Motor de avance

Motor de avanco
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Motore sollevamento gruppo teste
Heads lifting motor

Moteur pour soulévement du groupe tétes
Motor fiir Hohenverstellung des
Kopfaggregates

Motor elevacion grupo cabezales
Motor de elevacio para grupo de cabecais

Aspirazione per ogni bocca

Suction

Aspiration

Absaugmenge i P
Aspiracion ; =4
Aspiracao S L |

0,37-0,56
(0,50+-0,75) = :

T
3z

2200/2360

Aria compressa
Compressed air
Air comprimé
Drucklu

Aire comprimido
@) Ar comprimido

|
Consumo aria |
620 *1115/41420 660 Air consumption !
T Air consommeé
#9395/2700 Luftverbrauch
Consumo aire
Consumo ar

Peso ca.

Approx. weight
Poids approx.
Gesamtgewicht ca.
Peso aprox.

Peso

3230/ 4150

(*)= 2 nastri/ 2 belts / 2 bandes / 2 Binder / 2 cintas / 2 fitas
(**) = 3 nastri / 3 belts / 3 bandes / 3 Binder / 3 cintas / 3 fitas |

| DATI TECNICI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO ESSERE VARIATI PER MIGLIORAMENTI.

TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING AND MAY BE ALTERED DURING CONSTRUCTION FOR IMPROVEMENTS.

LES DONNEES CI-DESSUS NE SONT PAS OBBLIGATOIRES ET PEUVENT ETRE VARIEES POUR DES AMELIORATIONS.

TECHNISCHE DATEN UND ABBILDUNGEN SIND UNVERBINDLICH.

CON DERECHO DE APORTAR PERFECTIONAMIENTOS TECNICOS. :

TODOS OS DADOS TECNICOS NAO SAO CONSOLIDADOS E PODEM SER ALTERADOS DURANTE A PRODUCAO PARA MELHORAMENTOS
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Carrello di estrazione del gruppo spessoratore Vista interna di un modello della linea EXECUTIVE
Planing unit with extraction carriage Inside view of an EXECUTIVE machine

Chariot pour extraction du groupe de rabotage Vue intérieure d'un modéle de la ligne EXECUTIVE
Auszugsschlitten des Dickenhobel-Aggregates Innenansicht der Modellreihe EXECUTIVE

Carro de extraccién del grupo regruesador Vista interior de un modelo de la linea de EXECUTIVE
Carro de extracgio do grupo de desengrossar Imagem interior de um modelo da linha EXECUTIVE

Schema tecnico del
gruppo spessoratore

Technical view of
the planing unit

Schéma technique

du groupe de rabotage

Skizze:des
Dickenhobel-Aggregates

Esquema técnico del
grupo regruesador

Esquema ténico do
grupo desengrossar




Gruppo Nastro Trasversale

per la prelevigatura di pannelli grezzi o verniciati:

- sul grezzo é utile per uniformare le venature,
togliere grumi di colla, adesivi, fili o nastri;

- sulle superfici verniciate é utile per eliminare
la pellicola di vernici poliesteri paraffiniche,
spianare gocce, uniformare la superficie.

Crosswise belt unit

for pre-sanding of rough or lacquered panels:

- on rough materials it's used to remove glue,
adhesive, strings or strips;

- on lacquered surfaces it's used to remove the
film of paraffin polyester paints, drops and smooth
the surface.
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Groupe de bande transversale

pour pre-pongage des panneaux bruts ou vernis:

- sur les panneaux bruts il enléve les grumeaux de
colle, adhésives, fils ou bandes;

- sur les surfaces vernies, il élimine la pellicule de
vernis polyester ou la paraffine, il aplanit les
gouttes et unifornise les surfaces.

Querband

zum Vorschliff von rohen und lackierten

Werkstiicken:

- zum Entfernen von Leimdurchschigen und
Kleberresten;

- zum Schleifen von Polyester-Flichen, um den
Paraffinlackfilm wegzunehmen und die Flache
zu Glatten.

Grupo banda de transversal

para el pre-lijado de tableros bastos o barnizados:

- en tableros bastos es (til para quitar grumos de
cola, adhesivos, hilos o bandas;

- en superficies barnizadas, es util para eliminar la
pelicula de barniz de poliester parafinico, nivelar
gotas, nivelar la superficie.

Grupo de banda transversal

para o pré-lixado de painéis envernizados ou

simples:

- nos painéis simples é utilizado para remover
grumos de cola, adesivos, nés ou faixas;

- em superficies envernizadas, é Util para eliminar
a pelicula de verniz de poliester parafinico, nivelar
a superficie.
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Tampone elettronico sezionato ad alta capacita copiativa
(su richiesta). E' possibile levigare pannelli di tutte le forme:
pannelli pieni, sfinestrati, concavi, convessi, impiallacciati
e/o verniciati.

High copying capacity electronic sectional pad (upon
request). Useful to sand every kind of shape: solid panels,
windows, hollow, convex, veneered and/or lacquered panels.

Patin sectionné a contrdle électronique avec grande
capacité de copiage (sur demande). Il est possible de
ponger des panneaux de différentes formes: panneaux
pleins ou avec ouverture 2 l'intérieur, panneaux concaves
ou convexes, panneaux avec placage et/ou panneaux vernis.

Elektronischer Gliederschleifschuh mit hoher
Anpassungsfihigkeit (auf Wunsch).Vollflichige,
rahmenférmige, hohl-und konvex geformte
Werkstiickformen sowie lackierte und o.furnierte Paneele
werden durch die feinfiihlige Abtastung problemlos
bearbeitet.

Patin electrénico seccionado de alta capacidad copiadora
(sobre pedido). Es posible lijar tableros de todas las formas:
tableros macizos, huecos, concavos, convexos, chapados,
y/o barnizados.

Patim electrénico seccionado de alta capacidade copiadora
(a pedido). E' possivel lixar painéis de todas as formas:
painéis macicos, 6¢cos, cdncavos, convexos, lacados ou
envernizados.
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CN dotato di video grafico a colori da 5".

- Consente la gestione ed il controllo

di tutte le unita operative con la
memorizzazione di 50 cicli.

CN provided with 5" colour graphic monitor.
This unit runs and checks all machine operations
and it has a memory of 50 different sanding programs.

Contrdle numérique equipé d'un moniteur
graphique 2 couleur 5" pour la gérance et le
contrdle de toutes les unités opératives
avec la mémorisation de 50 cycles.

Die CNC Steuerung der Maschine ist mit
einem 5" Farbmonitor ausgestattet und es
kénnen 50 Arbeitszyklen abgespeichert werden.
Von hier aus kénnen alle Betriebseinheiten
betitigt und kontrolliert werden.

CN dotado de pantalla grafica en color de 5".
Permite la gestion y el control de todas las
unidades operativas con memorizacién de 50 ciclos.

CN fornecido com monitor gréfico com 5 cores.
Permite a gestdo e o controlo de todas as unidades
operativos com memorizagao de 50 ciclos.

Vista interna di una versione a 3 rulli
della linea EXECUTIVE

Inside view of a 3-belt
EXECUTIVE machine

Vue intérieure d'une machine
EXECUTIVE 2 3 bandes

Innenansicht "Modellreihe EXECUTIVE"
Ausfiihrung mit 3 Walzen

Vista interior de una versién a 3 rodillos,
de la linea EXECUTIVE

Imagem interior de uma verséo a 3 rolos,
da linha EXECUTIVE




Rullo calibratrore diametro 190 mm in acciaio o gommato
(standard 85 Sh.)

Steel or rubber sizing roller 190 mm diameter (85 Sh. standard)

Rouleau de calibrage en acier ou en caoutchouc diamétre
190 mm (85 Sh. standard)

Kalibrierwalze 190 mm Durchmesser aus Stahl oder mit
Gummibeschichtung (85 Sh. Standard)

Rodillo calibrador didmetro 190 mm, en acero o con goma
(estéandar 85 Sh.)

Rolo calibrador didmetro 190 mm, em ago ou com goma
(standard 85 Sh.)

L
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Rullo calibratore diametro 230 mm in acciaio o gommato
(standard 85 Sh.)

Steel or rubber sizing roller 230 mm diameter (85 Sh.standard)

Rouleau de calibrage en acier ou en caoutchouc diametre
230 mm (85 Sh. standard)

Kalibrierwalze 230 mm Durchmesser aus Stahl oder mit
Gummibeschichtung (85 Sh. Standard)

Rodillo calibrador didmetro 230 mm de acero o con goma
(estandar 85 Sh.)

Rolo calibrador didmetro 230 mm, em ago ou.com goma
(standard 85 Sh.)

Rullo levigatore diametro 300 mm rivestito in gomma con
durezza da 24 a 40 Sh.

Rubberized sanding roller 300 mm diameter (24 to 40 Sh.)

Rouleau de pongage diamétre 300 mm en caoutchouc 24 a
40 Sh

Schleifwalze 300 mm Durchmesser mit Gummibeschichtung
24-40 Sh.

Rodillo lijador didmetro de 300 mm recubierto con goma de
dureza de 24 a 40 Sh.

Rolo lixador didmetro de 300 mm, coberto a goma de dureza
de 242 40 Sh.

K2190

Gruppo tampone pneumatico intero
One-piece pneumatic pad unit
Groupe patin pneumatique
Pneumatischer Schleifschuh

Grupo patin neumdtico entero

Grupo patim pneumdtico completo

Gruppo tampone a settori da 24,30 o 40 unita
Sectional pad unit (24, 30 or 40 sections)

Groupe patin sectionné en 24, 30 ou 40 secteurs
Gliederschleifschuh (Teilung 46 mm, 37 mm, 28 mm)
Grupo patin a sectores de 24,30 o 40 unidades

Grupo patim sectorizado de 24, 30 ou 40 unidades

Gruppo combinato composto da un rullo calibro-
levigatore diametro 190 mm e da un tampone sezionato
in 24,30 o 40 unita

Combined unit consisting of one sizing/sanding roller
190 mm diameter and one sectional pad (24, 30 or
40 sections.)

Groupe combiné composé d'un rouleau de calibrage-
Eongage diamétre 190 mm et d'un patin sectionné en
4, 30 ou 40 secteurs

Kombiaggregat bestehend aus einer Kalibrier-
Schleifwalze 190 mm Durchmesser und einem
Gliederschleifschuh (Teilung 46 mm, 37 mm, 28 mm)

Grupo combinado compuesto de un grupo rodillo
calibrador-lijador didmetro 190 mm y de un patin
seccionado de 24, 30 o 40 sectores

Grupo combinado composto por um rolo calibrador-
lixador didmetro 190 mm e de um patim seccionado
em 24, 30 ou 40 sectores

B

Gruppo combinato composto da un rullo calibro-levigatore
diametro 190 mm e da un tampone pneumatico intero

Combined unit consisting of one sizing/sanding roller 190 mm
diameter and one-piece pneumatic pad

Groupe combiné composé d'un rouleau de calibrage-pongage
diamétre 190 mm et d'un patin pneumatique

Kombiaggregat bestehend aus einer Kalibrier-Schleifwalze 190
mm Durchmesser und einem pneumatischen Schleifschuh

Grupo combinado compuesto de un rodillo calibrador-lijador
didmetro 190 mm y de un patin neumitico entero

Grupo combinado composto por um rolo calibrador-lixador
diametro 190 mm e de um patim pneumético completo

—

Gruppo nastro trasversale a 30 o 40 settori
Crosswise belt unit (30 or 40 sections)
Groupe patin transversal en 30 ou 40 secteurs
Querschleifschuh (Teilung 37 oder 28 mm)
Grupo banda transversal a 30 o 40 sectores

Grupo de cinta transversal a 30 ou 40 sectores




Alcune configurazioni possibili Einige mégliche Maschinenausfiihrungen
Some possible machine configurations Algunas configuraciones posibles

Quelques configurations possibles Algumas configuracées possiveis




Alcune configurazioni possibili Einige mégliche Maschinenausfiihrungen

Some possible machine configurations Algunas configuraciones posibles

Quelques configurations possibles Algumas configuragées possiveis




Alcune configurazioni possibili Einige mogliche Maschinenausfiihrungen

Some possible machine configurations Algunas configuraciones posibles

Quelques configurations possibles Algumas configuracoes possiveis
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