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HPO
•	Optimierung	wird	durchgeführt.
•	NC-Daten	werden	an	die	Maschine	übertragen

MCS-F	/	Evolution
•	Restplatte	entsteht.
•	Freie	Boxnummer	wird	ermittelt.
•	Restplatte	wird	in	Echtzeit	eingebucht.

XBoB
•	Die	Daten	für	die	Restplatte	(inkl.	Boxnummer)	

werden	in	der	HPO	Plattendatenbank	gespeichert

Etiketten	drucken
•	Die	ermittelte	Boxnummer	wird	auf	das	Etikett	gedruckt.

Restplatte	einlagern
•	Die	Restplatte	wird	in	der	Box	eingelagert.

Einbuchen

XBoB

www.hoechsmann.com



3

4

Schelling Anlagenbau GmbH, 6858 Schwarzach/Austria, T (+43) 55 72 / 396-0, F (+43) 55 72 / 396-177, info@schelling.at, www.schelling.com

Schelling America Inc., P.O. Box 80367, Raleigh, NC 27623 / USA, T (+1) 919 / 544 04 30, F (+1) 919 / 544 09 20, info@schelling.com

Schelling UK Ltd., Sandbeck Way, Wetherby West Yorkshire LS22 7DN / England, T (+44) 19 37/58 63 40, F (+44)19 37/58 68 66, info@schelling.co.uk

Schelling  Asia (S) PTE LTD, Kallang Pudding Road #2, Mactech Industrial Building #05-16, Singapore 349307, T (+65 )6746 9159, office@schelling.sg

Schelling  Polska, Obrabiarki do drewna sp.zo.o, Ul. Brodowska 32, PL-63000 Sroda Wlkp./Poland, T (+48) 61 286 47 21, biuro@schelling.pl
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HPO
•	Optimierung	wird	durchgeführt.
•	Der	Status	der	verwendeten	Restplatten	wird	auf	VERPLANT	gesetzt.
•	NC-Daten	werden	übertragen
•	Die	Boxnummern	der	verwendeten	Reste	können	für	die	Kommissionierung	

ausgedruckt	werden.

Restplatte	auslagern
•	Die	Restplatte	wird	aus	dem	Lager		

entnommen	und	der	Maschine	zugeführt.

MCS-F	/	Evolution
•	Das	Ausbuchen	der	Platte	aus	der	HPO	Plattendatenbank	erfolgt	

entweder	manuell	(XBoB	Basic)	oder	in	Echtzeit	beim	Programmstart	
(XBoB	Advanced	und	Costumized)

Restplatte	ausbuchen
•	Die	Restplatte	wird	aus	der	HPO	Plattendatenbank	ausgebucht.

Ausbuchen

XBoB
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www.hoechsmann.com




