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SCHEER

Die in diesem Prospekt aufgefiinrten Werkzeuge stellen eine
Auswahl der gebrauchlichsten Formen dar, die bei den ver-
schiedenen SCHEER-Maschinen fir die Holz- und Kunst-
stoffbearbeitung verwendet werden. Je nach verlangter
Leistung liefern wir diese Werkzeuge in

HSS = Hochleistungsschnellschnittstahl

CV = Chrom-Vanadium

HM = Hartmetall

Fiir Vollholzer allgemein werden HSS-Werkzeuge oder
CV-Sageblatter verwendet, fur Holzer mit starker VerschleiB-
wirkung (Teak u.4.), fiir Sperrholz-, Tischler-, Span- und Faser-
platten, fur Schichtholzer und Kunststoffe nur Werkzeuge mit
Hartmetall. Nicht das billige, sondern das wirtschaftliche
Werkzeug ist interessant. Bestellen Sie daher immer das der
vorzunehmenden Arbeit entsprechende Werkzeug!

Unsere Werkzeuge entsprechen den Vorschriften der Holz-
Berufs-Genossenschaften.

Die Bohr-Werkzeuge sind in F% Egm@
2 AnschluBarten lieferbar:

Form A E H

Innengewinde M 10 Vot

Form C

zylindrischer Schaft, 6 mm @

Qualitat und Beschaffenheit der Werkzeuge sind entscheidend
fur die Leistung. Verlangen Sie daher stets Qualitatswerkzeuge
mit dem eingepragten @ Zeichen!

The tools listed in this catalog represent a selection of the
profiles most commonly used with the various types of
SCHEER machines for the wood and plastic working.
According to the work to be done, the tools are available
in the following qualities:

HSS = heavy-duty high speed steel
CV = chrome-vanadium steel

HM = carbide tipped

HSS drilling bits and CV saw blades are generally employed for
solid woods. For high abrasive solid woods such as teak a.s.o.,
for plywood, panels, fiber boards, chip boards and plastic
materials only HM = carbide tipped tools are to be used. As you
certainly know, it is not the least expensive tool that is looked
upon as desirable in rationalization, but rather the economical
tool guaranteeing a high output. Therefore always to choose the
tool corresponding to the work to be done! Our tools correspond
to the rules of the Trage Committee »Wood« — safety of technical
equipment and protective equipment for operators.

The drilling bits are available in 2 types of connection:

Form A Internal thread M 10
Form C Cylindrical shank, 6 mm dia.

As quality and design of the tools largely decide their per-
formance and usefulness, it is recommended only to use tools
marked!

Les outils mentionnés dans ce catalogue représentent un
assortiment des formes les plus courantes susceptibles d’étre
utilisées avec les différentes types de machine SCHEER a
travailler le bois et les matiéres plastiques. Selon la capacité
désirée, nous livrons ces outils en

HSS = acier a coupe rapide a grand rendement
CV = acier au chrome-vanadium
HM = carbure de tungsténe

Les méches en acier HSS et les lames de scie chrome-vanadium
sont utilisés en général pour les bois pleins. Pour travailler

des matiéres usant fortement (teak etc.), pour les contreplaqués,
les panneaux de fibres, les panneaux d’agglomereés et les
matiéres plastiques de différents genres, il est préférable
d'utiliser seulement des outils renforcés de carbure de
tungsténe. Lorsqu’on songe a rationaliser, il ne saurait étre
question d’'un outil bon marché car seul l'outil & grand rende-
ment est intéressant et économique a | usage!

Nos outils répondent a toutes les prescriptions de sécurité
imposés par la caisse de prévoyance contre les accidents pour
les professions du bois.

Les meches sont livrables en 2 exécutions de raccordement:

forme A avec fileté intérieur M10
forme C avec queue cylindrique de 6 mm @

La qualité des outils est la condition principale de leur
rendement, c’est pourquoi n'utiliser que des outils portant la
marque Q).

Abkiirzungen Abbrevations Abrévation

GL Gesamtlange GL total length GL Longueur totale

H Bohrtiefe H depth of bore H profondeur de pergcage

[} Durchmesser [0) diameter @ diameétre

B Brettstarke B wood thickness B épaisseur du bois

S Schnittbreite S cutting width S largeur de coupe

T Schnitthéhe T d cutting height T hauteur de coupe

z Zahnzahl/Schneidenzahl z number of teeth/edges z nombre des dents/tranchants
F Zahnung F toothing F denture

Form GewindeanschluB A oder C form form of connection A or C forme  forme de raccordement A ou C

)




Werkzeugtrager - Tool carriers - Portes outils
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SCHEER

Werkzeugtrager BZK 326

einerseits MK 2, andererseits M 10
AuBengewinde zur Verwendung von
Diibelbohrern mit Innengewinde M 10
in Verbindung mit Bohrmotoren

BM 429 oder BM 602 (mit einspin-
deligem Vorsatzgetriebe)

Tool carrier BZK 326

for use of dowel bits with internal
thread M 10 on boring units BM 429
resp. BM 602 (with attached single-

spindle boring head), one side with g 4

external thread M 10, the other side
conical end MK 2

Porte-outil BZK 326

utilisable avec les groupes de per-
cages BM 429 ou BM 602 (avec téte
de percage adaptable & une broche),
pour le montage des méches de
trous de chevilles, une coété avec
raccord fileté extérieur M 10,

l'autre coté avec cone morse MK 2

Bohrerverlangerung

M 10 Innengewinde auf

M 10 AuBengewinde

R = Rechtslauf, L = Linkslauf

Tool extension

internal thread M 10/

external thread M 10

R = Right-hand, L = Left hand

Rallonge de méche

filetage intérieur M 10 &

filetage extérieur M 10

R = pas a droite, L = pas a gauche

Type WGN Drehrichtung Lange
sense of rotation length
sens de rotation longueur

WGN 326 R 28 mm

WGN 354 1 28 mm

WGN 355 R 21 mm

WGN 356 L 21 mm

Prazisions-Zahnkranzbohrfutter
BZ 20

fur die Aufnahme von Werkzeugen
mit zylindrischem Schaft,

von 1,5-10 mm spannend

Precision drilling jig BZ 20
suitable for tools with cylindrical
shaft,

clamping range 1.5-10 mm

'Manchon de précision
a couronne dentée BZ 20
utilisable pour des outils avec arbre
cylindrique,
gamme de serrage de 1,5-10 mm

Bohrertréager

einerseits M 10 innen, andererseits
zylindrische Bohrung zur Aufnahme
von Spiralbohrern mit zylindrischem
Schaft von 3-7 bzw. von 8 -12 mm

Tool carrier

one side internal thread M 10,

the other side with cylindrical bore,
for fitting dowel bits with cylindrical
shank of 3-7 resp. 8 -12 mm

Porte-outil

une coté avec filetage intérieur M 10,
lautre coté avec alésage cylindrique
pour le montage des outils avec
arbre cylindrique de 3 & 7 resp.

de 8 a 12 mm diamétre

Type WGN Drehrichtung
sense of rotation
sens de rotation

WGN 356 R

WGN 346 L

WGN 408 R

WGN 409 i

Spannzangentrdger SP 20/SP 21
zur prazisen Aufnahme von Werk-
zeugen mit zylindrischem Schaft von
6 mm, 8 mm oder 4",

Gesamtlange 20 mm,

SP 20, Rechtslauf

SP 21, Linkslauf

Collet Chuck SP 20/SP 21
for accurate fixing of tools with

cylindrical shaft of 6 mm, 8 mm or /4",

total length 20 mm,
SP 20, righthand
SP 21, lefthand

Mandrin a pince SP 20/SP 21
pour le montage précis des outils a
queue cylindrique de 6 mm, 8 mm
ou 4",

longueur totale 20 mm,

SP 20, pas a droite

AP 21, pas a left

Spannzangen zu SP 20/SP 21
Collets suitable to SP 20/SP 21
Pinces de serrage pour SP 20/SP 21

ZGS 310-2 6mm
ZGS 311-2 8 mm
ZGS 312-2 /4"

fur Schaft-@

for shank diam.
pour queue cylindr.
3- 7mm

3- 7mm

8-12 mm

8-12 mm




&

SCHEER Sageblitter
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Sigeblitter zu Fiige- und Feinschnittmaschinen und zu Plattensagen
Kreiss#geblatter in Chrom-Vanadium (CV) oder mit Hartmetall- geschnitten werden, ist die Schnitt-Tiefe von max. 35 mm ab-
bestiickung (HM) fiir die Bearbeitung von Holz, Holzwerkstoffen solut ausreichend. Bitte beachten Sie die in der Tabelle angege-
in Plattenform oder von Kunststoffen wie Resopal, Formica, benen Verwendungszwecke und wahlen Sie dementsprechend
Ultrapas etc. Um fuigefertige Schnitte an Edelfurnieren zu er- das geeignete Werkzeug. Sie erzielen damit optimale Schnitt-
zielen, sollte nur das Sageblatt KSB 311 oder das Hartmetallblatt leistungen!

KSB 426 verwendet werden. Da nur Furnierpakete bis 35 mm

Saw blades for Trimming and Finish cutting machines and for panel saws

Saw blades in chrom-vanadium steel (CV) or tungsten carbide should be used. The cutting height of 35 mm is sufficient when v

tipped (HM) for cutting veneers, wood, panels or plastic sheets cutting packs of veneer of max. 35 mm thickness.

like Resopal, Formica, Ultrapas etc. Please consider the applications as stated below and select the

To obtain absolute sharp-edged and splinterfree cuts on correct saw blade for each material.

veneers only the saw blades KSB 311 (CV) resp. KSB 426 (HM)

Lames de Scie pour Dresseuses a placages et scies a panneaux

Lames de scie en acier en chrome-vanadium (CV) ou avec des KSB 426 (HM). Chauteur de coupe de 35 mm est suffisant étant

dents rapportés au carbure de tungsténe (HM) pour travailler les donné que I'épaisseur des paquets de placages ne doit exiger J

placages, les bois, les panneaux & base de bois et des matieres que 35 mm.

plastiques comme Resopal, Formica, Ultrapas etc. Priere de considérer I'utilisation des lames de scies et de choisir

Pour obtenir une coupe impeccable, & arrétes vives et sans la lame suitable.

é&clats dans les placages, utiliser seulement KSB 311 (CV) ou

4




Saw blades - I.émes de Scie
4

Ausflihrung
Version
exécution

@ mm
@ mm
@ mm

Zahnzahl
No. of teeth
Nos des dents

Zahnung
Tooth Type
denture

Schnitthéhe
Cutting height
Hauteur de coupe

5y

SCHEER

Verwendung zu
Application for
utilisation pour
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Diibelbohrer - Dowel bits

Diibelbohrer

Form A mit Innengewinde M 10,
zweischneidig, mit Vorschneidern
und Zentrierspitze,

Gesamtlange 80 mm,

Nutzlange max. 47 mm

Dowel bits

form A with internal thread M 10,
with two helical cutter edges, with
center point and two spurs,

total length 80 mm,

boring depth max. 47 mm

Méche pour trous de chevilles
forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants hélicoidals,

2 tranchants traceurs et pointe
de centrage,

longueur totale 80 mm,
longueur utile max. 47 mm

Diibelbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig mit Vorschneidern und
Zentrierspitze,

Gesamtléange 105 mm,

Nutzlange max. 80 mm,

speziell fir Rahmendibelmaschinen
und Aufbaubohreinheiten

Dowel bits

form A with internal thread M 10, with
two helical cutter edges, with center
point and two spurs,

total length 105 mm,

boring depth max. 80 mm

especially provided for Frame
dowelling machines and drilling units

Meéche pour trous de chevilles
forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants helicoidals,

2 tranchants traceurs et pointe
de centrage,

longueur totale 105 mm,
longueur utile max. 80 mm
spécialement prévués pour machines
pour le percage des trous dans des
encadrements et pour groupes de
percage f
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SCHEER

Meéche pour trous de chevilles

~

Diibelbohrer

Form A mit Innengewinde M 10,
zweischneidig, mit Vorschneidern
und Zentrierspitze,

Gesamtlange 150 mm,

Nutzlange max. 127 mm, wegen der
groBen Lange nur fir Rahmenduibel-
maschinen zu empfehlen

Spiralbohrer

mit Vorschneidern und Zentrierspitze,
mit zylindrischem Schaft, zur Ver-
wendung mit einem Bohrertréager
gemaB Abbildung.

Die Spiralbohrer werden dann ein-
gesetzt, wenn geringere Durchmesser
als 6 mm bei FRX bzw. HFX benétigt
werden

Dowel bits

form A with internal thread M 10,
with two helical cutter edges, with
center point and two spurs,

total length 150 mm,

boring depth max. 127 mm, owing
to the large length only for frame
dowelling machines

Twist drills

with two spurs and center point, with
cylindrical shaft, to be used with drill
head as shown.

The twist drills are provided for holes
with diameters smaller than 6 mm

Forets hélicoidals

avec 2 tranchants traceurs et pointe
de centrage, pour utilisage avec un
porte-outil comme montré. Les forets
hélicoidals sont prévus pour des
trous avec des diamétres de moins

Méche pour trous de chevilles &
forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants hélicoidals,
2 tranchants traceurs et pointe de
centrage,

150

127

longueur totale 150 mm, que 6 mm.
longueur utile max. 127 mm, 7
a cause de la grande Iongueur HSS HARTMETALL
seulement pour les machines
de pergage des trous dans . Type FSP Rechtslauf Type HSP Rechtslauf
des encadrements e ¥ right-hand right-hand
pas a droite pas a droite
HSS HARTMETALL g H O
ESPES X 258R 3r et 25 HSP 325" R GREN25
Type FNX Rechtslauf in Hartmetall nur als FSP 4x43 R 4 43 HSP 4x43 R 4 43
right-hand Sonderanfertigung FSP 5x43 R 5 43 HSP 5x43 R 5 43
pas a droite carbide-tipped only on FSP 6x43 R 6 43 HSP 6x43 R 6 43
@ H special request ESP 7 x 43R 7. 43 HSP 7x43 R Tay2d3
ENXEH0Dal2 78 RS 01 D7 Bant Bohrertrager Bohrertrager
FCpdon B 5 o o vICIEE SR CatTE Tool carrier ~ WGN 345 Tool carrier ~ WGN 345
tungsténe seulement en 7 7
ENXE X127 "R =14 2127 exécution spéciale Porte-outil Porte-outil
ENXEIGx 27 SRESE 6 s D 7
FNX 18x127 R 18 127 Type FSP Linkslauf Type HSP Linkslauf
ENXE20ix 127 R = 200 =127 left-hand left-hand
pas a gauche pas a gauche
Type FNX Linkslauf ¢ H ¢ H
left-hand FSP 3x25 L B0y HSP 3x25 L 3025
pas a gauche FSP 4x43 L 4 43 HSP 4x43 L A0
@ H ESPE5 x 43| 5.7 43 HSPI5 x43 1= 5 43
ENXSHIObE 2728 CN S O ST 27 FSP 6x43 L G 48 HSP 6x43 L 6 43
ENXGE1I25c1 2 78 || OSERs] 27 ESP W7 x 48 [t 78 A8 HSPET x4831= T d3
ENXE 14 x 127 18 S48 27 Bohrertrager Bohrertrager
ENXESI6eTi0 7 I S 16 Sl 247 Tool carrier WGN 346 Tool carrier WGN 346
ENXC 185k 127 < 15| 8 SR 27 Porte-outil Porte-outil
ENXS20:x0112 78 B2 O R 27
Fertigungsprogramm

@ Elektrowerkzeuge zum Schleifen, Hobeln und Frasen

@ Diibellochbohrmaschinen, Reihen- und Beschlag-
bohrmaschinen, DNC-Flachen-Bohrautomaten

@ Fiige- und Feinschnittmaschinen

@ Platten-Aufteilsagen mit automatischer,
elektronischer oder numerischer Kontrolle.
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SCHEER

tibelbohrer - Dowel bits

Diibelbohrer

Spezialwerkzeug fur Reihenbohr-
maschinen, zum ausriBfreien Durch-
bohren von doppelseitig beschich-
teten Platten, mit Hartmetall-Vollkopf
und Dachspitze 120 °. Der Diibelbohrer
HFX mit 61 mm Gesamtlange stellt
eine besonders kurze Ausfihrung dar.
Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig,

Gesamtlange 61 mm,

Nutzlange max. 30 mm

Dowel bits

Special tool for In-line drilling
machines, granting an absolute
splinter-free drilling through double-
coated panels, with solid HM-cutter
head vee-shaped 120 °, a very short-
ened execution.

Form A with internal thread M 10,
with two helical cutter edges,

total length 61 mm,

boring depth max. 30 mm

Méche pour trous de chevilles
Outil spécial pour des perceuses de
rangées de trous, garantissant des
trous traversés absolument sans
éclats dans les panneaux d’'un
revétement sur leurs deux faces.
Avec téte en carbure tungstene
avec pointe en forme de toit
de120°.

Un outil extremement court
Forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants hélicoidals,
longueur totale 61 mm,

longueur utile max. 30 mm

®
SCHEER

Diibelbohrer

Spezialwerkzeug fur Reihenbohr-
maschinen, zum ausriBfreien Durch-
bohren von doppelseitig beschich-
teten Platten, mit Dachspitze 120 °.
Form A mit Innengewinde M 10,
zweischneidig,

Gesamtlange 80 mm,

Nutzlange max. 47 mm

Dowel bits

Special tool for In-line drilling
machines, granting an absolute
splinter-free drilling through double-
coated panels, head vee-shaped
120 °.

Form A with internal thread M 10,
with two helical cutter edges,

total length 80 mm,

boring depth max. 47 mm

Méche pour trous de chevilles
Outil spécial pour des perceuses de
rangées de trous, garantissant des
trous traversés absolument sans
éclats dans les panneaux d’'un revé-
tement sur leurs deux faces.

Téte avec pointe en forme de toit
de120°.

Forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants hélicoidals,
longueur totale 80 mm,

longueur utile max. 47 mm

From our manufacturing
progamme
@ portable electric belt sanders, planer and routers

@ dowel hole boring machines, in-line and hardware
drilling machines, DNC-face boring automats

@ trimming and finish cutting machines

@ automatic, electronic and DNC-controlled panel saws




Méche pour trous de chevilles - SCHEER
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Diibelbohrer
Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, mit Vorschneidern und
Zentrierspitze, verkirzte Ausfiihrung,
Gesamtléange 61 mm,
Nutzldnge max. 30 mm

Dowel bits

form A with internal thread M 10,
with two helical cutter edges,
with center point and two spurs,
shortened execution,

total length 61 mm,

boring depth max. 30 mm

Meéche pour trous de chevilles
forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 tranchants hélicoidals,
2 tranchants traceurs et pointe de
centrage, exécution trés courte,
longueur totale 61 mm,

O longueur utile max. 30 mm

Zylinderkopfbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zweischneidig,
0 mit Vorschneidern und Zentrierspitze,

grundschneidend,

Bohrtiefe max. 40 mm

Boring bits

form A with internal thread M 10, with |

two cutter edges, with center point
and two spurs, bottom cutting,
boring depth max. 40 mm

Méche a téte cylindrique

forme A, filetage intérieur M 10, avec 2
tranchants, 2 tranchants traceurs

et pointe de centrage, coupe du fond,
profondeur de percage max. 40 mm

o)
% % «
™

Zylinderkopfbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, mit Vorschneidern und
Zentrierspitze,

grundschneidend,

Bohrtiefe max. 60 mm

Boring bits
form A with internal thread M 10, with
two cutter edges, with center point
and two spurs,

bottom cutting,

boring depth max. 60 mm

Méche a téte cylindrique

forme A, filetage intérieur M 10,

avec 2 tranchants, avec 2 tranchants
traceurs et pointe de centrage,
coupe du fond,

profondeur de percage max. 60 mm

80—

©
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Zylinderkopfbohrer - Boring bits

Zylinderkopfbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, mit Zentrierspitze, jedoch
ohne Vorschneider,
grundschneidend,

speziell zum Bohren von kunststoff-
beschichteten Werkstlicken,
Bohrtiefe max. 40 mm

Boring bits

form A with internal thread M 10, with
center point but without spurs,
bottom cutting,

especially for drilling plastic coated
materials,

boring depth max. 40 mm

Méche a téte cylindrique

forme A, filetage intérieur M 10, avec
2 tranchants et pointe de centrage,
mais sans tranchants traceurs,
coupe du fond,

particuliérement pour des matériaux
revétus en plastique,

profondeur de percage max. 40 mm

HSS HARTMETALL
Type HFA-K

- in HSS nicht lieferbar — HFA-K 20 x 40

— in HSS not available — HFA-K 30 x 40

— n'est pas livrable en HSS - HFA-K 35 x 40

Zylinderkopfbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, mit Vorschneidern und
Zentrierspitze,

grundschneidend,

Gesamtlange 61 mm,

Bohrtiefe max. 30 mm

Boring bits

form A with internal thread M 10,
with two cutter edges, with center
point and two spurs,

bottom cutting,

total length 61 mm,

boring depth max. 30 mm

Méche a téte cylindrique

forme A, filetage intérieur M 10,

avec 2 tranchants, avec 2 tranchants
traceurs et pointe de centrage,
coupe du fond,

longueur totale 61 mm,

profondeur de percage max. 30 mm

HSS HARTMETALL
Type HFZ

— in HSS nicht lieferbar - HFZ 20x30 R

— in HSS not available - HFZ 30x30 R

- nest pas livrable en HSS - HEZ = 355808 R

Rechtslauf
right-hand
pas a droite

P
RE 20240
RSSO0
R 35 40

Rechtslauf
right-hand
pas a droite
* g H
20 30
300 30
35:7 30

Zylinderkopfbohrer

Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, mit Zentrierspitze, jedoch
ohne Vorschneider,
grundschneidend,

speziell zum Bohren von kunststoff-
beschichteten Werkstticken,
Bohrtiefe max. 60 mm

Boring bits

form A with internal thread M 10, with
center point but without spurs,
bottom cutting,

especially for drilling plastic coated
materials,

boring depth max. 60 mm

Méche a téte cylindrique

forme A, filetage intérieur M 10, avec
2 tranchants et pointe de centrage,
mais sans tranchants traceurs,
coupe du fond,

particulierement pour des matériaux

n

—{ ———80

revétus en plastique, /
profondeur de percage max. 60 mm 7z
HSS HARTMETALL
Type HFZ-K  Rechtslauf
right-hand
pas a droite

— in HSS nicht lieferbar —
- in HSS not available —
— nest pas livrable en HSS -

[0} H
HFZ-K 20x60 R 20 60
HFZ-K 35x60 R 35 60

Linkslauf

left-hand

pas a gauche
H

HFZ-K 30x60 L 30 60

Type HFZ-K

10
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Meéche a téte cylindrique SCHEER
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Zylinderkopfbohrer ok . Aufstecksenker
Form A mit Innengewinde M 10, zwei- /)5‘ S e mit Kopf 90 °, aufsteckbar auf Dubel-

schneidig, mit Vorschneidern und
Zentrierspitze, grundschneidend,
fur Griffoliven-Bohrungen

ROTO Centro 1B hart,
Gesamtlange 87 mm,

Bohrtiefe max. 30 mm

Boring bits
form A with internal thread M 10, with
two cutter edges, with center point
and two spurs, bottom cutting,
for boring key handles system
ROTO Centro 1B hart,

total length 87 mm,

boring depth max. 30 mm

Méche a téte cylindrique
forme A, filetage intérieur M 10,
-, avec 2 trachants, 2 tranchants
traceurs et pointe de centrage,
coupe du fond,

bohrer der Typen FRX bzw. HFX,

zur Herstellung von Senkungen. Der
angegebene Durchmesser entspricht
dem Durchmesser des jeweiligen
Dubelbohrers

Shell drill

(Countersink) with head 90 ©°,

to stick on dowel bits FRX resp. HFX.
The mentioned diameter corresponds
to the diameter of dowel bit to be
used.

Alésoir-fraise creux

avec téte de 90 °, pour le montage
sur des méches de trous de chevilles
FRX resp. HFX. Le diamétre mention-
né correspond au diamétre de la
méche de trous de chevilles utilisée.

HSS HARTMETALL
pour le percage des trous pour
poignées de fenétre systeme / Type SF Rechtslauf Type SF Rechtslauf
ROTO Centro 1B hart, right-hand right-hand
longueur totale 87 mm, pas a droite pas a droite
profondeur de percage max. 30 mm L—. @ )
SEES R 5 SF 5 R-HM 5]
HSS HARTMETALL SF 6 R 6 SF 6 R-HM 6
: SEETER 7 SF 7 R-HM 7
Type FBO Rechtslauf SF 8 R 8 SF 8 R-HM 8
right-hand
pas a droite — in HM nicht lieferbar — Type SF Linkslauf Type SF Linkslauf
@ GL  -inHM notavailable - left-hand left-hand
FBO 25x87 R 25 87 - n'est pas livrable en HM — pas a gauche pas a gauche
[} (o]
SE5ulE 5 SF 5 L-HM 5
SERGEIE 6 SF 6 L-HM 6
SEeE 7 SF 7 L-HM il
SE'8 b 8 8

SF 8 L-HM

Stufenbohrer
Form A mit Innengewinde M 10, zwei-
schneidig, grundschneidend,
-~ far Griffoliven-Bohrungen
ROTO Centro 1B hart,
Gesamtlange 72 mm

Shouldered Grooving Cutter

form A with internal thread M 10, with
two cutter edges, bottom cutting,

for boring key handles system
ROTO Centro 1B hart,

total length 72 mm

Meéche a gradin

forme A, filetage intérieur M 10,
avec 2 trachants, coupe du fond,
pour le percage des trous pour
poignées de fenétre systéme
ROTO Centro 1B hart,

longueur totale 72 mm

De notre programme
de livraison

@ outils électriques portatifs pour poncage, rabotage
et défoncage

@ perceuses multiples pour trous de chevilles,

HSS HARTMETALL pour rangées de trous, pour trous pour la pose de
e ferrures, perceuses automatiques DNC
Type FBO Linkslauf R R
left-hand @ dresseuses a placages et a panneaux
- pas a gauche — in HM nicht lieferbar — @ scies pour panneaux 4 commande automatique,
D@ dg GL - in HM not available - électronique et a contréle numérique

EBOA0X35x7 25810 3155 7.2 - n'est pas livrable en HM —

1




&
SCHEER

@ C-F-SCHEER &CIE <3 STUTTGARTFEUERBACH

e L[908 Postfach 301020 - 70450 Stuttgart - Telefon © (0711) 87 81-0 - Telex 722953 - Telefax (07 11) 8781282

IPPEEIrR————

A e b ey g i




