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Top Technologie
im Plattenaufteilen!

Die neue Maschinengeneration Richtungsweisend in Qualitat und Leistung

Neues Maschinenkonzept ¢ Windows Bedienoberfliche e

Technil,
die begeistert!

Unglaublich ist, daB trotz des schlanken Grundkérpers
der PA-Reihe das bewéhrte, verschleiBfreie Prazisions-
fuhrungssystem beibehalten werden konnte, unter
gleichzeitiger Integration des Sdgewagenantriebs
Uber Zahnstange / Zahnrad. Der Sdgewagen ist eine
stark verrippte GuBkonstruktion, schwingungsdéamp-
fend, was fur die Schnittqualitat ausschlaggebend ist.
Haupt- und Vorritzsdge / Postformingeinheit werden
Uber Linearfihrungen auf und ab bewegt.

Die Sdgeaggregate werden direkt angetrieben ohne
Leistungsverlust. Ein Verschlei3 von Zahnriemen oder
anderer beweglicher Elemente ist ausgeschlossen. Die
Schnitthéheneinstellung der Hauptsage ist (iber den
PC maBgenau stufenlos programmierbar. Die Vorritz-
sage ist in der Hohen- und Seitenverstellung tGber das
Programm positionierbar. Die neue, vollautomatische
WinkelanpreBeinrichtung tber PC- Programm
gesteuert, gewahrleistet absolute Winkel- und
MafBgenauigkeit.

Der Materialschieber ist gefuhrt auf zwei ge-
schliffenen und geharteten Rundfihrungen.
Schwimmende Klemmfinger, die pneumatisch
gesteuert eine vertikale Spannfunktion aus-
fuhren und im Bereich der unteren Fahre-
bene zweigeteilt ausgelegt sind,
sorgen fur eine saubere Anlage
und den Transport der zu
schneidenden Materialien.

Bei erhéhter Drehzahl der Sagen ist eine
optimale Schallddmmung gegeben.

Eine neue Konzeption des Absaugsystems
gewahrleistet eine grundliche Absaugung
der Spane.

Uberdenken Sie alles, was Sie bisher tiber Plattensagen
wuften, denn jetzt wurde in der Ideenschmiede
SCHEER eine neue Produktreihe PA geschaffen, die es
Ihnen erméglicht, die Herausforderungen des Marktes
anzunehmen und eine Fertigschnittqualitat zu errei-
chen, die Uberzeugt, ohne bei der Schnittleistung Ein-
schrankungen hinzunehmen.

Verwirklicht wurde das neue Plattenaufteilsdgenkon-
zept in den Baureihen PA 6000 und PA 7000. Die fle-
xible PA 6000 mit max. 80 mm Schitthéhe und 9 KW
Hauptsdgemotor wird in Schnittlangen bis 5.700 mm
gebaut. Die leistungsstarken Maschinen der Baureihe
PA 7000 sind mit einer Schnitthéhe von 115 mm und
11 KW (alternativ 15 KW) Hauptsage-Motorleistung
fur héchste Anspriche ausgelegt. Ob als Postforming-
variante oder auch in spiegelbildlicher Ausfiihrung
(Winkelanschlag rechts), SCHEER bietet fur jeden

Die Steuerung der PA 7000 Serie erfoigt Gber eine Sie-
mens SPS und die Bedienung Uber einen integrierten
PC. Eine Windows gestiitzte Bedienoberflache mit gra-
fischen Darstellungen fur Neuanlage und Korrektur
von Schnittplanen / Schnittbildern (Ausschnitte,
Nutprogramme etc.) erleichtert dem Bediener die
Arbeit. Er kann den Zuschnittablauf via Bildschirm ver-
folgen, da durch grafische Simulation angezeigt wird, -
welches Schnittbild die Plattensage abarbeitet. Die
Integration einer Schnittplanoptimierung OPTIMIN
oder OPTIMAX ist auf Wunsch selbstverstandlich, ge-
nauso wie die Berlcksichtigung eines Etiketten-Pro-
gramms in Verbindung mit einem Etikettendrucker.

Plattenaufteilanlage PA 7004 mit Hubtisch

Die neuen Plattenaufteilsagen kénnen neben vielen
technischen Neuerungen natrlich auch mit bereits

Anwendnungsfall die ideale Lésung. Schnittbilder sind
leicht abzuarbeiten, ob an der Maschine eingegeben
oder Online aus der SCHEER Optimierung Ubertragen.

«Stapelweise Prazision” ist kein Schlagwort, sondern
wird mit diesen neuen Maschinengenerationen taglich
dokumentiert. Egal ob Sie Holz-, Kunststoff-, oder
Aluplatten zuschneiden wollen, die Maschinen der
Produktreihen PA 6000 / PA 7000 Iésen Ihre Ferti-
gungsaufgaben problemlos.

Far eine rlckseitige Beschickung der Maschine bieten
die Hubtischvarianten eine Vielzahl von Méglichkei-
ten, gleich ob Sie von links, rechts oder riickseitig ei-
nen Stapel zufihren wollen.

Der Gesamteindruck der neuen Plattenséagen wird ab-
gerundet durch ein ansprechendes Design.

Funktionelles Design

bewahrten Elementen ausgerustet werden, zu erwah-
nen sind hier die bereits bekannten SCHEER Hubtische
in unterschiedlicher Ausfiihrung, je nach Anwen-
dungsfall, die eine Beschickung von der Riickseite der
Maschine im vollautomatischen Ablauf gestattet. Die
Hubtische kénnen sowohl seitlich von links oder
rechts, als auch von der Riickseite beschickt werden. -
Die maximale Stapelhohe betragt 650 mm.

Neu ist auch die Integration einer Kopfschnittsagebei
der neuen Produktreihe PA mit riickseitiger Be-
schickung. Schnittplane mit Kopfschnitt kénnen ohne
zeitraubendes Drehen der Platten, nach Ausrichtung,
in 2 Plattenpakete aufgeteilt werden. Diese Pakete
werden dann nacheinander abgearbeitet.



Elektrowerkzeuge — Gutes das sich bewahrt hat.

Treppenbau
leicht gemacht.

Friher war Treppenbau eine extrem zeit- und
kostenintensive Einzelfertigung, heute jedoch gibt es
das Treppenbauprogramm von SCHEER! Damit kén-
nen Sie trotz steigender Lohn- und Materialkosten
kostengunstiger als Ihre Wettbewerber
produzieren und anbieten. Das Programm enthalt
Treppenwangen-Frasgerate fur gerade und ge-
wendete Treppen, ein Handlauf-Frasgerat, ein
Bohr- und Frasgerat zum Bohren von Staketen-
I6chern, sowie verschiedene Schleifmaschinen,

die eine zeitsparende Oberflachenbearbeitung
der Treppe ermoglichen.

Kurz ein Programm, das lhnen all lhre Winsche
hinsichtlich einer rationellen Treppenbearbeitung
er fullt.. Sichern Sie sich lhren
Vorsprung im Wettbewerb,
fragen Sie ihren Fachhandler
nach dem SCHEER-Treppen-
bauprgramm.

Handlauf-
Frasgerdt FG 308

Frasarbeiten kein Problem

satzmoglichkeiten.
Bohr- und
Frasgerét BF 305

Treppenwagen-Frasgerat
TW4-2, zum exakten
Ausfrédsen

von Tritt- und

Setzstufen

BC 5102

Seit seiner Markteinfihrung vor drei Jahren hat der BS
5102 das stirnseitige Bohren revolutioniert. Er bohrt
nicht nur schneller als ein Bearbeitungszentrum,
sondern erledigt die Leimangabe (elektronisch dosiert
und Uberwacht), sowie das Eintreiben der DUbel
gleich mit.

Die Bohrabsténde sind frei wahlbar und an kein Raster
gebunden. Vorhandene, im Speicher abgelegte Bohr-
plane sind genauso einfach aufgerufen, wie neue
Bohr- und Arbeitsplane eingegeben.

Ein geschlossener Maschinenkdrper in verwindungs-
steifer SchweiBkonstruktion besttickt mit 4 kraftvollen
Schragspannzylindern sorgt fir ein vibrationsfreies
und prazises Spannen der Werkstlicke.

Gearbeitet wird im Einzel- oder Wechselbetrieb, wobei
Sie im ersten Arbeitsfeld fertig produzierte Teile ab-
nehmen und Neuteile einlegen, wéhrend im zweiten
Arbeitsfeld parallel gebohrt, geleimt und gedibelt wird.

Bohren, Leimen, Dubeln -
Einzeln oder in Serie, ganz einfach!

Die Verfahrwege werden Uber die Steuerung opti-
miert, so daB bei entsprechenden Abstanden das Boh-
ren und Dubeln parallel geschieht, um lhre Kompo-
nenten fur Korpusmaobel, Schubladen, Rahmenkon-
struktionen und Sonderanfertigungen rasch und wirt-
schaftlich zu produzieren.

Der neue BS 5102 ermdglicht es Ihnen, in der Grund-

ausstattung eine komplette Eckverbindung herzustellen.

Zusétzlich wurde der BS 5102 mit einem vertikalen
Bohraggregat ausgerustet, um in einer Aufspannung
zu Dubeln und in derselben Zeit die Bohrungen fir
Verbindungsbeschlage zu erledigen.

Die horizontalen und vertikalen Bohreinrichtungen
sind auf einem Aggregatstrager montiert und werden

Fordern Sie uns! Sprechen Sie mit Ihrem Fachhéndler.

Eckverbindungs-Frésgerét
FG 314-2

mit Handoberfrése
HM 18-E, 2000 Watt

mit SCHEER Handoberfrasen.

Sie legen bei Handoberfrasen Wert auf Qualitat, Leistung und Vielseitig-
keit? Wir von SCHEER ebenfalls! Daher bieten wir ein umfassendes Pro-
gramm von Handoberfrasen und Zusatzgeraten. Sieben
Maschinentypen stehen zur Wahl! Von der kleinen handlichen
HM4 mit 600 Watt, Uber die starke HM 25-E Vollwellenelektronik
mit 2500 Watt. Mit den SCHEER Handoberfrasen bieten wir dem
Handwerker fur den Einsatz in der Werkstatt, wie auf Montage, so-
wie dem anspruchsvollen Heimwerker das ideale Elektrowerkzeug.
Unsere Zusatzgeréate z.B. zum Frasen von Eckverbindungen, Treppenwan-
gen, Handlaufen, Zinken und Jalousieverbindungen, machen

Ihre taglichen Arbeiten leichter und ermdglichen breit gefacherte Ein-

Handoberfrase HM 25 E,
2500 Watt

bei veranderten MaBen gleichzeitig verfahren. Noch
nie haben Sie so schnell und elegant Ihre Bohr-,
Leim- und DUbelarbeiten erledigt.

Und der mit Betriebsystem Windows gefihrte PC mit
Farbmonitor, grafischer Bedieneroberflache und ab-
rufbaren, visuell darstellbaren Produktionsprogram-
men |48t Sie lhre Arbeit mit ganz anderen Augen sehen!




Erfahrung im Bau von Holzbearbeitungsmachinen ist durch nichts zu ersetzen.

BC 2001 Verti

Eine Idee hat
sich durchgesetzt

Vertikale Bearbeitungszentren
- eine alternative

Technologie in der CNC Bear-
beitung - entwickelt von
SCHEER, sind heute keine exoti-
schen Loésungen mehr, sondern
gewinnen im Bereich Holz-
handwerk und Industrie schnel-
ler Akzeptanz, als SCHEER zu
Beginn der Entwicklung zu
hoffen gewagt hatte. In ktrze-
ster Zeit hat die vertikale Bear-
beitung von Werkstlucken Vor-
teile aufzeigen kdénnen, die die Umsetzung einer Idee
zum Markterfolg positiv beeinfluBte. Die besonderen
Merkmale dieses Maschinenkonzeptes auf einen Blick:

Platzprobleme? Vertikale Bearbeitungszentren bean-
spruchen eine minimale Aufstellflache!

Flexibilitat? Die variable Sauger- Positionierung bietet
eine optimale Werkstlck- Fixierung. Ob Turen, Trep-
pen, Arbeitsplatten, Mobelseiten etc. - das Bearbei-

BC 2000
BC 2001

Die vertikalen Bearbeitungszentren BC 2000 /

BC 2001 unterscheiden sich auBer in der maximal zu-
bearbeitenden WerksttickgréBe in ihrer technischen
Ausstattung kaum voneinander. Beide Maschinen
kénnen im Baukastenprinzip den Erfordernissen

BC 1600 -BC 1800

Die konsequente Umsetzung der Idee - vertikale Bear-
beitung - ermutigte die Fa. SCHEER zwei neue kleinere
Bearbeitungszentren unter der Bezeichnung

BC 1600/BC 1800 in diese Produktreihe aufzunehmen,
um die Produktgruppe Vertikale Bearbeitungszentren
sinnvoll zu erganzen. Flexibilitdt und Wirtschaftlich-
keit sind fur diese Einstiegsmodelle selbstverstandlich.

7
4

T
f/%\kul "‘

.| (il

tungszentrum ist flexibel und wirtschaftlich!
Absaugung? SCHEER konzipierte ein Absaugsystem
das seinen Namen verdient!

Ergonomie? Das vertikale Bearbeitungszentrum von
SCHEER garantiert eine ergonomische Kérperhaltung
bei der Beschickung und Entnahme! Uberzeugende

des Kunden angepaBt werden, d.h. neben einem 9
oder 13 spindligem Bohrgetriebe, einer Nutsége mit
integriertem horizontalen Bohraggregat und einem
leistungsstarken 7,5 KW Frasmotor (alternativ 1 x 4
KW oder 2 x 4 KW) ausgerustet werden.

Mitfahrende Werkzeugwechselmagazine (X-Achse)
und Pendelplatzbetrieb gewahrleisten wirtschaftliche
Produktionsbedingungen. Die Steuerung der Bearbei-
tungszentren BC 2000/BC 2001 erfolgt Uber NC NUM
Steuerungen. Die Bedienung der Maschinen wird tber

SCHEER

Die Unterscheidungsmerkmale des BC 1600 zum

BC 1800 liegen zum Einen in der maximal zu bearbei-
tenden WerkstlckgroBe und zum Anderen in der je-
weils - den Anforderungen angepaBten - implemen-
tierten Steuerung. Beim BC 1600 betragt die maximale
WerksttickgroBe 1600 x 900 mm, wahrend beim BC
1800 eine maximale WerksttickgréBe von 3000 x 900

al ist Optimal!
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Argumente! SCHEER Kunden
bestatigen dies immer 6fter durch ih-
re Entscheidung fur die alternative Technolgie in
der CNC Bearbeitung!

einen handelstblichen PC vorgenommen. Die NC
Programmierung wird ausgefiihrt unter NC Studio.
Mit diesem System lassen sich auf einfache Weise al-
le Bearbeitungsprogramme fur die CNC gesteuerten
Bearbeitungszentren ausfiihren, Werkstattorien-
tierte Bedienerfihrung, Produktionsplanung, Werk-
zeugverwaltung, Simulationen, Online Hilfe etc.
sind als Bestandteile im NC Studio Programm selbst-
verstandlich, gleichfalls kénnen CAD Systeme unter
Einbindung der NC Studio CAD Schnittstelle (Mar-
vin) integriert werden.

Die preiswerten Vertikalen -
CNC Technologie fiir Einsteiger.

mm bearbeitet werden kann. Beide Bearbeitungszen-
tren sind standardméaBig in X und Y Achse linear ver-
fahrbar. Bei Einbau eines Frasaggregates werden bei-
de Achsen interpolierend genutzt. Ein LCD Bildschirm
ermoglicht die Darstellung des Werkstlicks mit den
eingegebenen Bohr- Nut- und Frasbildern.

Der attraktive Preis dieser neuen Maschinengenerati-
on ermdglicht auch kleinen und mittleren Handwerks-
betrieben, ihre bisherigen Arbeitsprozesse zu Gber-
denken und sich neuen, rationellen Fertigungsmetho-
den zuzuwenden.

So sind fur das BC 1600 die unterschiedlichsten Bohr-
Nut- und Frasarbeiten (Lochreihen- und Konstruktions-
bohrungen, stirnseitige Bohrungen, Bohrungen von
oben und unten, das Einbringen von Riickwandnuten
in X - Richtung sowie Formatierungsarbeiten)unter
wirtschaftlichen Gesichtspunkten durchfihrbar.

Das BC 1800 erweitert das Bearbeitungsspektrum er-
heblich, indem bei einer einmaligen Aufspannung
Turen, Kichenarbeitsplatten, Treppenelemente, M6-
belfronten und Einzelteile fur bestimmte Sonderferti-
gungen bei hoher MaBgenauigkeit individuell gefer-
tigt werden kénnen. Ein Wechselbetrieb zur maxima-
len Leistungsausnutzung des BC 1800 ist ebenso inte-
griert wie ein Programm, das Uber einen Ubersicht-
lichen Menuaufbau verfugt.



Fiige — u. Feinschnittmaschine mit Nachfiige Einrichtung

FM 19

Das Nachfolgemodell FM19 der legendaren Furnier-
sage FM 2 mit Handradspannung 4Bt sich heute in
keiner Weise mehr mit seinem Vorgangermodell
vergleichen. Heute besticht diese neue Generation
von Flge und Feinschnittmaschinen durch deutliche
Vorteile gegentber anderen auf dem Markt erhaltli-
chen Produkten. Resultierend aus tGber 50 Jahren
Erfahrung im Furnierzuschnitt, ist es uns gelungen
fur Sie die optimale Maschine zu entwickeln.

Die entscheidenden Vorteile fiir Sie sind:

e Exakter Fligeschnitt durch Vorsdgen und Nachfiigen

e Zwangsfuhrung des Sdgeaggregates auf geharteten
Wellen

e Stabiler, verwindungsfreier Spannbalken und
Maschinengrundkérper

Eine patentierte
IDEE von SCHEER

e Selbst wellige Furniere werden optimal ausgepreBt

e Leichte Einhandbedienung des Spannbalkens

e Verstellmoglichkeit des Sageblattes

e Wahlweise Zustellung der Nachfligeeinrichtung (Dia
mant bestiickte Scheibe)

e Optimale Spaneentsorgung Uber mitfahrenden
flexiblen Schlauch

e Furnieranschlagtisch mit Zentralverstellung und
6 Anschlagzungen

e Keine Rustzeiten

e Die Schnittergebnisse sind auch bei
hochempfindlichen Furnieren optimal

Die FM 19,
die ideale Maschine fiir das Handwerk!

DB 1 50 Universal-Diibellochbohr-
maschine hundertfach erprobt

Die leistungsstarke und flexible Universal-Dubelloch-
bohrmaschine die jeden Tag aufs Neue in Handwerks-
und Indusbetrieben ihre Bohraufgaben erledigt.

Die stabile Maschine ist so kompakt gebaut, daB auch
bei engsten Platzverhéltnissen optimales Arbeiten ge-
wahrleistet ist. Der leistungsstarke Bohrmotor mit 1.84
KW Leistung ist pneumatisch schwenkbar und in jeder
Position von 0-90 Grad arretierbar. Das 21- spindlige
Bohrgetriebe im Rastermal3 von 32 mm erméglicht das
o6konomisch - rationelle Bohren von breiten Werk-
stlcken.

Universell einsetzbar heiB3t:

Eckverbindungen bohren, flachenseitige Bohrungen,
Reihenlochbohrungen, Rahmeneckverbindungen,
Beschlage einbohren, bohren von Mittelbéden und
vieles mehr.

Und das ist alles im serienmaBigen
Lieferumfang enthalten:

e Rechter und linker Seitenanschlag,

e Wendeanschlagschiene mit 3 Klappanschlagen,
e Anschlag fur Lochreihe,

e Zirkeleinrichtung und

e FuBventielsteuerung.

Die Optionen, die das Maschinenprofil abrunden sind
der Gehrungsanschlag und die Fahreinrichtung.

Die DB 150, nicht nur technisch, sondern auch preislich
die optimale Maschine fur Sie!
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SCH E E R e-mail holz@cf-scheer.de

Erfahrung im Bau von Holzbearbeitungsmaschinen
ist durch nichts zu ersetzen. Modernste Technolo-
gie, beispielhafte Qualitat und duBerste Prazision
zeugen von hochstem Standard, wie er bei der
Firma SCHEER schon seit mehr als 70 Jahren vorhan-
den ist. Rund um den Globus ,,Made in Germany”
par excellence.

Das SCHEER Lieferprogramm:

Plattenaufteilsagen

fiir Handwerk und Industrie
Plattenaufteilanlagen
Furniersagen fiir Fligearbeiten
Universal-Diibelloch-Bohrmaschinen
in unterschiedlichen Ausfithrungen
Diibellochbohr- und
Diibellocheintreibmaschinen

mit CNC-Steuerung

Bohr- und Fraszentren fiir Gestell-
und Kleinteilefertigung

Vertikale Bearbeitungszentren
Elektrowerkzeuge

Gerate fiir den Treppenbau

Elektrowerkzeuge

C. F. Scheer & CIE GmbH + Co,
Stuttgart-Feuerbach
Ludwigsburger StraBBe 13

70435 Stuttgart

Internationale Landesvorwahl +49
Telefon (0)711/8781-0

Telefax (0)711/8781-282

Stationare Holzbearbeitungsmaschinen

C. F. Scheer & CIE GmbH + Co,

Werk Wiernsheim

LindenstraBe 70

75446 Wiernsheim

Internationale Landesvorwahl +49
Telefon (0)7044/9617-0 -
Telefax (0)7044/9617-80

e-mail holz@cf-scheer.de

Niederlassungen

SCHEER-France S.A.R.L.

12, Rue Jean Monnet

z. A. Eckbolsheim - B.P. 41

F - 67038 Strasbourg Cedex
Internationale Landesvorwahl +33
Telefon (0)3 88 76 94 34

Telefax (0)3 88 76 96 77

SCHEER & Cie

in Osterreich Ges.m.b.H.
KreuznerstraBe 7

A - 4360 Grein a. d. Donau
Internationale Landesvorwahl +43
Telefon (0)7268/283-0

Telefax (0)7268/7438

JBS & PARTNERS PTE LTd
Alexandra Distripark, Block 3

# 10-19 Pasir Panjang Road
Singapore 118483

Internationale Landesvorwahl +65
Phone (0)270 7078

Fax (0)270 1835
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