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Flexible, practical and reliable.
Flexible, pratique, fiable.

All tools are always mounted on the machine
Up to 620 mm profiling spindle length in order to always have
all necessary tools available on the machine.

Tous les outils toujours préts a I'utilisation

(installés sur les arbres de la machine)

Arbres a profiler avec longueur utile jusgu'a 620 mm pour avoir
toujours tous les outils nécessaires montés sur la machine, méme en
cas d'usinages complexes.
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Limitless positionings through continuous axis units.
The tool positioning by NC. Realiability and utmost freedom

in the choice of tools, moreover windows of different thickness
can be machined using the same tools.

Innombrables positions grace aux axes continus a CN
Positionnement des outils depuis la CN. Fiabilité et totale liberté
de choix des outils, possibilité d'usiner des ouvrants de différente
épaisseur avec les mémes outils.

Even quality finish
Belt feed system ensures even feeding and therefore better quality
finish without risks of scratches or abrasions on the workpieces.

Finition uniforme

Systeme d'avance a chaines assure une avance constante

et uniforme, une meilleure finition, élimine les risques de frottement
ou de traces de coups sur les pieces.

Quick and precise auxiliary machinings
Slots and holes for handles and hardware are carried
out in rapid sequence without interruption in the working cycle.

Exécution rapide et précise de tous les usinages
Logement de crémones, pergages de jonctions sont exécutés
automatiquement en séguence rapide sans interruption du cycle
d'usinage.




Advanced electronic technology
Grande technologie électronique

CONTROL 100 PC

The next generation CNC unit on PC in WINDOWS software.
CN tres moderne sur micro-ordinateur avec systeme d'exploitation WINDOWS.

Technical
specifications
Données
technigues

Workshop - Usine

3 00015 Proflatne= YDV [033] Inverter in enrore
31 00016 Proflatice 2/0V [033] Invener in erorz
31 00017 Profiatice 1VDH [008] Servo Drivar n enore

Profiling spindle length Longueur arbres toupies mm 320/620
Profiling spindle diameter Diameétre arbres toupies mm 50
Profiling spindle max tool diameter Diam. maxi. arbres toupies mm 250

Multistack tool spindle power Puissance arbre multi-outils HP-CH 10/15
Multistack tool spindle speed Vitesse arbre multi-outils rom — ¥/min 6000

Hardware grooving unit power Puissance groupe logement de crémones HP-CH 4,5
Hardware grooving unit length Longueur groupe logement de crémones mm 135
Hardware grooving unit diameter Diametre groupe logement de crémones mm 40
Hardware grooving unit max. tool diameter  Diam. maxi outil groupe logement de crémones  mm 250
Adjustable feed speed Vitesse d'avance réglable m/min 2,5-12
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