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Alles “Made in Italy, by SCM*

Vom GubBteil bis zur Endabnahme und

Qualitatskontrolle.

Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort. Besuchen Sie unsere
Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat zum Anfassen.
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woodworking technology

minimax

Eine Leidenschaft, die Professionalitat erfordert.

minimax ist die professionelle Produktlinie fir das Tischlereihandwerk und den Hobbyschreiner.
Uber 40 Jahre ein zuverlassiger Partner auf hohem Niveau.

Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat zuzusichern, die ihren
Bedirfnissen entsprechen. Damit wird SCM zu dem wichtigsten Bezugspartner fiir jeden Bedarf.

minimax si X und elite s

Maximaler Ausdruck fiir professionelle Leistungen sowie Technologie.
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App Thundercut

Technogie, die sich jeder leisten kann

SCM  Thundercut ist die SCM Optimierer/Ablauf-
steuerung App fiir mobile Gerate, die eine Optimierung
der Plattenoberflache ermdglicht und den Bediener bei
der Reihenfolge der auszufiihrenden Schnitte anleitet.

Schnelle Ausfiihrung der Schnitte, weniger

Materialverschwendung und keine Fehler-
moglichkeit auch fiir weniger erfahrene Bediener!

Jetzt vom AppStore oder Google Play
herunterladen:

SCM Thundercut | @ Appstore P> Google Play
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Sie kdnnen Ihre Formatkreissagen, lhren Materialbestand und die verschie-
denen Projekte, an denen Sie arbeiten, verwalten.

Der 3D-Ablaufsteuerer schldgt dank seiner einfachen und intuitiven Grafik
die richtigen Maschineneinstellungen fiir jeden auszufiihrenden Schnitt vor.

Die App kann auf Formatkreissagen, Formatkreissdgen mit mobilem Sageaggregat, Sage-Fradsmaschinen
und Kombinierte Universalmaschinen verwendet werden ‘scm
(jede neue Maschine wird den QR-Code zur Aktivierung der App haben).

woodworking technology
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Gehrung

MINIMax Si X —

minimax si x
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400
Max. Schnitthohe bei 90%/+45°/-45° mm 136/97/60
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1270
Sageschlittenlauf mm 2600 + 3200
Dreiphasenmotor kw 7

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 13




Sageaggregat Programmierte  Ready 3/Ready 3 UP SCM
Doppel-Gehrung Bewegun Automatische Thundercut
Einfach und schnell Positionierung Optimierer/

Ablaufsteuerung App

Formatkreissage mit +46° Doppel-Gehrung.
Es ermoglicht die gleichzeitige Verwendung
eines 400 mm Sageblatts und eines 160 mm
Vorritzsadgeblatts, beides fir 90° ségen

und £46° Gehrungsschnitt.

6/71



minimax si x Ve N\ A Doppel-Gerrung, die
Arbeltsaggregate d N ) sich jeder leisten kann

Die Aggregatsneigung um
+ 46° erfolgt auf 2 groRRen
halbkreisférmigen Anschlage.

Die Sdgeaggregat wird
auf 2 geschliffenen
Rundstangenfihrung
angehoben.

Robuste Strukiur

Sageaggregat mit +46° Doppel-Gehrung.
Sdgeaggregat mit einem starren Gussunterbau,

Der Vorritzer mit eigenem Antrieb die ein Sageblatt von 400 mm Durchmesser

ist ohne Schlussel von aufRen regulierbar aufnehmen kann inklusive montiertem Vorritzblatt.
und erlaubt schnelle, prazise und Sie sorgt fur ein perfektes und einfaches Sagen von
spielfreie Positionierungen. Plattenwerkstoffen und Massivholz.

Das Hauptsdgeblatt nutzt 100% der Motorleistung,
da das Vorritzsageblatt mit einem eigenen
Antrieb ausgestattet ist.



2-Positionen Sageblattpendelschutz,
um an der Sage grolite Sicherheit zu
gewahrleisten.

Ausgezeichnete Schnittprazision und Gleitféhigkeit!
Zur Befestigung der Fihrungen wird kein Kleber
verwendet, da dessen Auftragsstarke den
r « ungehinderten Lauf beeintréchtigen kénnte. Daher
‘ werden die Fihrungen Uber die gesamte Lange mit
einem Einpressverfahren befestigt.

Unvergleichlich saubere Schnittkanten
Schiebeschlitten.

Optimale Abstitzung auch fir groRe Werksticke mit dem
neuen Wagen mit 360 mm Breite.

Schnelle und prazise

Anschlagpositionierung |
Parallelanschlag. SOTOW@@ Kontrolle
Rundstangenfihrung am Parallelanschlag Besdaumrahmen und Teleskoplineal.

mit mikrometrischer Einstellung. GroRer Besdumrahmen mit Laufrolle zur

Der Anschlagsupport kann Erleichterung der Plattenaufgabe.
auch mit einer integrierten Das Teleskoplineal mit 2 Klappanschlagen
Digitalanzeige zum Ablesen ermoglicht das Besdumen von Platten

des Mal3es mit Sensor und bis zu 3200x3200 mm sowie Gehrungsschnitte

Magnetband ausgestattet werden bis 45 Grad auf beiden Seiten des Rahmens.

(Option). Die Fihrung ist mUhelos
wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz. 8/9m
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Hnfach und schnel

minimax si X
Elektronische e sty e et
Steueru ngen die angetriebene und programmierte

Bewegung der Sageblatteinheit

was die Produktivitdt und die
Arbeitsqualitat erhoht.
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Ready 3 / Ready 3 UP

Automatische Positionierung des
Parallelanschlags durch “Ready” Steuerung
(3 Achsen). Programmierte oder manuelle
Anschlagsbewegung mit gedriickt halten

des Tasters fir maximale Flexibilitat.
Zusatzlich erfolgt bei der Ready 3 UP Version
die Steuerung mittels einem mobilen
Bedienpanels.

(Option)

Digitalanzeige fiir

die eingestellte
Parallelschnittweite.
Prazise Positionierungen
dank eines
Magnetbandsensors.
(Option)

Maximaler Komfort

Im Sagewagen integrierte Start- und Stopptasten.
Die Moglichkeit, das Hauptsageblatt und Vorritzer
Uber die Tasten am Ende des Besdaumwagens

ein- und auszuschalten, ist bei der Bearbeitung
grolRformatiger Platten extrem hilfreich.

(Option) (‘ L @ #'"s}
: D «



minimax si X
VOFFIChtUﬂgen Tabletstander auf
an Anfrage Schigbwagen

Kompatibel mit Tablet von 8" bis 11".

jic)
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Thundercut

Drenbarer Tabletstander an Bedienpult montiert
Kompatibel mit Tablet von 7" bis 13".
Komplett mit USB-Anschluss fir die Stromversorgung an Bedienpult.

P : - 10118



minimax si X
Vorrichtungen _ Compex
auf Anfrage Gehrungeschnine it snomateen

Ausgleich der Anschlagsposition.

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen

Mit dieser speziellen Vorrichtung kénnen schnell und ohne Verstellung des
Hauptlangsanschlags Winkelschnitte ausgefihrt werden. Besonders geeignet
fir den Winkelschnitt kleiner Werksttcke.

Winkelschnittvorrichtung

M..dl.ep ?esahiurlprahﬁmden e > : N . Erweiterbares Vorritzerplatt
Ermoglic t..asi schnelle Auffinden | L. Manuell erweiterbar mit einstellbarer
der am haufigsten verwendeten Stirke von 3.5 bis zu 4.5 mm
Winkeleinstellungen mit dem . oA
h 1 .
Langsanschlag. Nitzlich fur den g EleErhresser. 160 i)
Winkelschnitt groRer Werksticke.
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minimax si X
Abmessungen

- und
technische
Daten

C: 3650 D: 4820

mit Wagen 2600 mm

B it Wagen 3200 mm

[® it manuellem Parallelanschlag
B it Ready 3/Ready 3 Up

=]

Hstandard
EOption

minimax si x
Sdgetischabmessungen aus Guss mm 1000 x 685
Sdgeblattschwenkung -46° = +46°
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400
Max. Schnitthdhe bei 90°/+45°/-45° mm 136/97/60
Sageschlittenlauf mm 2600 + 3200
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1270
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotor 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S
"SCM Thundercut” Optimierer/Ablaufsteuerung App
Absaugstutzen Durchmesser:
- am Gestell mm
- am Sageblattschutz mm
Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert
Besdumrahmen mit "Compex" Vorrichtung
Versionen “Ready 3" und “Ready 3 UP"
Digitalanzeige fur die eingestellte Parallelschnittweite
Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen
Winkelschnittvorrichtung fur den Besdumrahmen
Drehbarer Tabletstander an Bedienpult montiert
Tabletstander auf Schiebwagen
2 Sageblattgeschwindigkeiten (3500/5000 U/min)
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o elite s
Kombinierte Maschinen
CU 41 OeS Kombinierte Universalmaschine
S-t 568 Sage-Frasmaschine

Miigy
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cu 410es st 5es

Arbeitsbreite mm 410
Gesamte Arbeitstischldnge mm 2200 -
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 350 350
Sageschlittenlauf mm 2250 + 3200 2250 + 3200
Nutzldnge der Spindel mm 125 125
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)
Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 28




Thundercut

Sageaggregat Formatanschla% Frééaggregat Vorderen Schiebeschlitten SCM
Weltweit Sofortige Kontrolle Frasen mit Handrader Unvergleichlich Thundercut
einzigartig Spitzenleistungen Totale Ergonomie saubere Optimierer/

Schnittkanten Ablaufsteuerung App

Maximaler Ausdruck fir professionelle
Leistungen sowie Technologie bei

den kombinierten Maschinen fir die
Holzbearbeitung fur eine unvergleichliche
Bearbeitungsprazision.

14/151



elite s
Hobelmaschinen

fs b2es

Abricht-Dickenhobelmaschine
f 5263 Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine
S H2es

ﬁ&cm
e
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fs 52es f 52es s 52es
Arbeitsbreite mm 520 520 520
Hobelwellen Durchmesser / Messeranzahl Standard mm/n. 120/ 4 120/ 4 120/ 4
Gesamte Arbeitstischlange mm 2250 2250 -
Min. = max. Arbeitshohe am Dickentisch mm 3+ 240 - 3+ 240
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7(8) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 7(8) /50 (60)
Fir die vollstindigen technischen Daten siehe Seite 28




Hobelaggregat
Perfekte
Fertigungsqualitat

Al

Dickentisch
Langfristige
Stabilitat

g
i =
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Abrichttische
Schneller Set-up

Xylent
absolute
Gerduschlosigkeit

Abrichtanschlag
Absolute Steifigkeit

Spitzentechnologie zu einem erschwinglichen
Preis bei den professionellen Hobelaggregaten
fr anspruchsvolle Tischlerei- und
Handwerksbetriebe.

16/17710



elite s
Hobelmaschinen

fs 41es

_ Abricht-Dickenhobelmaschine
f 4 S Abrichthobelmaschine

» Dickenhobelmaschine
s 41es

~ ~

fs 41es f41es s 41es
Arbeitsbreite mm 410 410 410
Hobelwellen Durchmesser / Messeranzahl Standard mm/n. 95/4 95/4 95/4
Gesamte Arbeitstischldnge mm 2200 2200 -
Min. + max. Arbeitshéhe am Dickentisch mm 3+ 240 - 3+ 240
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)
Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 28




Hobelaggregat
Perfekte
Fertigungsqualitat

Dickentisch
Langfristige
Stabilitat

3
INE

Abrichttische
Schneller Set-up

Xylent
absolute
Gerduschlosigkeit

Abrichtanschlag
Absolute Steifigkeit

Spitzentechnologie zu einem erschwinglichen
Preis bei den professionellen Hobelaggregaten
fur anspruchsvolle Tischlerei- und
Handwerksbetriebe, die nach oben streben
und sich nicht so einfach begnigen.

18191



~elite s
Formatkreissagen
si 400es
sl 315es

si 400es si 315es
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 315
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 138/98 101/71
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1270 1270
Sageschlittenlauf mm 2600 + 3200 2600 + 3200
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5(6) /50 (60) 5(6) /50 (60)

Fur die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 28




Sdgeaggregat
Weltweit einzigartig

Motoren
Schnelligkeit und
Prazision

Formatanschla
Sofortige Kontrolle

Schiebeschlitten
Unvergleichlich
saubere
Schnittkanten

Programmierter
Anschla
fur Parallelschnitte

Thundercut

SCM
Thundercut
Optimierer/
Ablaufsteuerung App

Formatkreissagen mit schragstellbarem
Sdgeblatt, die sich durch professionelle
Leistungen auszeichnen. Fir eine Qualitdt
ohne Kompromisse.

2021



~elite s
Tischfrasen

tW 5568 Tischfrase mit fester oder schwenkbarer Spindel

-t 5568 Tischfrase mit fester Spindel

tw 55es t 55es
Nutzldnge der Spindel mm 125 125
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 210 + 240 210 + 240
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 240 240
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch mm 320 (300 no CE) -
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60)

Fur die vollsténdigen technischen Daten siehe Seite 28




Kundenspezifische Ausfihrung und
Einsatzflexibilitat bei den professionellen
Tischfrasen fir anspruchsvolle Tischlerei- und
Handwerksbetriebe.

Frasaggregat Frasanschla Schiebeschlitten

Frasen mit High-tech Zubehor Unvergleichlich
Spitzenleistungen saubere

Schnittkanten 22/231



elite s

Arbeitsaggregate

Die Hohenverstellung

des S3geaggregats
erfolgt Uber eine robuste
Gusskonstruktion mit
Schwalbenschwanzsystem.

Der Drehzapfen des
Sdgeaggregats mit
Durchmesser 120 mm
liegt auf einer
Zwischenlinette auf
dem Untergestell auf:
eine verwindungssteife
und dauerhaft
zuverldssige Losung.

VWeltwelt einzigartig

Sageaggregat. Der Vorritzer mit
Das Sdgeaggregat aus einer robusten Gusseisen-Ringform kann ein Sdgeblatt g unabhdngigem Motor
mit 315 und 350 mm Durchmesser mit montiertem Vorritzer aufnehmen \ ist ohne Schlussel von

(bis zu 400 mm fUr die si 400es) und ermoglicht somit eine max. Schnitthéhe von 118 mm. aullen regulierbar und
Ein perfekter und extrem einfach auszufUhrender Schnitt mit dem Sdgeaggregat aus Gusseisen erlaubt schnelle, prazise
und dem Vorritzer mit unabhangigem Motor, der es der Sdge erlaubt, die Leistung des und spielfreie

Hauptmotors zu 100% zu nutzen. Positionierungen.

e
e S
R —




Unvergleichlich saubere
Schnittkanten
Schiebeschlitten.

Werkstlcke mit dem neuen
Wagen mit 360 mm Breite.

Optimale Abstitzung auch fur grofle

Ausgezeichnete Schnittprazision und
Gleitfahigkeit! Zur Befestigung der
Fihrungen wird kein Leim verwendet,

da dessen Auftragsstarke den ungehinderten
Lauf beeintrachtigen kénnte. Daher werden die
Fihrungen Uber die gesamte Lange mit einem
Nietverfahren fur Aluminium befestigt.

High-tech Zubenor
Ein- und Ausschalter im
Besdaumwagen integriert.
Breite Auswahl an technologischen
Vorrichtungen, um lhre elite s noch
leistungsfahiger zu machen, wie die Ein- und
Ausschalter der Motoren fiir Hauptsadgeblatt
und Vorritzaggregat im Besdumwagen
integriert. Besonders vorteilhaft bei der
Bearbeitung von groRdimensionierten
WerkstUcken, die sonst einen einfachen und
sicheren Zugang zum Hauptbedientafel der
Maschine behindern wirden.
—

Sofortige Kontrolle

Besaumrahmen und Teleskoplineal.

Grol3er Besdumrahmen mit Leerlaufrolle am Ende zur
Erleichterung der Plattenaufgabe. Das Teleskoplineal mit 2
Klappanschlagen ermdglicht das Besdumen von Platten

bis zu 3200x3200 mm sowie Gehrungsschnitte
bis 45° auf beiden Seiten des Rahmen/

2425




. elite s Absolute Steffigket
Arbeltsaggregate Der Abrichtanschlag is?l:;g?wtiae?:csgll?dge: F—

und leicht verschiebbar dank der stabilen
Rundstangenfiihrung.

Perfekie Fertigungsqualitat
Hobelaggregat.

Dank der Hobelwelle mit 95 mm Durchmesser (120 mm fir
Hobelmaschinen mit 520 mm Arbeitsbreite) und 4 Messern.
FUr ein tadelloses Hobelergebnis kann der Druck der Einzugswalze auf das
zu bearbeitende Holz individuell eingestellt werden. Die Einzugswalze (A) ist
schragverzahnt, fir einen wirksamen und gleichméigen Vorschub des
Werksticks. Die Walze am Auslauf (B) aus satiniertem Stahl verhindert Abdriicke
und ist nahezu verschlei¥frei.

Langfristige Stabilitat
Hoéhenverstellung der Tische.

Perfektes Hobeln auch von sehr langen Werksticken, bei

der elite s Reihe, dank der 2200 mm Abrichttische aus
rippenversteiftem Grauguss. Bei den kombinierten Maschinen erfolgen
Offnung und Héhenverstellung der Tische bei 90° gleichzeitig in
Richtung Maschineninneres. Hochste Stabilitat: das Werkstick liegt
wahrend der Bearbeitung auf einem Dickentisch auf, der von

vier kraftigen Saulen, die durch Staubschutzbélge geschitzt sind,
gestiitzt und gehoben wird.




Der Frasaggregatkorpus aus Gusseisen a

ist ,tassenférmig” ausgebildet, damit
die mechanischen Bestandteile darin
vor Spdne und Staub geschiitzt sind.

Frasen mit Spitzenleistungen

Frasaggregat.

Das Frasaggregat wurde entworfen, um | -4 :
unter jeder Anwendungsbedingung maximale 3 5 o g
Stabilitat und Steifheit zu sichern. B i~ .

Die 4 Standardgeschwindigkeiten sind ideal,

um jede Art von Bearbeitung auszufihren

- vom Profilieren zum Fassonieren und

Zapfenschneiden, mit der Moglichkeit,

Werkzeuge bis zu 320 mm Durchmesser

einzusetzen (300 mm nicht CE).

High-tech Zulbehor

_ Frasanschlag.

B Frasanschlag in schwerer Profiausfihrung mit Feineinstellung Giber eine Zahnstange,
mit numerischer Anzeige.

Durch dieses Merksystem (als Option erhdltlich fir t 55es und tw 55es) kann der
Anschlag abgenommen und wieder aufgesetzt werden, ohne dass die Arbeitsposition
verloren geht. Werkzeuge, absenkbar unter dem Tisch um 90°, mit einem maximalen
Durchmesser von 240 mm auf dem Frasaggregat. Auf Anfrage Frasspindel schwenkbar
bis -45° in Richtung Maschineninneres.

26/27m



elite s
Abmessungen

und
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technische
Daten

4380
5050

1370

cu stb5es fs 52esil f52es sb2es
410es

B it Wagen 2250 mm cu 410es st Ses fs 52es

B mit Wagen 2600 mm Hobelmaschine

[® it wagen 3200 mm Arbeitsbreite mm 410 - 520

) mit Schnittbreite 900 mm* Hobelwellen Durchmesser (mm)/ Messeranzahl Standard mm/n. 95/4 - 120/4

B it Schnittbreite 1270 mm* Abmessungen Standard Messer mm 410x30x3 - 520x30x3

*am Parallelanschlag Max. Spanabnahme mm 5 - 5

Gesamte Arbeitstischldnge mm 2200 - 2250
Dickentischabmessungen mm 410 x 775 - 520 x 850
Vorschubgeschwindigkeit am Dickentisch m/min 6/12 - 5/8/12/18
Min. + max. Arbeitshéhe am Dickentisch mm 3+ 240 - 3 +240
Kreissdge
Sdge-Frastischabmessungen mm 1380 x 465 1380 x 465 -
Sageblattschwenkung 90° + 45° 90° + 45° -
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 350 350 -
Max. Schnitthéhe bei 90°/45° mm 118/84 118/84 -
Ségeschlittenlauf mm 2250 + 3200 2250 + 3200 -
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 900 + 1270 -
Tischfrase
Nutzldnge der Spindel mm 125 125 -
Frasspindel Drehzahl (bei 50 Hz) U/min 3500/6000/8000/10.000 3500/6000/8000/10.000 -
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 240 240 -
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 240 240 -
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch mm 320 (300 no CE) 320 (300 no CE)
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz mit automatischem Sterndreieckanlauf 0 0 S
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz . ) 0

mit automatischem Sterndreieckanlauf

Einphasenmotoren 2,2 kW (3 hp) 50 Hz - - -

Standard Einphasenmotoren S1 3,6 kW (4,8 hp) 60 Hz 0 0 )

[® option Absaughaubendurchmesser mm 120 120 120
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520 410 - -
120/4 95/4 - -
520x30x3 470x 30x 3 - -
5 5 - -
- 2200 - -
520 x 850 - - -
5/8/12/18 - - -
3+ 240 - - -
- - 940 x 560 -
- - 90° + 45° -
- - 400 -
- - 138/98 -
- - 2600 + 3200 -
- - 1270 - -
- - - 125
- - - 3500/6000/8000/10.000
- - - 210 + 240
- - - 240
- - 320 (300 no CE)
- S S S
S - 0 0
O - - -
- - - 0
0 0 (0] (0]
120 120 120 120
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- elites
Vorrichtungen

au
Anfrage

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen § /usatzlicher Kleiner Auflagetisch am
Mit dieser speziellen Vorrichtung kénnen schnell und ohne Verstellung Schiebeschlitten
des Hauptlangsanschlags Winkelschnitte ausgefiihrt werden. Besonders

. . : . . ’ Zur Stitze von grof¥flachigen Platten.
geeignet fir den Winkelschnitt kleiner Werkstiicke.

Winkelschnittvorrichtung e ~ Digitalanzeige fur
fur den Besaumrahmen b7 7N A = die eingestelte
Ermoglicht das schnelle Auffinden . Paralelschnittweite
der am hdufigsten verwendeten ol . - L & Prizise Positionierungen
Winkeleinstellungen mit dem . AR L . dank eines
Langsanschlag. Nutzlich fir den - = Magnetbandsensors.

Winkelschnitt groRer Werksticke.




Guss-Langlochbohreinrichtung

» Durch die Langlochbohreinrichtung sind
Sor en ) Nuten und Zapfen einfach ausfirbar.

Kompatibel mit Tablet von 8" bis 11". o Die Einrichtung ist komplett mit

Absaughaube 120 mm Durchmesser

und 16 mm Bohrfutter.

Sageblattoendelschutz e
Um an der Sage in voller Sicherheit Koffer
zu arbeiten. - 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter zur
Harzenreinigung

- 1 geeichter dynamometrischer Schlissel

- 2 bit Torx

- 10 Einsatze

- 5 Schrauben

- 1 BUrste mit Messingborsten zur Reinigung der Spindel mit montierten Einsatze

- 1 BUrste mit Stahlborsten zur Reinigung der Einsdtzegehduse

"lersa’ Hobelmesse ,
Die automatische Messerspannung
durch Zentrifugalkraft bietet
Sicherheit und Prazision bei der
Bearbeitung. Durch das System ohne
Befestigungsschrauben wird das
Austauschen der Messer

Xylent” Spiralhobetwelle
\ Die 3 Messerreihen gewdhrleisten
eine ausgezeichnete Oberflache.

Die Xylent Spiralmesserwelle
ermoglicht gerduscharmes Arbeiten
und verbessert die Absaugung, da
kleinere Spdne erzeugt werden.

Hohe Standzeit durch die Moéglichkeit
die Messer 4 mal zu drehen.

extrem schnell.




Klapplbarer
/usatzanschlag fur
dunne Werkstucke

— Erleichtert die Bearbeitung von
dinnen Werkstlicken beim
Abrichthobeln.

- elites
Vorrichtungen
auf Anfrage

Selbstzentrierendes Bohrfutter AT _ S e Spannzangenfutter
O-16 mm "“Wescott’ : . o : | Hohe Genauigkeit durch
Die Bohrer sind bequem und im - = Spannzangenklemmung. 3
Handumdrehen ausgewechselt und Wi = Spannzangen mit 5/ 10/ 16 mm.
brauchen keine Einstellung. ' = :__ 3 ; Durchmesser inklusive.

) Dickentischverangerung
Vel ZUr Verwendung beim
Tischrolle . g Ein- oder Auslauf
Erleichtert den Vorschub I - Kann am Ende des
bei feuchten und —_— ) IE ' Y Arbeitstisches installiert
- : werden.

harzhaltigen Holzern.



Compex

Zur schnellen Ausfihrung \' Im Sagevvageﬂ iﬂtegﬂer’f@

von Gehrungsschnitte mit \ 2 Start- und STODDt&ST@ﬂ
automatischem Ausgleich der } : ] Die Méglichkeit, das Hauptsageblatt und
Anschlagsposition. (1 I3 Vorritzer Uber die Tasten am Ende des
T i Besdumwagens ein- und auszuschalten,

ist bei der Bearbeitung gro3formatiger

Platten extrem hilfreich.

Ready 3/
programmierter
Paralelanschlag
Automatische Positionierung
des Parallelanschlags,
erhéltlich fur Ausfihrungen
mit 1 und 3 Achsen.

Dado set W
Mechanische Vorbereitung _ D\gﬁalamze\ge
| zum Einsatz von einem =il o Auf Langsanschlags mit

= Werkzeug (nicht inklusive) ' \ = entsprechender Feineinstellung.

= = anstatt des Hauptsageblatts.




- elites
Vorrichtungen

auf Anfrage

/apfenschlitz- Tisch
und Schutzhaube

Fur Zapfenschlitzarbeiten an der
Frasspindel. Bestehend aus:
- Arbeitstisch
- Schutzhaube fur Werkzeuge max.
Durchmesser 320 mm
- Absaughaube
(Durchmesser 120 mm)

Auswechselbare
Frasspindel (A)
Moglichkeit verschiedene
Frasspindel einzusetzen.
Option Frasspindel mit
Spannzangenaufnahme (B).

Teleskopverlangerungen
fur Tischfrasen

Fir die Bearbeitung von
groRdimensionierten Werksticke.

Vorschubapparat-

Schwenkarm mit H Motorische =
Steckdose HOhenverstellung der

Diese Losung ermoglicht das Arbeitgaggregate mit 4
vollstandige Wegklappen der D@ﬁa\aﬂze@@ -
Vorrichtung und verhindert Fir grol3ere Prdzision und o

Storbereiche mit anderen bequemere Anwendung.
Maschinenteilen.




- elites
Vorrichtungen

auf Anfrage

B standard
EOption
Standard bei CE und USA/Kanada Version

cu410es stbSes fsb2es fb52es sb52es fs4dles fdles sdles sid400es si315es tw 55es t55es

"SCM Thundercut" Optimierer/Ablaufsteuerung App S S - - - - - - S S - -
Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen 0 0 - - - - - - 0 0 - -
qu}(elschnlttvorr|chtung fur den 0 0 i i i i i ) 0 0 ) )
Besdumrahmen

Digitalanzeige fUr die eingestellte Parallelschnittweite - 0 - - - - - - 0 0 - -
Im Sdagewagen integrierte

Start- und Stopptasten © v i i ) ) ) ) O v ) )
Zusétzlicher kleiner Auflagetisch am Schiebeschlitten 0 0 - - - - - - 0 0 - -
Sdgeblattpendelschutz - O* - - - - - - Oo* 0 - -
"Tersa" Hobelmesserwelle 0 - 0 0 0 0 0 0 - - - -
"Xylent" Spiralhobelwelle 0 - 0 0 0 0 0 0 - - - -
"Xylent" Wartungskit 0 - 0 0 0 0 0 0 - - - -
Guss-Langlochbohreinrichtung 0 - 0 0 - 0 0 - - - - -
Selbstzentrierendes Bohrfutter 0-16 mm "Wescott" 0 - 0 0 - 0 0 - - - - -
Spannzangenfutter 0 - 6] 0 - 0 0 - - - - -
Dickentisch mit 2 verstellbaren Tischrollen - - 0 - @) - - - - - - -
Zusatzlicher Hilfsanschlag fur dinne Werksticke - - 0 0 - 0 0 - - - - -
Zapfenschlitz- Tisch und Fihrung 0 0 - - - - - - - - 0 -
Elektrische Vorbereitung und wegschwenkbarer Support fir Vorschubapparat 0 0 - - - - - - - - 0 -
Auswechselbare Frasspindel 0 0 - - - - - - - 0 0
Teleskopverlangerungen fur Tischfrésen - - - - - - - - - - ) 0
Motorische Verstellung der Arbeitsaggregate mit Digitalanzeigen 0 0 0 - S 0 - 0 0 0 0 -
Compex 0] 0 - - - - - - 0] 0 - -
Dado set - @) - - - - - - 0 0 - -
Digitalanzeige 0 0 - - - - - - 0 0 - -
Ready 3/ Programmierter Parallelanschlag - - - - - - - - 0 0 - -
Tabletstander auf Schiebwagen 0 0 - - - - - - 0 ) - -
Dickentischverldngerung zur Verwendung beim Ein- oder Auslauf - - 0 - 0 - - - - - - -

34351



¢*scm |service

. WE'LL GO THE
B seidepieT FOR YOU

Q i) | o
@ DIGITAL SERVICES
o L

-

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
& o 9 KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, s - |
DIE UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.
e Remote-Support per Telefon e Kurse fir Maschinenbediener
Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung. O BERITESELES © [Hms St T Az e
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten * Garantieverlangerung * Schulung for den Produkionsstart
- - = - 1
Sie maBgeschneiderte Losungen fiir Ihre Anforderungen! P o
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(o4 O
NIy e Liste empfohlene Ersatzteile ® Maestro Connect - loT-Plattform fir eine konstante
SCM SERVICE - SCM SPAREPARTS - o E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
tel. 138 0541 700100 300521 671 * Interaktive Ersatzteilkataloge i imafe'\;h 'SK“”dE”dfjf”St mit A:gmde”tzd Reafyk
i A f ; ; * Porta cm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
jvcwﬁ\;vsiz\gﬁizcgioup-com \S'Vri:vf\’esfr:\fﬁngzgﬁgup-com Reparaturvon.elektronlschen Bauteilen, Leimwannen e einh)zaitlicherZugriff aguf die Apps und Instrumente
: : : : und Elektrospindeln des Service-Bereichs.




DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGS TECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktflihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen
und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung 20 Tochtergesellschaften

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien 400 Vertretungen und Vertriebspartner
300.000 m? Produktionsflache 500 Servicetechniker

20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr 500 Eingetragene Patente

90% Exportanteil

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL



¢Ascm

Tochtergesellschaft von Scm Group
Hauptsitz:

via Emilia, 77

47921 Rimini, Italia

T. 439 0541 700111

F. +39 0541 700232
Verkaufsbiros:

via Casale, 450

47826 Villa Verucchio, Rimini, Italia
T. 439 0541 674111

F.+39 0541 674274
SCM@scmgroup.com
www.scmwood.com

Scm Industria Spa

Professional Workshop Machinery
via Valdicella, 7

47892 Gualdicciolo,
Repubblica di San Marino
sCM@scmgroup.com
Verkauf Italien:

T. 4378 0549 876911

F. +378 0549 999604
Verkauf International:

T. 439 0541 674111
F.+39 0541 674274
www.scmwood.com




In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben,
wenn nicht anders angezeigt. In diesem Katalog sind die
Maschinen mit Sonderzubehor dargestellt. Der Hersteller behalt
sich das Recht vor, alle Daten und Maf3e ohne Vorankindigung
zu andern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige
Sicherheit zu beeinflussen.
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¢Ascm

SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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