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Centri di fora-fresatura
a CNC

Centros de taladrado-
fresado con CNC

Tech 225 .Tech Z'25 Plus
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Ambiente realizzate da “Emasto Meda®
Becoracion mealizada por *Emesio Meda”

Ambiorte realizzato da Bielle Groep Amblenta realizzato
Recsracion realizada por Bielle Groun da "Rossi Dimensicn”
Cecoracion realizada
por *Ross Dimansions"
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Loarrura i prodenions del Qrupsa
operatan fipo "Shyls 2307
Coberura de proteccson perg el grupe
opsradoy “Stde 2307
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Flessibiie & compatta
Flexibie y compacta
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Tante unita operatrici: ampia configurabilita per ogni esigenza

Muchos grupos operadores: amplia gama de configuraciones para cualguier exigencia

Gruppo operatore a 10 mandrini vertica

& & arErontak (standsE).

Grupo operador con 10 mandriles
varticales, 4 horizontales (estandar).

Pl flessibiita con gli attacchi rapid
Irsstafiahili-znehe iR un secondo moEmanio
ndrind verticsll ed onzzontal
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Gruppo operatore taglio lama, fsso

in direzions X 0Y con potenza os motore
ca 22 kW e diametne lama fing a8 180mm.
Gruppo automatico posBlorabie n e Y
da Controlio-con potenza def motore da
22KWe ﬂ‘j&imﬂ’rr{; utensiie fino 3 200 mm:

Grupo Operador Corte Sierra, Fao en la
gHreccon X oY con polencs g motor da
2.2 kW v diametro e la sera hasta 150 mm
Grupo - Automatico que poads colocsrss B0
la-direccion Ay Y: medianie = conime con
matar de 2.2 KV os potencea v damstm de
& herramienta hasta 200 mim




Cambi utensili automatici

Los cambios de herramienta automaticos

Esclusivi per tutti i modelli Tech Z25
Opcionales exclusivos para todas las versiones de Tech Z25

Magnzzmr:: laterale sinistro porta utensll 2 7 posimon Cambio LI1'.EI'IE-i ia base del supporio del gruopo cosratore:
pud alloggiare testine a rinvio ahgolare L d"L-I'_}:,I rﬁﬂ'l fino & 120 mm,

Almacen [ateral =quisrdo porta-hemamisntas con 7 Camba ‘)nta con 4 posi ciones |
pos 1= =de almacensar Calbezales a reenvic ‘-‘ﬁru_ F u— VITIM € I
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Esclusivi per tutti i r'nr:zujeﬂﬁ1 25 Plus
Opcionales exclusivos Qﬁ:@ as las versiones de Tech Z25 Plus

Cambio utensile a 4 pns:zlﬂnl 0N salita ='::5.'—:’ TEnte Camhbio Utensile a 4 ;:u;}s.uzmm

dall'utsnsle sslerionato. installalo alla bass de suppordio Hosizionato sul fronie det Gruppo ooeratore ppincipals, 2 a '.-“.--i'--':-"%
el gruppo opsrators, pud alloggiare utensil di deametro elettro-preumatico e  pud nsialane a bordo: utensili di diametre finga 120
fine-a- 120 mm MM e unE testing a rinvio angoliare

Cambi :} rramientas con 4 posiciones Can subids Cdrr't&ll:- de herramienta con 4 posiciones.
Independ :' e 0= g heramienta selecoior .-..:_4. Maomaoc Situado en k3 parte fronts Jrupo operador princioal, fiane
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Composizioni Tech Z25
Composiciones Tech Z25

Z25 F 225 H (t7) Z25 H (ra/i7)

Z25Plus H (r4)




Gli elettromandrini di potenza
Los electromandriles de potencia

“ s'd1l |7 3.5 W 00N potenza
U'a 18.000 girmin {veloctd varabile

0 giridrming

3k il ;}c:'_-"-lzmnamentﬂ & ayfonmatico
da controllo per 360° sugl asst X e 'Y del piano o Evors

Eje Vector oe posssonameenta; & posicionamiento es ,
madiante & contral a8 3607 en los gjes X y ¥ de la mesa de trabajc il de B.6 (ST)/ 7.5 (36] KW con potencia constanta
U0 218,000 tp.m. Welpcicad vansizEo do 1.500

Gruppo orirzzontale di potenza

A una edue uscite dedicaio &
F-"e”ﬂh lavorazionl di fresatura:
pofenza motars

da jkh 15.000 girl/omir

Grupo Horizontal de potencia
Con una Y dos salidas dedicadsc
a trabajes de fresad

|.J' tencia dal n

Testing a rinvic angolare & una

e due uscite (fresa, lama. fress-fresa
& fresa-lamaj per wite la lavorazion
angolan o foratura e taglio lama

Calerac de -'--r::'--, 0 STEREN oOn
Uz v dos =aiidas (resa, sers
freh.a fresa v inese-siens) pams fodos

s rabans anguiares de taledradn
':.-' corte serra



Tech Z25 e Tech Z25 Plus: anche lavorazioni per porte
Tech Z25 y Tech Z25 plus: tambien para el trabajo de puertas

OH (t7) OH (r4)
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Campi di lavoro_Area de trabajo

Tech 225
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Utensili utilizzabj en)aﬁ"n_ ientas que pueden utilizarse
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Tech Z25 Tech Z25 Plus

Dimensioni d'ingombro
Dimensiones
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Sicurezza, cio che devi pretendere - 3 - e
Seguridad, lo que tiene que exigir Emissione acustica - Emision acustica
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