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WNT 600

Sezionatrici a controllo numerico
Cnc gesteuerten plattenaufteilmachinen
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Realizzando questa nuova serie di sezionatrici
ad una linea di taglio, abbiamo inteso mettere
in pratica il frutto di nostri studi, della nostra
esperienza nel settore e della dettagliata
conoscenza delle numerose esigenze che
sorgono dall’'uso di queste macchine
destinate alla prima ed importante fase della

lavorazione del mobile: la sezionatura.

estrema robustezza, la semplicita delle
soluzioni adottate, le alte velocita di taglio
e di posizionamento, un’innumerevole lista
di accessori tra cui scegliere la propria
personalizzazione, sono la sintesi dei nuovi

centri di sezionatura Selco serie 600.
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Bei der Realisierung dieser neuen Serie von
Plattensédgen mit einer Schnittlinie haben
wir intensiv die Ergebnisse unseres Studiums
in die Praxis umgesetzt. Unsere detaillierten
Erfahrungen und Erkenntnisse aus den
zahlreichen Anforderungen beziiglich der
Maschinenanwendung im Bereich
,Zuschnitt”, der fir die Mdbelfertigung den
ersten und gleichzeitig einen sehr wichtigen
Schritt darstellt, haben wir hierbei einflieBen
lassen.

Die extreme Robustheit, die solide Lésung,
die hohen Geschwindigkeiten beim Schnitt
und der Positionierung und eine Vielzahl
von Zusatzausstattungen aus der eine
individuelle persénliche Ldsung
zusammengestellt werden kann, sind die
Synthese der neuen SELCO
Plattenaufteilzentren der Serie 600.




WNT 600

Nella foto il modello WNT 600 con
caricamento automatico dei pannelli da
tavola elevatrice.

Auf dem Foto ist das WNT 600 mit
automatischer Beschickung der Platten vom
Hubtisch abgebildet.
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|l basamento principale della macchina &
costituito da una solida struttura monolitica
di acciaio normalizzato e da robusti supporti
che ne garantiscono la perfetta stabilita. Le
guide di scorrimento del carro portalame
sono posizionate sulla medesima trave
assicurando quindi il perfetto parallelismo e
rettilineita delle medesime. Le guide sono
cementate e rettificate per garantirne nel

tempo precisione e durata.

Das Maschinengrundgestell besteht aus einer
soliden Monostruktur, spannungsfreigegliiht

an robusten Supporten. Dies garantiert
perfekte Stabilitat. Die Rundfiihrungen sind
am L-férmigen Haupttrager angebracht. Damit

ist ein absolut paralleler und gerader Lauf

des Sagewagen garantiert. Alle Fiihrungen
sind gehértet und geschliffen um eine héchst
mdgliche Prézision und Lebenszeit zu

erreichen.

Basamento
Zeichnung

Carro lame
Ségewagen

Il moto estremamente lineare del carro
portautensili, fino alla velocita massima di
150 m/min, & ottenuto tramite una
movimentazione a pignone e cremagliera
elicoidale di precisione e un servomotore
Brushless a tecnologia digitale, montato
direttamente sul carro stesso. Cio garantisce
un reale controllo CNC senza I'ausilio di
sensori o microinterruttori.

Der Antrieb des Sédgewagens, erfolgt liber
einen biirstenlosen Servomotor mit digitaler
Technologie. Die Maximalgeschwindigkeit
betrégt 100 m/min. Der Motor ist direkt am
Sagewagen montiert. Dies ermdglicht die
Steuerung als CNC-Achse ohne die
Verwendung von Sensoren oder Schaltern zur
Positionierung.

La sporgenza della lama principale & regolata
automaticamente in funzione dello spessore
del pacco da sezionare, ottenendo quindi la
migliore qualita di taglio in ogni condizione

di lavoro.

Der Ségeblattiiberstand wird automatisch in
Abhéngigkeit von der Paketehdhe gesteuert.
Dadurch wird, auch bei unterschiedlichen

6 Pakethdhen, immer die beste Schnittqualitét

erreicht.

Lestrema precisione e rigidita dei movimenti
indipendenti di salita e discesa dele lame
sono ottenuti tramite guide prismatiche
cementate e rettificate e cuscinetti lineri di
precisione.

Die extrem straffe Flihrung und unabhéngigen
Hubbewegungen der Ségeblétter erfolgt (iber
gehartete und geschliffene Prismenfiihrungen
und hochprézisen Linearlagern.




Il disegno evidenzia come la speciale
conformazione del basamento ed il
posizionamento delle guide, coperti da un
brevetto internazionale, assicurano la perfetta
distribuzione del peso del carro portautensili
sulle guide stesse, eliminando cosi qualsiasi
momento flettente che potrebbe influire
negativamente sulla qualita di taglio. La totale
assenza di vibrazioni della lama ¢ garantita
inoltre dalla guida superiore, posizionata
immediatamente a fianco del mandrino

portalame.

Die Zeichnung veranschaulicht deutlich den
speziellen, durch internationale Patente
geschlitzten, Aufbau des
Maschinengrundgestells und die Position
der Ftihrungen. Durch die absolute
gleichméBige Verteilung des
Séagewagengewichts auf die beiden Fiihrungen
wird jegliche Abweichung, die die
Schnittqualitét negativ beeinflussen kénnte,
vermieden. Vorteilhaft ist auch die Position
der oberen Fiihrungsschiene die sehr Nahe
am Séagelager ist. Dadurch werden sémtliche
Vibrationen am Sé&geblatt vermieden.

Cambio utensili
Ségeblattwechsel

La sostituzione estremamente rapida e sicura
degli utensili viene eseguita con il sistema

Selco “Quick change” protetto da un brevetto
internazionale.

Der extrem schnell und sicher Wechsel der
Werkzeuge erfolgt mit dem System Selco
,,Quick Change", das durch ein internationales
Patent geschiitzt ist.
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Il particolare design del carter del cambio
utensili consente un ampio ed agevole accesso
per la sostituzione delle lame.

Das besondere Design der
Maschinenverkleidung bietet einen
gerdumigen und leichten Zugang zum
Wechseln der Séageblétter.

['allineamento dell’incisore rispetto alla lama
principale viene effettuato dall’esterno del
corpo macchina, con le lame in movimento
ed in assoluta sicurezza.

Die Einstellung des Vorritzer zur Hauptsége
erfolgt auBerhalb des Maschinenkdrper bei
laufenden Werkzeugen und absoluter
Sicherheit.




Gruppo pressore
Druckbalken

Un robusto pressore secondario assicura un
tenace bloccaggio dei pannelli prima
dell'apertura delle pinze sull’ultimo taglio di
refilo. |l pressore principale agisce su entrambi
i lati della linea di taglio ed immediatamente
a fianco della lama. La forte pressione
esercitata assicura una estrema compattezza
del pacco di pannelli permettendo quindi
un’ottima qualita di taglio. Entrambi i pressori,
costruiti in acciaio, sono prowvisti di
movimentazione indipendente ed il loro
perfetto parallelismo rispetto al piano di
lavoro & assicurato da robuste barre di torsione.

Ein robuster zweiter Druckbalken versichert
eine feste Blockierung der Platten, bevor die
Spannzangen beim letzen Besdumschnitt sich
6ffnen. Der Hauptdruckbalken wirkt beidseitig
der Schnittlinie direkt neben dem Ségeschnitt.

Der hohe Druck versichert eine hohe

Verdichtung des Plattenpakets, was fir eine

gute Schnittqualitat wichtig ist. Die

Konstruktion der Druckbalken ist aus Stahl,

die Bewegungen sind unabhédngig und eine

perfekte Parallelitét zur Arbeitsflache wird
durch eine robuste Synchronwelle erreicht.

Una barriera a settori indipendenti, associata
ad una barra di protezione di emergenza
attiva, assicura una efficace protezione
antinfortunistica. La barriera a settori
indipendenti assicura inoltre la massima
efficacia del sistema di aspirazione polveri
(Certificazione FPH-AZ.: 001/97 del

13.06.1997).

Eine Leiste mit unabhdngigen Segmenten
als Lammellenschutz, kombiniert mit einer
aktiven Sicherheitsleiste, ergibt eine effektive
Unfallschutzvorrichtung. Der Lamellenschutz
mit unabhéngigen Segmenten gewéhrleistet

auch eine effiziente Leistung der
Staubabsaugung (Zertifikat FPH AZ.: 001/97

vom 13.06.1997).

Spintore e pinze
Schieber und Spanzangen

Le robuste pinze pneumatiche garantiscono

un tenace bloccaggio del pacco di pannelli
permettendo quindi un’elevata velocita di
movimentazione dello spintore. La loro
particolare struttura autolivellante evita

indesiderate pressioni della superficie inferiore

dei pannelli sul piano di lavoro. Le pinze

possono essere posizionate in funzione delle

singole necessita su tutta la lunghezza di
taglio con intervalli di 50 mm grazie
all’adozione del doppio pressore e alla

particolare conformazione a settori del piano

macchina.

Die robusten pneumatischen Spannzangen
garantieren eine feste Spannung des
Plattenpaket, was hohe Geschwindigkeiten
fir die Positionierung des Schiebers
ermdglichen. Durch die automatische
Niveauanpassung werden unerwiinschte
Beschéadigungen an der Plattenunterseite
durch die Auflagefldche vermieden. Die
Position der Spannzangen kann in

Abhéngigkeit der geforderten Anwendung in

Intervallen von 50 mm erfolgen, dies wird
durch den doppelten Druckbalken und den

speziellen Aufbau des Auflagetisches erreicht.
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Il robusto carro spintore € azionato da un
servomotore Brushless a tecnologia digitale
sotto la diretta supervisione del controllo
numerico. Il suo movimento preciso e parallelo
¢ garantito da pignoni e cremagliere di
precisione cementate e rettificate per
assicurarne nel tempo precisione e durata.
Un encoder elettronico e un doppio pignone
precaricato a molla per la ripresa automatica
dei giochi effettuano la lettura del
posizionamento dello spintore direttamente
sulle cremagliere di precisione.

Ein robuster Schieberwagen, angetrieben
tiber einen biirstenlosen Servomotor mit
digitaler Technologie, unter der direkten
Kontrolle der CNC Steuerung. Die prézisen
und parallelen Bewegungen werden durch
Ritzel und Prézisionszahnstangen garantiert,
die gehértet und geschliffen sind, so ist eine
bestdndige anhaltende Genauigkeit
sichergestellt. Ein elektronischer Drehgeber
mit doppeltem Ritzel und Federvorspannung
ftir eine automatische Spieleliminierung. Die
Massabnahme erfolgt direkt in der
Prézisionszahnstange.




Allineamento laterale
Seitliche Ausrichtung

GHOUF |

Il gruppo di allineamento laterale €
motorizzato e completamente automatico: il
suo posizionamento & gestito dal controllo
numerico in funzione della larghezza dei
pannelli da allineare. | rulli di allineamento
sono provvisti di organi di guida e
movimentazione indipendenti ed agiscono
su entrambi i lati della linea di taglio durante
I'intera fase di sezionatura trasversale.

Die Seitenausrichtereinheit ist motorisiert
und komplett in den automatischen Ablauf

integriert: Die Positionierung erfolgt
automatisch (iber die Steuerung in
Abhéngigkeit der Plattenbreite die
auszurichten ist. Die beiden Rollen sind
unabhéngige Einheiten und arbeiten
beidseitig der Schnittlinie in Abhéngigkeit
der Querschnittphase.

La sezione anteriore della macchina &
corredata da piani a velo aria arrotondati
nella loro parte terminale per facilitare la
rotazione dei pacchi di strisce dalla zona
longitudinale alla zona trasversale della
macchina, eliminando il rischio di eventuali
segnature o scheggiature sulla superficie
inferiore dei pannelli (Brevetto Selco).
Tale conformazione agevola inoltre I'accesso
dell’operatore alle varie zone della macchina
facilitandone il movimento tra i piani.

Der vordere Bereich der Maschine ist mit
Luftkissentischen ausgestattet, die an den
Enden gerundet sind (Selco Patent) um das
Drehen der Pakete und Streifen von der
Langsbearbeitung zur Querbearbeitung zu
vereinfachen. Dabei wird das Risiko von
eventuellen Beschédigungen an der
Plattenunterseite vermieden. Die Ldsung
mit den gerundeten Tischen erleichtert auch
den Zugang fiir den Bediener in den
verschiedenen Arbeitsbereichen.




Una gamma completa di controlli numerici
permette la scelta migliore tra prestazioni ed
investimento. Tutti i controlli garantiscono
la gestione completamente automatica di
schemi di taglio estremamente complessi,
mediante |'ottimizzazione dei movimenti dello
spintore, del carro lame, dell'allineatore
laterale e della tavola elevatrice. Viene
assicurata inoltre la corretta impostazione
della velocita di taglio in funzione dell'altezza
del pacco, della natura del materiale e della
larghezza dei refili. Un potente programma
di diagnostica e ricerca guasti fornisce
messaggi completi sul possibile
malfunzionamento assicurando quindi una
rapida risoluzione di eventuali problemi.

Eine komplette Bandbreite von Steuerungen
erlaubt die Auswahl zum besten Preis.-
Leistungsverhéltnis. Mit allen Steuerung ist
das Zuschneiden von komplexesten
Schnittpldnen mdglich. Dabei werden die
Bewegungen des Schiebers, Sdgewagens,
Seitenausrichters und Hubtisches optimiert
und minimiert. Es wird zusétzlich die
Vorschubgeschwindigkeit des Sdgewagens in
Abhéngigkeit von der Pakethéhe, den
Eigenschaften des Materials und der
BesdumungsgréBe gesteuert. Ein
leistungsfahiges Diagnoseprogramm und
Fehlersuchprogramm gibt eindeutige
Fehlermeldungen im Klartext (ber die
Ursache eines Fehlers zur schnellen
Beseitigung des Problems.

Controllo numerico
Numerische Steuerung

]
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Controllo numerico NC 410 con schermo
LCD a colori retroilluminato da 12”
(tecnologia PC LAP TOP), unita floppy da 3”
1/2 e sistema operativo multitasking.

Numerische Steuerung NC 410 mit 12" LCD
Farbbildschirm (PC Technologie Lap-Top),
mit 3" 1/2 Diskettenlaufwerk und
Multitasking Betriebssystem.

Controllo numerico con PC e video da 15" a
bordo macchina e sistema operativo multi-
tasking, “Windows ‘95" o “Windows '98".

PC mit 15* Bildschirm als numerische
Maschinensteuerung mit Multitasking
Betriebssystem, Windows 95 oder
Windows '98.




PATTERN EDITOR '=188%

19/63/%8 06143143
Progran nane T-FURNIT Longth.....o0eon Stack Height....
Infornation Vidth. ... . Rip cut speed...
Trin cuts.. Thickness : Cross cut speed.
Added parts chart

Z SELC

BIESSE
GROUP

® SFICO | SIMULATION F=1007 |

Progran nare. .
QUANTITY
'EXECUTED

| cross cut speed

Cutting phase S parts - Finished E

76000
70000
456,08
60800
40000
256,68
208,68

0.00

%[ 3 Retet®| 4

-acile programmazione di schemi di taglio anche
estremamente complessi.

Einfache Programmierung von Schnittbildern, auch
bei extrem komplexen Planen.

IN.8/900. @2x620. 20

8 2800. 0Ox600, 00
| |s 8 2800.00x12.50

Simulazione grafica in tempo reale delle fasi di
sezionatura con messaggi ed informazioni complete
per |'operatore.

Eine graphische Echtzeitsimulation mit den einzelnen
Phasen des Zuschnitt mit Meldungen und sémtlichen
Informationen fiir den Bediener.

MANUAL CUTS F-100
ol i

L’ENG’T"H : ”V”_ 300.00 y o : l_lﬂ ;:
cuantzryr [ |_|LJ 6
—— |

| |

{

MSELCO Front trin cut dimension.....

Short manual cross cut uidth.
GROOUE=300.80,9=1, Long manual cross cut uidth.. [
EJECTION AND NEW CYCLE, Haterial sensor position.....

| Groove uidth....
Groove depth.
Cutting speed...

| pHasE: GROOVE
DIN.:

1 Abs®| 2 Abee®| 3 Inc®| 4 Gro =9 fen®| 10 Help®

Nuovo programma interattivo per la facile e rapida
esecuzione di tagli e scanalature anche su pannelli
di recupero.

Neues interaktives Programm zum einfachen und
schnellen Ausfiihren von Schnitten und Nuten auch
fiir Resteaufteilung.

(% §ELQQ MACHINE MAINTENANCE F=108% ||
N ke J=a]
o2/ toiosizs
TIPO MANUTENZIONE-TARGET STATO  MANUTENZIONI

Discharge uater from compressed air filter.... 8 |

Clean machine bed with conpressed air gun..... 8

Clean photocell reflectors on 1ift table platforn 8

Compressed air lubrication £ill up filter oil.... 10

Clean saw carriage unit uith compressed air gun.. 48

Remove suarfs inside the machine on saw carriage path.. 40

Clean air cooling filters on electrical cabinet L]

Clean air cooling filters on nuneric control cabinet 128

Clean the inside of grippers removing possible suarf: 88

Clean with air gun vertical moving pressure bean com

CER5REBRES vovona wn

General cleaning of the uhole turning station are: 168
General check on the dust extraction outlets 168
Control oil level of the turning station hydraulic unit.... 168
Lubricate with grease the bronze nuts of the lift table.... 168
Lubricate with grease the 1ift table screus botton bearings 988
Control the tensioning of the 1ift table drive chain....... 988
Control the tensioning of the pressure beans chains. 988
Control the tensioning of the sau blades belts... 988

Control mechanical novements of floating pushing units..... 988

1 QE OE} "4 sl ale ® 7 pgbuR| B Pylp®| 9 Mend®| 18 Help® [

% SELCO SEQUENCE MODE F=186%

DIESSE GrovP

560 . 60
10060 .69

Groove depth.........

a0nn 0N

Short manual cross cuf

Long manual cross cut uidth
Quantity
Cutting speed........
Panel length for back load

Panel thickness
Stack height

PHASE:

Sl 6 File® 7 Ina® 8 Del® 9 Menu®| 10 Help¥

Facile programmazione ed immediata esecuzione
di una sequenza di tagli o scanalature, con
visualizzazione in scala del materiale necessario.

Einfache Programmierung und sofortige Ausfiihrung
von Schnittsequenzen mit oder ohne Nuten, mit einer
maBtablichen Anzeige des bendtigten Material.

STATISTIC ELABORATION =
%SELCO e

10/12/37 11:43:09

Machine Start uait Machine  Machine Uork lists Prograns Sequence  Manual

in Start  cycle in Stop in Energency |
Machine suitch on total £ime .............cccvnns 1:54:49 |
Processed material theor. volune/h .. BimEEGIGH Sh“':::,::’;' SRR
Processed material effective volume/h 49.19 | Conputation fron day |
Theoret. cuclesh executed ........ 88.30 0% 221557}
Effective cycli/h executed .... 62.78 to day |
Panels per cycle (average value).. s Fiolg 20137}
Linear nt. cut per blade ... 8.6 | m |
Blade duration hours .88 {

Completo programma di manutenzione preventiva
con messaggi in chiaro per 'operatore sugli ordinari
interventi da eseguire.

Komplettes Programm fir eine vorbeugende Wartung
mit Informationen im Klartext (iber die
durchzufiihrende Wartungsarbeit.

Memorizzazione di tutti gli eventi e delle condizioni
operative con possibilita di elaborare statistiche di
produzione e del funzionamento della macchina.

Speichert alle Ereignisse und Zusténde der Maschine
mit der Méglichkeit der Erstellung einer
Produktionsstatistik und der Ermittlung der
Maschinenleistung.
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La tavola elevatrice & composta da un robusto
telaio sollevato e mantenuto perfettamente
planare da 4 grosse chiocciole di bronzo e
da viti di acciaio azionate in sincronia tramite
un motoriduttore. La gestione elettronica
della tavola elevatrice consente un perfetto
conteggio e sollevamento del pacco di
pannelli da prelevare. |l Telaio di
sollevamento della tavola elevatrice &
corredato di rulli folli per permettere
Iintroduzione laterale o posteriore della pila.

Der elektrisch gesteuerte Hubtisch besteht
aus einem soliden Rahmen der parallel (iber
4 Spindeln mit Bronzemuttern und einem
Getriebemotor angehoben wird. Die
elektronisch gesteuerte Anhebung des
Hubtisches ermdglicht eine exakte Trennung
der abzuschiebenden Platten vom Stapel.
Der Hubrahmen des Hubtisch ist mit nicht
angetriebenen Rollen ausgestattet fiir den
Materialeinlauf von der Seite oder Hinten.

La particolare logica di carico con pinze
sollevabili e speciali punti di spinta, consente
di ridurre drasticamente il tempo di prelievo
di un pacco di pannelli da sezionare. Grazie
a questa particolare logica la tavola elevatrice

prepara il successivo pacco da sezionare
non appena lo spintore ha effettuato il suo

ciclo di prelievo.

Die besondere Logik der Beschickung mit
anhebbaren Spannzangen unf beweglichen
Sonderschubpunkten erméglicht eine
drastische Reduzierung der Beschickungszeit
eines Plattenpakets. Dies wird durch eine
spezielle Logik erreicht, das ndchste Paket
wird sofort nach der Entnahme des zu
bearbeitenden Pakets durch den Schieber,
bereits auf dem Hubtisch vorbereitet.

Caratteristiche tavola
Hubtisch Merkmale




Potenti allineatori frontali allineano il pacco
di pannelli contro le pinze dello spintore.

Leistungsfahige Frontalausrichter richten das
Plattenpaket gegen die Spannzangen am
Schieber aus.

Il piano di collegamento tra tavola elevatrice
e linea di taglio & corredato di rotelle folli ed
indipendenti per evitare segnature su pannelli
con superfici delicate.

Die Verbindungsfldche vom Hubtisch zur =) = _
Schnittlinie ist mit freilaufenden und e e
unabhéngigen Rollen ausgestattet. Hierdurch
werden Beschéadigungen an der
Plattenunterseite vermieden.




Opzionali
Zubehdre

| Sistema per 'esecuzione automatica di
scanalature la cui larghezza pud essere
programmata tramite il controllo numerico.
La profondita della scanalatura puo essere
regolata manualmente dall’esterno del corpo
macchina e con lame in movimento, oppure
tramite un dispositivo elettronico. Campo di
i regolazione infinitamente variabile da O a
; 30 mm.

System fiir die Ausfihrung von Nuten, wobei
! die Nutbreite (iber die Steuerung
| programmiert wird. Die Nuttiefe kann
manuell auBerhalb der Maschinenverkleidung
bei laufendem Werkzeug eingestellt werden
oder (iber eine elektronische Verstellung mit
der Steuerung. Die Nuttiefe kann von O- 30

mm eingestellt werden.

% SI B SCORING ADJUSTMENTS
# SELGO

1o/ o.:u:vs—

5 48189 -89.55

Incremental-Decrenental step....... CRH
Preset POSItion........ocoeeaieanns +8.08

Funzione PFS per I'esecuzione di tagli di
pannelli soft e post-formati. Uno speciale
programma del controllo numerico permette
la perfetta incisione sia del punto di ingresso
che del punto di uscita, evitando la
scheggiatura di materiali fragili e delicati
(Brevetto Selco).

Funktion PFS zum Zuschnitt von Soft.- und
Postforming Streifen. Ein spezielle Funktion
der Steuerung ermdglicht einen perfekten
Schnitt beim Eintritt und auch beim Austritt
des Sageblatt, somit werden Ausbriiche am
Material vermieden (Patentiert).

Regolazione elettronica dell'incisore tramite
il dispositivo Digiset. Il sistema prevede la
memorizzazione ed il relativo richiamo delle
posizioni di allineamento di 10 sets di lame
rendendo estremamente rapida e precisa la
regolazione degli utensili.

Elektronische Einstellung des Vorritzer tiber
die Digiset Einrichtung. Das System
beinhaltet auch die Speicherung der Position
von 10 Werkzeugsétzen um die
Einstellungszeit zu reduzieren und die
Einstellung prézise durchzufihren.

Dispositivo per tagli inclinati con posizioni
fisse a 15°/22,5°/30°/ 45°, oppure con
regolazione infinita e lettura su display
digitale.

Vorrichtung zur Durchfihrung von
Gehrungsschnitten mit festen Positionen
von 15, 22,5, 30 und 45° oder variablen
Positionen tiber die digitale Anzeige
eingestellt.




"

Sistema a pettine per la sezionatura anche

in pacchi di materiali con bordi sporgenti.

La rapida sostituzione dei pettini € garantita

da un sistema brevettato Selco.

Anschlége fiir den Zuschnitt von Platten mit
liberstehenden Beldgen, auch im Paket
mdglich. Die Anschlage kénnen schnell

gewechselt werden, das System ist durch

ein Patent geschiitzt.

BIESSE | \woodworking machinery
BIESSE| woodworking machinary

Speciali espulsori automatici consentono
I’espulsione dei pacchi di pannelli sezionati
e dei refili fuori dalla linea di taglio e dall’area
di lavoro del pressore, agevolando in tal
modo sia la movimentazione delle strisce,
sia lo scarico dei refili prodotti.

Spezielle automatische AusstoBer schieben
die geschnittenen Platten und die

Besdumlinge (iber die Schnittlinie und aus
dem Arbeitsbereich des Druckbalkens. Dies
erleichtert die Bewegung der Streifen und
die Entnahme der erzeugten Besdumlinge.

Dispositivo con raggio laser per identificare
chiaramente la linea di taglio sui pannelli
da sezionare.

Laserrichtlicht zur eindeutigen
Kennzeichnung der Schnittlinie auf der zu
schneidenden Platte.




Opzionali tavola
Zubehdre Hubtisch

Speciali punti di spinta oscillanti, con
conteggio elettronico dell’altezza del pacco,
consentono il prelievo di pannelli sottili ed

ondulati dalla sommita della pila.

Spezielle oszillierende Schubpunkte, mit
elektronischer Einstellung der Pakethdhe,
erméglichen die Entnahme von diinnen und
welligen Platten von einem Plattenstapel.

Dispositivo per inclusione simultanea
delle pinze.

Una speciale logica di prelievo associata a
gruppi di arresto (Brevetto Selco) evitano
['eventuale trascinamento per attrito di

‘ pannelli non facenti parte del pacco prelevato.

Eine spezielle Logik bei der Plattenentnahme,
i ergénzt mit Riickhaltepunkten (Selco Patent),
i verhindert eventuelle ungleiche Entnahmen
I von Platten bei der Abschiebung des

i 116 Plattenpaket.




Rulliere di carico folli o motorizzate

consentono il carico e I'eventuale scarico
laterale o posteriore delle pile di pannelli. A

richiesta sono inoltre disponibili speciali
soluzioni per la movimentazione delle pile e
permettere 'introduzione e I'evacuazione dei
pannelli a 90°.

Rollenbahnen mit freilaufenden oder ;

motorisierten Rollen erméglichen das

Einfahren und Ausfahren von Plattenstapeln. |
Auf Anfrage sind weitere Lésungen méglich, |

wie zum Beispiel eine Winkeliibergabe.

Z SELCO
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Stazione rotante (Brevetto Selco) per
I’esecuzione automatica di schemi con
pretagli, in grado di ruotare il pacco di pannelli
senza alcun attrito con il piano macchina.
Grazie alla sua particolare logica costruttiva,
il pacco di pannelli viene mantenuto allineato
al punto zero di riferimento prima e dopo la
rotazione.

Drehstation (Selco Patent) fiir die
automatische Ausfiihrung von Kopfschnitten,
die in der Lage ist die Platten ohne Reibung
auf dem Auflagetisch zu drehen. Dank der
gewdahlten Konstruktionsldsung wird erreicht
daB die Platten immer zur Nullinie
ausgerichtet sind, sowohl! vor und als auch
nach der Drehung.




| programmi disponibili consentono
|'ottimizzazione degli schemi di taglio e di
tutto il flusso informativo garantendo una
riduzione dei costi di gestione dell'intera area
di sezionatura.

Die verfiigbaren Programme reichen von der
Optimierung der Schnittplédne bis hin zur
Materialverfolgung um den Informationsfiuf3
in der Fertigung zu verbessern. Dies reduziert
die Produktionskosten.

Software
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Opti-Planning

Software di ottimizzazione degli schemi di
taglio, elaborati in modo da minimizzare il
costo totale di lavorazione, in funzione sia
dell'effettivo costo del materiale che del
tempo di sezionatura. Le liste di sezionatura
possono essere impostate manualmente od
importate tramite file ASCII.

Opti-Planning

Software zur Optimierung von Schnittbildern,
es werden die Gesamtkosten berticksichtigt,
in Abhéngigkeit der effektiven Materialkosten
und der Bearbeitungszeit. Die Eingabe der

Zuschnittlisten kann manuell erfolgen, oder
tiber einen ASCII Schnittstelle aus anderen
Anwendungen importiert werden.
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Op Link

Software di trasmissione dati dall'ufficio alla
macchina. Trasferisce tramite dischetto da
3" 1/2 o via cavo gli schemi di taglio e le
relative informazioni generati tramite NC
Edit ed Opti-Planning. Sono disponibili a
richiesta speciali software per il trasferimento
dati da programmi di ottimizzazione
commerciali.

Op Link

Software fiir die Datentibertragung vom Biiro
zur Maschine. Die Ubertragung kann mit 3"
1/2 Disketten oder iiber Kabel erfolgen. Es
werden alle relevanten Daten (ibertragen
welche von NC EDIT und OPTI-PLANNING
erzeugt werden. Auf Anfrage besteht auch
die Mdéglichkeit mit unseren
Softwareprogrammen Daten aus anderen
kommerziellen Optimierungsprogrammen auf
unsere Steuerung zu (bertragen.

Etichettatura

Uno speciale software (per i controlli NC 410
e PC) consente la creazione di etichette
personalizzate e la stampa in tempo reale
delle medesime a bordo macchina. Le
informazioni disponibili possono essere
stampate anche con codice a barre (codice
39; interleaved 2/5; 128; 93).

. Etiketten

Uber eine spezielle Software (fir die
Steuerungen NC 410 und PC) besteht die
Méglichkeit Etiketten frei zu editieren und
diese zeitgleich mit dem Zuschnitt an der
Maschine zu drucken. Die Informationen auf
der Etikette kénnen auch als Barcode
ausgedruckt werden (Code 39; interleaved
2/5; 128; 93).
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NC Edit

Software per la programmazione e
memorizzazione su Personal Computer in
ufficio degli schemi di taglio. Un programma
"batch" consente la creazione di distinte di
lavorazione tramite la scelta degli schemi e
|'assegnazione dei rispettivi quantitativi di
pannelli da sezionare.

NC Edit

Software zur Erstellung und Speicherung von
Schnittbildern auf einem PC im Biiro. Ein
Batch Programm ermdglicht die Erstellung
von Listen von unterschiedlichen
Schnittbildern und die Plattenanzahl kann
modifiziert werden.

PROGRAM STATISTICS

[ WORKLIST
i— {

Theoretical cycles/h executed

Machine Start wait Machine

Progran Date & begin time Date & end tine

NC Stat

Software di trasferimento e di elaborazione
dettagliata e personalizzata su Personal
Computer in ufficio dei dati di statistica
memorizzati sul controllo numerico della
macchina.

NC Stat ;

Software zur Ubertragung der an der
Maschinensteuerung gespeicherten
Produktionsdaten. Damit kénnen detaillierte
Produktionsstatistiken an einem PC erstellt
werden.

Teleservice

Un collegamento tramite linea telefonica e
modem permette il controllo della macchina
e la ricerca guasti direttamente dal centro
di assistenza tecnica Selco.

Teleservice

Eine Verbindung tber eine Telefon und
Modem ermdglicht die Kontrolle der Maschine
und die Suche von Fehlern direkt aus dem
Selco Servicezentrum.
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WN 600
Sporgenza lama principale Ségeblatt Berstand mm | 122/132/145 inches | 4,8/5,2/5,7
Motore lama principale Hauptsédgemotor Hz | 50/60 kW | 15/18
Motore lama incisore Vorritzsdgemotor Hz | 50/60 kW | 2,2/2,65
Traslazione carro lame Verschiebung des Vagewagens A.C. Servomotor Brushless
Velocita avanzamento carro lame Séagewagen Vorschubgeschwindigkeit m/min | 0-150 ft/min | 0-492
Velocita ritorno carro lame Ségewagen Recklaufgeschwindigkeit m/min | 150 ft/min | 492
Traslazione spintore Antrieb des Schiebers A.C. Servomotor Brushless
Velocita massima spintore Maximale Schieber Geschwindigkeit m/min | 60 ft /min | 197

Disegni riservati, modifiche apportabili senza preawiso Zeichnungen und aenderungen vorbehalten
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WNT 600
Sporgenza lama principale Ségeblatt Berstand mm | 122/132/ 145 inches | 4,8/5,2/5,7
Motore lama principale Hauptsdgemotor Hz | 50-60 kw | 15-18
Motore lama incisore Vorritzsdgemotor Hz | 50-60 kW | 2,2-2,65
Traslazione carro lame Verschiebung des Végewagens A.C. Servomotor Brushless
Velocita avanzamento carro lame Sagewagen Vorschubgeschwindigkeit m/min | 0-150 ft/min | 0-492
Velocita ritorno carro lame Séagewagen Recklaufgeschwindigkeit m/min | 150 ft/ min | 492
Traslazione spintore Antrieb des Schiebers A.C. Servomotor Brushless
Velocita massima spintore Maximale Schieber Geschwindigkeit m/min | 60 ft/ min | 197
Altezza pila standard Standard Stapel-Héhe mm | 670-720 inches | 26,4 -28,4

Disegni riservati, modifiche apportabili senza preawiso Zeichnungen und aenderungen vorbehalten
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WNTR 600
Sporgenza lama principale Ségeblatt Berstand mm | 122/132/145 inches | 4,8/5,2/5,7
Motore lama principale Hauptsédgemotor Hz | 50-60 kW | 15-18
Motore lama incisore Vorritzsdgemotor Hz | 50-60 kW | 2,2-2,65
Traslazione carro lame Verschiebung des Vigewagens A.C. Servomotor Brushless
Velocita avanzamento carro lame Sagewagen Vorschubgeschwindigkeit m/min | 0-150 ft/min | 0-492
Velocita ritorno carro lame Sadgewagen Recklaufgeschwindigkeit m/min | 150 ft / min | 492
Traslazione spintore Antrieb des Schiebers A.C. Servomotor Brushless
Velocita massima spintore Maximale Schieber Geschwindigkeit m/min | 60 ft /min | 197
Altezza pila standard Standard Stape/—HO'he mm | 670-720 inches | 26,4 - 28,4

Disegni riservati, modifiche apportabili senza preawiso Zeichnungen und aenderungen vorbehalten
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Dati tecnici ed illustrazioni non sono
impegnativi. Biesse Spa si riserva il
diritto di apportare eventuali
modifiche senza preawiso.

Biesse Group behélt sich das Recht
vor, Anderungen an den Produkten
und Unterlagen ohne Ankiindigung

vorzunehmen. Die Abbildungen sind
nicht verbindlich.

Documentazione realizzata

dagli Uffici Tecnici Biesse Group.
Editing: Marketing Advertising
Department.

Biesse Group in the World
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Biesse
Biesse Group _Divisione Legno
Woodworking machinery

61100 Pesaro _ltalia
Localita Chiusa di Ginestreto
Via della Meccanica 16

Tel. +39.0721.439100

BIESSE GROUP BRIANZA Srl
Seregno (Milano)
Tel.+39.0362.222518

Fax +39.0362.221599
E-mail: biessecm@xquasar.it
www.biesse.it

BIESSE GROUP TRIVENETO Srl
Codogné (Treviso)

Tel. +39.0438.795700

Fax +39.0438.795722

E-mail: bstrivfugolo@tmn.it
www.biesse.it

BIESSE GROUP ASIA Pte. Ltd.
Singapor:

Tel. +65. 3682632 Fax +65.3681969
E-mail: mall@blesse—a3|a com.sg
Tangerang, Indones

Tel. (21) 5470534 Fax (21) 5470638

BIESSE GROUP AMERICA Inc.

Charlotte, NC

Tel. (704) 357.3131 _Fax (704) 357.3130
E-mail: sales@biesseusa com

Grand Rapids, M

Tel. (616) 554. 0990 Fax (616) 554.9880
www.biesseusa.com

BIESSE GROUP CANADA Inc.

Terrebonne, Québec

Tel. (450) 477.0484_Fax (450) 477.0284
E-mail: sales@blessecanada com
Mississauga, Onta

Tel. (905) 795. 0220 Fax (905) 564.4939
E-mail: biessetr@sympatico.ca

Surrey, British-Columbia

Tel. (604) 588.1754_Fax (604) 588.1745
E-mail: biessev@direct.ca

BIESSERVICE SCANDINAVIA
Emmaboda - Svezia
Tel. (471) 12251 _Fax (471) 10005

BIESSE GROUP UK Ltd.
Daventry, Northants

Tel. +44.1327.300366

Fax +44.1327.705150
www.biesse.co.uk

E-mail: biesseuk@biesse.co.uk

BIESSE GROUP SUDDEUTSCHLAND GmbH
Elchingen

Tel. +49(0).730896060

Fax +49(0).7308960666

E-mail: biesse@biesse.de

BIESSE GROUP FRANCE

Chaponnay - Lyon

Tel. +33.(0)478.967329

Fax +33.(0)478.967330

E-mail: biesse.groupefrance@wanadoo.fr
www.biesse-groupefrance.fr

BIESSE GROUP IBERICA SL
Hospitalet - Barcelona
Tel.+34.93.2631000

Fax +39.0721.453248 Fax +34.93.2633802
sales@biesse.it E-mail: biesse@biesse.es
www.biesse.it www.biesse.es
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