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CENTRO DI LAVORO VERTICALE
CNC VERTICAL BORING / ROUTING CENTER
CNC - VERTIKALES BEARBEITUNGSZENTRUM
CENTRE D'USINAGE VERTICAL
CENTRO DE TRABAJO VERTICAL
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Potencia motor portabrocas 4,8 Kw

Puissance moteur mandrin 4,8 Kw

Elettromandrino 4,8 Kw
Elektrospindel 4,8 Kw
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. Electro spindle 4,8 Kw
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Foratura ortogonale al pannello con mandrini a discesa indipendente
Face boring with independently lowering spindles
Rechtwinklige Werkstlickbohrung mit unabhéngig arbeitenden Spindeln
Percage orthogonal au panneau avec mandrins a descente indépendante
Taladros del panel con portabrocas que bajan independiente

Lavorazioni di mobili per ufficio
Office furniture machining
Bearbeitung von Bliromdbeln
Usinages de meubles de bureau
Elaboraciones por muebles de oficina

Lavorazioni di tavoli
Table top machining
Bearbeitung von Tischen
Usinage de tables
Elaboraciones por mesas

Foratura destra e sinistra

Side boring

Seitenbohrungen

Percage droit et gauche
Taladros a izquierda y a derecha

Squadratura lineare

Accurate corner squaring

Formatieren
Equerrage linéaire
Escuadro linear

Foratura alto
Vertical boring
Bohrungen von oben
Percage haut
Taladro en el alto

Squadratura convessa
External corner routing
Formatieren-iit Radius auBen
Equerrage convexe

Escuacro ¢onvexa

Squadratura concava
Internal corner routing
Formatieren mit Radius innen
Equeirage concave

Escuadro a concavidad
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Foratura per cerniere
Hinge boring

Bohrungen fiir Scharniere
Percage pour charniéres
Taladro por bisagra

Fresature longitudinali per incastro
pannelio posteriore

Longitudinal grooving to insert the
rear panel

Nutfrésung fiir Riickwand

Fraisage longitudinal pour
encastrement panneau postérieur
Fresado longitudinal para encaje
panel posterior

Lavorazioni di porte interne ed esterne di diverse dimensioni
Machining internal and external doors of different dimensions
Bearbeitungen von innen-und AuBentiiren verschiedener GroBen
Usinages de portes intérieures et extérieures de différentes dimensions
Elaboraciones para puertas internas y externas de varias medidas

Fresature per cerniere
Hinge routing

Frasungen fir Scharniere
Fraisage pour chamniere
Taladro por bisagra

Fresature per sede serrature
Lock pocket machining
Frasungen fiir SchloBkasten
Fraisage pour le siége de la serrure
Fresado para poner cerradura
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Cambio utensile automatico
trasporiato sulla traversa

Automatic tool changer
mounted on the movable beam

Automatischer werkzeugwechsler
in X-Richtung Mitfahrend

Changement automatique d'outil
coulissant sur la poutre

Cambio utensil automatico




Pompa vuoto
Vacuum pump
Vakuumpumpe
Pompe a vide
Bomba de vacio




Piano a depressione con valvole automatiche
Vacuum plane with automatic vaives

Konsolen, in X-Richtung verschiebbar

Table a dépression avec vaives automatiques
Mesa con valvelas automaticas que bajan la presion

Battute a scomparsa
Stops

Anschlage

Butées escamotables
Topes escondidos

A RICHIESTA e ON REQUEST e OPTIONAL
EN OPTION  OPCIONAL
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Auto apprendimento scanner
Sistema elettronico di rilevamento pezzo @ memotizzazione su'CNC

Scanner - Auto path scanning and CNC storage
Scanning - Elektronisches System zur Werkstlickerfassung und - speicherun
Auto-apprentissage scanner

g auf CNC

Systeme electronique de détection de la piéce et mémorisation dans |'ordinateur

Autoaprendimiento scaner

Lubrificazione centralizzata
Automatic lubrification
Automatische Schmierurig aiier Lager
Lubrification centraliséz
Lubrificacion centializada
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Piano a depressione con valvele automatiche
Vacuum plane witn automatic valves
Vakuummaschinensiatie mit SelbstschluBventile
Table a dépression avec valves automatiques

Mesa con valvulas automaticas que bajan la presion
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Programmazione da PC e CAD-CAM

Programming via PC and CAD-CAM programming system
Programmierung auf PC mit CAD-CAM

Programmation par l'ordinateur et CAD-CAM
Programacion con PC y CAD-CAM
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= Lunghezza utile lavoro mm 3000 Gulde lineari
‘\ Larghezza utile lavoro mm 1050 CNC a tre assi Interpolanti conlemporaneamente .
~ 0, Velodita di favern assi K& Y mimm 24 Grafica statica e dinamica
Velocita di lavora asse 7 mimm 12 Potenza elettrica max installaia K 10
Spessore max de| pannello in foratura mm a5 Pressione arla comprissa min-max Ba fi-f
S Spessore max del pannello in fresatura mm - G5 Consumo ana compressa Ltimin 200
= Polenza molore mandring K 48 Cappa di aspirazione diametro mm 116
o Velacita di rotazione mandrino con Inverter rpm 0-22000 Consumo arla aspitata & 22missc mah 1520
e Sistema di cambio rapide dell'utensile 150 30 / HSK Dimernsion| di imballe ~Om 530x260x250
—_ 1® punte indipendenti verticali n’ 5 Paso netto Kg 1800
= el e : RSO : 2 o
T N punte indigendenti arizzontali n” 4 Cambie itensile automatico Pos 10
=) Velotita i rotazione punte a lorare pm 300
Fampa a depressione m3/h 100
N8 ventose mim 120
Useful working length mit 3000 Prismatic quidas
Useful working widih mm 1050 3 - axes simultaneous interpolating CNC
? N Feed rate - X & Y axes mimm 24 Static and dynamic graphics
Feed rate - £ axis mimin 12 Max electrical pawer installed Kw 6
s Max, panel thickness - boring mm 85 Compressed air min - max Bar B8
E Max. panel thickness - routing mm 65 Compressed ir consumption B Ltémin 200 -
o Main spindle povwer Kw 48 Dust axtractor ood diameter ~omm 116
- Inverter - driven spindle speed pm 0-22000 Fxtracted air consumption af 2Zmisec. m3ih 1520
S Quick - change laolhalder 150 30 / HSK Packing case dimensions Cm 530x760x250
= Independent vertical drilling bits n’ 5 et welght Kg 1800
T Independent horizontal drilling hits n’ 4 Automatic toal change - Pos i
= Boring bit speed rpm 3000
= Vaclum pump mafh 100
N 8 square suction cuips mm 120 B
Nutzhare Artieitsiange mm 3000 Prismatische Linearfiihiungen
! Nutzbare Atbeitshreile - mm 1050 CNC mit drei gleichzelily interpolierenden Achsen. /7 L L o
Arbeitsgeschwindigkeit X- und Y-Achse m/min 24 Statische und dynamische Grafik
Arbeitsgeschwindigkeit 7-Achse mimin 12 Max, installierte elektrische | eistung Kl 10
E Ealx_.-w?fkﬁrﬂrkdicke heiin Bohren mm: 65 Min.-max, Pressluftdiuck = A 6-8
i& Max. Werkstlickdicke beim Frasen mm bh Pressluftverbrauch Ltimin 200
a Leistung Spindelmotor K 48 Ansaughaube Durchmesser mm 116
w Drehgzschwindigkeit Spindel mit Frequenzwandler Tpm 0-22000 Verbrauch Ansaugluft bei 22 mis m3h 1520
a Wetkzeug-Schnellweehselsystem IS0 30 / HSK Verpackungsinatie Y om 530x260%250
(Y2} Anzahl unabhangiger senkrachter Bolspitzen n* 5 Mettogewichs Kg 1800
= Anzahl unabhangiger waagerechter Bohrspitzen n’ 4 Autanatischer Weikzeugwechsel Pos 10
6 Drengeschwindigkeit Rohspitzen rpm 3000 W\
L Vakuumpumpe. miih 100
= N BWViereckiy Saugnaple men 120
Longueur utile de travall i 3000 Guides lineaires prismatigues
“ Latgeur utile de travall mm > \1958 Urdinateur & tiuis axes 4 interpoiation simultanée
Vitesse de fravall axe X & Y mimm ~J]) i Graphigue staligue et dynamigue
4! Vitesse de travall axe Z . n/mm 12 Puissance électrigue max. installée K 10
= Epaisseur max. du panneau en percage min 65 Pression aif comprime min-max Rar G-
o Tpaisseur max, dil panneall en fralsaoe i 65 Consammation ail comprime Ltfmin 00
= Puissance moteur mandin 1 N\ Kw 48 Diamete capol d'asplration mm 118
a WVitesse de rotation du mandnn avec senr dedmquences  ipm 0-22000 Quantifé d'alr aspiré a 22misec m3lh 1520
= Sysieme de changemen 1apids di Dautil IS0 30/ HSK Dimensians de I'emballage Cm 5302605250
Wy Nombre de méches independantes verticales n’ 5 Poids pet Ky 1800
ey Mombye de meches independantes horizontales n° 1 Changement d'oulll automatigue Pos 10
= relation des meches a percer pm 3000
= oA TS R
o FPoinpe & depression m3th 100 —
=] I* 8 yentauses mm 120
Largo (il de trabajo mm 3000 Guig linear prismatico
n Ancha util ds trabajo mm 1050 TV de_tres ejes interpolantes contemp,
Velocidad de trabajo ejes X & ¥ mimi 24 Grafica estatica'y dinamica
Velocidad de tratiajo ejes 2 mimm 12 WMaxima polencia electrica instalada Kw )
v Espesar max de| panel a taladrar mim 65 Presign aire comprimido min max Bar 68
8 Espesor max del panel a fresar mim B5 Consuma de aire comprimida Itfmin 200
= Potericia motor portabrocas L 48 Didmelio capa die aspiracion e 116
(W] Velocidar roteacion partabrogas con nverter pm 0-22000 Consumo aire aspirada de Z2miseg m3h 1520
E Cambig rapido de utensilio:. 1S0°30 1 HSK Dimensiongs embalaje Cm 53(x260x250
v N7 puritas verlicales independientes n® & Peso neto Kg 1800
e N puntas arizontales Independientes (i 4 Camblo utensiliv automalico Pos 10
T Velocidad rateacion brocas de traladrar i 3000 - B
=] Bomba de vacio m3ih 100
N® 8 ventasas mm 120
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Tecn

di Muccioli Damiano & C.

Via 11 settembre, 10 - 47020 Crocetta di Longiano (FC) Italy
Tel. 0547.665713 - Fax 0547.667035
www.tecnoteam-italy.com - e-mail: tecnoteam.snc@libero.it
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I dati non sono vincolantl. La Tecnoteam s4s si riserva il diritto di modificare | dat tecnici senza preavviso. Technical data are not binding, Tecnoteam sas reserves the right to modify this data without prior notice. Die technischen Daten sind nicht verbindlich. Die Fa. Tecnoteam sas behdlt sich das Recht vor, diese Daten ohne Ankiindigung zu &ndern.

Ii Digitale, Cosena * 0547/630808




