Brikettiertechnik

AP-
Brikettierpressen

Baureifien
AP 655 bis 822
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Brikettiertechnik

Die Forderschnecke kann Gber den groBvolumigen Behéalter direkt aus
einem Spanesilo oder einer Zerklginerungsanlage beschickt werden.
Ein starker Antrieb sorgt fur die automatische Beschickung und Vor-
verdichtung.
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Die geharteten Pressbuchsen sind austauschbar.

Optional:

Offener Staﬁfbogen mit StandfuB zur mechanischen
Entkopplung von Briketlierpresse und Brikettrohrleitung

Brikettrohrweiche zur Weiterleitung der Briketts an
unterschiedliche Lagerorte

Funktionsprinzip

Uber die Forderschnecke wird das
zu brikettierende Material in den
Fiillturm transportiert. Dieses baut
sich im Fullturm auf. Die Forder-
schnecke stoppt. Im ndchsten Ar-
beitsschritt wird das Brikettiervolu-
men durch den Fiillschieber in die
eigentliche Presskammer gedriickt.
Der Fullschieber halt seine untere
Endlage wahrend der Presszylin-
der nach vorne fahrt und dadurch
den Brikell presst, Nach erreichen
eines voreingestellten Druckwerles
offnet die Zange und der fertige
Brikell wird ausgeschoben. Der
Zyklus beginnt erneut durch Schlie-
Ben der Zange sowie Zurlickfahren
von Press- und Fllzylinder.

| Presszylinder |[ Fullzylinder | [ Zangenzylinder |
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Brikettiertechnik

Mit uns haben Sie einen kompetenten
Partner in der Entsorgungstechnik
gefunden.

Wir garantieren |hnen:
« Ausgereifte, robuste Technik fiir
die wirtschaftliche Entsorgung
unterschiedlichster Materialien

\/ Absolute Zuverlassigkeil und
hohen Gebrauchsnutzen

J Einsatzfahigkeit in Handwerks-
und Industriebetrieben

Mit den sieben Briketiierpressen des
Typs AP mochten wir Ihnen besonders
robuste Maschinen vorstellen, die allen
Anforderungen bei der Brikettierung

von -
Holzstaub und -spanen

Kupferspanen
Aluminiumspanen
Papierstaub

Tabak

Baumwolle

Zellstoffen
Spanplattenschnitzeln
Stroh

Styropor

und vielen anderen Materialien
gerecht werden,

Die Verdichtung erfolgl in
Abhangigkeit vom Material.

Durch eine Stellschraube wird eine einfache Einstellung
der mechanisch-hydraulischen Zangenklemmkraft gewahrleistet.

Die Brikettldngen-Steuerung wird automatisch reguliert.

Nach Erreichen des Pressdruckes 6ffnet die Zange selbststéandig und
die automatische Briketlidngen-Steuerung misst die Lange des Briketts
beim Ausschieben und reguliert automatisch den Materialschub Uber
die Zufihrschnecke.




Hydrauliksysiem als MaBstab

Durch das Hydrauliksystem sind die elekirischen Anschlusswerte auf die
Briketiierleistung bezogen auBerst gering. Die Maschine wird gesteuert
durch weichschaltende Hydraulikventile und ist dadurch verschleiBarm.
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AP 655 AP 675 AP 775 AP 711 AP 715 AP 815 AP 822
Brikeltierdurchmesser mm 60 60 70 70 70 80 B0
max. Leistung kg/h 53 s senatasicht g0 100 120 150 220 300 460
Kraftbedarf kW 55 7.5 7.5 1 15 15 22
Spannung V 400 400 400 400 400 400 400
L (mm) 2100 2100 2100 2100 2100 3770 3770
B (mm) 1950 1950 1950 19850 1950 2670 2670
H (mm) 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700
Gewishl (kg) 1200 1200 1200 1500 2000 2300 2500
A (mm) 890 890 941 941 941 1256 1256
C (mm) 1905 1905 1957 1957 1957 2933 2933
D (mm) 1080 1080 1080 1080 1080 1512 1512
E {mm) 350 350 350 350 350 450 450
F (mm) 833 833 833 833 833 1050 1050
G (mm) 1183 1183 1183 1183 1183 1500 1500
| {mm) 1528 1528 1528 1528 1528 2040 2040
J (mm) 1528 1528 1528 1528 1628 2040 2040
K (mm) 580 580 580 580 580 580 580
M (i) 510. 510 510 510 510 510 510
N (mm) 1040 1040 1040 999 990 1010 1010
O (mm) 460 460 460 430 490 755 755
P (mm) 425 425 425 768 768 780 780
Q (mm) 600 600 600 60O 600 600/ 600
R (mm) 600 00 600 600 800 800 800
S (mm) 210 210 210 210 210 210 210
T (mm) 1283 1283 1283 1283 1283 1600 1600
U {mim) 1645 1545 1545 1545 1545 1545 1545
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Gross GmbH

Maschinenbau & Anlagenbau

Hainchen 30b

D-07619 Schkolen

Linksausfithrung gekennzeichnet, Rechtsausfithrung spiegelbildiich: Technische Anderungen vorbshalten

Tel. +49 36694 366 0
Fax +49 36694 366 60
Internet: www.votecs.de
e-mail: info@votecs.de




