


Im Jahr 1922 legte der Firmengrinder
Hans Weber den Grundstein fur einen
Fabrikneubau, um der gestiegenen
Nachfrage nach seinen Schleifmaschi-
nen besser nachkommen zu kénnen.
Bereits seit einigen Jahren konstruierte
und produzierte er in seiner Heimatstadt

Kronach Zylinderschleifmaschinen, die
aufgrund ihrer Qualitat schnell in der
holzverarbeitenden Industrie bekannt
wurden. Diese Maschinen wurden be-
reits seinerzeit in verschiedene Lander
exportiert. Der Grund flr den Erfolg die-
ser Schleifmaschinen war die Firmen-
philosophie, die bis heute gilt — solide
Konstruktion, Zuverlassigkeit und tech-
nische Innovation. Sie fihrte dann 1955
zum Bau der ersten Breitbandschleifma-
schine, die bereits mit einer Kombistation
mit Kontaktwalze und einem gesteuerten
Schleifschuh ausgestattet war.

1985 entwickelte WEBER einen elektro-
nisch gesteuerten Gliederdruckbalken
mit einem einmaligen Funktionsprinzip.
Dieses wurde patentiert und genagt nach
wie vor hochsten Anforderungen. Es
wurde als MCS SYSTEM in den Markt
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WEBER - gute Schleifqualitat hat einen Namen
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WEBER 2000 - die kompalkte
Lésung mit allen Varianten

Im handwerklichen Bereich haben
heute die Anforderungen an die
Schleifqualitat haufig bereits indus-
triellen Standard erreicht oder tber-
troffen. Deshalb ist die Ausstattung
dieser Schleifmaschinen mit einem
elektronischen Gliederdruckbalken
heute Ublich und es wird hiufig mit
Vor— und Nachschliff gearbeitet. Bei
Ersatz — oder Neuanschaffungen von
Schleifmaschinen fallt dann die Ent-
scheidung fur eine Zweibandmaschi-
ne, wenn der Schwerpunkt auf Ober-
flachenbearbeitung liegt und Schleif-
arbeiten im ausreichenden Umfang
anfallen. WEBER hat dieser Entwick-
lung mit der Baureihe WEBER 2000
Rechnung getragen. Zukunftsweisend
war die Einbeziehung der Kreuz-
schlifftechnik fur diesen Kundenkreis
zu einem attraktiven Preis-Leistungs-
verhéltnis. Das Konzept dieser Bau-
reihe, das sich streng an den Bedurf-
nissen der Kunden orientiert, hat bis
zu drei Schleifbdnder. Es verbindet
Bedienungskomfort und hochwertige
Schleiftechnik in &uBerst kompakter
Maschinenkonzeption mit geringstem
Platzbedarf.
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eingefihrt und mit dem ISA SYSTEM er-
ganzt, das nach dem gleichen Konzept
arbeitet. Mit dieser Technologie stattet
WEBER alle Schleifmaschinen fur In-
dustrie und Handwerk aus und hat hier
in Bedienung und Schleifergebnis Mass-
stdbe gesetzt.

B g
I| I|I‘|I'|1-|-|II ”"Illn -IIIII'-'-'-'.-n I '-

g AT




Kreuzschliff — der beste Feinschliff

Eine qualitativ hochwertig geschliffene Oberflache wird heu-
te durch zwei Kriterien definiert: geringe Rauhigkeit und kur-
ze, verbleibende Holzfasern an der Oberflache. Damit kdn-
nen moderne Lacksysteme in den gewiinschten geringen
Mengen aufgebracht und anschlieBend problemlos zwi-
schengeschliffen werden. Der Kreuzschliff arbeitet grund-
satzlich mit mindestens zwei Schleifbandern fiir den Fein-
schliff, von denen das Erste immer quer zur Faser schleift.
Der Endschliff erfolgt mit einem oder zwei Breitbandern, ent-
sprechend der gewlinschten Endkérnung. Kreuzschliffau-
tomaten der Baureihe KLE 2000 mit dem WEBER ISA
Gliederdruckbalkensystem erreichen die gewiinschte
Qualitat bereits mit einem Breitband und sind somit eine
interessante und wirtschaftliche Alternative. Ein Vergleich
zum Schliff mit einer herkémmlichen Ausflihrung mit zwei
Breitb&ndern zeigt, dass die mit Kreuzschliff bearbeiteten
Oberflachen deutlich gleichmaBiger und ruhiger sind.
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Ist der Kreuzschliff immer besser?

Die Baureihe WEBER 2000 hat Langs- und Kreuzschliff mit bis zu
drei Schleifbdndern. Eine Entscheidung zwischen Kreuzschliff oder
Breitbandern wird bestimmt von dem Umstand, wie viele Teile in
einem Durchgang perfekt fertig geschliffen oder leicht kalibriert und
gleichzeitig fertig geschliffen werden sollen. Der kompakie Keuz-
schliffautomat KLE 2000 mit zwei Schieifbandern bietet die
Lésung mit dem Schwerpunkt auf perfektem Endschliff. Fir
viele kleinere Betriebe ist eine Einbandmaschine nach wie vor auf-
gruhd der geringen Schleifarbeiten ausreichend. Sie bietet den glei-
chen Bedienungskomfort wie die Mehrbandmaschinen und kann
ahnlich gute Ergebnisse mit mehrmaligen Schleifen erreichen. Die
Dreibandschleifmaschinen sind in allen Kombinationen von Fein-
schliff mit Querband und Breitband und Kalibrieren mit Kontakt-
walze mdglich. Sie kénnen optimal auf individuelle Anforderungen
ausgelegt werden.
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Automatische Werkstiickdickenmessung  Universallamelle

Spannrolle, beweglich

Ein- und AuBlasstisch

Stahlkontaktwalze
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Hobel o/u
Hohe Zerspanleistungen lassen sich mit
Schleifbandern nur mit hohen Antriebs-
leistungen und mehreren Kontaktwalzen
erreichen. Die Alternative ist der Einsatz
einer Hobelwelle. Sie erreicht gleiche
Zerspanleistungen mit deutlich gerin-
geren Antriebsleistungen wie Kontakt-
walzen. Sie wird als erste Bearbeitungs-
station in eine Schleifmaschine einge-
baut. AnschlieBend folgen je nach Qua-
litdtsanforderung ein oder zwei Schleif-
bander. Die Hobelwelle ist einfach zu-
ganglich und kann dadurch problemlos
kontrolliert und gewartet werden. Ein zeit-
aufwendiges Ausbauen der Messerwelle
ist nicht notwendig.

Spindel H6hen-
verstellung

Hobelwelle mit
Ruckschlagsicherung
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Beweglichkeit fiir feinfiihliges Anpassen

Die Anforderungen an ein modernes Gliederdruckbal-
kensystem sind einfach zu beschreiben: gleichmaBiger
und markierungsfreier Schliff an beliebig geformten und
nicht immer ebenen Werkstlicken. Das gilt sowohl fir die
Flache als auch fir den Kantenbereich.

Herkdmmliche Gliederdruckbalken, die mit unbeweglichen
Druckstiicken arbeiten, haben hier alle das gleiche Pro-
blem: die feinfuhlige Anpassung der Schieifkraft im
Kantenbereich.

Die Folge ist dann haufig unzureichender Ausschliff im
Kantenbereich.

Intelligente Schlelfdruck-

WEBER hat hierzu eine einzigartige Losung entwickelt:
bewegliche Drucksticke. Sie verteilen den Druck
automatisch gleichmaBig auf das Schleifband, ins-
besonders im sensiblen Kantenbereich. In Kombi-
nation mit den serienmafig schmalen Druckstiicken er-
folgt die notwendige Anpassung selbstatig und exakt.
Alle nur denkbaren Werkstlckformen werden feinfihlig
mit Schaltrollen im 16mm Raster erfasst und im allge-
meinen ohne eine Korrektur der Programmeinstellung
ausgeschliffen.

Intelligenter Schleifdruck -

DualProgramm

Die patentierte Beweglichkeit der schmalen Druckst-
cke bietet einen weiteren Uberzeugenden Vorteil: die
Druckstiicke werden frei von seitlich wirkenden
Kraften gehalten, die besonders im Bereich der
Werkstiickkanten auftreten. Sie kénnen bei her-
kémmlichen Lésungen der Grund fir Stérungen und
schnellen Verschleil sein.

Einzigartig einfach in Bedienung und Zuverlassigkeit —
das WEBER ISA Druckbalkensystem hat bereits vor
Jahren die MaBstabe gesetzt.

WEBER ISD - DualProgramm

Durch die Kombination zweier standardmafiger
Schleifprogramme entstand die Lésung zum Bearbei-
ten von Werkstlicken mit starkeren Massivholzanlei-
mern. Diese Massivhholzanleimer kénnen das Werk-
stlick ganz oder teilweise umgeben und unterschiedli-
che Breiten haben. Die WEBER-L6sung verbindet
den Nutzen dieses Schleifprogramms mit den Vor-
teilen der patentierten Gliederdruckbalkenlésung,
den beweglichen und schmalen Druckstiicken.

Das garantiert einen sauberen und prazisen Ausschiliff,
gegebenenfalls auch bei mehrfachbeschickten Teilen.
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Maschinensteuerung

Die Bedienerflihrung erfolgt mit Softkeytasten, dadurch bieibt
der Bildschirm unverschmutzt und l&sst die notwendige und ge-
winschte Informationsdichte zu. Der Bediener sieht alle not-
wendigen Informationen ohne Masken wechseln zu miissen.
Weiterhin erfolgt die komplette elektrische Maschinensteuerung
mit dem Bedienterminal. Sie umfasst Vorwahl und Einstellung
aller elektrischen Antriebe; Einstellung, Speicherung und Bear-
beitung verschiedener Schieifprogramme; Einstellung und Vor-
wahl von Vorschub- und Schnittgeschwindigkeiten; Steuerung
der Schleifbandausblasung bei Lackschliff und zwei verschie-
dene Mdoglichkeiten der Werkstlickdickeneinstellung.

WEBER Bedienterminal — einfach und iiberschaubar
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Bedienung

Das Bedienterminal flir moderne Schleifmaschinen
muss heute hohen Anspriichen geniigen. Ubersicht-
lichkeit, Logik, klare Bedienerfiihrung, zusammen-
héangende Darstellung zusammengehériger Infor-
mationen und mechanische Robustheit gehéren hier
gleichrangig zusammen. WEBER arbeitet im Bereich
der Steuerung und Bedienung mit hochwertigen Kom-
ponenten, flr die ein weltweites Service- und Kun-
dendienstnetz besteht. Entsprechend der Ausstattung
der Maschinen werden entweder Mehrzeilendisplays
oder grafikfahige SW Bildschirme verwendet.




Die Baureihe WEBER 2000 wird auch als von unten
arbeitende Schleifmaschine gebaut. Damit kann die
Baureihe WEBER 2000 als beidseitig arbeitende
SchleifstraBe ausgefiihrt werden. Sie hat konstante
Arbeitshéhe und direkte Materialibergabe der bei-
den Einheiten. Es kénnen alle Schieifverfahren bis
zum Kreuzschliff vorgesehen werden. Die Bedie-
nung erfolgt zentral (iber ein Bedienpult.

Speziell zum markierungsfreien Schleifen von
Rahmen und Kiichenfronten hat WEBER ein
neues Schleifverfahren entwickelt. Mit Quer- und
L&angsband werden die Rahmen hochwertig vorge-
schliffen. Eine spezielle Schleifstation mit zwei un-
abhéngig seitlich einstellbaren Schleifbédndern
schleift anschlieBend die L&ngshdlzer markie-
rungsfrei aus. Die seitliche Einstellung ist motorisiert
und lasst sich am Bedienpult vorwéhlen oder auch
programmieren.




WEBER

Qualitat aus Oberfranken

Die Maschinenfabrik WEBER
hat ihren Sitz im oberfran-
kischen Kronach. Das Tradi-
tionsunternehmen existiert
seit Ober 80 thren und
ist seitdem Hersteller von
Schleifmaschinen. WEBER : ' |
ist Garant fir Innovation und qualitativ hochwertigen Maschinenbau. f

An zwei Standorten in Kronach arbeiten uber 300 Mitarbeiter in Ver- M

waltung und Produktion. Die Konstruktion deckt Mechanik, Elekirik und

Elektonik ab, die Fertigung umfasst alle notwendigen Bearbeitungs-

verfahren. |
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Hans Weber "
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 19 - 21
D-96317 Kronach

Telefon (0 92 61) 409-0
Telefax (092 61) 409-199
email: weber.kc@t-online.de
www.hansweber.de ‘




