BIESSEROVER BEDGE

CNC-gesteuertes Kantenbearbeitungszentrum




Wenn Wettbewerbsfanigkert
maximale Produktivitat

Del aulkerst komplexeg
Bearbertungen

bedeutet

=~ Made In Biesse
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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die

das Annehmen der groBtmoglichen Anzahl an
Auftragen gestattet. Dabei missen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung
der Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben, damit auch die Anspruche der
kreativsten Architekten erftillt werden konnen.

Blesse antwortet

mit technologischen Losungen, die technologische
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis
unterstitzen und deren Wert hervorheben.

Die Kantenbearbeitungszentren der Baureihe Rover B
Edge bieten die Moglichkeit, die Bearbeitungen einer
formgefrasten und kantenbearbeiteten Platte an einer
einzigen Maschine fertigzustellen.

Das umfassende Sortiment an GroRen,
Arbeitsgruppen und verfligbaren Technologien
macht die Rover B Edge zur idealen Maschine fur

alle Produktionsanforderungen von Mittel- und
Grol3betrieben oder Prototyp-Abteilungen.

Auf dem Markt einzigartige technologischen
Losungen, fiir Spitzenleistung.

Maximaler Halt der Kante.
Komplette Bearbeitbarkeit groRer Platten.
Reduzierung der Bestiickungszeiten.

Schlanker und effizienter Produktionsfluss.



Bearbertungszentrum tur
das Kantenanleimen
von Formtelrlen

ROVER BEDGE
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Aut dem Markt einzigartige
‘ecnnologische Losungen,
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Ur Spitzenleistungen

Rover B Edge bietet bei erschwinglichen
Investitionskosten, eine in diesem
Maschinenbereich auf dem Markt einzigartige
Technologie.

v

2 Achsen in Y fir maximale Produkti-
vitat bei allen Bearbeitungsarten. Man
kann 2 Platten gleichzeitig bearbeiten
und den Werkzeugwechsel ohne Aus-
fallzeiten durchftihren, wodurch immer
ein Werkzeug vorhanden ist, das am
Werkstick arbeitet.

v

Die kompakte Kantenanleimeinheit er-
maglicht das Anbringen von Kanten auf
Platten mit kleinem konkavem Profil.




ROVERBEDGE

v

Das am Schlitten X montierte Magazin
fur die automatischen Kantenzufiihrung
ermoglicht die Verwendung von diinnen
oder dicken Kanten wahrend desselben
Arbeitszyklusses

v

DUnn- oder Dickkante, abgelangt oder
auf Rollen, mit automatischer oder ma-
nueller Beschickung.

v

Bis zu 6 Kantenrollen immer verfiighar
in der Maschine, fiir eine schnelle Zu-
fuhr der Kanten.

/



Perfektes
antenanlelmen

Das Kantenanleimen beruht seit jeher

auf dem direkten Aufbringen des Leims

auf das Werkstiick; Biesse ist diesem Prinzip,
das weltweit beim linearen Kantenanleimen
Anwendung findet, auch beim Kantenanleimen
auf CNC-Bearbeitungszentren fiir Formteile
treu geblieben.

gung der Platte wahrend
Deltungszyklus.

OI801e VoNn Blesse und
italienischem Genie.
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aximaler Halt
er Kante

v

Leimauftrag auf das Werkstiick,
wie  bei Kantenanleimmaschinen
fir Produktionslinien, um die maxi-
male Qualitat bei der Verleimung zu
gewahrleisten. Es konnen dinne oder
transparente (3D) Kanten zu den glei-
chen Bedingungen dickerer und feste-
rer Kanten verwendet werden.

v

Die Zufuhr des Leims erfolgt ohne Tot-
zeiten im Granulatversorgungs-System
an der Anleimstation. Die Konservie-
rung des Leimgranulats, von dem nur
die zur Bearbeitung notwendige Menge
geschmolzen wird, garantiert die maxi-
male Performance des Leims, der seine
Klebeeigenschaften beibehalt.



Maximale Qualitat des Andrucks der Kante wahrend des Verleimens auf Formtei-
len dank dem doppelten Andruckrollensystem.

Der Leim schmilzt in einem Teflon
beschichteten Leimbecken mit sen-
sor-iiberwachtem Fillstand des Leims.
Ermdglicht eine einfache und schnelle
Wartung und die komplette Kontrolle
der Leimmenge.

Schnellwechselsystem fiir doppelte
Andruckrolle mit reduziertem Durch-
messer. Die perfekte Andrucklésung,
um-schnell von der Verwendung stei-
fer Kanten auf das Anbringen von
DUnnkanten mit engen Radien umzu-
stellen.

ROVERBEDGE

Leichteres Anbringen der steifen Kan-
ten, auch bei Profilen mit engem Radi-
us, dank der Heizlampe an der Kante.

v

Videokamera (optional) flr eine be-
gueme Einstellung kritischer Materi-
alien oder Geometrien.

mit elek-
auch fur

Zusatzliche Leimbehalter
trischem Schnellverbinder
PU-Leimgranulate.

/
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—Hohe .
\Verarbeltungsqualitat

Biesse verwendet die gleichen hochwertigen
Komponenten fiir alle Maschinen der Rover Produktreihe.

Aggregate fur die
Feinbearbeltung der Kante.

Biindigfras- Aggregat Ra- Biindigfras- oder Doppelt Abrundaggregat. Kappaggregat.
aggregat diusziehklinge Multifunkti- getastetes
R18/R30. - Leimziehklinge onsaggregat Biindigfrasagg-
R18/R30. Radiusziehklinge regat.
- Leimziehklinge
R50.

Agqgregate fUr jede Bearbertungsart.




FUr eine maximale Haftungsqualitat
7wischen Kante, Leim und Platte wird
das Abblasen empfohlen.

ROVERBEDGE

Abblasdiisenaggregat. Abblaseinheit.

Abblaseinhejt“mit kalter oder warmer  Abblaseinheit mit 4 Ausgangen, auch
Luft. mit den Aggregaten flr die Feinbearbei-
tung der Kante verwendbar.
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ndividuelle Gestaltung
der Maschine, je nach
unterschiedlichen
Produktionsanforderungen

Ein spezialisiertes Team von Sales Engineers ist
in der Lage, die Produktionsanforderungen zu
ermitteln und die passendste Ausstattung der
Maschine zu finden.

v

ne komplette Konfiguration der Ar-

KOﬂﬂ g U raUOn 4 AChSeﬂ Eieitsgruppe ermaoglicht es, verschie-
lu

ne Bearbeitungen ohne Qualitatsver-
st des Produktes durchzufihren.




Konfiguration 5 Achsen,

ROVERBEDGE

v

Die technologisch fortschrittliche Ar-
beitseinheit mit 5 Achsen ermdglicht
die Bearbeitung von Werksticken mit
komplexen Formen und gewahrleistet
dabei Qualitat und Prazision.
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Die Schutzscheibe wurde aus
durchschlaghemmendem,

transparentem Polykarbonat entwickelt,

um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren.
Durch die fiinffarbigen LEDs fiir die Anzeige des
Maschinenstatus konnen die Bearbeitungsphasen
bequem und absolut sicher liberwacht werden.

BIESSEIDENTITY

Innovative und essentielle Asthetik
zelchnet die unverwechselbare
|[dentitat von Biesse aus.
'talienisches Genie und italienischer
Geschmack perfekt vereint.

-unktionelles Design
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Maximale Prazision und
Wiedernolbarkelt aer
Bearneltung

Die Gantry-Struktur wurde fiir
hochste Prazision und Zuverlassigkeit bei der
Bearbeitung entwickelt.

v

Stabilitat und Vibrationsfreiheit gewahr-
leisten konstante und dauerhafte Pro-
duktqualitat.

v

Der doppelte Antrieb entlang der
X-Achse ermdglicht das Erreichen ho-
her Drehzahlen und Beschleunigungen,
wobei hohe Prazision und Oberflachen-
qualitat beibehalten werden.




ROVERBEDGE

Komplette Bearbeltbarkelt
grolder Platten

Der steife Aufbau der Maschine

und die Breite der Y-Achse ermdglichen
die Bearbeitung von Platten bis 1930 mm
mit allen verfiigbaren Werkzeugen.

v

Eine umfassende Auswahl von Ma-
schinentypen flr die Bearbeitung von
Platten aller GroRen, unter denen die
passendste ausgesucht werden kann.

Rover B Edge 1638
Rover B Edge 1650
Rover B Edge 1667
Rover B Edge 1684
Rover B Edge 1950
Rover B Edge 1967
Rover B Edge 1984

Zwei Maschinen in einer: Alle Funktionen und die Qualitat einer echten Flachtisch-
maschine werden durch das CFT-System (Convertible Flat Table) gewahrleistet
und ermdglichen so Bearbeitungen von diinnen Platten, Nesting oder Folding auf
einer Konsolenmaschine.

19
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Planung von integrierten Linien
von mehr als 100 Metern Lange.

BiesseSystems bietet einen kompletten Service

der Beratung und Entwicklung von Projekten flr die Betriebe,
die fur ihre Produktionsprozesse integrierte technische
Losungen anwenden wollen.

Ein Team von Experten des Sektors, das in der Lage ist,

die Anforderungen der Betriebe zu interpretieren und
vorwegzunehmen, begleitet den Kunden von der Idee bis zur
kompletten Fertigstellung der Anlage.



/7 BIESSESYSTEMS

Mehr als 300 Anlagen
weltwelt verkauft.

V' Realisierung von schliisselfertigen Anlagen.

V' Realisierung von automatischen und integrierten
Fertigungslinien.

¥ Modernisierung, Umgestaltung, Integration von
schon vorhandenen
Produktionsanlagen.

21
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\aximale Sichernert

(= =

TUr den Begiener

Die Biesse Maschinen sind so ausgelegt,
dass der Bediener in vollkommener Sicherheit
arbeiten kann.

v

Die beriihrungsempfindlichen Matten
gestatten der Maschine das Arbeiten
bei konstanter Hochstgeschwindigkeit.

Schutzqitter
mit Front-Zugangstur.




v ROVERBEDGE

22 Ubereinanderliegende  Schichten
seitlicher Schutzbander zum Schutz
der Arbeitsgruppe, mobil, um mit ma-
ximaler Geschwindigkeit in vollkom-
mener Sicherheit zu arbeiten.

Fernbedienung flr eine direkte und so-
—fortige Kontrolle durch den Bediener.

Maximale Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben fir

die Anzeige des Maschinensta-
tus in Echtzeit.

Hower 1



Die Spitzentechnologie
wird erschwinglicn
und Inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es dank der fiir spezifische Produkti-
onen realisierten, vertikalen Module er-
maglicht, alle Arten von Bearbeitungen
mit einer einzigen Plattform durchzu-
flhren.

' Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrinkungen.

V' Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau
auf das gefertigte Werkstiick und bessere Anleitung bei
der Gestaltung.

[V Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks,
wobei Kollisionen vorausgesehen werden und
die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup

24 %
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Die Programmierung des
Kantenanleimens
vereinfachen

bEdge ist ein perfekt integriertes
Plug-in von bSolid fiir die Planung der
Kantenanleimung.

V' Automatische Ausgabe der
Bearbeitungsabfolge beim Kantenanleimen.

4 Implementierung der Grundkenntnisse der Software
je nach den Erfordernissen der Bearbeitung.

' Vereinfachte Verwaltung der
Kantenanleimaggregate.
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/usammenste

DE

der Arbeltsgrup

Verflighare Bohrkopfe von 9 bis 30
Positionen:BH17, BH30L BH40L.

/7N O
0l 1o
] N/
Horizontale Fraseinheit mit Vertikale Fraseinheit von 6 kW.

1 oder 2 Ausgangen.

UM

Fraseinheit mit Luft- oder
Flssigkeitskihlung, 1SO
30, HSK F63 und HSK E63
Aufnahmen und Leistun-
gen von 13,2 kW bis 19,2
KW.

Multifunktionseinheit
mit 360°-Drehung.




ROVERBEDGE

Frasspindeln, Bohrkopfe und Aggregate
werden von HSD, dem Weltmarktfthrer
im Bereich der Mechatronik, fur Biesse
entworfen und hergestellt.

Neue C-Torque-Achse: praziser,schnel-  Der neue Bohrkopf BH 30 2L ist mit

ler, steifer. einer automatischen Schmierung und
Absaugung aus Metall flr eine langere
Lebensdauer ausgestattet. Er ist flUs-
sigkeitsgekihlt, um hochste Prazision
zu gewabhrleisten.

v

Vertikaler ortsfester Motor flir zusatz-
liche Frasbearbeitungen (Slot, gegen
Splitter, ...).

v

Horizontaler Motor mit 1 Ausgang fir
Schlossaussparungen und horizontale
Bearbeitungen.

Die Multifunktionseinheit, die stufen-
los Uber die CNC 360° positionierbar ist,
kann Aggregate fiir die Durchfiihrung

spezifischer Bearbeitungen aufnehmen
(Schlosskasten, Sitze fur Scharniere,
horizontale Tiefbohrung, Kappen usw.).

29
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NMaximale Sauberkelt
des Produktes
Jnd der Werkstatt

Motorisiertes Forderband zum Ab-
transport von Spanen und Bearbei-
tungsabfallen.

v

CNC-gesteuertes Spaneleitsystem
(Spéneleitblech).

v

Absaughaube einstellbar auf 6
Positionen (fiir 4 Achsen) und auf 13
Positionen (fiir 5 Achsen).




ROVERBEDGE

echnische Daten

Bearbeitungsbereiche

X* mit externem Umleimermagazin

X Y Y Z
Frasung und Bohren Kantenanleimen

mm mm mm mm mm
Rover B Edge 1638 3855 1600-1650 2900 1600-1650 200
Rover B Edge 1650 5055 1600-1650 4100 1600-1650 200
Rover B Edge 1667 6735 1600-1650 5780 1600-1650 200
Rover B Edge 1684 8415 1600-1650 7460 1600-1650 200
Rover B Edge 1950 5055 1880-1930 4100 1920-1930 200
Rover B Edge 1967 6735 1880-1930 5780 1920-1930 200
Rover B Edge 1984 8415 1880-1930 7460 1920-1930 200

Achsendrehzahl X/Y/Z

85/85/30 m/min

Kantendicke 0,4-3 mm
Plattendicke
flir die Bearbeitung der Kante 10-60 mm
Anzahl Kantenrollen 02/04/06
Platzbedarf
X X* Y H H MAX

mm mm mm mm mm
Rover B Edge 1638 8440 8680 5990 2000 2650
Rover B Edge 1650 9620 9860 5990 2000 2650
Rover B Edge 1667 11280 11520 5990 2000 2650
Rover B Edge 1684 12980 13220 5990 2000 2650
Rover B Edge 1950 9620 9860 6340 2000 2650
Rover B Edge 1967 11520 11280 6340 2000 2650
Rover B Edge 1984 12980 1320 6340 2000 2650

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse
Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wahrend der
Bearbeitung am Bedienerplatz bei-einer Maschine
mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) Lwa=96d-
B(A) A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) am
Bedienerplatz und Schallleistungspegel (LwA)
wahrend der Bearbeitung bei einer Maschine
mit Klauenpumpen Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A)
Messunsicherheit K dB(A) 4

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3746: 2009 (Schall-
leistung) und UNI EN I1SO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angege-
benen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Ob-
wohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses
nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaRnahmen erforderlich
sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfas-
sen die Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larm-
quellen, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem
Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.



Vice & Parts

g und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Ergatzteil-Afteilung bei
iceanforderung
erstiitzung der it Personal von
esse in der Niedéflassu nd/oder
8im Kunden.

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.
- 4 Training Center fur die Ausbildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.
4 Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

4 Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
6 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.
5 6 O / zertifizierte Servicetechniker fir Handler.

1 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.

32



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team
und bietet Uberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fir Maschi-
nen und Komponenten Onsite und On-
line rund um die Uhr an.

Blesse Parts

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

Unterstltzung bel der Identifizierung des Ersatzteils.

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

<< K

Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-
zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten

Lagern.
87 O/ der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
O Stunden bearbeitet.
9 6 Q/ der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
O bearbeitet.
’I O O fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

6 O O / taglich abgewickelte Bestellungen. /
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Made With Biesse

Die Technologie der Biesse Gruppe
unterstiitzt die Produktionsleistung
der gro3ten Mobelhersteller weltweit.

“Wir waren auf der Suche nach einer
Losung, die so innovativ sein sollte,
dass sie allen unseren Anforderungen
gleichzeitig entsprach’, erklart der Pro-
duktionsleiter eines der groften Mobel-
hersteller der Welt.

“Ein GroRteil unserer Produktion wurde
schon mit CNC-Maschinen hergestellt,
aber heute entsteht 100 Prozent unserer
Herstellung mit diesen Technologien.
Daraus die Notwendigkeit, die Produk-
tionskapazitat zu erhohen. Biesse hat
eine Losung angeboten, die uns gut

gefallen hat, eine regelrechte Linie von
automatischen  Bearbeitungszentren
und Lagern. Innovativ, faszinierend und
ausgesprochen leistungsfahig.

Mit Biesse haben wir eine “schltssel-
fertige” Losung bestimmt, die in festge-
legten Zeiten zu entwickeln, zu bauen,
zu testen, zu installieren und in Betrieb
zu setzen war”.

Quelle:auseineminterviewmitdemProduktionsleiter
eines der gréBten Mébelhersteller der Welt.




Blesse Group

y n .~
How .~
Where .~
With .~
We .~

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche
und 8 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

30 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller
und Designer, Fenster und Tiiren, Komponenten
fiir den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

2800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro
gegriindet und ist seit Juni 2001 an der Borse im
STAR-Segment notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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