E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen

siolum

Rationelle Verarbeitung von héchster Qualitéat

Die Bohr- und Beschlagsetzmaschinen von
Blum sind fiir die Verarbeitung von Blum-Pro-
dukten ausgelegt. Sie ermdglichen das prézise
Bohren und Einsetzen von Beschlagen.

Das breite Spektrum an Bohr- und Beschlag-
setzmaschinen stellt fur jedes Bedirfnis die
richtige L&sung bereit. Schnelles Riisten und
einfache Bedienung gewéhrleisten eine ratio-
nelle Verarbeitung aller Blum-Beschléage.

Bohr- und Beschlagsetzmaschinen

MINIPRESS top fiir EASYSTICK  MINIPRESS top MINIPRESS P MINIPRESS M
B - Vertikales und optional horizonta- = Vertikales und optional horizonta- = Vertikales Bohren und Einsetzen = Baustellentauglich (mobil)
les Bohren les Bohren von Blum-Beschlégen = Vertikales Bohren und Einsetzen
= Werkzeugloser Bohrkopfwechsel = Werkzeugloser Bohrkopf- und = Zusatzbohrkdpfe werkzeuglos von Blum-Beschlégen
Linealwechsel wechselbar

c
-2
€E
s
e
Q2
[
z 8
w g
D3
7
W 2

EASYSTICK — automatisch verfahr- Werkzeuglose Montage von Bohr-  Einsetzen von Blum-Beschléagen Horizontale Bohrung (nur mit
bares Lineal (X-Achse) képfen (optional) MINIPRESS top mdglich)
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Bohr- und Beschlagsetzmaschinen « E-SERVICES und
Ubersicht <« IYEYET TN T I0E Y1 =)

riolum

»» Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

’\‘YL/ »» Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten
®
i A i
Symbolbil
»» Grundgerat
MINIPRESS top fiir EASYSTICK 576
MINIPRESS top | 580
MINIPRESS P | 592
MINIPRESS M | 596
Symbolbild
»» Verarbeitungsmaéglichkeiten
MINIPRESS top | 584
MINIPRESS P | MINIPRESS M | 600
Symbolbild
»»> Zubehor
EASYSTICK | 606
Einpressmatrizen
Bohrer
Symbolbild
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Artikel nur auf Anfrage

== Bohr- und Beschlagsetzmaschine — horizontale
5 i Bohrungen
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Bohr- und Beschlagsetzmaschine — vertikale
Bohrungen

Bohr- und Beschlagsetzmaschine — einsetzen
von Beschlagen
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »» Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Verarbeitungsmoglichkeiten
Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)

Frontbearbeitung

Scharnier

Gerade Montageplatte

Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung
Blum-Distanzpuffer

Korpusbearbeitung

Kreuzmontageplatte

Gerade Montageplatte

Kraftspeicher — Korpusbefestigung
SERVO-DRIVE-Schalter

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung

Frontbefestigung

Blum-Distanzpuffer

Korpusbearbeitung

Kraftspeicher

SERVO-DRIVE-Schalter

TIP-ON — Kreuzadapterplatte

TIP-ON — gerade Adapterplatte

TIP-ON — zum Einbohren

Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung

@ Scharnier

Korpusbearbeitung

@ Kreuzmontageplatte

@ Gerade Montageplatte

BLUMOTION | TIP-ON — Kreuzadapterplatte
@ BLUMOTION | TIP-ON — gerade Adapterplatte
BLUMOTION | TIP-ON — zum Einbohren

Verarbeitung — Auszugsysteme
Frontbearbeitung

LEGRABOX- | TANDEMBOX- | METABOX-Frontbeschlag
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag
Blum-Distanzpuffer
Schubkastenbearbeitung

Schubkastenboden | Riickwand
Korpusbearbeitung

Korpusschienen

BLUMOTION fiir METABOX
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme

Verarbeitung — Sonstige Produkte
Korpusbearbeitung

@ Korpusverbinder flachenseitig

@ Korpusverbinder stirnseitig

@ Korpusverbinder flachenseitig
Schrankaufhé&nger
Korpusbearbeitung

@ Holzdibelbohrung stirnseitig
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen
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Bohr- und Beschlagsetzmaschinen <«
Ubersicht — Verarbeitungsmaglichkeiten <«

Verarbeitungsart

Grundgerat

Zubehor

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)
Frontbearbeitung

Scharnier

AVENTOS HF | HK-XS
Gerade Montageplatte

AVENTOS HF | HK-XS
Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung

= AVENTOS HF | HK-XS
Blum-Distanzpuffer

AVENTOS HF
Korpusbearbeitung
() Kreuzmontageplatte

P —
T
\/ AVENTOS HF | HK-XS

Gerade Montageplatte

AVENTOS HF | HK-XS
Kraftspeicher — Korpusbefestigung

AVENTOS HF | HK-XS
SERVO-DRIVE-Schalter

AVENTOS HF
Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung
. » Frontbefestigung

' = AVENTOS HS | HL | HK top
Frontbefestigung

AVENTOS HK-S
BIum-Distanzpuffer

AVENTOS HS | HL | HK top
Korpusbearbeitung
—————_ Kraftspeicher

AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S
SERVO-DRIVE-Schalter

AVENTOS HS | HL | HK top
TIP-ON — Kreuzadapterplatte

AVENTOS HK top | HK-S
TIP-ON — gerade Adapterplatte

AVENTOS HK top | HK-S
TIP-ON — zum Einbohren

AVENTOS HK top | HK-S

° Empfohlen [u} Moglich

Katalog 2020/2021 « KA-140

MINIPRESS top fiir EASYSTICK
MINIPRESS top
Vertikal | horizontal Vertikal

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

7lolum

MINIPRESS P

MINIPRESS M
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »» Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

siolum

Verarbeitungsart MINIPRESS top fiir EASYSTICK MINIPRESS P MINIPRESS M
MINIPRESS top
Vertikal | horizontal Vertikal

> — 4_& > 2
— < — —
Grundgerét [ 580} [ 592] [ 596
Zubehér 577 581 [ 503
Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung
Scharnier
° ° ° °
567 [ e02] 602
Korpusbearbeitung
Kreuzmontageplatte
2:'_\ ° ° ° °
% D D
Gerade Montageplatte
e ° ° o °
[ e02] 602
BLUMOTION | TIP-ON
Qi ° ° ° °
Kreuzadapterplatte 587 587 m m
€9 BLUMOTION | TIP-ON
% ° ° ° °
Gerade Adapterplatte 587 587 | 602 | 602
o BLUMOTION | TIP-ON
AN ° - - -
Zum Einbohren 587
Verarbeitung — Auszugsysteme
Frontbearbeitung
° ° (¢} o
T | __603]
° ° (¢} o
[ 603) [ 603]
° ° o o
; [ 603] [ 603]
©2 MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag
&\@ ° ° ° °
O 251000 o3| 03|
P Blum-Distanzpuffer
° ° ° °
L [ o04) 604
Schubkastenbearbeitung
69 & Schubkastenboden | Riickwand
- o ﬁ ° ° (¢} o
Korpusbearbeitung
° ° (¢} o
o8 | 589] 589 604 | __604]
5%
g g ° ° o o
E g ©? SERVO-DRIVE-Tréagerprofilaufnahme
s = & ° ° o o
() Empfohlen o Méglich m - m Méglich m m
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Bohr- und Beschlagsetzmaschinen « E-SERVICES und
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten <« Verarbeitungshilfen

riolum

Verarbeitungsart MINIPRESS top fiir EASYSTICK MINIPRESS P MINIPRESS M
MINIPRESS top
Vertikal | horizontal Vertikal

sl E) el
Grundgerét 576 | 580] | 592 | 596
Zubehor 577 | 581] | 593] 597
Korpusbearbeitung
€D Korpusverbinder flachenseitig
2&\ ° ° ° °
" 40.0110N | 40.0620 | 589 | 589 | 604] | 604]
() Korpusverbinder stirnseitig
- AN
< 40.0200N | 42.0700.01 | 590
€3 Korpusverbinder flachenseitig
° ° . °
40.2110 | 40.2120.02 | 590] [ 590] | 604] | 604
Schrankaufhanger
° ° ° °
48N0610.02 | 48N0610.03 | 590 | 590] BE | 605
€ Holzdiibelbohrung
[ ] _ _ -
g Bohren von Lochreihe | Lochgruppe
° ° ° o o
: [ so1] [ 65| [ 65|
° Empfohlen u} Maglich - Nicht Maglich
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E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

»» Grundgerat

siolum

Symbolbild

Anwendungsbeispiele

Bohrkopfklemmung

Der mit Bohrern und Matrize (optional) bestlickte Bohrkopf (farbig ge-
kennzeichnet) kann schnell und werkzeuglos mittels Klemmhebel fixiert
werden

Arbeitsprozess digitalisiert: Planung direkt an der Maschine

Mit EASYSTICK werden Planung und Verarbeitung digitalisiert. Entweder
Sie planen direkt an der Maschine oder Sie Gbernehmen lhre Daten aus
dem Korpuskonfigurator

576

» Bohr- und Beschlagsetzmaschinen

MINIPRESS top fiir EASYSTICK

MINIPRESS top fiir EASYSTICK vertikal | horizontal und vertikal
Mit dem EASYSTICK-Anschlagsystem wird aus MINIPRESS top ein
Allrounder zur Korpus- und Frontbearbeitung. Der EASYSTICK-Com-
puter ermdglicht es lhnen, die Verarbeitungseinstellungen direkt an
MINIPRESS top vorzunehmen. EASYSTICK errechnet automatisch die
exakten Bohrpositionen. Das Lineal | der Bohrschlitten verfahrt automa-
tisch auf die richtige Position. Werkstlick anlegen, bohren, fertig.

= \ertikales Bohren und optionales Einsetzen der Blum-Beschlage

= Optional horizontales Bohren

= Schnelles Wechseln der bereits mit Bohrern bestlickten Bohrkdpfe

= Automatisches Verfahren des Bohrschlittens (Y-Achse) bis 350 mm

= Automatisch verfahrbares Lineal (X-Achse) fur Werkstlickdimensionen
bis zu 2681 mm

= Einfache Einstellung der MaBe durch gut zugangliche Bedienelemente
mit exakter Anzeige

MaBarbeit garantiert: exakte Anzeigen an der Maschine

Gut zugangliche Bedienelemente mit exakter Anzeige erleichtern die Ein-
stellung aller MaBe und erh6hen die Prazision. So wird Ihr Arbeitsprozess
schneller und fehlerfrei

Effiziente und vielféltige Nutzung

Ausgestattet mit EASYSTICK verfahrt der Bohrschlitten (Y-Achse)
automatisch bis zu 350 mm. Das erhéht die Bandbreite der Verarbei-
tungsmadglichkeiten und gestattet die Platzierung mittiger Lochreihen bei
groBen Korpustiefen

Katalog 2020/2021 « KA-140



Bohr- und Beschlagsetzmaschinen <«

MINIPRESS top fiir EASYSTICK

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

Grundgerat <«

7lolum

Symbolbild

Bestellinformation

MINIPRESS top fiir EASYSTICK vertikal | horizon-

tal und vertikal

= Mit Arbeitstisch und Werkzeugsatz

= |nkl. automatsich verfahrbarem Bohrschlitten (Y-
Achse)

= EASYSTICK-Computer, EASYSTICK:-Lineal,
Bohrképfe und sonstiges Zubehdr sind nicht im
Lieferumfang Grundgerat enthalten

= Optional mit Horizontalbohraggregat (3-spindelig)

Hinweis
Maschinen kédnnen mit dem Produktkonfigurator
zusammengestellt werden

Short-URL
www.blum.com/configurator

F1 MINIPRESS top fiir EASYSTICK - vertikal | horizontal EASYSTICK-Computer und EASYSTICK-Lineal sind nicht im Lieferumfang enthalten
L Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr. F2 MINIPRESS top fiir EASYSTICK - vertikal
5 3 x400 50|60 _& Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr.
Bestehend aus: 3x 400 50 | 60

F1

1x MINIPRESS top fiir EASYSTICK — vertikal | horizontal
1x Werkzeugsatz

1x Arbeitstisch

1 x Niederhalter (pneumatisch) links/rechts

Bestehend aus:

F2 1x MINIPRESS top fur EASYSTICK — vertikal
- 1x Werkzeugsatz

- 1x Arbeitstisch

- 1 x Horizontalbohraggregat 3-spindelig
EASYSTICK-Computer und EASYSTICK-Lineal sind nicht im Lieferumfang enthalten

Bezeichnung

— 1x Niederhalter (pneumatisch) links/rechts
EASYSTICK-Computer und EASYSTICK-Lineal sind nicht im Lieferumfang enthalten

Art.-Nr. Verwendung

MINIPRESS top fiir EASYSTICK

EASYSTICK-Computer MZD.570

=
l

Bezeichnung Lénge (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H1 . MINIPRESS top fiir EASYSTICK: Fiir alle vertikalen und
EASYSTICK:-Lineal 1700 6-953 L1174 PX (1) horizontalen Verarbeitungsmaglichkeiten

Zubehor
Bohrképfe ohne Schwenkbiigel

Spindelanzahl Spindelabstand Schnellspann- 2 Einsetzen
Schwenkbiigel Art.-Nr. Verwendun Bohren -
(Stk.) (mm) futter 9 9 (optional)
G1 Scharnier () °
3 95|45 O 123 MZK.2000.01
G2 . Gerade Montageplatte () °
* Frontbeschlag ° o
2 2 U (23 Korpusverbinder ° °
Schrankaufhéanger ° o
G3 ._#,. Kreuzmontageplatte ° ° -
2 32 ] 123
G4 Frontbefestigung ° °
s Korpusschiene °
# 8 2 . w Kraftspeicher °
G6 Holzdiibel °
'.“_. 3 32 - _ Korpusverbinder °
G7 Lochreihe | Lochgruppe ()
9 32 n -
G8 Frontbefestigung ° = E
Korpusschiene ° cc
i 2 U - Kraftspeicher ° oS
us
o=
u Mit Schnellspannfutter o Ohne Schnellspannfutter o Médglich E E
' Bei Bohrképfen mit Schnellspannfutter diirfen keine Bohrer gréBer @ 10 mm eingesetzt werden qu ‘ET
2 Schwenkbiigel zum Einsetzen von Beschlédgen gesondert bestellen 8

Seitenhinweise

Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- 571 Zubehor — Einpressmatrizen MINIPRESS top
nen Zubehor — Bohrer
Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572

Short-URL
www.blum.com/i012

Verarbeitungsmdglichkeiten
Zubehor — EASYSTICK

Katalog 2020/2021 « KA-140
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »»> Grundgerat

7iolum
MINIPRESS top fiir EASYSTICK
Zubehor
Lineale
Bezeichnung Lénge (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H3 EASYSTICK-Verla lineal link: MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS PRO |
/ erlangerungsiinealfinks/ 17, 953-2681 (TP MINIPRESS P
rechts
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
H13 Auch fur EASYSTICK-Verlangerungslineale verwendbar
¥ Verlangerungslineal-Abstiitzung MZV.2E00
Allgemein
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
14 Fur Bohrerdurchmesser bis 10 mm

Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links

15 Fiir Bohrerdurchmesser bis 10 mm

Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts

16 Fir Bohrerdurchmesser gréBer als 10 mm

Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links

17 Fir Bohrerdurchmesser gréBer als 10 mm

Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts
Schnellspannfutter-Bohrfutter
Schnellspannfutter-Abdeckung MZF.1050

Ablage fir MINIPRESS top-Bohrkdpfe und Lineale MZA.2600

il 4 TN

Schwenkbigel klein MZK.2008.02

Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- Zubehor — Einpressmatrizen

nen Zubehdr — Bohrer

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Verarbeitungsmdglichkeiten m

Zubehér — EASYSTICK
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Bohr- und Beschlagsetzmaschinen « E-SERVICES und
cOUCEEC IR DI Verarbeitungshilfen

7iolum

MINIPRESS top fiir EASYSTICK

Verarbeitungsméglichkeiten

Katalog 2020/2021 « KA-140

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)

Frontbearbeitung vih v
Scharnier o0
Gerade Montageplatte ()
Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung L I )
Blum-Distanzpuffer L )
Korpusbearbeitung

Kreuzmontageplatte

Gerade Montageplatte

Kraftspeicher — Korpusbefestigung
SERVO-DRIVE-Schalter

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung

Frontbefestigung L )
Blum-Distanzpuffer (]
Korpusbearbeitung

Kraftspeicher o0
SERVO-DRIVE-Schalter o0
TIP-ON — Kreuzadapterplatte o0
TIP-ON — gerade Adapterplatte ()
TIP-ON — zum Einbohren ° -
Verarbeitung — Scharniersysteme

Frontbearbeitung

@ Scharnier (I )
Korpusbearbeitung

@ Kreuzmontageplatte ()
@ Gerade Montageplatte L )
BLUMOTION | TIP-ON — Kreuzadapterplatte L )
(c5) BLUMOTION | TIP-ON — gerade Adapterplatte o0
BLUMOTION | TIP-ON — zum Einbohren o —

Verarbeitung — Auszugsysteme

Korpusbearbeitung
LEGRABOX- | TANDEMBOX- | METABOX-Frontbeschlag (I )
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag { I
Blum-Distanzpuffer ° o
Schubkastenbearbeitung
Schubkastenboden | Riickwand o0
Korpusbearbeitung
Korpusschienen °o o
BLUMOTION fir METABOX (I )
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme L I )
Verarbeitung — Sonstige Produkte
Korpusbearbeitung
@ Korpusverbinder flachenseitig L I )
@ Korpusverbinder stirnseitig o —
@ Korpusverbinder flachenseitig ()
Schrankaufhénger L)
Korpusbearbeitung
@ Holzdiibelbohrung stirnseitig o —
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe [ )
° Empfohlen v|h Vertikal | horizontal
o Méglich v Vertikal
- Nicht Mdglich
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »» Grundgerat

siolum

MINIPRESS top

MINIPRESS top vertikal | horizontal und vertikal

MINIPRESS top macht die Bedienung und Einstellungen an der Maschi-
ne noch einfacher und praziser. Mit MINIPRESS top lassen sich séamtli-
che vertikalen sowie optional horizontalen Bohrungen einfach ausfiihren.
Ein vertikales Einsetzen von Blum-Beschlégen ist optional ebenfalls
maoglich. Ein umfangreiches Baukastensystem (Rustpléne | Bohrkdpfe

| Lineale) sorgt fir die Anpassung der MINIPRESS top an individuelle
Verarbeitungsbedirfnisse.

= Vertikales Bohren und optionales Einsetzen der Blum-Beschlage

= Optional horizontales Bohren

= Schnelles Wechseln der bereits mit Bohrern bestlickten Bohrkdpfe

= Einfache Positionsfindung durch schnelles werkzeugloses Wechseln
der voreingestellten Lineale

= Manuelles Einstellen des Bohrschlittens (Y-Achse) bis 350 mm

= Einfache Einstellung der MaBe durch gut zugéngliche Bedienelemente
mit exakter Anzeige

Symbolbild

Anwendungsbeispiele

Bohrkopfklemmung MaBarbeit garantiert: exakte Anzeigen an der Maschine
Der mit Bohrern und Matrize (optional) bestlickte Bohrkopf (farbig ge- Gut zugangliche Bedienelemente mit exakter Anzeige erleichtern die Ein-
kennzeichnet) kann schnell und werkzeuglos mittels Klemmhebel fixiert  stellung aller MaBe und erhéhen die Prézision. So wird Ihr Arbeitsprozess
werden schneller und fehlerfrei
|
c

2

5

n o

5 § Prazise Anschlége: Verstellung der Y-Achse am Bohrschlitten Linealwechsel

E % Sémtliche Anschlagpositionen lassen sich dank der komfortablen Ein- Das Lineal mit den voreinstellbaren farbig gekennzeichneten Anschléagen

’ k3 stellung des Bohrschlittens (Y-Achse) mittels Handrad exakt einstellen. kann in wenigen Handgriffen werkzeuglos eingesetzt werden

Arbeitstisch und Lineal bleiben an der gleichen Position. Einfach zu
bedienen und prazise

580 Katalog 2020/2021 « KA-140



Bohr- und Beschlagsetzmaschinen « E-SERVICES und
LR D Verarbeitungshilfen

7lolum

MINIPRESS top

MINIPRESS top vertikal | horizontal und vertikal Hinweis
= Mit Anschlagsystem, Arbeitstisch und Werkzeug- Maschinen kénnen mit dem Produktkonfigurator
satz zusammengestellt werden

= Lineale, Bohrkdpfe und sonstiges Zubehdr sind nicht

im Lieferumfang Grundgerat enthalten Short-URL
= Optional mit Horizontalbohraggregat (3-spindelig) www.blum.com/configurator

Symbolbild

Bestellinformation

F1 MINIPRESS top - vertikal | horizontal F2 MINIPRESS top - vertikal
—i Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr. —ﬁ Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr.
~ 3x400 50|60 M75.2000 i ~ 3x400 50|60 M70.2000
Bestehend aus: Bestehend aus:
F1 1 x MINIPRESS top — vertikal | horizontal F2 1 x MINIPRESS top — vertikal
- 1x Werkzeugsatz - 1x Werkzeugsatz
- 1x Arbeitstisch - 1x Arbeitstisch
- 1 x Niederhalter (pneumatisch) links/rechts - 1 x Niederhalter (pneumatisch) links/rechts
- 1 x Horizontalbohraggregat 3-spindelig - 1x Rustplanablage

- 1x Rustplanablage

Zubehor
Bohrkopfe ohne Schwenkbiigel

Spindelanzahl Spindelabstand Schnellspann- 2 Einsetzen
Schwenkbiigel Art.-Nr. Verwendun Bohren .
(Stk.) (mm) futter < g (optional)
G1 Scharnier ° °
3 9.5|45 O 123 MZK.2000.01
G2 2 Gerade Montageplatte ° o
* Frontbeschlag () °
2 32 n 123 Korpusverbinder ° o
Schrankaufhénger ° °
G3 ._w' Kreuzmontageplatte o o
2 32 [ ] 123
G4 Frontbefestigung ° o
& Korpusschiene °
# 8 32 n T Kraftspeicher °
G6 Holzdiibel o
..“.. 3 30 0 _ Korpusverbinder () -
G7 Lochreihe | Lochgruppe °
9 32 [ ] =
G8 Frontbefestigung °
Korpusschiene ()
1 32 n - Kraftspeicher °
] Mit Schnellspannfutter o Ohne Schnellspannfutter () Méglich
i Bei Bohrkopfen mit Schnellspannfutter diirfen keine Bohrer gréBer @ 10 mm eingesetzt werden
2 Schwenkbiigel zum Einsetzen von Beschlagen gesondert bestellen
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Seitenhinweise
Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- 571 Zubehdr — Bohrer MINIPRESS top
nen
Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572

Verarbeitungsmdglichkeiten m Short-URL
Zubehdr — Einpressmatrizen 608 www.blum.com/i012
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »» Grundgerat

siolum

MINIPRESS top

Bestellinformation

Zubehor
Lineale
Bezeichnung Lénge (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H5 i Fir alle vertikalen Verarbeitungsmdglichkeiten
Grundlineal 1700 850—-0-850 MZL.2000
H6 Fur alle horizontalen Verarbeitungsmaéglichkeiten
Horizontallineal 1700 850-0-850 MZL.2060
H7 Fir einfacheres Bohren von Lochreihen
Lochreihenlineal links/rechts 953 0-832 MZL.2080
H8 i Fir genaueres Bohren auf Umschlag
Umschlaglineal 1250 0-850 MZL.2010
H9 . . . Verl&ngerung fiir Grund-, Horizontal-, Lochreihen- und
Verlangerungslineal links/rechts 1700 8502550 [PARPLED] Umschlaglineale
H10 Verlangerung fiir Grund-, Horizontal-, Lochreihen- und
/ Verlangerungslineal links 1700 850—-2550 WIFABPLENIER Umschlaglineale
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
H13 Auch fur EASYSTICK-Verldngerungslineale verwendbar
o Verlangerungslineal-Abstitzung MZV.2E00
H14
Schwenkanschlag m
H15 . . .
. Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, links
H16 . .
. Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts
H17
H1 -
& R @] Lasermittelriss MZR.5700
Allgemein
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
14 i Fir Bohrerdurchmesser bis 10 mm
| Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links
L
15 Fir Bohrerdurchmesser bis 10 mm
| Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts
L]
16 ' Fur Bohrerdurchmesser gréBer als 10 mm
- Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links
17 ' Fir Bohrerdurchmesser groBer als 10 mm
- Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts
110
' Schnellspannfutter-Bohrfutter
11
Schnellspannfutter-Abdeckung
120 . . .
| Ablage firr MINIPRESS top-Bohrkapfe und Lineale MZA.2600
12 1
3 AP Schwenkbligel klein
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Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- Zubehdr — Bohrer
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Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572
Verarbeitungsmdglichkeiten m
Zubehér — Einpressmatrizen 608
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MINIPRESS top

Verarbeitungsméglichkeiten

Katalog 2020/2021 « KA-140

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)

Frontbearbeitung vih v
Scharnier o0
Gerade Montageplatte ()
Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung L I )
Blum-Distanzpuffer L )
Korpusbearbeitung

Kreuzmontageplatte

Gerade Montageplatte

Kraftspeicher — Korpusbefestigung
SERVO-DRIVE-Schalter

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung

Frontbefestigung L )
Blum-Distanzpuffer (]
Korpusbearbeitung

Kraftspeicher o0
SERVO-DRIVE-Schalter o0
TIP-ON — Kreuzadapterplatte o0
TIP-ON — gerade Adapterplatte ()
TIP-ON — zum Einbohren ° -
Verarbeitung — Scharniersysteme

Frontbearbeitung

@ Scharnier (I )
Korpusbearbeitung

@ Kreuzmontageplatte ()
@ Gerade Montageplatte L )
BLUMOTION | TIP-ON — Kreuzadapterplatte L )
(c5) BLUMOTION | TIP-ON — gerade Adapterplatte o0
BLUMOTION | TIP-ON — zum Einbohren o —

Verarbeitung — Auszugsysteme

Korpusbearbeitung
LEGRABOX- | TANDEMBOX- | METABOX-Frontbeschlag (I )
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag { I
Blum-Distanzpuffer ° o
Schubkastenbearbeitung
Schubkastenboden | Riickwand o0
Korpusbearbeitung
Korpusschienen °o o
BLUMOTION fir METABOX (I )
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme L I )
Verarbeitung — Sonstige Produkte
Korpusbearbeitung
@ Korpusverbinder flachenseitig L I )
@ Korpusverbinder stirnseitig o —
@ Korpusverbinder flachenseitig ()
Schrankaufhénger L)
Korpusbearbeitung
@ Holzdiibelbohrung stirnseitig o —
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe [ )
° Empfohlen v|h Vertikal | horizontal
o Méglich v Vertikal
- Nicht Mdglich
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E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

» Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
»» Verarbeitungsmaoglichkeiten

siolum

MINIPRESS top flir EASYSTICK | MINIPRESS top

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)
Frontbearbeitung
Scharnier

AVENTOS HF | HK-XS
Bohrkopf, Spindelanzahl 3, bohren und optional Beschlédge einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, links

Vertikal | horizontal Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Vertikal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)

Schwenkanschlag

Gerade Montageplatte
AVENTOS HF
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlége einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)
% Diibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Vertikal | horizontal Duibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links
Vertikal Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag
Schwenkblgel zum Einsetzen von Montageplatten
Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0
Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0

@ Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung
I © AVENTOS HF | HK-XS
Ik Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren
Q Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Vertikal | horizontal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal

Blum-Distanzpuffer

AVENTOS HF

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Vertikal | horizontal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal

Korpusbearbeitung
@ Kreuzmontageplatte

T AVENTOSHF |HKXS
1

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlage einsetzen (Schwenkbligel bestellen)

<5 Diibelbohrer, 5 x 57 mm, links
\y/n Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Vertikal | horizontal Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Vertikal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)

Schwenkanschlag
Schwenkbligel zum Einsetzen von Montageplatten

Einpressmatrize, Montageplatten 174H71xx
U Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benétigt

584

Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x MZK.2000.01
1x MO01.ZB35.02
2x M01.ZB08.03
2x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2010
1x 1 MZL.2000
4x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x MO01.ZB10.02
1x M01.ZB10.03
1x MO01.ZB05.02
1x MO01.ZB05.03
1x MO01.ZB02.D2
1x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2010
1x 1 MZL.2000
4x g MzS.1000)
1x MZK.2008.02
1x | MZM.0050}
1x | MZM.0053]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x MO01.ZB05.03
2x MO01.ZB02.D3
1x 0 MZL.2000
2x g M25.1000]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x MO01.ZB08.02
1x M01.ZB05.02
1x 0 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x M01.ZB05.03
2x MO01.ZB02.D3
2x MO01.ZB10.03
1x 1 MZL.2010
1x 0 MZL.2000
PPN w25 1000
1x MZK.2008.02
1x MZM.0061.01

Katalog 2020/2021 « KA-140
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MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS top

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

7lolum

Gerade Montageplatte
AVENTOS HF | HK-XS

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Vertikal | horizontal Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links
Vertikal Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—-0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Schwenkbligel zum Einsetzen von Montageplatten
Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0
Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0
Kraftspeicher

AVENTOS HF

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Vertikal | horizontal Schwenkanschlag

Vertikal
SERVO-DRIVE-Schalter

AVENTOS HF
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts
Beschlagbohrer ohne Spitze, 35 x 57 mm, rechts

Vertikal | horizontal Bohrfutter fir Bohrerdurchmesser gréB3er als 10 mm, rechts
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Vertikal Schwenkanschlag
Korpusbefestigung
AVENTOS HK-XS

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

~—— Dibelbohrer, 5 x 57 mm, links

Vertikal | horizontal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)

Frontbearbeitung

Frontbefestigung

AVENTOS HS | HL | HK top

Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Vertikal | horizontal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal

Frontbefestigung

AVENTOS HK-S

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)

Vertikal | horizontal Schwenkanschlag
Schwenkbiigel zum Einsetzen von Montageplatten
Vertikal Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0

‘ Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benotigt

Katalog 2020/2021 « KA-140

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlage einsetzen (Schwenkbligel bestellen)

Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x
1x
1x
1x
1x
1x
1x ‘
1x ‘
4x g MZS.1000|
1x
1x | MZM.0050]
1x | MZM.0053]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
2x
1x '
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x
1x
1x | MzK.2124]
1x g MmzL.2000
2x g M25.1000]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x
2x
1x 1
2x d  MZs.1000
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK.281s]
2x
2x
1x ‘
2x g M25.1000]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x
1x 1
2x g Mzs.1000
1x
1x | MZM.0053]
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E-SERVICES und » Bohr- und Beschlagsetzmaschinen
Verarbeitungshilfen »» Verarbeitungsmoglichkeiten

siolum

MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS top

Blum-Distanzpuffer Bendtigte
AVENTOS HS | HL | HK top Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren 1x m
Dibelbohrer, 8 x 57 mm, rechts 1x
Diibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x
Vertikal | horizontal  Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850-0-850 mm) 1x 1
Schwenkanschlag 2x U m
Vertikal
Korpusbearbeitung
Kraftspeicher Bendtigte
AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x m
Dilbelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 2x
Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850-0—-850 mm) 1x 1
Vertikal | horizontal  Schwenkanschlag 2x d  MmzS.1000]
Vertikal
SERVO-DRIVE-Schalter Bendatigte
AVENTOS HS | HL | HK top Anzahl Art.-Nr.
@ Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren 1x
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB35.02
Beschlagbohrer ohne Spitze, 35 x 57 mm, rechts 1x
Vertikal | horizontal Bohrfutter fir Bohrerdurchmesser gréBer als 10 mm, rechts 1x
Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm) 1x i MZL.200
Vertikal Schwenkanschlag 2x U
TIP-ON - Kreuzadapterplatte Bendtigte
AVENTOS HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren 1x
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2Xx M01.ZB02.D:
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 2Xx M01.ZB05.0
Vertikal | horizontal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm) 1x 1 MZL.2000
Schwenkanschlag 2x L
Vertikal
TIP-ON — gerade Adapterplatte Bendtigte
AVENTOS HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren 1x
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
I Vertikal | horizontal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm) 1x 1 MZL.2000
Schwenkanschlag 2x L
Vertikal
TIP-ON - zum Einbohren Bendtigte
AVENTOS HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Dibelbohrer, 10 x 114.5 mm, rechts 1x
Horizontallineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850-0-850 mm) 1x
Schwenkanschlag 2x 0 m

Vertikal | horizontal

U Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage bendtigt
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MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS top

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

7lolum

Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung

Scharnier

Bohrkopf, Spindelanzahl 3, bohren und optional Beschlédge einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Beschlagbohrer, 26 x 57 mm, rechts

Vertikal Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)

Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)

Schwenkanschlag

Schwenkbligel zum Einsetzen von Scharnieren

Einpressmatrize, Scharniere, alle Offnungswinkel — ausser Minischarnier

Vertikal | horizontal

Korpusbearbeitung
Kreuzmontageplatte

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlége einsetzen (Schwenkbligel bestellen)
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)

Vertikal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)

Schwenkanschlag

Schwenkbligel zum Einsetzen von Montageplatten

Einpressmatrize, Montageplatten 174H71xx

Vertikal | horizontal

Gerade Montageplatte

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlége einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Vertikal Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Schwenkblgel zum Einsetzen von Montageplatten
Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0
Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0

BLUMOTION | TIP-ON

Kreuzadapterplatte

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—-0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

Vertikal | horizontal

Vertikal
@ BLUMOTION | TIP-ON

%‘ Gerade Adapterplatte

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

Vertikal

BLUMOTION | TIP-ON
% Zum Einbohren
Dubelbohrer, 10 x 114.5 mm, rechts
Horizontallineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

i Bei MINIPRESS top flir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benétigt

Katalog 2020/2021 « KA-140

Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x MZK.2000.01
1x MO01.ZB35.02
2x M01.ZB08.03
2x MO01.ZB02.D3
1x MO01.ZB26.02
1x 1 MZL.2010
1x U MZL.2000
4x d  MZ5S.1000
1x MZK.2008.02
1x MZM.0040
Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK.211S]
2x M01.ZB05.03
2x MO01.ZB02.D3
2x MO01.ZB10.03
1x 1 MZL.2010
1x U MZL.2000
4x g MZS.1000|
1x MZK.2008.02
1x MZM.0061.01
Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x MO01.ZB10.02
1x M01.Z2B10.03
1x MO01.ZB05.02
1x MO01.ZB05.03
1x MO01.ZB02.D2
1x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2010
1x 1 MZL.2000
4x g MzS.1000)
1x MZK.2008.02
1x | MZM.0050]
1x | MZM.0053]
Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x MO01.ZB05.03
2x MO01.ZB02.D3
1x 0 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x | MzZK.2108]
1x MO01.ZB02.D2
1x MO01.ZB02.D3
1x 0 MZL.2000
2x g M25.1000]
Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
1x M75.Z2B10.02
1x U MZL.2060
2x d  MZzS.1000
587
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E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

siolum

MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS top

Verarbeitung — Auszugsysteme

Frontbearbeitung

.

Vertikal | hc;rizontal

Vertikal

Vertikal | horizontal

Vertikal

Vertikal | horizontal

Vertikal

Vertikal | horizontal

Vertikal

£

Vertikal | horizontal

Vertikal

Vertikal | horizontal

Vertikal

LEGRABOX-Frontbeschlag

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

TANDEMBOX intivo-Frontbeschlag

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

TANDEMBOX antaro- | TANDEMBOX plus-Frontbeschlag

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

METABOX-Frontbeschlag

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Grundlineal, 17700 mm (1 Stick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag
295.1000

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlége einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)

Beschlagbohrer, 20 x 57 mm, rechts

Bohrfutter fir Bohrerdurchmesser gréB3er als 10 mm, rechts
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Schwenkbligel zum Einsetzen von Frontverstellbeschlag
Einpressmatrize, Frontverstellbeschlag 295.1000

Blum-Distanzpuffer

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

U Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benétigt
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Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
3x MO01.ZB10.02
3x M01.ZB10.03
3x MO01.ZB02.D2
3x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
1x MO01.ZB10.02
2x M01.ZB10.03
1x MO01.ZB02.D2
2x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
1x MO01.ZB10.02
3x M01.ZB10.03
1x MO01.ZB02.D2
1x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
4x MO01.ZB10.02
1x M01.ZB10.03
2x MO01.ZB02.D2
1x MO01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x [ MzK.210]
1x MO01.ZB20.02
1x | MzK.2124]
1x 0 MZL.2000
2x g MZS.1000|
1x MZK.2008.02
1x | MZM.0095]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x [ MzK.2105]
1x MO01.ZB08.02
1x MO01.ZB05.02
1x 0 MZL.2000
2x g M25.1000]
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MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS top

Schubkastenbearbeitung
- Schubkastenboden | Riickwand

= _ Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren
ﬂ/ Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links
Vertikal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

Korpusbearbeitung

Korpusschienen

11-Spindelbohrkopf

Bohrkopf, Spindelanzahl 11, bohren

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Vertikal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

Korpusschienen

8-Spindelbohrkopf

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Vertikal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Umschlaglineal, 1250 mm (1 Stiick, Skala von 0—850 mm)
Schwenkanschlag

BLUMOTION fiir METABOX

Vertikal | horizontal

Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren

Duibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links

Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts
Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links

Vertikal Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme

Vertikal | horizontal

Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts

Bohrfutter fiir Bohrerdurchmesser gréB3er als 10 mm, rechts
Vertikal Grundlineal, 1700 mm (1 Stuick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

Vertikal | horizontal

Verarbeitung — Sonstige Produkte
@ Korpusverbinder flachenseitig
40.0110N | 40.0620
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlage einsetzen (Schwenkbligel bestellen)
© Beschlagbohrer, 28 x 57 mm, rechts
Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts
Bohrfutter fir Bohrerdurchmesser gréBer als 10 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Vertikal Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links
Schwenkbligel klein
Einpressmatrize, Verbindergehause 40.0110N | 40.0200N
Einpressmatrize, Verbinderteil 40.0620
U Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benétigt

Vertikal | horizontal

Katalog 2020/2021 « KA-140

Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
2 X MO01.ZB05.02
2x MO01.ZB05.03
2X MO01.Z2B02.D2
2 X M01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g __ MZs.1000
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.224s]
2x MO01.ZB05.02
2X MO01.ZB05.03
2 X MO01.ZB02.D2
2x MO01.ZB02.D3
1x L MZL.2000
1x L MZL.2010
10x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
2X MO01.ZB05.02
2 X MO01.ZB05.03
2x MO01.ZB02.D2
2X MO01.Z2B02.D3
1x L MZL.2000
1x 1 MZL.2010
10x g MZs.1000
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2205]
1x MO01.ZB05.02
1x MO01.ZB05.03
1x M01.Z2B02.D2
1x M01.ZB02.D3
1x 1 MZL.2000
2x g MZs.1000
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK.281s]
1x MO01.ZB10.02
1x MO01.ZB10.03
1x MO01.2B25.02
1x | MzK.2124]
1x U MZL.2000
2x g MZS.1000
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK.2105]
1x MO01.Z2B28.02
1x MO01.ZB25.02
1x | MzK.2124]
1x M01.ZB10.03
1x MO01.ZB05.02
2x §  MZzs.2000
2x g MZS.2000
1x MZK.2008.02
1x MZM.0070
1x MZM.0071
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ir EASYSTICK | MINIPRESS top

@ Korpusverbinder stirnseitig

40.0200N | 42.0700.01
@@% Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlage einsetzen (Schwenkbligel bestellen)

Bohrfutter fir Bohrerdurchmesser gréB3er als 10 mm, rechts
Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts

Vertikal | horizontal Dubelbohrer, 5 x 114.5 mm, rechts
Horizontallineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag
Schwenkbligel klein
Einpressmatrize, Verbindergehause 40.0110N | 40.0200N
Einpressmatrize, Verbinderteil 42.0700.01

Korpusverbinder flachenseitig

40.2110 | 40.2120.02

Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren

Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links

Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Vertikal | horizontal Schwenkanschlag

Vertikal

Schrankaufhénger
48N0610.02 | 48N0610.03
Bohrkopf, Spindelanzahl 2, bohren und optional Beschlége einsetzen (Schwenkbiigel bestellen)
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Vertikal | horizontal Grundlineal, 1700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)
Schwenkanschlag
Vertikal Schwenkbligel klein
Einpressmatrize, Schrankaufhénger 48N0610.02 | 48N0610.03

Korpusbearbeitung

@ Holzdiibelbohrung
9-Spindelbohrkopf
Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren
Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, links
Vertikal | horizontal Diibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Dibelbohrer, 8 x 114.5 mm, rechts
Dubelbohrer, 8 x 114.5 mm, links
Dubelbohrer, 10 x 114.5 mm, rechts
Dibelbohrer, 10 x 114.5 mm, links
Horizontallineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm)
Schwenkanschlag

@ Holzdiibelbohrung
3-Spindelbohrkopf
Bohrkopf, Spindelanzahl 3, bohren
Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts

Dubelbohrer, 8 x 57 mm, links
Vertikal | horizontal Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links
Dubelbohrer, 8 x 114.5 mm, rechts
Dubelbohrer, 8 x 114.5 mm, links
Dibelbohrer, 10 x 114.5 mm, rechts
Dubelbohrer, 10 x 114.5 mm, links
Horizontallineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0—-850 mm)

Schwenkanschlag
‘ Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benotigt

590

Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x | MzK.2124]
1x
1x
1x ‘
4x g MzS.1000)
1x
1x
1x
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK211s]
2x
1x ‘
4x g M25.1000]
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2108]
1x
1x
1x '
2x g MZS.1000|
1x
1x
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MzK.281S]
5x
4x
5x
4x
1x
2x
1x
2x
1x ‘
8x g M25.1000)
Bendtigte

Anzahl Art.-Nr.
1x | MZK.2408]
1x
2x
1x
2x
1x
2x
1x
2x
1x 1
6x d  MZs.1000
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MINIPRESS top fur EASYSTICK | MINIPRESS top

Bohren von Lochreihe | Lochgruppe Bendtigte
C 9-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
© Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren 1x m
o Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 5x
0 Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 4 x M01.ZB05.03
Vertikal | horizontal Dubelbohrer, 3 x 57 mm, rechts 5x M01.ZB03.02
Dubelbohrer, 3 x 57 mm, links 4x M01.ZB03.03
Vertikal Lochreihenlineal, 953 mm (rechts und links, Skala 0—832 mm) 1x ‘ MZL.2080
Grundlineal, 17700 mm (1 Stiick, Skala von 850—0-850 mm) 1x 1 MZL.2000
Schwenkanschlag 14 x U m

i Bei MINIPRESS top fiir EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benotigt
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Der Spezialist

MINIPRESS P ist der Spezialist fiir Frontbearbeitungen. Einmal einge-
stellt, flihrt dieser Routinearbeiten souverédn und prézise aus. Pneuma-
tischer Vorschub bei vertikalem Bohren und Einsetzen sowie die Bohr-
maBeinstellung tiber Drehspindel machen die Arbeit mit MINIPRESS P
sicher und prazise.

= Vertikales Bohren und Einsetzen von Blum-Beschlagen

= EinbohrmaBeinstellungen lber Drehspindel

= Pneumatischer Vorschub

= Optional mit EASYSTICK nachriistbar

= Optional automatisch verfahrbare Anschlége in der X-Achse mit

EASYSTICK
Symbolbild
Anwendungsbeispiele
Bohren von verschiedenen Bohrbildern Einsetzen von Blum-Beschlagen Praktisches und genaues Anschlagsystem
Mit dem Multischwenkgetriebe kdnnen unter- MINIPRESS P ermdglicht es auch, Blum-Mébel- Die BohrmaBeinstellung erfolgt leicht zugénglich
schiedliche Bohrbilder fir Mbelbeschlage beschlage einfach und rationell einzusetzen von vorne Uber eine Drehspindel
schnell, prézise und werkzeuglos eingestellt
werden
|
c

2 E

5

n o

5 § Schnellspannfutter 9-Spindelbohrkopf 8-Spindelbohrkopf

E % Fur den raschen und komfortablen Bohrer- Fur das rationelle Bohren von Lochgruppenim  Fir die Verarbeitung von AVENTOS-Kraft-

’ k3 wechsel. Die Schnellspannfutter kénnen einzeln 32 mm Raster. Der Bohrkopf ist standardmaBig  speichern, Box-Frontbeschlagen und Korpus-
nachgerustet werden mit Schnellspannfuttern ausgestattet schienen. Der Bohrkopf ist standardméaBig mit

Schnellspannfuttern ausgestattet
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= |nkl. Multischwenkgetriebe (5-spindelig) Seitenhinweise
= Mit Anschlagsystem inkl. Grundlineal (600 mm) und Anwendungsfilm
Werkzeugsatz

= Andere Anschlussspannung auf Anfrage

= Lineale, Bohrk&pfe und sonstiges Zubehér sind nicht  le/g 88l =
im Lieferumfang Grundgerat enthalten www.blum.com/gmSum

= Optional mit EASYSTICK nachriistbar

Symbolbild

Bestellinformation
F1 MINIPRESS P F2 MINIPRESS P
Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr. Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr.

1x230 50 | M53.1050°] 1x230 50 | M53.1050.01]
3x400 5060 T M53.1000° 3x400 50|60 4 153.1000.01

Bestehend aus: Bestehend aus:

F  1x MINIPRESS P F  1x MINIPRESS P

114 1 x Bohrtiefenstopp fiir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010 = 1x Rasterlehre

- 1x Rasterlehre - 4 x Bohrfutterabdeckung

- 4 x Bohrfutterabdeckung - 1 x Ersatzkupplung

- 1 x Ersatzkupplung - 1x Werkzeugsatz

= 1x Werkzeugsatz = 1x Grundlineal

- 1x Grundlineal H11 1 x Verlangerungslineal symmetrisch

H13 1 x Verlangerungslineal-Abstiitzung

H18 1 x Lasermittelriss

4 1 x Bohrtiefenstopp fiir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010
116 1 x Positionsanzeiger fur MINIPRESS P

117 1 x Niederhalter (pneumatisch) links/rechts

118 1 x Arbeitstisch fir MINIPRESS P

K9 2x Dibelbohrer, 8 x 57 mm, links

K19 1 x Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts

1 H18 nicht im Lieferumfang enthalten

Zubehor
Bohrképfe ohne Schwenkbiigel

Spindelanzahl Spindelabstand Schnellspann- .. 2 Einsetzen
Schwenkbiigel Art.-Nr. Verwendun Bohren .
(Stk.) (mm) futter 9 s (optional)
G9 Lochreihe | Lochgruppe .
9 32 [ ] =
G10 Korpusschiene .
Frontbefestigung ()
8 g2 . - MZK.880S Kraftspeicher . I
u Mit Schnellspannfutter O Ohne Schnellspannfutter L] Méglich
U Bei Bohrkopfen mit Schnellspannfutter diirfen keine Bohrer gréBer @ 10 mm eingesetzt werden
2 Schwenkbiigel zum Einsetzen von Beschlagen gesondert bestellen
Allgemein
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
12 MINIPRESS PRO | MINIPRESS P
EASYSTICK-Computer MZD.5000
Lineale
Bezeichnung Léange (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H2 MINIPRESS PRO | MINIPRESS P
EASYSTICK-Lineal 1700 6-953 MZD.2000
c
H3 EASYSTICK-Verlangerungslineal links/ MINIPRESS top fiir EASYSTICK | MINIPRESS PRO | 2
/ g 1700 9532681 P4 ) MINIPRESS P 2E
rechts 25
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung us
H13 . Auch fir EASYSTICK-Verlangerungslineale verwendbar =8
o Verlangerungslineal-Abstiitzung MZV.2E0 u s
i
w>

Seitenhinweise
Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- Zubehor — Einpressmatrizen

(2]
(=]
(=]
o

nen Zubehor — Bohrer
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Verarbeitungsmdglichkeiten m

Zubehér — EASYSTICK

2}
[=]
(=]
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Bestellinformation

Zubehor
Lineale
Bezeichnung Lénge (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H11 . . Verlangerung fir Grundlineal
Verlangerungslineal symmetrisch 1250 300-1550 1 MZL.1250
H12 Verlangerung fir Verlangerungslineal
/ Verlangerungslineal symmetrisch 1250 1550-2800 L MZL.2500
Bezeichnung Art.-Nr.
H14
Schwenkanschlag L
H15

Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1

H16
. Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1

H17
Mittelriss
H18 - N
WO Lasermittelriss
H19

MINIPRESS-Mittelanschlag

H2
! J-\'L' Einrastvorrichtung (16 mm Linealeinstellung)

S
8|28
a5
Bl8|3
(=1 [=] [=]
o N (=]

-
U Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége benétigt
Allgemein
Bezeichnung Art.-Nr.
13 .Schnellspannfutterset (5 Stk., Futter, Aufnahme, Abdeckung), rechts und MZF-1000.01
links
= Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links m
19 Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts m
110
' Schnellspannfutter-Bohrfutter m
11
' Schnellspannfutter-Abdeckung m
H2
Kupplung fiir MZK.1900 | MZK.8800 | MZK.190S | MZK.880S m
13 ’ Schnellspannfutter-Kupplung fiir MZK.1900 | MZK.8800 | MZK.190S |
MZK.880S
4
Bohrtiefenstopp fiir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010 M30.1304.02
1s '} Umbausatz fir Bohrkopf — MINIPRESS P | M bis Bj. 2010 m
N
. Positionsanzeiger fir MINIPRESS P (digitale BohrmaBeinstellung)
17
Niederhalter (pneumatisch) links/rechts M53.0720
18 Arbeitstisch fir MINIPRESS P MZA.5300
121
Werkzeughalter M51.0802
122
’\ Ristplanablage M54.2117
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Seitenhinweise

Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- Zubehor — Einpressmatrizen
571 .

nen Zubehér — Bohrer

Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572

Verarbeitungsmdglichkeiten m

Zubehtr — EASYSTICK | 606
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Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)
Frontbearbeitung

Scharnier

Gerade Montageplatte

Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung
Blum-Distanzpuffer

Korpusbearbeitung

Kreuzmontageplatte

Gerade Montageplatte

Kraftspeicher — Korpusbefestigung
SERVO-DRIVE-Schalter

® O e o

® O 0 o

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung
Frontbefestigung
Blum-Distanzpuffer
Korpusbearbeitung
Kraftspeicher
SERVO-DRIVE-Schalter
TIP-ON — Kreuzadapterplatte
TIP-ON — gerade Adapterplatte
TIP-ON — zum Einbohren

® O

® 6 6 O

Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung

@ Scharnier

Korpusbearbeitung

@ Kreuzmontageplatte

@ Gerade Montageplatte

BLUMOTION | TIP-ON — Kreuzadapterplatte
(c5) BLUMOTION | TIP-ON — gerade Adapterplatte
BLUMOTION | TIP-ON — zum Einbohren

Verarbeitung — Auszugsysteme

Frontbearbeitung

LEGRABOX- | TANDEMBOX- | METABOX-Frontbeschlag o
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag °
Blum-Distanzpuffer °
Schubkastenbearbeitung

Schubkastenboden | Riickwand o
Korpusbearbeitung

Korpusschienen o
BLUMOTION fir METABOX o
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme (¢}

Verarbeitung — Sonstige Produkte

Korpusbearbeitung

@ Korpusverbinder flachenseitig °
@ Korpusverbinder stirnseitig -
@ Korpusverbinder flachenseitig °
Schrankaufhénger °
Korpusbearbeitung

@ Holzdiibelbohrung stirnseitig -
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe o

° Empfohlen
o Méglich
- Nicht Mdglich
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Die Mobile

Mit MINIPRESS M bietet Blum einen kompakten Helfer fiir den flexiblen
Einsatz auf der Baustelle oder in der Werkstatt. MINIPRESS M benétigt
weder Druckluft noch Drehstrom, sondern kann mit 1 x 230 V betrieben
werden.

= \ertikales Bohren und Einsetzen von Blum-Beschlagen
= Manueller Vorschub zum Bohren und Einsetzen

Symbolbild

Anwendungsbeispiele

Bohren von verschiedenen Bohrbildern Einsetzen von Blum-Beschlagen Bohren und Einsetzen
Mit dem Multischwenkgetriebe kdnnen unter- MINIPRESS M erméglicht Blum-Mébelbeschld-  Der Hebel wird zum Bohren oder zum Einsetzen
schiedliche Bohrbilder fir Mbelbeschlage ge einfach und rationell einzusetzen von Beschldgen manuell nach unten bewegt
schnell, prézise und werkzeuglos eingestellt
werden
|
c

BE

£3

ag . .

S 2 Schnellspannfutter 9-Spindelbohrkopf 8-Spindelbohrkopf

E % Fur den raschen und komfortablen Bohrer- Fur das rationelle Bohren von Lochgruppenim  Fir die Verarbeitung von AVENTOS-Kraft-

he wechsel. Die Schnellspannfutter kénnen einzeln 32 mm Raster. Der Bohrkopf ist standardmaBig  speichern, Box-Frontbeschlagen und Korpus-
nachgerustet werden mit Schnellspannfuttern ausgestattet schienen. Der Bohrkopf ist standardméaBig mit

Schnellspannfuttern ausgestattet
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Bohr- und Beschlagsetzmaschinen <«
Grundgerat <«

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

Seitenhinweise
Anwendungsfilm

= |nkl. Multischwenkgetriebe (5-spindelig)

= Mit Anschlagsystem inkl. Grundlineal (600 mm) und
Werkzeugsatz

= Andere Anschlussspannung auf Anfrage

= Lineale, Bohrk&pfe und sonstiges Zubehér sind nicht  le/g 88l =
im Lieferumfang Grundgerat enthalten www.blum.com/inenDA

it

Symbolbild
Bestellinformation
F1 MINIPRESS M F2 MINIPRESS M
/ Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr. 4 Spannung (V) Frequenz (Hz) Art.-Nr.
1x230 50 | M52.1050%) L 1x230 50 T  M52.1050
Bestehend aus: Bestehend aus:
F  1x MINIPRESSM F  1x MINIPRESS M
114 1 x Bohrtiefenstopp fir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010 114 1 x Bohrtiefenstopp fiir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010
- 1x Rasterlehre 19 1 x Arbeitstisch fir MINIPRESS M
- 4 x Bohrfutterabdeckung - 1x Rasterlehre
- 1 x Ersatzkupplung - 4 x Bohrfutterabdeckung
- 1x Werkzeugsatz - 1x Ersatzkupplung
- 1x Grundlineal - 1x Werkzeugsatz

- 1x Grundlineal

Zubehor
Bohrkopfe ohne Schwenkbiigel
Spindelanzahl Spindelabstand Schnellspann- . 2 Einsetzen
(Stk) (mm) futter Schwenkbiigel Art.-Nr. Verwendung Bohren (optional)
G9 Lochreihe | Lochgruppe o
9 32 [ ] =
G10 Korpusschiene o
Frontbefestigung ()
8 32 n - MZK.880S Kraftspeicher °
] Mit Schnellspannfutter o Ohne Schnellspannfutter () Méglich
U Bei Bohrkopfen mit Schnellspannfutter diirfen keine Bohrer gréBer @ 10 mm eingesetzt werden
2 Schwenkbiigel zum Einsetzen von Beschlagen gesondert bestellen
c
Q
T =
5%
n o
63
£
©
N =
w2
Seitenhinweise
Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- 571 Zubehdr — Bohrer
nen
Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572
Verarbeitungsmdglichkeiten m
Zubehdr — Einpressmatrizen 608
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Bestellinformation

Zubehor
Lineale
Bezeichnung Lénge (mm) Skala (mm) Art.-Nr. Verwendung
H11 . X Verlangerung fir Grundlineal
Verlangerungslineal symmetrisch 1250 300-1550 MZL.1250
H12 Verlangerung fir Verlangerungslineal
/ Verlangerungslineal symmetrisch 1250 1550-2800 MZL.2500
Bezeichnung Art.-Nr. Verwendung
H13 Auch fir EASYSTICK-Verldngerungslineale verwendbar
o Verlangerungslineal-Abstiitzung MZV.2E0
H14
Schwenkanschlag
H15

Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links

H1
§ . Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts
H17 “«

Mittelriss

= MINIPRESS-Mittelanschlag

=

S

e )

N =

[=} [=]

[=} [=]

(=] (=) (=)

H21
T‘ Anschlag (BohrmaBeinstellung)

Allgemein
Bezeichnung Art.-Nr.
13 Schnellspannfutterset (5 Stk., Futter, Aufnahme, Abdeckung), rechts und MZF1000.01
links
18 )
Schnellspannfutter-Bohraufnahme, links m
19
Schnellspannfutter-Bohraufnahme, rechts
1o ' Schnellspannfutter-Bohrfutter m
1
' Schnellspannfutter-Abdeckung m
2 .
Kupplung fir MZK.1900 | MZK.8800 | MZK.190S | MZK.880S
13 ’ Schnellspannfutter-Kupplung fir MZK.1900 | MZK.8800 | MZK.190S |
MZK.880S
na
Bohrtiefenstopp fiir MINIPRESS P | M ab Bj. 2010 M30.1304.02
15 ) . .
'/ Umbausatz fir Bohrkopf — MINIPRESS P | M bis Bj. 2010
9 . .
| Arbeitstisch fir MINIPRESS M

c
oS
€E
s
e
Q2
[
z 8
w g
D3
7
W 2

Seitenhinweise

Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- Zubehdr — Bohrer
nen

Ubersicht — Verarbeitungsmdglichkeiten 572

Verarbeitungsmdglichkeiten m

Zubehér — Einpressmatrizen 608
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Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)
Frontbearbeitung

Scharnier

Gerade Montageplatte

Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung
Blum-Distanzpuffer

Korpusbearbeitung

Kreuzmontageplatte

Gerade Montageplatte

Kraftspeicher — Korpusbefestigung
SERVO-DRIVE-Schalter

® O e o

® O 0 o

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung
Frontbefestigung
Blum-Distanzpuffer
Korpusbearbeitung
Kraftspeicher
SERVO-DRIVE-Schalter
TIP-ON — Kreuzadapterplatte
TIP-ON — gerade Adapterplatte
TIP-ON — zum Einbohren

® O

® 6 6 O

Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung

@ Scharnier

Korpusbearbeitung

@ Kreuzmontageplatte

@ Gerade Montageplatte

BLUMOTION | TIP-ON — Kreuzadapterplatte
(c5) BLUMOTION | TIP-ON — gerade Adapterplatte
BLUMOTION | TIP-ON — zum Einbohren

Verarbeitung — Auszugsysteme

Frontbearbeitung

LEGRABOX- | TANDEMBOX- | METABOX-Frontbeschlag o
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag °
Blum-Distanzpuffer °
Schubkastenbearbeitung

Schubkastenboden | Riickwand o
Korpusbearbeitung

Korpusschienen o
BLUMOTION fir METABOX o
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme (¢}

Verarbeitung — Sonstige Produkte

Korpusbearbeitung

@ Korpusverbinder flachenseitig °
@ Korpusverbinder stirnseitig -
@ Korpusverbinder flachenseitig °
Schrankaufhénger °
Korpusbearbeitung

@ Holzdiibelbohrung stirnseitig -
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe o

° Empfohlen
o Méglich
- Nicht Mdglich
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MINIPRESS P | MINIPRESS M

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HF | HK-XS)
Frontbearbeitung

Scharnier Benétigte
AVENTOS HF | HK-XS Anzahl Art.-Nr.
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts 1x
Dibelbohrer, 8 x 57 mm, links 2x
Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2x
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 2x ]l  MZzS.2000
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x U m
Gerade Montageplatte Bendtigte
AVENTOS HF Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.0
% Diibelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.03
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.0
MINIPRESS P Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
MINIPRESS M Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D.
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 2x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x 1
Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0 1x
Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0 1x
@ Gerade Montageplatte | Teleskophebel | Frontbefestigung Bendtigte
~ > AVENTOS HF | HK-XS Anzahl Art.-Nr.
IE s Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.0
Q Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.03
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 0
Blum-Distanzpuffer Bendtigte
AVENTOS HF Anzahl Art.-Nr.
Diibelbohrer, 8 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB08.02
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.0
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U
MINIPRESS M
Korpusbearbeitung
@ Kreuzmontageplatte Bendtigte
% AVENTOS HF | HK-XS Anzahl Art.-Nr.
T T Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.02
= o Dibelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
\y/[ Dulbelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB02.D:
- MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D
MINIPRESS M Dibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB10.0
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.0
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 2x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x 0
Einpressmatrize, Montageplatten 174H71xx 1x MZM.0061.01
Gerade Montageplatte Bendtigte
AVENTOS HF | HK-XS Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.0
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.03
Diibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB05.0
- MINIPRESS P Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x MO01.ZB05.0
o 2 MINIPRESS M Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D:
5 i Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D
o 5 Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 2x 1
E g Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x 1
‘L}’.J s Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0 1x
M= Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0 1x

i Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége benétigt
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7 Kraftspeicher Bendtigte
AVENTOS HF Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x
Dibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 2x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x i  MZzS.2000]
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U m
MINIPRESS M
Korpusbefestigung Bendtigte
AVENTOS HK-XS Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.02
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
~__— Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D:
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D3
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x U
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
SERVO-DRIVE-Schalter Bendtigte
AVENTOS HF Anzahl Art.-Nr.
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB35.0
Beschlagbohrer ohne Spitze, 35 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB35.0S
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1

MINIPRESS M

Verarbeitung — Klappensysteme (AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S)
Frontbearbeitung

e Frontbefestigung Bendtigte
— AVENTOS HS | HL | HK top Anzahl Art.-Nr.
T Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren 1x m
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 2x
Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2x
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 2x ' AR
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x U m
Frontbefestigung Bendtigte
AVENTOS HK-S Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D3
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1

MINIPRESS M

Blum-Distanzpuffer Bendtigte
AVENTOS HS | HL | HK top Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB08.02
e Dilbelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.2B05.02
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
MINIPRESS M
Kraftspeicher Bendtigte
AVENTOS HS | HL | HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 2x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x ] MZzS.2000]
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 0 m
MINIPRESS M
SERVO-DRIVE-Schalter Benoétigte - 8
AVENTOS HS | HL | HK top Anzahl Art.-Nr. 5%
@ Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB35.02 g g
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x S o
xc o
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x - S
MINIPRESS P w2
MINIPRESS M

U Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége benétigt

-
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MINIPRESS P | MINIPRESS M

TIP-ON — Kreuzadapterplatte Bendtigte
ﬁ- AVENTOS HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
. Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB05.0
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D:
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U
TIP-ON - gerade Adapterplatte Bendtigte
AVENTOS HK top | HK-S Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U
MINIPRESS M

Verarbeitung — Scharniersysteme
Frontbearbeitung

Scharnier Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB35.02
Dibelbohrer, 8 x 57 mm, links 2x MO01.ZB08.0
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2x M01.ZB02.D:
MINIPRESS P Beschlagbohrer, 26 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB26.0
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 4x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 4 x 1
Einpressmatrize, Scharniere, alle éffnungswinkel — ausser Minischarnier 1x MZM.004
Korpusbearbeitung
Kreuzmontageplatte Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.02
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D.
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D
MINIPRESS M Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.0
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.03
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 4x U
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 4 x 1
Einpressmatrize, Montageplatten 174H71xx 1x MZM.0061.01
Gerade Montageplatte Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.02
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.0
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB05.0
MINIPRESS P Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.0
MINIPRESS M Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x MO01.ZB02.D:
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 4x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, links 4x U
Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0 1x
Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0 1x
BLUMOTION | TIP-ON Bendtigte
Kreuzadapterplatte Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.02
= Diibelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x MO01.ZB05.0:
T % Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D:
5’, 28 MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D3
E .§ MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x 0
E % Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
E E @ BLUMOTION | TIP-ON Bendtigte
%‘ Gerade Adapterplatte Anzahl Art.-Nr.
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x
Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x dl  mzS.2000|
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U m

MINIPRESS M
i Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlage benétigt
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MINIPRESS P | MINIPRESS M

Verarbeitung — Auszugsysteme
Frontbearbeitung

LEGRABOX-Frontbeschlag Bendtigte
8-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 3x M01.ZB10.0
\ & Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 3x M01.ZB10.0
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 3x MO01.ZB02.D:
MINIPRESS M Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 3x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U
LEGRABOX- | TANDEMBOX-Frontbeschlag Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.02
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.0
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
TANDEMBOX intivo-Frontbeschlag Bendtigte
8-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.02
\ < Dibelbohrer, 10 x 57 mm, links 2x M01.ZB10.0:
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS M Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2 X M01.ZB02.D
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
TANDEMBOX antaro- | TANDEMBOX plus-Frontbeschlag mit Reling Bendtigte
8-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.02
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 3x M01.ZB10.0
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS M Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
METABOX-Frontbeschlag Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.02
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 2Xx M01.ZB10.0
Dulbelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D:
MINIPRESS P Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2x M01.ZB02.D3
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x U
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 1
Einpressmatrize, Frontbefestigung ZSF.1300 | 1800 1x MZM.0092.01
Einpressmatrize, Frontbefestigung ZSF.1610 1x MZM.0093.02
METABOX-Frontbeschlag mit Reling Bendtigte
8-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 4 x M01.ZB10.0
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.0
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 2Xx M01.ZB02.D:
MINIPRESS M Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D: -
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1 o 2
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x s ‘% ﬁ
MOVENTO- | TANDEM-Frontverstellbeschlag Bendtigte 5 é
295.1000 Anzahl Art.-Nr. z8
Beschlagbohrer, 20 x 57 mm, rechts 1x "f §
By Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x m
g Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U m
MINIPRESS P Einpressmatrize, Frontverstellbeschlag 295.1000 1x ! m

MINIPRESS M
U Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége benétigt

W
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MINIPRESS P | MINIPRESS M

Blum-Distanzpuffer Bendtigte
b - Anzahl Art.-Nr.
v Diibelbohrer, 8 x 57 mm, rechts 1x
Dibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x
N Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x dl  mzS.2000|
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x U m
MINIPRESS M
Schubkastenbearbeitung
< Schubkastenboden | Riickwand Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
= :ﬂ‘; % D?belbohrer, 5x 57 mm, r-echts 1x MO01.ZB05.02
2 172> Dlbelbohrer, 5 x 57 mm, links 2Xx MO01.ZB05.0
Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2 X M01.ZB02.D
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 2x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x 1
Korpusbearbeitung
Korpusschienen Bendtigte
8-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 2x M01.ZB05.0
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 2x M01.ZB05.03
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 2Xx M01.ZB02.D2
MINIPRESS M Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 2x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 5x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 5x U
\‘\\ BLUMOTION fir METABOX Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Sl Bohrkopf, Spindelanzahl 8, bohren 1x MZK.880S
N Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.0
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 1x M01.ZB05.03
MINIPRESS P Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB02.D2
MINIPRESS M Dubelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links 1x M01.ZB02.D:
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 1x 0
SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme Bendtigte
Anzahl Art.-Nr.
Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren 1x
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB10.0
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.03
MINIPRESS P Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB25.02
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 1x 1
I Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, links 1x U
Verarbeitung — Sonstige Produkte
@ Korpusverbinder flachenseitig Bendtigte
40.0110N | 40.0200N | 40.0620 | 42.0700.01 Anzahl Art.-Nr.
Beschlagbohrer, 28 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB28.02
© Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts 1x M01.Z2B25.02
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x M01.ZB10.0
MINIPRESS P Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x M01.ZB05.02
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, rechts 2x 1
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x 1
Einpressmatrize, Verbindergehause 40.0110N | 40.0200N 1x MZM.0070
c Einpressmatrize, Verbinderteil 40.0620 1x MZM.0071
T % Einpressmatrize, Verbinderteil 42.0700.01 1x MZM.0077
Ic_ln:j §’ Korpusverbinder flaichenseitig Bendtigte
g % 40.2110 | 40.2120.02 Anzahl Art.-Nr.
T % Dibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x
E E Dibelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 2x ] MzS.2000]
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 2x U m
MINIPRESS M

i Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége bendtigt
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MINIPRESS P | MINIPRESS M

Schrankaufhénger Bendtigte

48N0610.02 | 48N0610.03 Anzahl Art.-Nr.
Dibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts 1x
Dubelbohrer, 10 x 57 mm, links 1x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 1x ! m
MINIPRESS P Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, links 1x U m
MINIPRESS M Einpressmatrize, Schrankaufhanger 48N0610.02 | 48N0610.03 1x
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe Benétigte
o 9-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
© Bohrkopf, Spindelanzahl 9, bohren 1x m
° Dibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 4x
0 Dubelbohrer, 5 x 57 mm, links 5x
MINIPRESS P Diibelbohrer, 3 x 57 mm, rechts 4x
MINIPRESS M Diibelbohrer, 3 x 57 mm, links 5x
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 11 x U m
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 11 x !
Bohren von Lochreihe | Lochgruppe Bendtigte
o 3-Spindelbohrkopf Anzahl Art.-Nr.
e Diibelbohrer, 5 x 57 mm, rechts 1x
0 Diibelbohrer, 5 x 57 mm, links 2x
® Diibelbohrer, 3 x 57 mm, rechts 1x
MINIPRESS P Diibelbohrer, 3 x 57 mm, links 2x
MINIPRESS M Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfiigen, rechts 10x ] mzs.2000]
Schwenkanschlag schmal zum Zwischenfligen, links 10 x U m

1 Bei MINIPRESS P mit EASYSTICK werden keine Lineale und Schwenkanschlége benétigt
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EASYSTICK

lhre perfekte Unterstiitzung

Blum Bohr- und Beschlagsetzmaschinen mit EASYSTICK sorgen dafiir,
dass sich Bohrungen an Korpus und Front schnell, leicht und prazise
setzen lassen — egal ob Sie mit MINIPRESS top | MINIPRESS PRO

| MINIPRESS P arbeiten — nachgeriistet oder ausgestattet mit
EASYSTICK wird lhre MINIPRESS zu lhrem perfekten Helfer. Der
EASYSTICK-Computer berechnet nach Eingabe der Werkstiickdimen-
sionen die Bohrpositionen der Beschlége. AnschlieBend verfahrt das
Lineal (X-Achse) automatisch und zeigt Schritt flir Schritt die richtige
Bohrposition an.

= Exakte Verarbeitungsergebnisse durch automatisch verfahrbares
Lineal (X-Achse)

= Einfache Ubernahme von Planungsergebnisse aus dem Korpuskonfi-
gurator

= Einfache Aktualisierung der EASYSTICK-Software (Funktionen und
Neuprodukte) durch Updates

= Bestehende Maschinen (MINIPRESS PRO | MINIPRESS P) einfach
nachristbar

Symbolbild

Anwendungsbeispiele
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Sofort loslegen

Mit EASYSTICK ist es erstmals mdglich, mit
Hilfe eines Computers direkt an der Maschine
die Korpusse zu planen. Nach Eingabe der

Korpusdimensionen werden alle Bohrpositionen

automatisch ermittelt

EASYSTICK-Lineal platzieren

EASYSTICK ersetzt das herkdmmliche Lineal
und revolutioniert die Front- und Korpus-
bearbeitung — auch bei Ihrer bestehenden
MINIPRESS PRO | MINIPRESS P nachriistbar

606

Integriert arbeiten

Die Ubernahme der Planungsergebnisse aus
dem Korpuskonfigurator | DYNAPLAN erfolgt
Uber USB-Stick. Ihre Arbeitsauftrage lassen
sich mit dem Barcodescanner aufrufen und
weiterverarbeiten

Steuerung montieren

Der Computer wird mit einer speziellen Halte-
rung direkt auf der Maschine befestigt — ein-
schalten, planen, bohren — fertig

Aktuell bleiben

Updates werden per Download zur Verfligung
gestellt und kénnen Uber einen USB-Stick
Ubernommen werden. So stellen Sie sicher,
dass EASYSTICK in Bezug auf Funktionen und
Produkte immer auf dem aktuellsten Stand ist

Einfaches Anschlagen

EASYSTICK zeigt die Bohrpositionen mittels
Leucht-Markierungen an. Das Lineal verféhrt
automatisch. Mit EASYSTICK gelingt Ihnen eine
punktgenaue Verarbeitung ohne Nachjustieren
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Einpressmatrizen
Bezeichnung Art.-Nr. MINIPRESS top fir
EASYSTICK
MINIPRESS top MINIPRESS P MINIPRESS M
Vertikal | .
horizontal VL]

1 .

J Einpressmatrize, Scharniere, alle Offnungswinkel — ausser Minischarnier MZM.0040 ° o o o
J2 ) . ’

Einpressmatrize, gerade Zink-Montageplatten 177H51x0 (] . . .
J3 ) .

Einpressmatrize, gerade Stahl-Montageplatten 177H31x0 (] . . .
Ja : )

Einpressmatrize, Montageplatten 174H71xx MZM.0061.01 L4 L4 L4 L4

J5 ’ Einpressmatrize, Frontbefestigung ZSF.1300 | 1800 M L] .
J6 T . . .
B Einpressmatrize, Frontbefestigung ZSF.1300 | 1800 MZM.0092.01 . .
J7 ) . .
Einpressmatrize, Frontbefestigung ZSF.1610 MZM.0093.02 L4 L4
J8 ) .
Einpressmatrize, Frontverstellbeschlag 295.1000 L] L] . L]
J9
Einpressmatrize, Schrankaufhédnger 48N0610.02 | 48N0610.03 MZM.0078 L] . . .
J10 ) . . s
Einpressmatrize, Verbindergeh&use 40.0110N | 40.0200N MZM.0070 L4 o L4 L4
J11 ) . . ’
Einpressmatrize, Verbinderteil 40.0620 (1[iral [ o [ o
J12 ) . . .
Einpressmatrize, Verbinderteil 42.0700.01 MZM.0077 [ o [ o
Bohrer
Bezeichnung Art.-Nr. MINIPRESS top fiir
EASYSTICK
MINIPRESS top MINIPRESS P MINIPRESS M
Vertikal | "
horizontal heikal
K1 Dibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, links MO01.ZB02.D3 [ o o [
K2 . . .
/ Diibelbohrer mit Dachspitze, 2.5 x 57 mm, rechts MO01.ZB02.D2 ° o o o
K3 . .
/ Dubelbohrer, 3 x 57 mm, links MO01.ZB03.03 [ (] [ [
K4 b -
/ Dubelbohrer, 3 x 57 mm, rechts MO01.ZB03.02 [ o o o
mm Diibelbohrer, 5 x 57 mm, links M01.2B05.03 . . . o
K6 .
Dubelbohrer, 5 x 57 mm, rechts MO01.ZB05.02 [ (] [ (]
K7 . . . ’
Dibelbohrer mit Dachspitze, 5 x 57 mm, links M01.ZB05.D3 [ o [ o
K8 . . .
Diibelbohrer mit Dachspitze, 5 x 57 mm, rechts MO01.ZB05.D2 [ o [ o
K9 - . .
/‘ Dubelbohrer, 8 x 57 mm, links MO01.ZB08.03 [ [ [ o
K10 .
Dubelbohrer, 8 x 57 mm, rechts MO01.ZB08.02 [ o [ [
S K11
= = f Dubelbohrer ohne Spitze, 8 x 57 mm, links M01.ZB08.0S [ o o o
56
ag K12
S 2 Diibelbohrer, 10 x 57 mm, links M01.2B10.03 . . . .
z 38
Ws K13 "
7] E Duibelbohrer, 10 x 57 mm, rechts MO01.ZB10.02 [ o [ [
w
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Bohrer
Bezeichnung Art.-Nr. MINIPRESS top fir
EASYSTICK
MINIPRESS top MINIPRESS P MINIPRESS M
Vertikal | .
horizontal VL]
K14 '
Beschlagbohrer, 20 x 57 mm, links M01.2B20.03 [ o o o
K15
Beschlagbohrer, 20 x 57 mm, rechts MO01.Z2B20.02 [ (] [ o
K16
Beschlagbohrer, 25 x 57 mm, rechts MO01.ZB25.02 [ o o o
K17
Beschlagbohrer, 26 x 57 mm, rechts MO01.Z2B26.02 [ o o o
K18
Beschlagbohrer, 28 x 57 mm, rechts MO01.ZB28.02 [ (] [ o
K19
Beschlagbohrer, 35 x 57 mm, rechts MO01.ZB35.02 [ o [ o
K20 .
Beschlagbohrer ohne Spitze, 35 x 57 mm, rechts M01.ZB35.0S ° . . L
Bohrer — Horizontalbohrwerk
Bezeichnung Art.-Nr. MINIPRESS top fiir
EASYSTICK
MINIPRESS top MINIPRESS P MINIPRESS M
Vertikal | - o ial
horizontal

Dubelbohrer, 5 x 114.5 mm, links M75.Z2B05.03 [

Dubelbohrer, 5 x 114.5 mm, rechts M75.Z2B05.02 [

Duibelbohrer, 8 x 114.5 mm, links M75.Z2B08.03 [

Dibelbohrer, 8 x 114.5 mm, rechts M75.2B08.02

Dubelbohrer, 10 x 114.5 mm, links M75.2B10.03 [

VWAL

Dubelbohrer, 10 x 114.5 mm, rechts M75.2B10.02 [
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Seitenhinweise

Ubersicht — Bohr- und Beschlagsetzmaschi- MINIPRESS top m
571

nen MINIPRESS P | 592

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten MINIPRESS M m

Verarbeitungsmdglichkeiten m

MINIPRESS top fir EASYSTICK
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Bewiéhrte Technik fiir mehr Montagekomfort

Mit unseren praktischen, auf lhre Bedurfnisse
abgestimmten Montagegeréaten optimieren Sie
die Verarbeitung von Blum-Boxsystemen bis
hin zur Kleinserie.

Die Montagegeréate sind darauf ausgelegt, Sie
optimal bei der Verarbeitung zu unterstitzen:
durch einfache Anwendung, hohe Bediener-
freundlichkeit und lange Lebensdauer.

Montagegerite
BOXFIX P BOXFIX E-L BOXFIX E-T

. Leichte Handhabung und effektives Risten fir  Die unkomplizierte Montagehilfe fliir LEGRABOX Die unkomplizierte Montagehilfe fir
LEGRABOX und TANDEMBOX TANDEMBOX
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Bezeichnung Art.-Nr. Seite  Verarbeitungsmaglichkeiten
5 g g "] Q
= = N <
£85 $gEC3 E
L X ¥ = 2 & x x X 3
I I I3 X X O 0 0O o F
28882, §8222x0_52
2989%25'<<mmmmzmn.9
z z z =z = arcooaog<WYn =G
LLEear55822208z¢85
T I3z00=4"Y8EEE==864
»» Schubkastenmontage
BOXFIX P
ZMM.2750.02 e 0o 0 0 0
-~ BOXFIX E-L
.ub ZMM.0700.01 oo
BOXFIX E-T
“pd o 0o 0
>
c
]
TE=
5%
n o
63
£
2 5
w>
E Artikel nur auf Anfrage
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BOXFIX P

= Pneumatisches Montagegerat zum Montieren von Verarbeitungsméglichkeiten
Schubkésten und Frontausziigen LEGRABOX pure
. LEGRABOX free
Monta?eart. Schrauben D i
= Nennldnge NL 270—-650 mm TANDEMBOX antaro
= Korpusbreite KB 275-1200 mm TANDEMBOX plus

= Rickwandhd&he bis 250 mm (Holz und Stahl)
= Material: Aluminium/Stahl
= Wiederkehrende Korpusbreiten lber Breitenan-
schlag voreinstellbar (optional) Seitenhinweise

Ubersicht — Montagegerate m
Anwendungsfilm

Short-URL w s

www.blum.com/O9BYv E

Symbolbild

Bestellinformation
Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

BOXFIX P ZUME250.02 b Breitenanschlag (Nutenstein) ZMM.2759

Bestehend aus:

- 1x BOXFIXP
—  1x Zentrierbohrer / Zentrierbohrer M

Verarbeitungsmaéglichkeiten

LEGRABOX pure | LEGRABOX free | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus

Schubkastenmontage

= Nennlange und Auszugbreite einstellen, immer wiederkehrende Einstellungen kénnen mittels zusétzlichem Breitenan-
schlag (Nutenstein) voreingestellt werden

= Schubkastenriickwand (Holz) mit Rlickwandhaltern verschrauben

= Schubkastenboden, Zargen und Schubkastenriickwand in BOXFIX einlegen und pneumatisch zusammenfiigen

= Schubkastenboden mit Zargen verschrauben
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BOXFIX E-L

= Montagegerét zum Montieren von Schubkasten und _

Frontausziigen LEGRABOX pure

= Montageart: Schrauben CEGRABEXiea

= Nennldnge NL 270—-650 mm

= Korpusbreite KB 250—-1200 mm

= Riickwandhéhe bis 250 mm

= Material: Kunststoff/Stahl

= BOXFIX fur Schubkastenbodendicke 18 mm auf

Anfrage
Ubersicht — Montagegerate m
Anwendungsfilm
:
(=i
Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

BOXFIX E-L ZMM.0700.01 Zentrierboh
Bestehend aus: entrierbohrer

- 1x BOXFIX E-L
- 1x Zentrierbohrer Keilvorrichtung ftir BOXFIX E-L ZMM.075N
= 1 x Keilvorrichtung fiir BOXFIX E-L

Bezeichnung Art.-Nr.
Starterkit ZMM.0700*20
Bestehend aus:
- 1x BOXFIX E-L

- 1x Zentrierbohrer

- 1 x Bohrlehre fir LEGRABOX-Boden | -Riickwand
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 2.5 mm

- 1 x TORX-Schraubendreher

- 1 x Keilvorrichtung fir BOXFIX E-L

LEGRABOX pure | LEGRABOX free
e Schubkastenmontage
= Nennlange NL und Auszugbreite einstellen
= Schubkastenriickwand (Holz) mit Rlickwandhaltern verschrauben
= Schubkastenboden, Zargen und Schubkastenriickwand in BOXFIX einlegen und hdndisch zusammenfligen
= Schubkastenboden mit Zargen verschrauben
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E-SERVICES und » Montagegerate
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BOXFIX E-T

= Montagegerét zum Montieren von Schubkasten und _

Frontausziigen TANDEMBOX intivo

TANDEMBOX antaro

= Montageart: Schrauben TANDEMBOX plus

= Nennldnge NL 270—-650 mm

= Korpusbreite KB 250—-1200 mm

= Rickwandhd&he bis 250 mm

= Material: Kunststoff/Stahl

= BOXFIX fur Schubkastenbodendicke 18 mm auf

Anfrage Seftentinweise
Ubersicht — Montagegerate
Anwendungsfilm

Short-URL o
www.blum.com/ZLrYk E
Symbolbild
) Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor
 BOXFIXET [ zmm.0350) |
Bestehend aus: / Zentrierbohrer m
- 1x BOXFIXE-T

- 1x Zentrierbohrer

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus
> Schubkastenmontage
= Nennlange NL und Auszugbreite einstellen
= Schubkastenriickwand (Holz) mit Rlickwandhaltern verschrauben
= Schubkastenboden, Zargen und Schubkastenriickwand in BOXFIX einlegen und hdndisch zusammenfligen
= Schubkastenboden mit Zargen verschrauben
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Optimale Bewegung braucht prazise Verarbeitung

Lehren und Anschlaghilfen von Blum unter-
sttzen Sie bei der Verarbeitung aller Blum-
Produkte. Sie haben sich als tagliche Helfer bei
der Montage bestens bewahrt. Sowohl in der
Werkstatt als auch beim Kunden vor Ort wird
die Kombination von Prézision und prakti-
schem Nutzen sehr geschétzt.

Lehren und Anschlaghilfen

Befestigungspositionen kénnen z.B. mit der Bohrungen des Blum-Scharnierbohrbilds Mit der Universal-Stangenlehre kénnen z.B. die
Universal-Bohrlehre sicher und prézise ange- kénnen z.B. mit der Bohrlehre flir Scharniere Befestigungspositionen flr Korpusschienen
kérnt und vorgebohrt werden effizient ausgefiihrt werden exakt Uibertragen werden

Optimale Verarbeitungshilfen fiir alle unsere Produkte
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Klappensysteme Scharniersysteme Box- und Fiihrungssysteme Sonstige Produkte
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»» Ubersicht

»» Ubersicht— Lehren

»» Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild
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E Artikel nur auf Anfrage
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Bezeichnung Art.-Nr. Seite  Verarbeitungsmdéglichkeiten
5 g g "] Q
= = . -
§25 EgEti z
L X ¥ = 2 & x x X 3
N EEE 535888xo0_2¢
o
SSP0L 5828 E2E8E238
z2zzz = crxaoo0IYaoz3G
UWugWasBodgz2zH3z2= ¢S
T I3z00=4"Y8EEE==864
»» Bohrlehren
Universal-Einzellehre
© 0600600606060 00 00 0 00
Universal-Bohrlehre
ZML.0040.01 ° ®© 0600 0 0 0 0
Bohrlehre fiir Blum-Distanzpuffer
[ I ] © o0 0 0 0 0 0 [ I ]
ECODRILL
° e o 0o 0
Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-Schalter
o 0o 0
Bohrlehre firr Scharniere
° e o 0 0
Anschlagwinkel
° e o 0 0
Bohrlehre fir Montageplatten
65.5070 ° e o 0 0
Bohrlehre fiir BLUMOTION | TIP-ON
° ° °
Bohrlehre fiir BLUMOTION
65.5000 o 0o 0
Bodenfalzgerat
M35.7200.01 L )
Bohrlehre fiir LEGRABOX-Boden | -Riickwand
ZML.7000 [ )
Bohrlehre fiir SPACE CORNER mit SYNCROMOTION
e o 0
I Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme
ZML.1150.02 e 0o 0 0 0 [ I ]
MINIFIX
° °
Bohrlehre fiir MOVENTO | TANDEM
T65.1000.02 L)
Bohrlehre fir TANDEM
3 T65.1100 °
T =
535
& g’ Bohrlehre fir TANDEM-Frontbeschlag
o2
=3 .
45
w2 Bohrlehre fiir Korpusverbinder
65.5040 °
»» Stangenlehren
Universal-Stangenlehre
65.1000.01 ®© 0600060606000 0 0 0 0 0 0
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Bezeichnung Art.-Nr. Seite  Verarbeitungsmdéglichkeiten
5 g g "] Q
= = © -
§25 EgEti z
L X ¥ = 2 & x x X 3
AR EE 585888 xo0_82¢
o = Q
SSP0L 5828 E2E8E238
z z z =z = arcooaog<WYn =G
UywgwaelBSEzzzZh3zZE s
T I3z00=4"Y8EEE==864
»» Stangenlehren
Stangenlehre flir Scharniersysteme
65.7500.03 ° e 0o 0 0
Stangenlehre fiir CRISTALLO-Glastiirscharniere
65.4500.01 o0
»» Einschlagstempel
Einschlagstempel Scharniere
ZME.0710 o 0o 0
Einschlagstempel Montageplatten
65.6100 647 o 0o 0
Einschlagstempel Auszugsysteme
648 e o 0 o
»» Kornerlehren
Kornerlehre fir AVENTOS HK top-Frontbefestigung
° °
Kérnerlehre fiir LEGRABOX
ZML.3710 o o0
Kérnerlehre fir TANDEMBOX | METABOX
ZML.x5x0.xx e o 00
Haftplatten-Positionierungslehre
° °
Kérner
o 0o 0
»» AnreiBlehren
Universal-Markierungslehre
65.5340.01 ®© 00000606060 00 00 0 00
Korpus-Winkellehre
65.5810.02 [ I )
AnreiBlehre fiir CABLOXX SchlieBkasten s
65.080x e 0o 0 0

AnreiBlehre

»» Positionierungslehren
Frontspaltlehre fir LEGRABOX | MOVENTO

Frontspaltiehre fir TANDEMBOX
65.5627
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»» Speziallehren

Ablanglehre fir CABLOXX

65.0801
Glas-Schneideset

65.8000
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Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten
Verarbeitung — AVENTOS

Verarbeitung — CLIP top BLUMOTION |
CLIP top
Verarbeitung — MODUL

Verarbeitung — LEGRABOX pure |
LEGRABOX free

Verarbeitung — AVENTOS
Frontbearbeitung
Universal-Bohrlehre

Korpusbearbeitung
) Universal-Einzellehre

Verarbeitung — Scharniersysteme
Anschlagwinkel

ECODRILL

Verarbeltung — SERVO-DRIVE

Bohrlehre fur Blum-Distanzpuffer

Verarbeltung —TIP-ON

Haftplatten Positionierungslehre

m Verarbeitung — TANDEMBOX intivo

Verarbeitung — TANDEMBOX antaro

m Verarbeitung — TANDEMBOX plus
m Verarbeitung — METABOX

Anschlagwinkel

Schalter

)

Universal-Markierungslehre
@

% TIP-ON
=z

~

Verarbeitung — CLIP top BLUMOTION | CLIP top

Verarbeitung — Scharniersysteme
Anschlagwinkel

ECODRILL

Universal-Einzellehre

620

Universal-Stangenlehre

Bohrlehre fiir Montageplatten

Bohrlehre fiir Montageplatten

ﬁx Korpus-Winkellehre
jE } Universal-Stangenlehre

»» Ubersicht — Verarbeitungsmaglichkeiten

m Verarbeitung — MOVENTO
m Verarbeitung — TANDEM
m Verarbeitung — STANDARD

Verarbeitung — Sonstige Produkte

Kornerlehre fir AVENTOS HK top-
Frontbefestigung

Universal-Markierungslehre

Bohrlehre fur Scharniere

Einschlagstempel Scharniere

Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-

Bohrlehre fir BLUMOTION |

Bohrlehre fiir Scharniere

Stangenlehre fiir CRISTALLO-
Glastlrscharniere

Stangenlehre fir Scharniersysteme
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Verarbeitung — CLIP top BLUMOTION | CLIP top
Verarbeitung — Scharniersysteme

Universal-Markierungslehre Einschlagstempel Scharniere /S Einschlagstempel Montageplatten

647
Verarbeitung — BLUMOTION

Anschlagwinkel Bohrlehre fiir BLUMOTION |
TIP-ON

Anschlagwinkel Haftplatten Positionierungslehre Bohrlehre fir BLUMOTION |
TIP-ON

Bohrlehre fir BLUMOTION

Verarbeitung — MODUL
Verarbeitung — Scharniersysteme
Anschlagwinkel

Bohrlehre fir Montageplatten Bohrlehre fir BLUMOTION

ECODRILL % Universal-Einzellehre

Einschlagstempel Scharniere

Bohrlehre fur Scharniere

Universal-Stangenlehre

Universal-Markierungslehre

Verarbeitung - LEGRABOX pure | LEGRABOX free
Frontbearbeitung

Universal-Bohrlehre Einschlagstempel Auszugsysteme Kérnerlehre fir LEGRABOX

~ __650]

Frontspaltlehre fir LEGRABOX

Korpusbearbeitung
"\ Universal-Einzellehre Universal-Stangenlehre Universal-Markierungslehre

Bohrlehre fir LEGRABOX-Boden |
-Rickwand

Schubkastenbearbeitung

Universal-Bohrlehre  Bodenfalzgerét

Glas-Schneideset
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Verarbeitung - LEGRABOX pure | LEGRABOX free
Verarbeitung — SERVO-DRIVE
u Bohrlehre fiir Blum-Distanzpuffer Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-
Tréagerprofilaufnahme

637

Verarbeitung - TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus
Frontbearbeitung
M AnreiBlehre Kérnerlehre fir TANDEMBOX |

METABOX

Universal-Bohrlehre

657 [ 6s1) [ 625
Einschlagstempel Auszugsysteme Frontspaltlehre fir TANDEMBOX
648 [ 659]
Korpusbearbeitung
% Universal-Einzellehre Universal-Stangenlehre Universal-Markierungslehre
Schubkastenbearbeitung
Y Universal-Bohrlehre Bohrlehre fir SPACE CORNER mit Glas-Schneideset
SYNCROMOTION

Verarbeitung — SERVO-DRIVE
U Bohrlehre fur Blum-Distanzpuffer Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-

Tragerprofilaufnahme

Verarbeitung - METABOX
Frontbearbeitung
f AnreiBlehre Kérnerlehre fir TANDEMBOX |

METABOX

Universal-Bohrlehre

657
Einschlagstempel Auszugsysteme

g %
Korpusbearbeitung

7 MINIFIX "\ Universal-Einzellehre Universal-Stangenlehre
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Frontbearbeitung

Universal-Bohrlehre Frontspaltlehre fir MOVENTO

Korpusbearbeitung

%\/ Universal-Einzellehre Universal-Stangenlehre Universal-Markierungslehre

Schubkastenbearbeitung

Bohrlehre fir MOVENTO | Bohrlehre fir TANDEM
TANDEM

Kérner

Bohrlehre fir TANDEM-Frontbe-
schlag

Verarbeitung — SERVO-DRIVE
U Bohrlehre fur Blum-Distanzpuffer Bohrlehre fiir SERVO-DRIVE-

Tragerprofilaufnahme

oz

Korpusbearbeitung

MINIFIX %\/ Universal-Einzellehre Universal-Stangenlehre

Schubkastenbearbeitung

Korner

Frontbearbeitung
AnreiBlehre flir CABLOXX SchlieB- AnreiBlehre fir CABLOXX SchlieB-
kasten kasten

Korpusbearbeitung

| Ablanglehre fiir CABLOXX

% Bohrlehre fiir Korpusverbinder
N
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E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

» Lehren
»» Bohrlehren

siolum

= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen

Universal-Einzellehre

Verarbeitungsmdéglichkeiten

fir Korpusschienen, Kraftspeicher, Montage- und AVENTOS MOVENTO
CLIP top BLUMOTION TANDEM
Adapterplatten , CLIP top STANDARD
= Lehre kann am montierten und unmontierten Korpus  opuL
angewendet werden LEGRABOX
= Ei + i f TANDEMBOX intivo
E!.nstellung der Tlefenp(?smon.mlttels Skala . P NBENEC e
= Flir aufschlagende und innenliegende Anschlagsitu-  taNDEMBOX plus
ationen geeignet METABOX

= Fir System- und Spanplattenschrauben
= Verarbeitung auf Riss
= Material: Kunststoff/Stahl/Aluminium

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten
Anwendungsfilm

Short-URL
www.blum.com/FtGEO

Symbolbild

Bestellinformation
Bezeichnung
Universal-Einzellehre
Bestehend aus:
= 1x Lehrenkérper Universal-Einzellehre
- 1 x Bohrtiefenanschlag @5 mm
— 1x Reduzierhiilse @ 5 auf @ 2.5 mm
- 1x Inbusschlissel

Art.-Nr.  Zubehor

IENGEAERT]  Bezeichnung

Art.-Nr.

65.1107

Zusatz fur SPACE CORNER

Verarbeitungsméglichkeiten

AVENTOS

Korpusbearbeitung

= Tiefenposition des Lehrenkdrpers mittels Skala einstellen

= Lehre im Korpus auf Riss anlegen

= Befestigungspositionen fur Steckzapfen der Kraftspeicher vorbohren

CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL

Verarbeitung Scharniersysteme

= Tiefenposition des Lehrenkdrpers mittels Skala einstellen

= Lehre auf Riss anlegen

= Befestigungspositionen fir Montage- und Adapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fiir Turen) vorbohren

LEGRABOX pure | LEGRABOX free | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus | METABOX | MOVENTO | TANDEM | STANDARD
Korpusbearbeitung

= Tiefenposition des Lehrenkdrpers mittels Skala einstellen

= Lehre auf Riss anlegen

= Befestigungspositionen fir Korpusschienen vorbohren

= Befestigungspositionen fir BLUMOTION fiir METABOX vorbohren

= Zusatzteil (65.1107) ermdglicht die SPACE CORNER-Verarbeitung
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Universal-Bohrlehre

= Lehre zum Markieren oder Vorbohren der Befes- Verarbeitungsméglichkeiten
tigungspositionen fir Frontbeschlage inkl. Reling, AVENTOS
Frontbefestigung, Schubkastenriickwand und tgggﬁggi zl:ree
Schubkastenboden (nur METABOX-Steckversion TANDEMBOX intivo
C15) sowie fir AVENTOS-Frontbeschlége TANDEMBOX antaro
= Einstellung der Anschlage mittels Skala I/IAEI\‘II'?\E'\C/:EOX plils
= Material: Kunststoff/Stahl MOVENTO
TANDEM

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T

Anwendungsfilm E%El
desg

Short-URL b -":_"1 ;o
Symboloild www.blum.com/cSAMF (=] e

Bestellinformation
Bezeichnung Art.-Nr.

Universal-Bohrlehre ZML.0040.01

Bestehend aus:

- 1 x Universal-Bohrlehre

- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 10 mm
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 5 mm
- 1x Kérner @10 mm

- 1x Koérner @5 mm

Verarbeitungsméglichkeiten
AVENTOS

Frontbearbeitung

= Anschlage mittels Skala einstellen

= Befestigungspositionen fur gerade oder Kreuzmontageplatten fiir AVENTOS HF sowie Frontbeschlége flir AVENTOS HS |
HL | HK top | HK-S | HK-XS vorbohren oder ankdrnen

Frontbearbeitung
= Anschlage mittels Skala einstellen
= Befestigungspositionen fir Frontbeschlage inkl. Reling bohren oder ankérnen

METABOX

Schubkastenbearbeitung — Riickwand

= Anschlage mittels Skala einstellen

= Befestigungspositionen ankérnen
Schubkastenbearbeitung — Boden METABOX C15
= Lehre am Schubkastenboden anlegen

= Steckzapfen mit Bohrer (@ 5 mm) vorbohren
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Bohrlehre fiir Blum-Distanzpuffer

= Lehre zum Bohren der Pufferbohrung an der losen
oder montierten Front bzw. am Korpus AVENTOS MOVENTO

= Verarbeitung auf Riss und auf Anschlag (FixmaB 20) gt:g :gs ERUMOIION IANDEN

madglich MODUL
= Material: Kunststoff/Stahl LEGRABOX pure
LEGRABOX free
TANDEMBOX intivo
TANDEMBOX antaro
TANDEMBOX plus

Ubersicht — Lehren BGH
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1ZtTC6

Bestellinformation
~ Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fiir Blum-Distanzpuffer
Bestehend aus:
- 1 x Bohrlehre fiir Blum-Distanzpuffer
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 8 mm
1 x Reduzierhiilse @ 8 auf @ 5 mm

AVENTOS | LEGRABOX | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus | MOVENTO | TANDEM
U Verarbeitung SERVO-DRIVE
™~ = Lehre anlegen
= Bohrung furr Blum-Distanzpuffer (J 8 oder @ 5 mm) anbringen
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ECODRILL

= Einfaches Handgerat zum prazisen Bohren des _

Blum-Scharnierbohrbilds AVENTOS HF
iabh [ f AVENTOS HK-XS
Antrleb ube.r Handbohrmaschine GLIP top BLUMOTION
= Variables EinbohrmaB3 2-8 mm CLIP top
= Verarbeitung auf Riss MODUL

= Material: Aluminiumdruckguss

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T

Anwendungsfilm EME E]

2
Short-URL F i
Symbolbild www.blum.com/1SeQww

Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

ECODRILL INTERLLG]  Bezeichnung Art.-Nr.

Bestehend aus: :
- 1x Bohrlehre / Diibelbohrer @ 8 mm M31.ZB08.02
2x Dubelbohrer @8 mm

- 1 x Beschlagbohrer @ 35 mm
- 2x TORX-Bit ( Beschlagbohrer @ 35 mm

- 2 x Distanzringe
Werkzeugsatz

f Aufsteckteil fir Eckschrank-Falttirscharnier

AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL
-y Verarbeitung Scharniersysteme
= EinbohrmaB einstellen
= Gewlinschte Scharnierposition anreifen
’ = ECODRILL auf Riss anlegen und mittels Klemmhebel fixieren
= Scharnierbohrbild mit Handbohrmaschine bohren
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Bohrlehre fiir SERVO-DRIVE-Schalter

= Einfaches Handgerat zum prazisen Bohren der _

Aufnahmebohrung fiir SERVO-DRIVE-Schalter AVENTOS HF

o . AVENTOS HS

Antrieb Uber Handbohrm.aschlne . AVENTOS HL
= Bohrlehre kann am montierten und unmontierten AVENTOS HK top

Korpus angewendet werden
= Verarbeitung auf Riss
= Material: Aluminiumdruckguss

Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL

Symbolbild www.blum.com/29CZin

Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-Schalter PNEFLLL]  Bezeichnung Art.-Nr.
Bestehend aus: o
—  1x Bohrlehre fiir SERVO-DRIVE-Schalter : Beschlagbohrer @ 35 mm
- 1x Beschlagbohrer @ 35 mm
- 2x TORX-Bit

AVENTOS HF | AVENTOS HS | AVENTOS HL | AVENTOS HK top

Verarbeitung SERVO-DRIVE

= Gewinschte SERVO-DRIVE-Schalterposition anreiBen

= Lehre auf Riss anlegen und mittels Klemmschraube fixieren

= Bohren der Aufnahmebohrung fiir den SERVO-DRIVE-Schalter mit Handbohrmaschine
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Bohrlehre fiir Scharniere

= Lehre zum Bohren der seitlichen Befestigungspositi-  Verarbeitungsmoglichkeiten

onen fir Scharniere (@ 8 bzw. @ 2.5 mm) AVENTOS HF
: . AVENTOS HK-XS
L“ehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen GLIP top BLUMOTION
fir gerade und Kreuzmontageplatten CLIP top
= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen MODUL

fur Adapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fir Taren)
= Verarbeitung auf Riss
= Material: Kunststoff/Stahl

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1Be6q5
Bestellinformation
Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fir Scharniere (@ 8 mm | & 2.5 mm) 65.059A
Bestehend aus:
- 1 x Bohrlehre fiir Scharniere
- 1x Reduzierhiilse @ 8 auf @ 2.5 mm
1 x Bohrtiefenstopp @ 8 mm
Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fir Scharniere (@ 2.5 mm)
Bestehend aus:
- 1 x Bohrlehre fiir Scharniere
Verarbeitungsméglichkeiten
AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL
Verarbeitung Scharniersysteme — Tiir
= Topfbohrung (& 35 mm) z.B. mit Standerbohrmaschine anbringen
= Lehre anlegen und mittels Keil fixieren
= Seitliche Bohrungen flir Scharniere bohren
AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL L

Verarbeitung Scharniersysteme — Korpus
= Scharnierarm-Mitte anreiBen
= Lehre anlegen und Befestigungspositionen fir gerade (20 mm) oder Kreuzmontageplatten (37 mm) vorbohren
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »» Bohrlehren

= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen fiir Verarbeitungsméglichkeiten
Montageplatten (& 2.5 mm) AVENTOS HF

- : i AVENTOS HK top
Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen AENTS Hs

fur Adapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fir Tlren)  AVENTOS HK-XS
= Bei gleicher Befestigungsposition der Montageplatte ~ CLIP top BLUMOTION

kénnen mehrere Anschlagwinkel auf einer Holzleiste EA%PDELP
angeschraubt werden

= Verarbeitung auf Riss

= Material: Stahl Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1imlaP

Bestellinformation

Bezeichnung Art.-Nr.
Anschlagwinkel 65.5300*
Bestehend aus:
- 1x Anschlagwinkel

Verarbeitungsméglichkeiten

AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS

Verarbeitung Scharniersysteme

= Scharnierarm-Mitte oder Scharnierarm-AuBenkanten im Korpus oder an der Front (AVENTOS HF) anreiBen

= Lehre anlegen und Befestigungspositionen flir gerade (20 mm) oder Kreuzmontageplatten (37 mm) vorbohren

| CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL

Verarbeitung Scharniersysteme

= Scharnierarm-Mitte oder Scharnierarm-AuBenkanten im Korpus oder an der Front (AVENTOS HF) anreiBen

= Lehre anlegen und Befestigungspositionen fir gerade (20 mm) oder Kreuzmontageplatten (37 mm) vorbohren

AVENTOS HK top | AVENTOS HK-S | AVENTOS HK-XS | CLIP top

Verarbeitung BLUMOTION | TIP-ON

= Lehre auf Riss anlegen

= Bohrung fir BLUMOTION- | TIP-ON-Adapterplatte (20 | 37 mm) anbringen
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Lehren <«
Bohrlehren <«

= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen fiir
Kreuzmontageplatten (@ 5 mm)

= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen fiir
Kreuzadapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fir
Tiren)

= Durch Absteckfunktion kann das MaB 32 mm exakt
gebohrt werden

= Verarbeitung auf Riss

= Material: Kunststoff/Stahl

E-SERVICES und
Verarbeitungshilfen

siolum

Bohrlehre fiir Montageplatten

AVENTOS HF
AVENTOS HK-XS
CLIP top BLUMOTION
CLIP top

MODUL

Ubersicht — Lehren BGH
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
www.blum.com/uiJko

Symbolbild
5 Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fiir Montageplatten 65.5070
Bestehend aus:

- 1 x Bohrlehre fiir Montageplatten
- 1 x Bohrtiefenanschlag @5 mm

AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL
Verarbeitung Scharniersysteme

= Lehre auf Riss anlegen und erste Bohrung (& 5 mm) anbringen

Katalog 2020/2021 « KA-140

= Scharnierarm-Mitte oder Scharnierarm-AuBenkanten im Korpus oder an der Front (AVENTOS HF) anreiBen

= Lehre umdrehen, Absteckstift in die Bohrung stecken und zweite Bohrung (& 5 mm) anbringen
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »»> Bohrlehren

siolum

Bohrlehre fiir BLUMOTION | TIP-ON

= Lehre zum Bohren der stirnseitigen Befestigungs- _

positionen fir BLUMOTION fiir Turen griffseitig AVENTOS HK top
; i PP AVENTOS HK-S

(970.1002) und scharnierseitig (970A1002) sowie flr AVENTOS HKXS

TIP-ON (956x1004) CLIP top

= Verarbeitung auf Riss
= Material: Kunststoff/Stahl

Ubersicht — Lehren m
Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm
EIfE
Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1ZmwA8 b
Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fir BLUMOTION | TIP-ON
Bestehend aus:

—  1x Bohrlehre fir BLUMOTION | TIP-ON
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 10 mm

AVENTOS HK top | AVENTOS HK-S | AVENTOS HK-XS | CLIP top
Verarbeitung TIP-ON
= Lehre auf Riss anlegen
= Abstand Korpusinnenkante bis Mitte Bohrung 7.5 mm
= Bohrung fir TIP-ON (@ 10 mm) anbringen

_ CLIP top

Verarbeitung BLUMOTION

= Lehre auf Riss anlegen

= Abstand Korpusinnenkante bis Mitte Bohrung 7.5 mm
= Bohrung fir BLUMOTION (& 10 mm) anbringen
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XL B E-SERVICES und
CLOGELICHR L I Verarbeitungshilfen

7lolum

Bohrlehre fiir BLUMOTION

= Lehre zum Bohren der stirnseitigen Befestigungs- Verarbeitungsméglichkeiten
positionen fiir BLUMOTION fiir Tlren griffseitig CLIP top BLUMOTION
(970.1002) sowie fiir TIP-ON fiir Turen (956x1004) %EE’[’
= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen
fur Adapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fiir Tiren)
= Lehre zum Bohren von Montageplatten
= Wiederkehrende Bohrpositionen mittels Anschlag-
stange voreinstellbar
= Verarbeitung auf Riss Seitenhinweise
= Material: Kunststoff/Stahl Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/cKQqy

Bestellinformation

Bezeichnung Art.-Nr.
Bohriehre fir BLUMOTION
Bestehend aus:
- 1 x Bohrlehre fir BLUMOTION
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 10 mm
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 5 mm
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 2.5 mm

Verarbeitungsméglichkeiten
CLIP top

Verarbeitung BLUMOTION | TIP-ON

= Lehre auf Riss anlegen

= Wiederkehrende Bohrpositionen mittels Anschlagstange voreinstellbar

= Bohrungen fir BLUMOTION- | TIP-ON-Adapterplatte (& 2.5 bzw. @ 5 mm) anbringen
= Stirnseitige Bohrungen fir BLUMOTION | TIP-ON anbringen

Verarbeitung Scharniersysteme
= Lehre auf Riss anlegen
= Bohrung fiir gerade oder Kreuzmontageplatte anbringen
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »»> Bohrlehren

siolum

Bodenfalzgerat

= Verarbeitung LEGRABOX-Boden Verarbeitungsmoglichkeiten

= Prazise Herstellung des LEGRABOX-Bodenfalzes LEGRABOX pure

= Einfache Klemmung des Bodens fiir komfortables LEGRABOX free
Arbeiten

= Kein Risten notwendig

= Schubkastenboden 18—19 mm auf Anfrage méglich

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/UWdi4

Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor
Bodenfalzgerat L\ ke Bezeichnung

Bestehend aus:
—  1x Bodenfalzgeréat Wendeplatten-Set
- 1x Fréser @60 mm

—  2Xx Holzanschlag .
-~ 1x Werkzeugsatz ey Holzanschlag (10 Stk.)

://.':;" Kohlebirsten fiir Bodenfalzgerat

LEGRABOX pure | LEGRABOX free

Schubkastenbearbeitung — Boden

= Schubkastenboden klemmen

= Mit Tippbetrieb frdsen und Schubkastenboden entfernen
= Schlitten in Startposition bringen
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XL B E-SERVICES und
CLOGELICHR L I Verarbeitungshilfen

7lolum

Bohrlehre fiir LEGRABOX-Boden | -Riickwand

= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen Verarbeitungsmdéglichkeiten
am Schubkastenboden (Verbindung Zarge | Schub- ~ LEGRABOX pure
kastenboden und Riickwand | Schubkastenboden) ~ LEGRABOXfree
= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen
an der Holzriickwand (Verbindung Holzriickwand |
Holzriickwandhalter)
= Material: Kunststoff/Stahl

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1sK9KN

Bestellinformation

Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fir LEGRABOX-Boden | -Riickwand ZML.7000

Bestehend aus:
- 1 x Bohrlehre fir LEGRABOX-Boden | -Riickwand
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 2.5 mm

Verarbeitungsméglichkeiten
LEGRABOX pure | LEGRABOX free

Schubkastenbearbeitung — Verbindung Zarge | Schubkastenboden
= Lehre an der Vorderkante des Schubkastenbodens anlegen
= Befestigungspositionen fur Zarge (@ 2.5 mm) vorbohren

Schubkastenbearbeitung — Verbindung Holzriickwand | Holzriickwandhalter
= Lehre an der Riickwand anlegen
= Befestigungspositionen fir Holzriickwandhalter (& 2.5 mm) vorbohren

Schubkastenbearbeitung — Verbindung Riickwand | Schubkastenboden
= Lehre an der Rickseite des Bodens auf Riss anlegen
= Befestigungsposition der Verbindung Riickwand | Schubkastenboden (& 2.5 mm) vorbohren
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »»> Bohrlehren

siolum

Bohrlehre flir SPACE CORNER mit SYNCROMOTION

= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen flir _

SPACE CORNER SYNCROMOTION-Beschlag TANDEMBOX intivo
ol TANDEMBOX antaro
Material: Kunststoff/Stahl TANDEMBOX plus
Ubersicht — Lehren m
Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm @ FE
Short-URL S
Symbolbild www.blum.com/2IW3fO E .
Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fur SPACE CORNER mit
SYNCROMOTION 2ME0SS0
Bestehend aus:

—  1x Bohrlehre fir SPACE CORNER mit SYNCROMOTION

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus

A Schubkastenbearbeitung
= Lehre im Eck platzieren
.’ = Bohrungen fiir SYNCROMOTION-Beschlag anbringen
=7

_ TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus
Schubkastenbearbeitung

= Lehre an der Seite platzieren

= Bohrung fiir Eck-Frontstlick anbringen
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siolum

Bohrlehre fiir SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme

= Lehre zum Markieren oder Vorbohren der Befesti- _

gungspositionen fir SERVO-DRIVE-Tragerprofilauf- ~ LEGRABOX pure

LEGRABOX free
nahme ) ) TANDEMBOX intivo
= Bohrlehre kann am montierten und unmontierten TANDEMBOX antaro
Korpus sowie an den einzelnen Komponenten TANDEMBOX plus
. MOVENTO
‘(’tlerlgeernbzw. Oberboden oder Traverse) angewendet CANDEN

= Verarbeitung auf Riss
= Material: Kunststoff/Stahl/Aluminium

Seitenhinweise
Ubersicht — Lehren m
| 620]

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Anwendungsfilm Eﬁ&?@

Short-URL =

Symbolbild www.blum.com/C5aJ9 =%

Bezeichnung Art.-Nr.
‘\ Bohrlehre fiir SERVO-DRIVE-Trégerprofilauf- ZMLA150.02
nahme
Bestehend aus:

- 1 x Bohrlehre fir SERVO-DRIVE-Tragerprofilaufnahme
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 10 mm
- 1x Koérner @10 mm

LEGRABOX pure | LEGRABOX free | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus | MOVENTO | TANDEM
Korpusbearbeitung

= Bezugskante anreiBen

[ = Tiefeneinstellung mittels Skala vornehmen

: 8 = Lehre auf Riss anlegen

|\| = Bohrungen fiir Tragerprofilaufnahme anbringen oder ankérnen
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »»> Bohrlehren

siolum

MINIFIX

= Lehre zum direkten und winkeligen Anschrauben _

der Korpusschienen METABOX
= Verarbeitung auf Riss STANDARD
= Material: Kunststoff

Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m

Anwendungsfilm E.::HE

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1wLTOf E

d,’ Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

MINIFIX INEEELL]  Bezeichnung Art.-Nr.

Bestehend aus: .
- 1x MINIFIX Zentrierbohrer

METABOX | STANDARD

Korpusbearbeitung

= Bezugskante anreiBen

= Korpusschiene auf MINIFIX aufstecken

= MINIFIX auf Riss anlegen

= Korpusschiene direkt anschrauben (Vorbohren mit Zentrierbohrer M01.2Z03.01 wird empfohlen)
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siolum

Bohrlehre flir MOVENTO | TANDEM

= Lehre zum Bohren der Hakenpositionen fir die _

Flhrung MOVENTO
= Vorbohren der Befestigungspositionen fiir die IANDEN
MOVENTO- | TANDEM-Kupplung
= Material: Kunststoff/Stahl

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T

Anwendungsfilm EI'E.’-H#EI

-"' t ]

Short-URL -5 _.

Symbolbild www.blum.com/25IXQy =]+

Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

Bohrlehre fir MOVENTO | TANDEM JGERDDR2  Bezeichnung Art.-Nr.
Bestehend aus:
—  1x Bohrlehre fir MOVENTO | TANDEM Werkzeugsatz T65.9000
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 6 mm

MOVENTO | TANDEM

Schubkastenbearbeitung — Hakenbohrung
= Lehre am montierten Holzschubkasten anlegen
= Bohrung fuir Hakenposition anbringen

Schubkastenbearbeitung - MOVENTO- | TANDEM-Kupplung
= Lehre am montierten Holzschubkasten anlegen
= Befestigungspositionen fir Kupplung vorbohren
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »» Bohrlehren

siolum

Bohrlehre fiir TANDEM

= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen fiir Verarbeitungsmdéglichkeiten
Stecklappen und Anhebesicherung TANDEM

= Lehre zum Bohren der Hakenpositionen fir die
Fihrung

= Material: Kunststoff/Stahl

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/6PBYi

Bestellinformation

Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor

Bohrlehre fir TANDEM 561H | 551H LGERALD)  Bezeichnung Art.-Nr.
Bestehend aus:
- 1x Bohrlehre fiir TANDEM 561H | 551H Werkzeugsatz T65.9000
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 6 mm

1 x Bohrtiefenanschlag @ 8 mm

Verarbeitungsméglichkeiten

TANDEM

Schubkastenbearbeitung — Hakenbohrung

= Lehre am montierten Holzschubkasten anlegen
= Bohrung fiir Hakenposition anbringen

Schubkastenbearbeitung — Stecklappenbohrung
= Lehre am montierten Holzschubkasten auf Riss anlegen
= Bohrungen fir Stecklappenposition anbringen

Schubkastenbearbeitung — Bohrung fiir Anhebesicherung

= Lehre am montierten Holzschubkasten anlegen

= Absteckstift in die zuvor gemachte Stecklappenbohrung stecken
= Bohrung fiir Anhebesicherung anbringen
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siolum

Bohrlehre fur TANDEM-Frontbeschlag
= Lehre zum Bohren der Befestigungspositionen fiir _

Frontverstellbeschlag (295.1000) am vierseitigen TANDEM
Holzschubkasten

= Anwendung zusammen mit Frontverstellbeschlag
(295.1000) und Korpuskonfigurator | DYNAPLAN

= Material: Stahl

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild
Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fir TANDEM-Frontbeschlag ZML.0050
Bestehend aus:

- 1 x Bohrlehre fiir TANDEM-Frontbeschlag

TANDEM

Schubkastenbearbeitung

= Sinnvolle Anwendung nur in Kombination mit TANDEM, Korpuskonfigurator | DYNAPLAN und Frontverstellbeschlag
(295.1000)

= Befestigungsposition des Frontverstellbeschlags muss aus dem Planungsergebnis vom Korpuskonfigurator | DYNAPLAN
Gbernommen werden

= Lehre am Holzschubkasten anlegen und bohren
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E-SERVICES und » Lehren
Verarbeitungshilfen »»> Bohrlehren

siolum

Bohrlehre fiir Korpusverbinder

= Lehre zum Bohren der stirnseitigen Befestigungspo- _

sitionen flir Verbinder (42.0700.01) Sonstige Produkte
= Abstand Unterkante bis Mitte Bohrung 9.5 mm
= Verarbeitung auf Riss
= Material: Kunststoff/Stahl

Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
www.blum.com/2XGqs

Symbolbild

\ Bezeichnung Art.-Nr.
Bohrlehre fiir Korpusverbinder 65.5040
Bestehend aus:

- 1 x Bohrlehre fiir Korpusverbinder
- 1 x Bohrtiefenanschlag @5 mm

Sonstige Produkte

Verarbeitung Sonstige Produkte
= Lehre auf Korpusunterboden bzw. -oberboden blindig anlegen
= Lehre fixieren und Bohrung (& 5 mm) anbringen
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7iolum

Universal-Stangenlehre

Symbolbild

Bestellinformation
Bezeichnung

Universal-Stangenlehre
Bestehend aus:
- 1x Lehrenstange 1000 mm
- 4 x Lehrenkérper Universal-Stangenlehre
- 1 x Bohrtiefenanschlag @ 5 mm
- 1x Reduzierhiilse @ 5 auf @ 2.5 mm
- 1x Inbusschliissel

Verarbeitungsméglichkeiten
AVENTOS

= Lehre zum Vorbohren der Befestigungspositionen Verarbeitungsméglichkeiten
fUr Korpusschienen, Kraftspeicher, Montage- und AVENTOS MOVENTO
CLIP top BLUMOTION TANDEM
Adapterplatten , CLIP top STANDARD
= Lehre kann am montierten und unmontierten Korpus  opuL
angewendet werden LEGRABOX
= Ei s _ + i : TANDEMBOX intivo
Einstellung der Hhen- und Tiefenposition mittels ANDENEGS T
Skala TANDEMBOX plus
= Fir aufschlagende und innenliegende Anschlagsitu- ~ METABOX
ationen geeignet Seitenhinweise
= Fir System- und Spanplattenschrauben Ubersicht — Lehren m
= Verarbeitung auf Riss moglich Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [
= Material: Kunststoff/Stahl/Aluminium/Zink Anwendungsfilm E ﬁﬂh‘-‘.lil
-II H
Short-URL

www.blum.com/2EbFR6 E

Art.-Nr.  Zubehor

CERDIDEGE  Bezeichnung

Lehrenstange 2200 mm mit Skala
Lehrenkdrper Universal-Stangenlehre

Zusatz fur SPACE CORNER

Korpusbearbeitung

= Ho6hen- und Tiefenposition des Lehrenkérpers mittels Skala einstellen
= Lehre im Korpus anlegen

= Befestigungspositionen fur Steckzapfen der Kraftspeicher vorbohren

L

Verarbeitung Scharniersysteme

= Hohen- und Tiefenposition des Lehrenkdrpers mittels Skala einstellen

= Lehre im Korpus anlegen

= Befestigungspositionen fir Montage- und Adapterplatten (BLUMOTION | TIP-ON fiir Turen) vorbohren

LEGRABOX pure | LEGRABOX free | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus | METABOX | MOVENTO | TANDEM | STANDARD

Katalog 2020/2021 « KA-140

Korpusbearbeitung

=Ho6hen- und Tiefenposition des Lehrenkérpers mittels Skala einstellen
= Lehre im Korpus anlegen

= Befestigungspositionen fir Korpusschienen vorbohren

= Befestigungspositionen fir BLUMOTION fiir METABOX vorbohren

= Zusatzteil (65.1106) ermdglicht die SPACE CORNER-Verarbeitung
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siolum

Stangenlehre fiir Scharniersysteme

» Lehren
»» Stangenlehren

= Lehre zur MaBibertragung der Befestigungspositio-

Verarbeitungsmdéglichkeiten

nen flr Scharniere und Montageplatten AVENTOS HF
f o AVENTOS HK-XS
Lehre zur MaBub?rlragung von Tir auf Korpus bzw. GLIP top BLUMOTION
von Korpus auf Tar CLIP top
= Bohrlehre kann am montierten oder unmontierten MODUL

Korpus angewendet werden
= Einstellbarer Anschlag fir verschiedene Frontauf-
schlége, Skala erleichtert Einstellung der Lehre

= Material: Kunststoff/Stahl/Aluminium Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten
Anwendungsfilm

Short-URL
www.blum.com/10TSjY

Symbolbild

Bestellinformation

/ Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor
Stangenlehre fiir Scharniersysteme CEEDDE]  Bezeichnung Art.-Nr.
Bestehend aus: .
—  1x Lehrenstange 1000 mm Lehrenstange 2200 mm mit Skala T65.5090
—  2x Lehrenkdrper mit Kérner —
—  2x Koérner@5mm Lehrenkérper

Lehrenkoérper 65.7510.03

Verarbeitungsméglichkeiten

AVENTOS HF | AVENTOS HK-XS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL

Verarbeitung Scharniersysteme — Tiir nicht bearbeitet

= Stangenlehre im Korpus anlegen

= Gewlinschte Position von montierter Montageplatte bzw. Lochreihe auf Stangenlehre lbertragen
= Gewlnschter Turaufschlag mittels Skala einstellen

= Stangenlehre an der Tir anlegen und Scharnierbohrbild mittels Kdrner markieren

Verarbeitung Scharniersysteme — Korpus nicht bearbeitet

= Gewlinschter Frontaufschlag mittels Skala einstellen

= Gewlinschte Position von Scharnierbohrung bzw. montiertem Scharnier auf Stangenlehre Ubertragen

= Stangenlehre am Korpus anlegen und Befestigungspositionen der Montageplatten ankdrnen oder vorbohren
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Stangenlehre fiir CRISTALLO-Glasttlirscharniere

= Lehre zur Ermittlung der Klebeposition fir die
CRISTALLO-Topfplatte und die CRISTALLO-Monta- ~ CLIP top BLUMOTION
geplatte CLIP top

= Fixierung der CRISTALLO-Topfplatte und der
CRISTALLO-Montageplatte auf der richtigen Positi-
on

= Einstellung der Lehre mittels Skala

= Material: Kunststoff/Stahl/Aluminium/Zink

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild
/{( Bezeichnung Art.-Nr.  Zubehor
Stangenlehre fiir CRISTALLO-Glastirscharniere CEERE  Bezeichnung Art.-Nr.
Bestehend aus: .
—  1x Lehrenstange 1000 mm Lehrenkérper

- 2 x Lehrenkérper mit Saugspanner

CLIP top BLUMOTION | CLIP top

Verarbeitung Scharniersysteme

= Klebeposition mittels Skala einstellen

= Lehre mit Saugspanner fixieren

= CRISTALLO-Topfplatte | Montageplatte einlegen und verkleben
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E-SERVICES und » Lehren
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Einschlagstempel Scharniere
Verarbeitungsméglichkeiten

= Erméglicht das Einschlagen aller

CLIP top BLUMOTION-, CLIP top-, CLIP- und CLIP top BLUMOTION
; . . CLIP top
MODUL-Scharniere mit Presstopf MODUIL
= Material: Kunststoff
Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1gZon1
Bezeichnung Art.-Nr.
Einschlagstempel Scharniere ZME.0710
Bestehend aus:

—  1x Einschlagstempel Scharniere

CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL
Verarbeitung Scharniersysteme
= Scharnierbohrbild bohren
= Scharnier auf Einschlagstempel aufstecken und einschlagen
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Einschlagstempel Montageplatten
Verarbeitungsméglichkeiten

= Ermdglicht das Einschlagen der Montageplatten

= Material: Kunststoff/Stahl CLIP top BLUMOTION
CLIP top

Ubersicht — Lehren BGH
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/VXeEb

Einschlagstempel Art.-Nr.
/ Montageplatte 65.6100
Gerade Montageplatte aus Stahl ZME.0730

Bestehend aus:
- 1 x Einschlagstempel Montageplatten

CLIP top BLUMOTION | CLIP top
Korpusbearbeitung
= Bohrungen fiir Montageplatten anbringen
= Montageplatte auf Einschlagstempel aufstecken und einschlagen
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Einschlagstempel Auszugsysteme

= Erméglicht das Einschlagen der Frontbeschl&ge mit _

Dubel TANDEMBOX intivo
ol TANDEMBOX antaro
= Material: Kunststoff/Stahl TANDEMBOX plus
METABOX
Ubersicht — Lehren BGH
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm E::mj;m
::'H o
Short-URL EoL s
Symbolbild www.blum.com/210HG4 E
Einschlagstempel Art.-Nr.
TANDEMBOX (ZSF.5320)
TANDEMBOX (ZSF.3602.02) ZME.2700
METABOX (ZSF.1300 | ZSF.1600 | ZSF.1800) ZME.1600.01
METABOX (ZSF.1610)
Bestehend aus:

- 1 x Einschlagstempel

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus

Frontbearbeitung

= Bohrungen fiir Frontbeschlag anbringen

= Frontbeschlag (ZSF.5320 | ZSF.3602) auf Einschlagstempel aufstecken und einschlagen

| METABOX

Frontbearbeitung
= Bohrungen fir METABOX-Frontbeschlag anbringen
= Frontbeschlag (ZSF.1xx0) auf Einschlagstempel aufstecken und einschlagen
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Kornerlehre fiir AVENTOS HK top-Frontbefestigung
= Lehre zum Markieren der Befestigungspositionen _

fr Frontbeschlage AVENTOS HK top
= Material: Kunststoff/Stahl

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Bezeichnung Art.-Nr.
I.(ornerlehre fir AVENTOS HK top-Frontbefes- ZML.2200
tigung

AVENTOS HK top

Frontbearbeitung

= Kdrnerlehre auf den montierten AVENTOS HK top-Kraftspeicher klippen

= Gewlinschter seitlicher Frontaufschlag mittels Anschlag einstellen

= Front anlegen und durch einen Schlag die Befestigungsposition auf der Front markieren
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E-SERVICES und » Lehren
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Kornerlehre fir LEGRABOX

= Lehre zum Markieren der Befestigungspositionen _

fr Frontbeschlage LEGRABOX pure
= Material: Kunststoff/Stahl LEGRABOX free

Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL
www.blum.com/Oy7Tx

Bezeichnung Art.-Nr.

Kérnerlehre fir LEGRABOX ZML.3710

Symbolbild

LEGRABOX pure | LEGRABOX free
Frontbearbeitung — Schubkasten
= Kdrnerlehre auf den montierten, bereits in den Korpus eingeschobenen Schubkasten stecken
= Gewlinschter seitlicher Frontaufschlag mittels Anschlag einstellen
= Front anlegen und durch einen Schlag die Befestigungsposition auf der Front markieren

c
Q
T =
T =
56
[=2]
e
o2
[
z 8
w g
25
w>

650 Katalog 2020/2021 « KA-140


https://www.blum.com/Oy7Tx

XL B E-SERVICES und
LCOEHELCEHR L Verarbeitungshilfen

7lolum

Koérnerlehre fiir TANDEMBOX | METABOX

= Lehre zum Markieren der Befestigungspositionen Verarbeitungsméglichkeiten
fr Frontbeschlage TANDEMBOX intivo
" . P TANDEMBOX antaro
Leh.re zum Ankor.nen der Bohrpositionen fiir dl(i‘,' TANDEMBOX plus
Relingfrontbefestigung durch aufgesteckte Reling- METABOX
kérner

= Material: Kunststoff/Stahl

Seitenhinweise

Ubersicht — Lehren m

Ubersicht — Verarbeitungsmoglichkeiten [T
Anwendungsfilm
s i O]

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1n8j8B E . 1

Bestellinformation

Kornerlehre Art.-Nr.  Zubehor
TANDEMBOX 378N 740 |[ExE50)  Bezeichnung Art.-Nr.

TANDEMBOX 378L | 378M | 378K o
METABOX 3xON Relingkérner TANDEMBOX 378L | 378M | 378K
METABOX 3x0M | 3x0K | 3x0H ZML.1500
Bestehend aus:
= 2x Lehrenkdrper
—  4x Fahnchen'
U Nur fir TANDEMBOX L-Zarge (Frontbefestigung)
U Nur fir TANDEMBOX K-Zarge (Positionierdiibel)

Relingkérner METABOX 3x0M | 3x0K | 3x0H

Verarbeitungsméglichkeiten

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus | METABOX

Frontbearbeitung — Schubkasten

= Kdrnerlehre auf den montierten, bereits in den Korpus eingeschobenen Schubkasten stecken
= Gewlinschter seitlicher Frontaufschlag mittels Anschlag einstellen

= Front anlegen und durch einen Schlag die Befestigungsposition auf der Front markieren

_

Frontbearbeitung — Boxsystem mit Reling

= Kdrnerlehre auf den montierten, bereits in den Korpus eingeschobenen Frontauszug stecken
= Gewlinschter seitlicher Frontaufschlag mittels Anschlag einstellen

= Bei Frontauszug Relingkdrner verwenden

= Front anlegen und durch einen Schlag die Befestigungsposition auf der Front markieren

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus

Frontbearbeitung — K- | L-Zarge

= Kdrnerlehre auf den montierten, bereits in den Korpus eingeschobenen Schubkasten stecken
= Gewlinschter seitlicher Frontaufschlag mittels Anschlag einstellen

= Bei TANDEMBOX intivo L-Zarge Fahnchen verwenden

= Bei TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus K-Zarge Fahnchen verwenden

= Front anlegen und durch einen Schlag die Befestigungsposition auf der Front markieren
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Haftplatten-Positionierungslehre

= Lehre zur Ermittlung der Position der TIP-ON-Haft- _

platte zum Schrauben AVENTOS HK top
0 f ; : AVENTOS HK-S

Fl,.lr aufschle?gende und innenliegende Anschlagsitu AVENTOS HKXS

ationen geeignet CLIP top

= MaBUbertragung durch Ankdrnen der Position
= Material: Kunststoff/Stahl

Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

=
Short-URL
Symbolbild www.blum.com/1dIH7q

Bezeichnung Art.-Nr.
Haftplatten-Positionierungslehre

Bestehend aus:

—  1x Lehre fiir Haftplatte zum Schrauben

AVENTOS HK top | AVENTOS HK-S | AVENTOS HK-XS | CLIP top

Verarbeitung TIP-ON - Haftplatte zum Schrauben
= Lehre auf den TIP-ON-Beschlag aufstecken
= Tur sanft schlieBen
\/ = Haftplatte an markierter Stelle befestigen
/
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= Anschlaghilfe zum Markieren der Befestigungsposi- _

tionen flir Frontverstellbeschlag (295.1000) MOVENTO

- TANDEM
Material: Stahl STANDARD

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild
Bezeichnung Art.-Nr.
Kérner

Bestehend aus:

- 1x Korner @20 mm

MOVENTO | TANDEM | STANDARD

Schubkastenbearbeitung

= Kérner in die Bohrungen des Frontverstellbeschlags (295.1000) stecken

= Front am montierten, bereits in den Korpus eingeschobenen Schubkasten anlegen und durch einen Schlag die Befesti-
gungspositionen auf dem Schubkasten markieren

= Bohrungen anbringen

o

L
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Universal-Markierungslehre

= Lehre zum Markieren der Befestigungspositionen

fir Korpusschienen, Kraftspeicher, Montage- und AVENTOS MOVENTO
CLIP top BLUMOTION STANDARD
Adapterplatten _ CLIP top TANDEM
= Lehre kann am montierten und unmontierten Korpus  opuL
angewendet werden LEGRABOX
- ; : TANDEMBOX intivo
Verart.neltung auf Riss P NBENEC e
= Material: Kunststoff TANDEMBOX plus
METABOX

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild

Bezeichnung Art.-Nr.
Universal-Markierungslehre 65.5340.01
Bestehend aus:

- 1 x Universal-Markierungslehre

AVENTOS | CLIP top BLUMOTION | CLIP top | MODUL | LEGRABOX | TANDEMBOX | METABOX | MOVENTO | STANDARD | TANDEM
Verarbeitung

= Lehre auf Riss anlegen

= Befestigungspositionen markieren

= Bohrung mit Bohrmaschine anbringen
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Korpus-Winkellehre
Verarbeitungsmoglichkeiten

= Lehre zur Ermittlung des Korpuswinkels
= Bestimmung der passenden Scharnierlésung CLIP top BLUMOTION
= Material: Kunststoff CUP iy

Seitenhinweise
Ubersicht — Lehren BGH
| 620]

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild
= >, Bezeichnung Art.-Nr.
= Korpus-Winkellehre 65.5810.02
Bestehend aus:

- 1x Korpus-Winkellehre

CLIP top BLUMOTION | CLIP top
' Verarbeitung Scharniersysteme
= Lehre im Winkelkorpus anlegen
= Korpuswinkel und Winkelanwendung ablesen
= Korpuswinkel oder Winkelanwendung fiihrt zur passenden Scharnierlésung
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AnreiBlehre fiir CABLOXX SchlieBkasten

= Lehre zum Markieren der Héhenposition fiir den _

CABLOXX SchlieBkasten LEGRABOX pure

ol LEGRABOX free
Material: Kunststoff TANDEMBOX intivo

TANDEMBOX antaro

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild

' AnreiBlehre fiir CABLOXX SchlieBkasten Art.-Nr.
LEGRABOX 65.0807
Bestehend aus:

- 1x AnreiBlehre

/ AnreiBlehre fir CABLOXX SchlieBkasten Art.-Nr.
TANDEMBOX 65.0803
Bestehend aus:

- 1x AnreiBlehre

LEGRABOX

Frontbearbeitung

= Zargenhdhe einstellen

= Lehre auf den montierten Frontbeschlag stecken
= Befestigungsposition der SchlieBkasten markieren
= Bohrung mit Bohrmaschine anbringen

| TANDEMBOX

Frontbearbeitung

= Lehre auf den montierten Frontbeschlag stecken
= Befestigungsposition der SchlieBkasten markieren
= Bohrung mit Bohrmaschine anbringen
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AnreiBBlehre

= Lehre zur Ermittlung der Befestigungspositionen fiir _

die INSERTA-Reling (Riickwandhohe B | C) TANDEMBOX antaro

- I TANDEMBOX plus
Material: Kunststoff METABOX

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild

AnreiBlehre Art.-Nr.

TANDEMBOX ZML.8030
METABOX ZML.805S

Bestehend aus:
- 1x AnreiBlehre

| METABOX

Frontbearbeitung

= Lehre auf den montierten Frontbeschlag stecken

= Befestigungsposition der INSERTA-Reling markieren
= Bohrung mit Bohrmaschine anbringen
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spaltlehre fur LEGRABOX | MOVENTO
= Lehre zur prazisen und komfortablen Einstellung _

des Frontspalts von 2.5 mm bei LEGRABOX und LEGRABOX pure
LEGRABOX free
MOVENTO VOVENTO
= Material: Kunststoff
Ubersicht — Lehren BGH

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m
Anwendungsfilm

Short-URL

Symbolbild www.blum.com/eNYOMY Ty e
Bezeichnung Art.-Nr.
Frontspaltlehre fir LEGRABOX | MOVENTO | 65.5631]

Bestehend aus:

= 1 x Frontspaltlehre fiir LEGRABOX | MOVENTO

LEGRABOX

Einstellung — Frontspalt

= Lehre auf der Korpusseite anlegen

= Korpusschiene liber Tiefeneinstellung biindig bis zur Lehre einstellen

| MOVENTO

Einstellung - Frontspalt
= Lehre auf der Korpusseite anlegen
= Korpusschiene Uber Tiefeneinstellung biindig bis zur Lehre einstellen
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Frontspaltiehre fiir TANDEMBOX

= Lehre zur prézisen und komfortablen Einstellung des _

Frontspalts von 2.5 mm bei TIP-ON BLUMOTION fir ~ TANDEMBOX intivo
TANDEMBOX TANDEMBOX antaro

: TANDEMBOX plus
= Material: Kunststoff

Ubersicht — Lehren | 618

Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten m

Anwendungsfilm EWHE

Short-URL
Symbolbild www.blum.com/20Z7GMtd E L
Bezeichnung Art.-Nr.
Frontspaltlehre fir TANDEMBOX 65.5627
Bestehend aus:

= 1 x Frontspaltlehre fir TANDEMBOX

TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro | TANDEMBOX plus

Einstellung — Frontspalt ohne Front

= Lehre auf der Korpusseite anlegen

= Korpusschiene lber Tiefeneinstellung einstellen, bis die Zarge biindig an der Lehre ansteht

Einstellung — Frontspalt mit Front
= Lehre zwischen Front und Korpus anlegen
= Korpusschiene Uber Tiefeneinstellung einstellen, bis die Front an der Lehre ansteht
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Ablanglehre fiir CABLOXX

= Lehre zum Ablangen der Sperrstange, Distanzst- Verarbeitungsmdéglichkeiten
cke und Synchronisierungswelle Sonstige Produkte

= Lehre zum Vorbohren oder Bohren des Abschluss-
stlickes und der Aufnahme fir Synchronisierung

= Lehre zum Ablangen der Synchronisierungswellen
(TIP-ON BLUMOTION und Seitenstabilisierung)

Seitenhinweise
Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild

Bestellinformation
Bezeichnung Art.-Nr.

Ablanglehre fir CABLOXX 65.0801

Bestehend aus:
- 1 x Ablanglehre fiir CABLOXX

Verarbeitungsméglichkeiten

Sonstige Produkte

Ablangen Sperrstange und Synchronisierungswelle

= Sperrstange und Synchronisierungswelle mittels S&dge auf das gewiinschte MaB abléngen

Ablangen der Synchronisierungswellen (TIP-ON BLUMOTION und Seitenstabilisierung)

= Synchronisierungswelle (TIP-ON BLUMOTION und Seitenstabilisierung) mittels Sége auf das gewiinschte MaB ablangen

Ablangen Distanzstiick
= Distanzstlick mittels mitgeliefertem Stempel und Hammer auf gewiinschtes MaB ablédngen

Bohrung AbschluBstiick, Synchronisierungsaufnahme
= Sperrstange in Lehre anlegen und Bohrung @ 5 mm fiir das AbschluBstlick in Sperrstange anbringen
= Lehre im Korpus anlegen und Bohrung @ 2.5 mm fiir Synchronisierungsaufnahme vorbohren

=
2
z
@
o
c
=
£
i3
2
2
&
o
>

E-SERVICES und

660 Katalog 2020/2021 « KA-140



XIS B E-SERVICES und
Speziallehren <« RVETETEoT=T (T Te o111 (=13

siolum

Glas-Schneideset

= Schneidewerkzeug zum Ablangen von Einschubele- _

menten aus Glas LEGRABOX free
TANDEMBOX intivo
TANDEMBOX antaro

Ubersicht — Lehren
Ubersicht — Verarbeitungsméglichkeiten

Symbolbild

A Bezeichnung Art.-Nr.
= Glas-Schneideset 65.8000
Bestehend aus:

- 1x Ol-Glasschneider
- 1x Schneideflussigkeit
- 1 x Diamantfeile

LEGRABOX free | TANDEMBOX intivo | TANDEMBOX antaro
B Schubkastenbearbeitung
= Abzuldngenden Teil des Einschubelements anreiBen
= Winkel auf Riss anlegen
= Mit Glasschneider das Einschubelement aus Glas ritzen
= Glas brechen und Kanten mit der Feile entscharfen
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