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CMS, weltweit fihrender
Hersteller von CNC-Arbeitszentren
fiir die Holzhearbeitung.

CMS fertigt seit 1969 Spezialmaschinen fur die Holzbearbeitung.

CMS war eine der ersten Firmen weltweit, die Maschinen mit numerischer
Steuerung fur diesen Bereich entwickelt hat und damit dem Anwender
enorme Vorteile beziglich Produktivitdt und FlexibilitGt zugdnglich
gemacht hat.

Mit Produktionsstdtten und Veririebsorganisationen in Italien und in
weiteren Landern ist die CMS-Gruppe in Ihrem Sektor weltweit fihrend.
Durch ihre Struktur und Funktionalitdt sind die CMS-Maschinen ebenso
fur die Bearbeitung von Leichtmefallen, deren Legierungen, Kunststoffen,
Verbundwerkstoffen, Marmor und Glas geeignet.

Eine siegreiche Philosophie:
Innovation und Zuverlassigkeit

Die CMS-Philosophie stitzt sich auf einfache Grundsdfze:

e Modularitt: Es werden Baugruppen entwickelt, die fur verschiedene
Maschinen verwendbar sind. Diese bewdhrte Technik kommt auch bei
*maBgeschneiderten” Ldsungen zum Einsatz und garantiert deren hohe
Zuverldssigkeit.

e Beachtung der technischen Entwicklungen: Fortschritt und Innovation
pragen alle fechnische Entscheidungen. Es kommen nur Komponenten
zur Anwendung die den héchsten am Markt verfigbaren fechnischen
Standards entsprechen.

e Suche nach Lésungen, die den reellen Kundenwiinschen entsprechen:
So entstehen Maschinen von hoher ProdukfivitGt und Flexibilitdf mit
geringen Befriebskosten, zuverldssige und sichere Maschinen auf hohem
technischen Stand, die aber im Gebrauch einfach zu handhaben und

zu steuern sind. Technisch sehr innovative und frotzdem sehr
bedienungsfreundliche und einfache Maschinen von hoher
Zuverldssigkeit und Sicherheit, die in allen Defails den geltenden

Normen enfsprechen.

30 Jahre Erfahrung
mehr als 2500 Bearbeitungszentren
weltweit im Einsatz

GroBe Erfahrung und die starke Prdsenz auf den wichtigsten internationalen

Mdrkfen garantieren Professionalitdt. Das umfassende eigene fechnische
Know-How macht CMS unabhdngig. Dadurch kann CMS schnell auf

die Anforderungen seiner Kunden reagieren und Gesamtkonzepte aus

einer Hand bieten. Das sind die Griinde fur den Erfolg von CMS. Ein %
Erfolg, der sich durch die Présenz auf der ganzen Welt mit mehr als
zweitausendfiinfhundert Maschinen in den verschiedensten Konfigurationen &
und Anwendungen ausdriickt. Ein Erfolg, der durch die Zufriedenheit der
zahlreichen CMS-Kunden bestdtigt wird.



Avtomatisierung
und Software -
nicht nur
Maschinen,
sondern
Systemintegration

CMS - Software
entsteht hei CMS

Die CMS - Bearbeitungszentren
arbeiten mit numerischen
Steuerungen der besten auf dem
Markt befindlichen Hersteller und
sind flir die verschiedensten
Anwendungen vorbereitet. Eine
erfahrene Gruppe von Technikern
eniwickelt und realisiert die
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CMS hat eine eigene interne
Software Abteilung, die
verschiedene Softwarepakete
(CAD/CAM) entwickelt hat,
welche grundlegende Stitzen
fur die Erstellung von NC-
Programmen sind. Diese
erlauben, in Verbindung mit
Einrichtungen zur Erfassung der
Werkstlickgeometrie
(Digitalisiertische 2D und 3D),
auch die Programmierung sehr
komplizierter Werksttcke.
CMS-Software optimiert die
Arbeitsgdinge, die MAglichkeiten
der Maschine werden voll

Maschinenlogik (PLC) und die
Inbetriebnahme der NC - Sfeuerung,
die unter Mitwirkung des Kunden
ausgewdahlt wird. Folgende
Leistungen werden auf allen

NC - Steuerungen gewdhrleistet:

e graphische Anzeige (auch in
Farbe) und Simulation der
Werkzeugstrecke;

e groBe Speicherkapazitdt flr den
Anwender;

e Schraubenintferpolation;

e serielle Schnittstelle fir externe
Kommunikation und
dazugehdrende Anwendersoftware;
parametrische Funktionen;

e meniigesteuerte Funkfionsauswahl;

e \Werkzeugradius - und
Langenkorrekiur; synthefische
Profilbeschreibung flir eine einfache
Erstellung der Werksflickprogramme.

geniizt. Ein schneller Rickfluss
des investierten Kapitals ist
gewdhrleistet.

AuBerdem wurden
Softwarepakete flir spezielle
Erzeugnisse hergestellt, wie
Holztreppen, Kichenarbeitsplatten,
Fenster efc. ..

Unsere Softwareabteilung

istin der Lage, personalisierte
Software und Postprozessoren
fur unsere Arbeitzentren, sowie
Fremdfabrikate zu erstellen.




Programmierkurse,
um selbststiindig
Zu sein

Qualifizierter
und schneller
Kundendienst

Technologische
Neuerungen
nachristhar:

CMS-Qualitiit hat
Bestand iber
lange Zeit

CMS ist dank einer eigenen Gruppe
von Ausbildungstechnikern

in der Lage, Programmierkurse
jeden Niveaus anzubiefen: Vom
Unterricht der Grundbegriffe, der
Programmierung und Arbeitsweise
der Maschine, bis zur
fortgeschrittenen Programmierung
und Anwendung der
Trdgersoftware. Durch den
kostenlosen Gebrauch von
Schulungsmaterial und
entsprechenden Hilfsmitteln

wird der Anwender geschulf,
selbststdndig zu arbeiten.

Seit vielen Jahren hat CMS einen
kostenlosen telefonischen
Kundendienst eingerichtet, damit
der Kunde die auffretenden
Probleme selbst feststellen und
I6sen kann. Wenn erforderlich,
kann ein Techniker in kirzester
Zeit nach dem Telefonanruf beim
Kunden sein. AuBerdem ist es
moglich, durch die Verbindung
mit einer unserer

Service- Niederlassungen,

Das fechnische Bro
unterstifzt den Kunden bei

der Planung

und Anwendung von neuen
Ldsungen auf seinen bereits
vorhandenen CMS-Maschinen.
Diese ermdglichen den
technologischen Fortbestand

Uber Modem Informationen zu
Ubertragen. Das CMS-Lager
liefert in kirzester Zeit
Ersatzteile flr sdmtliche
Maschinen. Eine Gruppe

von Spezialisten steht dem
Kunden bei der Erstellung

der NC-Programme

besonders schwieriger Teile und
bei der Opfimierung des
Maschineneinsatzes zur
Verfligung.

und die Anpassung an neue
Anforderungen. Deswegen bleiben
CMS-Maschinen aktuell und
behalten ihren Wert Giber

lange Zeit.
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Struktur. it folgenden Verfah '
MEHR PLATZ Rchhng dor hchso:
* 3600
FUR IHRE
: e 6000
WE RKSTUCKE Mit folge;ndrzn Bearbeitungseinheifen:
e ATC, mit automatischem
Werkzeugwechsler
e R8 Revolver mit 8 Stationen
®
TUCU mit b gesteuerten Achsen

und automatischem
Werkzeugwechsler.
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Konzipiert fir
hochste
Belastungen

im Daverbetrieh.



QUALITAT
OHNE
KOMPROMISSE

KM Tiiren

Version fur die

Serienfertigung von Turen:

e Spezialtisch mit Rollenbahn
fir Beschicken und Entladen

e \lakuumsauger zum Spannen der
Werkstiicke und versenkbare
Referenzanschldge

e Spdnetransportband

e Bearbeitungseinheit Revolver R8

KMX-R8-TUREN

Revolver
der schnellste
Werkzeugwechsler.

Achsenverfahrwege: x = 3600 mm; y = 1600 mm; z = 400 mm ‘
Nutzbare Arbeitsfidche: 25600 mm x 12560 mm

Der Revolver ist ein Rotationskorper .

mit Planflichen, an die je eine Umvers.ulkopf

Flekirospindel montiert ist. Beurbeliungen

Der Revolver ist der schnellsfe,sichersfe
und zuverldssigsfe automatische
\Werkzeugwechsler den es heute gibt
denn jedes einzelne Werkeug bzw.
Aggregat verflgt Gber seinen eigenen
Motor mit den optimalen fechnischen
Eigenschaffen bezlglich Leisfung,
Drehmoment und Drehzahl. Der
Revolver kann fernerhin Uber eine
oder mehrere Stationen mit einer 4.
NC- gesteuerten Achse flr
Arbeitsgéinge mit Winkelaggregaten
und zum Kopieren verfligen.

DIE LOSUNG
FUR JEDEN
BEDARF

KM 48 ATC

Der Universalkopf ist eine Einheif,
die durch die Verfligbarkeit von

5 NC-gersteuerten Achsen die
Neigung und Orientierung der
Werkzeuge in allen Richfungen
erlaubt. Die Spindel kann

mit doppeltem Ausgang oder mit
automatischem Werkzeugwechsler
komplett mit Magazin fur

16 Werkzeuge ausgeriistet werden.
Dieser Typ ist unentbehrlich flr

die Bearbeitung von Modellen, von
komplexen Konturen, von
Kunstplastiken und im
allgemeinen, wenn die

Spindel in allen maglichen
Neigungswinkeln arbeiten soll.

KM 48 ATC

Neues Bearbeitungszentrum mit den
typischen

CMS-Merkmalen wie hohe Qualitdt und
konstante Weiterentwicklung.

Durch verschiedenste Konfigurationen
kann immer

die rafionellste und optimale Losung
flr die Produktionsprobleme des
Kunden angeboten werden.

Die offene Struktur bietet einen
optimalen Zugang zur groen
Arbeitsfléiche. Die Bearbeitungseinheit
ATC mit automatischen
Werkzeugwechsel flir kilrzeste
Wechselzeiten der 12 Werkzeuge bzw.
Aggregate. Sie kann zudem durch eine
Bohrereinheit mit einzeln abrufbaren
vertikalen und horizontalen Spindeln
ergdnzt werden.

Achsenverfahrwege: x = 4800 mm;y = 1600 mm;z = 400 mm
Tischabmessungen: 4800 mm x 1410 mm

Bearbeitungseinheit
mit automatischem
Werkzeugwechsel

Bearbeitungseinheit mit
leistungsfdhiger

Elekirospindel und mitfahrendem
12-fach Werkzeugmagazin.

Die Absaughaube kann pneumatisch
in verschiedenen Hohen zum
Werkzeug positioniert werden,

um optimale Absaugleistung auch
bei Werkzeugen mit groBen
Dimensionen zu erzielen.
Winkelaggregate und Sonderaggregate
kénnen entweder (iber

Fixpunkte ausgerichtef

werden oder mit zusdtzlicher
NC-Achse (RR) Uiber 360° in der
XY-Ebene gedreht werden.
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Hundertstel-Bereich.

Die Aggregate

Zur Verfligung stehen
verschiedene Aggregate, welche
die Bearbeitungsleistung der
Maschine erh6hen. Die
Eigenschaften und die Anzahl
dieser Aggregate erhdhen

sich laufend. Jede neue
Ausfiihrung wird den Kunden
zur Verfigung gesfellf.
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CNC Machining Centres

C. M.S. S.p.A. Costruzioni Macchine Speciali

(I) 24079 ZOGNO (BG) Via Antonio Locatelli, 49
Tel. +39 0345 64.111 (15 linee r.a.) - Fax +39 0345 64.280
sito web: hiftp://www.cms.it - e-mail: cms@cms.it

C.M.S.
Spezialmaschinenbau
Vertriebsgesellschaft mbH
Pufferholzweg 16

D-94051 Hauzenberg

Telefon 08586 - 2033, 2053 Telefax 08586 - 5802, 5911

CMS S.p.A. behdlt sich das Recht vor, die technischen Merkmale seines Produkts, komplett oder in Einzelheiten ohne Voranzeige zu éndern.




