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GreCon Dimter Optimierungskappanlagen — fiir alle Bereiche der Zuschnittoptimierung

OPTICUT 100

Die Ein-Mann-Sége mit dem Schiebersystem die alles kann:
- als Fixldngensége einzeln oder im Paket
- als Optimierungssége mit manueller oder automatischer Beschickung

@ Vermessung der Holzlange und Kreidemarkierung beim Riicklauf
des Schiebersystems mit eingebauter Sensorik

@ Ermittlung des optimalen Zuschnitts basierend auf der hochentwickelten
GreCon Dimter Optimierungssoftware

@ Vorschub durch die S&dge mit hoher Geschwindigkeit- starker
Servo-Antrieb mit 90 m/min und héchster Prézision; Positioniergenauigkeit
+/- 0,2 mm durch ein lineares MeBsystem am Schieberschlitten

@ Leistungsbereich bis 5.000 Ifm pro Schicht

@ groBte Querschnittsabdeckung von 18 x 40 mm bis 100 x 300 mm

OPTICUT 104

Seitenandruckrollen in der Schnittposition

OPTICUT 200

Die elegante Durchlaufsége fiir mittlere Leistung und mittleren
Querschnitt: als Fixlangensége, Fehlsiellensage, Teil- und
Volloptimierungssége

@ Die Vermessung der Holzlange und Kreidemarkierung erfolgt im
Durchlauf mit antriebsunabhangiger Messung am Werkstiick

@ Den exakten Transport durch die Sage tilbernehmen untenliegende
servo-angetriebene Rollen und gummierte Druckrollen von oben

@ Kurze Abfallstlicke werden vom Anschlag seitlich ausgeblasen

@ Ein optimaler Leistungsbereich von 8.000 - 12.000 Ifm verlangt
je nach Holzqualitat 1-2 Bedienleute

@ Der Querschnittsbereich bis 50 x 200 mm oder 80 x 150 mm
deckt hervorragend den wesentlichen Anwenderbedarf ab

OPTICUT 204

OPTICUT 300

Das Kraftpaket fiir héchste Leistung im Durchlauf:
als Fixlangensége, Fehlistellensége, Teil- und Volloptimierungssége

@ Die Eingabe der Holzmerkmale fur den Optmierungsvorgang kann Uber
Kreide- und Lasermarkierung sowie Uber automatische Scannersysteme
erfolgen

@ Den Transport auch schwieriger HOlzer Gibernehmen oberflachengerechte
Antriebswalzen von oben und und breite Auflagerollen von unten

@ Die Sadgenschwinge mit spezieller Dampfungsvorrichtung, nahezu ver
schlei3frei, spart Energie, Luftverbrauch

@ Der Leistungsbereich von 11.000 bis 15.000 Ifm/Schicht erfillt héchste
Anspriche

@ Querschnitte bis 40 x 300 und 120 x 200 mm sind problemlos zu fahren

OPTICUT 304

Die hundertprozentige Abfallentsorgung durch den patentierten Abfallschacht garantiert Produktionssicherheit
im nachfolgenden Sortiervorgang
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OPTICUT 300

Das Kraftpaket fiir hochste Leistung im Durchlauf:
als Fixlangensége, Fehlstellensége, Teil- und Volloptimierungssige

® Die Eingabe der Holzmerkmale fiir den Optmierungsvorgang kann ber
Kreide- und Lasermarkierung sowie iber automatische Scannersysteme
erfolgen

@ Den Transport auch schwieriger Hélzer Gibernehmen oberflachengerechte
Antriebswalzen von oben und und breite Auflagerollen von unten

@ Die Sagenschwinge mit spezieller Dampfungsvorrichtung, nahezu ver
schlei3frei, spart Energie, Luftverbrauch

@ Der Leistungsbereich von 11.000 bis 15.000 Ifm/Schicht erfillt hochste
Anspruche

@ Querschnitte bis 40 x 300 und 120 x 200 mm sind problemlos zu fahren

OPTICUT 304

Die hundertprozentige Abfallentsorgung durch den patentierten Abfallschacht garantiert Produktionssicherheit
im nachfolgenden Sortiervorgang

OPTICUT 700

Die Optimierungssége fiir schwierige Falle

@ Ein durchgehendes Kettenantriebssystem mit flexiblem Oberdruck von der

MeBstation bis zur Sage garantiert den sicheren Transport von spitz
“ zulaufendem, gedrehten, stark sédgerauhen, bruchgefahrdeten Holzern

@ Der Servomotor mit Planetengetriebe sorgt fiir héchste Beschleunigung
durch geringes Tragheitsmoment

@ Der Abfall wird im S&gebereich seitlich ausgeblasen

@ Durch die spezielle AluguBBkonstruktion und pneumatisch betatigter
Ségenschwinge sind kiirzeste Schnittzeiten moglich

@ Der Leistungsbereich liegt bei 12.000 bis 17.000 Ifm/Schicht
mit maximalen Querschnitten von 100 x 100 bis 30 x 250 mm

OPTICUT 704

Durcigehendes Kettenantriebssystem mit flexiblem Oberdruck

OPTICUT 600 /800

Unser Angebot fiir den groBen
Querschnittsbereich, z. B. fiir
Konstruktionsvollholz.

Als Fixlangensége, Fehlstellensége
und Optimierungssage.

Bei der 600er Sage sichern schwere
Vorschubrollen von oben und von unten
den konstanten Transport bis zu einer
Geschwindigkeit von 120 m/min.

Die maximalen Querschnitte liegen bei
200 x 200 mm bzw. 30 x 430 mm.

(GreCon dimfér'

OPTICUT 602

OPTICUT 602

Die 800er Sage arbeitet nach dem
Kettenprinzip der 700er Baureihe. Mit
breiten Spikes-Ketten und einem starken
Oberdruck aus pneumatisch ange-
steuerten Gokart-Rollen hat man die
schweren Hoélzer bis 160 m/min. voll im
Griff. Die maximalen Querschnitte liegen
bei 160 x 160 mm bzw. 50 x 380 mm.
Der Quertransport nach der Sage kann
direkt aus der Schnittposition erfolgen.

-
OPTICUT 802
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D-31042 ALFELD-HANNOVER
HANNOVERSCHE STRASSE 58
TELEFON 05181/939-0
TELEFAX 05181/939-225

E-MAIL grecon_dimter@grecon.de
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