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Das System zum Energiesparen




Die Idee

Die zahlreichen Vorteile einer Vakuumtrocknung sind
weitgehend bekannt:

- geringer Energieaufwand,
- schonende und somit qualitdtsvollere Trocknung,
- kiirzere Trockenzeiten, also mehr Flexibilitat.

Ein Eberl Vakuumtrockner spart ein Mehrfaches an Energie
gegenuber allen bisher bekannten Verfahren, denn um die
Feuchtigkeit aus dem Trockenraum zu bekommen, muB die
Luft ausgetauscht, abgesaugt oder (mit AuBenluft oder
Wasser) die Feuchtigkeit aus kondensiert werden. In allen
Fallen geht Warme-Energie verloren.

Jedoch nicht beim "Eberlprinzip".

Hier wird eine Warmepumpe zum Kondensieren und zur
gleichzeitigen Warmerlickgewinnung in einem speziell dafir
entwickelten Vakuumtrockner eingesetzt. Diese Warmertck-
gewinnungsanlage arbeitet so effektiv, dass sogar Uber-
schusswarme mit einem Kuhlkreislauf abgefuhrt wird.

Das System
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Der Trocknungsprozess

Das Holz wird auf einem Gleiswagen mit normalen Holz-
leisten gestapelt mit Messstellen versehen und in den
Behalter gefahren. Die Ventilatoren driicken die Luft Gber
eine Elektroheizung in den Druckkanal. Die erwarmte Luft
stromt durch die Windschlitze quer durch den Holzstapel
und wird dann Uber den Sogkanal wieder angesaugt.

Somit besteht auch bei nicht ausgefllltem Stapelraum eine
ganz gleichmaBige Querbeltftung. Nach dem Aufheizen
des Holzes wird in der Anlage ein Unterdruck aufgebaut
und der Trocknungsprozess kann durch genaue Regelung
von Luftfeuchtigkeit und Temperatur beginnen. Um die
Luftfeuchtigkeit senken zu kénnen, wird die Luft aus-
kondensiert, indem sie durch einen mit Kaltemittel durch-
strémten kalten Warmetauscher gesogen wird.

Das hier entstandene Kondensat tropft in einen Trichter und

wird im Kondensatbehalter gesammelt. Hieraus kann
auch bespruht werden, falls die Regelung ein feuchteres
Kammerklima erfordert. Somit kann die Kammer auf
einen WasseranschluB verzichten. Die vom Kaltemittel
beim Kondensieren aufgenommene Warme wird mittels
einer Warmepumpe zurtickgewonnen und mit einem
weiteren warmen Warmetauscher wieder in den Luft-
kreislauf gebracht.

Nun kann die Luft erneut Feuchtigkeit aus dem Holz
aufnehmen, bis die gewunschte Endfeuchte des Holzes
erreicht ist.

Nach der Abkuhlphase kann die Charge wieder ausge-
fahren werden. Eine SPS-Steuerung (Siemens) fahrt den
genauen Trocknungsablauf von Anfang bis Ende

und druckt auch Trocknungsprotokolle aus.




Die Vorteile...

... des Eberl Energiespar-Trockners

® Problemlose Aufstellung:
Der Trockner wird im Freien auf eine Fundamentplatte gestellt und muB lediglich elektrisch
angeschlossen werden.

® Kein HeizungsanschluB3
noétig, da eine Elektroheizung nur einmal die Charge aufwarmt.

® Energiesparend
ist die Kammer, weil eine Warmepumpe mit wenig Energieeinsatz das Kondensieren und dann
die gesamte Beheizung Ubernimmt.

® Kein Wasseranschluf
ndtig, da das zum Besprihen bendtigte Wasser aus dem Kondensatbehalter entnommen wird.

® Hohe Trocknungsqualitat
wird erreicht durch einwirken von Unterdruck, gleichméBiger BelUftung und genaue Klimafiihrung.

® GleichmaBige Belliftung
erfolgt durch genaue Verteilung der Luft auf den Holzstapel mit den Luftverteilerschlitzen Gber
einen Druck und einen Sogkanal.
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__2chnische Daten Typ VWR VWR VWR VWR VWR VWR VWR VWR VWR VWR
16/65 16/85 20/65 20/85 | 20/105 | 20/125 | 23/125 | 23/150 | 27/125 | 27/150
Behalterdurchmesser mm 1.600 1.600 2.000 2.000 2.000 2.000 2.300 2.300 2.700 2.700
Stapelraum-Lange mm 6.500 8.500 6.500 8.500 10.500 | 12.500 | 12.500 | 15.000 | 12.500 | 15.000
Stapelraum-Breite mm 1.000 1.000 1.200 1.200 1.200 1.200 1.250 1.250 1.400 1.400
Stapelraum-Héhe mm 1.200 1.200 1.500 1.500 1.500 1.500 1.900 1.900 2.300 2.300
Stapelraum-Bruttoinhalt m3 7,8 10,2 11,7 15,3 18,9 22,2 29,7 35,6 40,25 48,3
Lange der Anlage mm 9.000 | 11.000 | 9.000 | 12.000 | 14.000 | 16.000 | 16.500 | 19.000 | 16.500 | 19.500
Breite der Anlage mm 1.900 1.900 2.300 2.300 2.300 2.300 2.600 2.600 3.000 3.000
Hoéhe der Anlage mm 2.200 2.200 2.600 2.600 2.600 2.600 2.900 2.900 3.300 3.300
Elektrischer AnschluBwert KW 12 12 14,5 16 22 24 36 40 44 48
Durschnittl. Stromverbrauch | KW/h 1,7 2 2,4 3,8 4 55 8 9 10 11
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W Produktionshalle in Bodenkirchen

Besichtigen Sie doch unseren Energiespartrockner einfach vor Ort.
Besser noch, Sie bringen lhr eigenes Holz zum Probetrocknen mit
und kénnen sich so ein genaues Bild vom Trocknungsablauf, von der
Trocknungsqualitdt und vom Verbrauch machen.

Es gibt viele Griinde, die fiir unsere Neuentwicklung sprechen.

Wir informieren Sie gerne. Wenn Sie noch Fragen zu technischen
Details, Trocknungsverlauf oder Energieverbrauch haben, schreiben
Sie uns, rufen Sie uns einfach an oder mailen Sie uns, damit wir einen
Termin mit lhnen vereinbaren kénnen.
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HauptstraBe 57a Tel.: 087 45/ 91 95 93
84155 Bodenkirchen Fax: 087 45/ 91 95 94

www.eberl-trocknungsanlagen.de
eM@il: info@eberl-trocknungsanlagen.de




