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Felder-Gruppe z siedzibg w Hall w Tyrolu zalicza sie
do $wiatowych, wiodgcych dostawcéw obrabiarek do

drewna dla odbiorcéw z rzemiosta i przemystu.

Z pasjq, zaangazowaniem oraz odwagq do innowac;i
od 1956 roku wdrazamy przewodniq filozofie:
zaoferowaé naszemu klientowi obrabiarke,

ktéra spetni jego oczekiwania.

Pomimo rosngcych globalnych wyzwari w dalszym
ciggu stawiamy na jako$é i precyzje z Austrii. W ten
sposdb produkcja 150 produktéw, kidre sktadaijq sie na
palete modeli, odbywa sie w fabryce w Hall w Tyrolu.

Liczne miedzynarodowe wyréznienia, jak Pafstwowa
Nagroda Bawarii, IF-Design-Award lub nagroda im.
Adolfa Loosa $wiadczq o naszej pasji i podkreslajq
naszq wole budowania najlepszych obrabiarek do

drewna.

Z markq Felder, Format-4 oraz Hammer udaje nam sie
bezkompromisowo sprostaé¢ najwyzszym, indywidual-

nym wymaganiom stawianym w rzemioéle i przemysle.

Hansjérg Felder

Jakosé i precyzja z Austrii

© JB - 0d,/2015 FELDER KG - KR-Felder-StraBe 1 - AG0S0 HALL in Tirol - Zmiany danyceh technicznych, bledy w tekicie i druku
jak i pomylki sq w kazdym czasie zasizezone. Przedstawione obrabiarki posiadajq czgsciowo dodatkowe opcje wyposazenia.
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DYSPOZYCJI

EUROPE

Austria
Albania
Belarus
Belgium
Bosnia
Bulgaria
Czech Republic
Croatia
Denmark
Estonia
Finland
France
Germany
Greece
Hungary
Iceland
Ireland
Italy

POL

Pracownicy w 72 krajach i ponad 200
punktach sprzedazy oraz serwisu krzewi
na catym $wiecie naszq wizje pod wspdl-

nym mottem "Wszystko z jednej reki".

ASIA / AFRICA
AUSTRALIA

Latvia Algeria Qatar
Lithuania Australia Saudi Arabia
Luxembourg Bahrain Singapore
Netherlands Bhutan South Africa
Norway Egypt South Korea
Poland India Sri Lanka
Portugal Indonesia UAE
Romania Iran

Russia Iraq

Serbia Israel

Slovakia Japan

Slovenia Kazakhstan

Spain Lebanon

Sweden Mavritania

Switzerland Morocco

Turkey New Zealand

U.K.

Ukraine

AMERICA

Argenfina
Brazil
Canada
Chile
Colombia
Ecuador
Guadeloupe
Mexico
Peru
Uruguay
USA
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SZYSTKIE O

ZEB E RAZE

STRUGARKI-WYROWNIARKI

FELDER A 951L z ponadwymiarowq dtugosciq
2.700 mm masywne stoly wyréwniarki z
zeliwa szarego

FORMAT-4 plan 51L wyréwniarka ze stotem o
dtugoici 3 metréw

Fuga wklesta i wypukla dajq perfekcyjne wyniki
sklejania

h
OKLEINIARKI

18

FELDER G 360 z agregatem frezowania wstepnego
Ewenement w klasie kompaktowej

FELDER G 480 z agregatem zaokrqglania narozy
Przemystowa jako$¢ na najmniejszej powierzchni

FORMAT-4 tempora 60.08, tempora 60.12
Ekskluzywne wyniki w rekordowym czasie

TECHNIKA ODCIAGOWA

FELDER RL odciqggarko-odpylarki
Do 8.000 m3/h teraz mozna odciqgaé jeszcze ciszej

FELDER FST 160 siét szlifierski
Czyste miejsce pracy - zdrowy klimat w zaktadzie

FELDER AF 16 urzqdzenie odciggowe
Kwartet kompletny z systemem szybkiej wymiany
workéw na widry

CENTRA OBROBCZE CNC

FORMAT-4 profit HO8 z zespotem wyladowczm

Nesting CNC - wydajno$é na najmniejszej powierzchni

FORMAT-4 profit H200, profit H300
Dochodowy w najlepszej cenie

FORMAT-4 profit H350, profit H500

5 osi dla nieograniczonej kreatywnosci
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PILARKI TASMOWE

FELDER FB 710
Wieksza, wydajniejsza i masywniejsza
jak nigdy dotqd

PILARKI DO ROZKROJU PLYT

FORMAT-4 kappa automatic z nowymi wymiarami
Wydaijno$é, wszechstronno$é i precyzja w jednej
obrabiarce
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SZAFA NARZEDZIOWA

FELDER WS 1000

Nieodzownie duzo miejsca na matej powierzchni

FORMAT

Finish 1350 clatsi

SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

=3 FORMAT- finish 1350 classic z agregatem
71 do super wykoficzenia
Dla wynikéw, ktére zachwycajq



A 9511

RO R
ZPO AD RO A
DLUGOSCI

Skonstruowana pod najwyzsze wymagania odnoénie stabilnosci,
wydaijnoéci i komfortu obstugi nowa A 9511 z najnowoczesniejszq
technologiq watéw strugarskich gwarantuje wyjatkowe wyniki strugania.

/ Masywne, mocno uzebrowane stoty wyréwniarki z

zeliwa szarego, szybka regulacja grobosci zbioru

/ Mistrzowska przyktadnica wyréwniarki zapewnia
stabilnoéé, precyzje i oszczednoiéé miejsca

/ 4-nozowy, systemowy wat strugarski, doktadnosé
regulacji do dziesigtej czeéci milimetra bez narzedzi

Wiecej informacji znajdziecie
Panstwo na stronie www.felder.at
& POL



2.700 mm ¥
masywne

stoty wyréwniarki

z zeliwa szarego

% Doste,pnc réwniez
. ze spiralnym

walem strugarskim
Silent-POWER®

Szeroko$¢ strugania 510 mm

Dlugos¢ obu stotéw wyréwniarki 2700 mm
Grubo$é zbioru 0-8 mm

4-nozowy wat strugarski systemu FELDER
Profesjonalna przyktadnica wyréwniarki z
regulacjg w systemie réwnolegtoboku
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380 mm

FELDER

Wat strugarski

N

",//Q 120 mm

L
N &

Standard: wat strugarski systemu FELDER  Rewolucyjny: wat strugarski Silent-POWER®
Od ponad 25 lat wat strugarski systemu FELDER stanowi atrybut  Ekskluzywnie dla strugarek firmy FELDER

kazdej strugarki firmy FELDER. W my$l motta ,nigdy wigcej usta-  Spiralny wat strugarski Silen-POWER® podczas sirugania redu-
wiania nozy strugarskich” w roku 1987 przedstawiony zostat kuje o ponad potowe obcigzenie hatasem i wraz z nieprzerwao-
wyjatkowy wéwczas system nozy strugarskich dla stacjonarnych  nym, sko$nym zbiorem czystq, bez wyrw powierzchnie strugang
obrabiarek do drewna. Zalety z rokv 1987 sq akiualne jeszcze ~ w kazdym gatunku drewna. Z rewolucyjnym, nowym rozwiqza-
dzisiaj: zamiana nozy w przeciqgu kilku minut bez dodatkowe-  niem firmy FELDER gwarantujecie sobie Parstwo wszystkie zalety
go ustawiania, wyeliminowanie inwestycji w drogie przyrzqdy  spiralnego walu sirugarskiego przy jednoczesnej, znacznej
nastawcze, ekonomiczne w zakupie, dwuosirzowe noze sirugar-  redukciji kosztéw zakupu, eksploatacii oraz ustawiania.

skie, ktére mozna mieé zawsze w zapasie, perfekeyjnie i senso-
cyjnie zestrugana powierzchnia dowolnego gatunku drewna.

Przyktadnica wyréwniarki

- |
/ ~-

- (N
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Stabilna, precyzyjna

oraz oszczedna w miejsce
Przykfadnica wyréwniarki: arcydzieto da-
jqce stabilnoéé, precyzje i oszczedzajgee
powierzchnig! Przyktadnica wyréwniarki
jest plynnie przechylana od 90° do 45°,
W pozycji 90° i 45° znajdujq sie ogra-
niczniki kraficowe.

Ostona watu
strugarskiego FELDER

Najwyzsze bezpieczeristwo pracy

i maksymalny komfort obstugi. Oszczedna w
miejsce, zintegrowana z korpusem obrabiarki
osfona watu strugarskiego stabilizuje materiat
podczas strugania.

Ostona watu
strugarskiego komfort

tamana w dwéch miejscach, dzigki
czemu nie przeszkadza przy struganiu
na wyréwniarce.

Przyktadnica

pomocnicza FELDER

Przy obrébce cienkich i wagskich elementéw
nowa, sktadana przyktadnica pomocnicza
przy liniale gtéwnym gwarantuje bezpieczne
i komfortowe struganie.
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Stot wyréwniarki

Ekstremalna niezawodno$é réwniez przy najwyzszych obcigzeniach
Diugie, masywne stoly wyrdwniarki z zeliwa szarego dla najwyzszs| precyz|i i niedoscignionych wynikéw obrdbki

Szybka regulacja grubosci zbioru
Z nowq, ergonomicznie skonstruowang dzwigniq do regulaci
gruboici zbioru mozecie jq Pafstwo szybko i fatwo ustawié.

|dealna para obrabiarek

Wskazdwka: kombinacja grubiarki D 951 z wyrdwniarkg
A 95111 jej oszczedng w miejsce przyktadnicq daje
idealng pare strugarek.

-

Y

Doktadne ustawienia, tatwe do odezytu
Gruboit zbioru daje sie plynnie ustawiad. Na zintegrowane;
lupie mozna prosto odezytad ustawione wartodei | w ten
sposéb vzyskaé doktadne wyniki.

A 951L
Dlugosé obu stotéw wyrdwniarki 2700 mm
Maks. grubo$é zbioru na wyréwniarce 0-8 mm
Szerokoié shrugania 510 mm
5.5 KM (4,0 kW] S6/40 % s
7.5 KM (5,5 kW] S6/40 % o
10,0 KM (7,35 kW) S6/40 % o
13,5 KM (10,0 kW] S6/40 % (o)

S . Wyposaisnia s—~-rdowe O .. Opcjo



RL 125 RL 160
teraz j teraz j
“cehszy RL 140 dichszy

=
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Praca w warunkach bezpytowych jest nie tylko zdrowsza, lecz stwarza
takze liczne mozliwosci redukeji kosztéw i zuzycia energii w zaktadach
zajmujgcych sie obrébkq drewna.Zawarto$é §ladowa pytu w powietrzu wdy-
chanym lezy ponizej 0,1 mg/m3! O to dbajq komponenty filtru (klasa zapy-
lenia M) oraz wirnik zamontowany po stronie czystego powietrza. Mobilne
odciggarko-odpylarki skontrolowane na obecno$é¢ pytu/GS - certyfikat BG.
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RL 350

8 000 m*/h
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Sensacyjny stosunek
ceny do jakosci
J Optymalne roztozenie
wiéréw w pojemniku
\/ Mobilnoi¢ oraz najwyzsza
wydajnoéé na najmniejsze
powierzchni
L]
Felder- .
Brykieciarki o -
redukujq '
objetoéé powstajgeych
wibréw o 90 % a0

POL

Wiece] informacji znajdziecie
Paristwo na stronie www.felder.at



Kréciec @ mm

Maks. natezenie przeptywu {m3/h)
Zawartoéé $ladowa pytu (mg/m3)
Powierzchnia filira {m?)

Poziom ci$nienia akustycznego (dB)
Objetosé widréw

Wymagane miejsce mm

(dt. x szer. x wys.)

et

cuam?. 07 ) _U

125
1900
<0,1

5
74
200 |

1.040 x 898 x
1.940

vy Tk =]

140
2 500
<0,1

10

74
2001

1.040 x 898 x
1.940

RIMS e @UEE

160
3200
<0,1

10
70
400

1.775 x 898 x
2.005

Y Z PROJEKTUJE
PA S Al ST LACJE
oDCl GO

200
4000
<0,1
20
70
4001

1.775 x 898 x
2.005

EELDERL P

250
5000
<0,1
50
75
5001

2.640 x 1.140 x
2.260

EREEARLED

bJ At

300
6 000
<0,1

50
75
5001

2.640x 1.140 x
2.260

ERLIER R RS

ad

350
8 000
<0,1
71
75
5001

2.640x 1.140 x
2.260
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Czyste miejsce pracy - czyste elementy
obrabiane - wazna profilaktyka zdrowotnal

/ Wysoko$é robocza regulowana ptynnie ustawianym
na wysokosé stotem roboczym FAT 300
/ Optymalne wytapywanie pytéw i duza,
odsysana w catosci, powierzchnia robocza
7/ Proste podtgczenie do istnijgcych .
instalacji odciggowych

o Wymiary (dt. x szer.) 1.660 x 1.020 mm

* Wymiary odcigganej powierzchni roboczej

(dt. x szer.) 1.530 x 800 mm

Regulacja wysokoéci roboczej od 7261026 mm
Kréciec odciggu 140 mm

Wymagane natezenie przeptywu 1.500 m3/h

. .
a \
-
e

Na zyczenie
réwniez
odchylany do

¥

$ciany pozwala
zaoszczedzié
na miejscu

HO 153009

Wiecej informaciji znajdziecie
Cigzar 120 kg Paristwo na stronie www.felder.at



FB 710
PP R TS O

Dla wymagaijqcej, codziennej pracy - z potezng wysokosciqg
oraz duzqg szerokosciq ciecia: nowa FB 710 marki FELDER
pozytywnie przekonuje pod wszystkimi wzgledamil

Zaprojektowana pod najwyzsze obcigzenia:
masywna konstrukcja korpusu, kota oraz stét
obrabiarki z zeliwa szarego

Standardowe wyposazenie: wysoka wytrzyma-
loé¢, precyzja oraz plynny przesuw dzigki X-Life®
prowadnikom ceramicznym pity ta$mowej

Prosta i wygodna

szybka wymiany pity ta$mowej

Var — el (m)

Silnik o mocy 5,5 KM (na zyczenie 7,5 KM)
Wysoko$é cigcia 460 mm

Szeroko$é cigcia 690mm

Stét obrabiarki: 700 x 840 mm,
przedtuzany z 3 stron,

przechylny od -5 do +45°

Teraz joko frio:

FB 510, FB 610

i FB 710.

Trzy modele

Z cieszgcego sie
wielkim powodzeniem
asortymentu pilarek
tasmowych FELDER



AF 16
URZADZE IE
ODCI GO E

Kwartet ...
AF12- 120 mm, EELOER 4727 e
AF ]4-@ ]40 mm, FELDER AF 14 —
AF ]6 z ]60 FELDER AF 12
mm, E SLuEr
AF 22 -2 120 + 80 mm, ELDE felde  w.felder
... komplet! ww.felde !
/ Wytrzymata, odporna na deformacje Y FELDI I SLDE
konstrukcja z blachy stalowei F - wow feld | rw feld
/ Stalowy wirnik, ekstremalna wydajnoéé . v — ede
odciqgu dzieki specjalnie zoptymalizo-
wanemu uktadowi fopatek wirnika -
Absolutna wygoda w obstudze za w
sprawq systemu szybkiej wymiany
workéw na wiéry
® Kréciec odciggu @ 160 mm
* Natezenie przeptywu 3000 m3/h
® Maksymalne podciénienie 2.150 Pa
® Pojemnosé worka na wiéry 200 litréw
* Minimalne zapotrzebowanie na miejsce,
zwrotne i mobilne dzigki zabudowanym kétkom
0 |
— -7 my -

FELDER AF 6
e r——

FEL DEF |
ww.felder.c o

Www felder.

Wiecej informacii znajdziecie I
Parstwe na stronie www.felder.at '
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Na powierzchni ponizej jednego metra kwadratowego, uniwersalnie
dopasowywana szafka oferuje kilka swobodnie regulowanych na
wysoko$é, obracanych pétek dla réznorodnych narzedzi (pasujgeych do
wszystkich uchwytéw narzedzi - HSK 63F, HSK 50, SK 40, SK 30, etc.).
Dzieki szybkiemu i nieskrepowanemu dostepowi do narzedzi

WS 1000 zapewnia efektywnq i racjonalng zamiane narzedzi.

36 pozycji wysokosci zapewnia bezproblemowe
V' dopasowanie do réznorodnych narzedzi

/ Do 18 lekko obracanych, pétek blaszanych,
pochylonych na zewngtrz pod kqtem 14°

\/ Stabilna budowa i wysokiej jakosci komponenty
zapewniajq kazdemu poziomowi 100 kg no$noéé

2061
mm
946
# mm

S 900

mm

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo
na stronie www.felder.at
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Pierwszy model w klasie kompakiowej z agregatem frezowania
wstepnego - przekonujgca prosta obstuga i indywidualnie
dobierane agregaty na finiszu dajg precyzyjne wyniki oklejania.

System ,Quick Set” do szybkiej regulacii
pod rézne gruboici obrzezy

\/ Kompaktowa budowa z minimalnymi
wymaganiami co do miejsca

\/ Doskonaty stosunek

ceny do jakosci

——
—

£ SBE
2.600

5 .
A t
4 Fiua . t -

Agre?at wstepne- Watek ZesEél Nozyce gilotyny -  Pitkowy agregat ~ Agregat frezujqcy Agregaty na finiszu
go frezowania nanoszqcy klej dociskowy Pneumatyczne obcinajgey  nadmiar obrzeza na Agre?at cykling  Agregat cykliny  Agregat polerki
i pojemnik kleju obcinanie wstepne réwno i profilowo ptaskiej profilowej

POL



Ewenement w klasie
kompaktowej:
dwusilnikowy
agregat frezowania
wstepnego

~u -

=d L l

Gruboié obrzeza 0,4-3,0 mm
Wysokos§é plyty 10-45 mm

Predkosé posuwu 8 m/min

Pulpit sterowniczy z wyswietlaczem

LCD i klawiaturg

* Agregat frezowania wstepnego
zapewnio czyste fugi sklejenia

e Pitkowy agregat obcinajgey do
precyzyjnego obcinania kofcowego

o Wielofunkeyjny agregat frezujqcy pozwaola
na wybdr pomiedzy frezowaniem profilowym,
z fazq lub na réwno z formatkq,

® Dwa wolne miejsca dla agregatdw na finiszu

}

Wiecej informacji znajdziecie
Pahstwo na stronie www.felder.at
PoL
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FELDER
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Zespdt dociskowy
z ,Quick-Set”

Zespdt dociskowy zbudowany jest z duze-
go watka oraz rolki wzmacniajqeej docisk.
Te 2 rolki dociskowe powodujq lepsze
docisniecie obrzezy do plyty. Caly zespét
jest mechanicznie naprezony, a ustawia
sie go poprzez system ,Quick-Set" Feldera
szybko i dokfadnie. To zapewnia perfekcy-

nq fuge przy sklejaniv obrzezy z plyfq.

Agregat wstepnego
frezowania

Dwie przeciwbieznie obracajqce sie glo-
wice ze sterowanym rozruchem, wstepnie
frezvjgce plyte, wyposazone w spirlanie
vlozone noze diamentowe zapewniajg
perfekeyjnie obrobiong krawedZ plyty
przed przyklejeniem obrzeza. Wroz

z agregatem frezowania wstepnego
osiggniecie Paristwo absolutnie czyste
krawedzie przy ptytach laminowanych.

W

c o

Pitkowy agregat obcinajgcy

Wysokoprecyzyjne prowadnice liniowe gwarantujq perfekeyine cigcia. Tarcze pit
obracaijq sie z predkosciq 9.000 obr./min zapewniajgc najwyzszej jakosci wyniki
cigcia niezaleznie od rodzaju i gruboici obrzeza.

POL



Wielofunkeyjny agregat -

frezujqcy z ,Quick-Set”

Feldera

Duzq zaletg agregatu kombinowanego jest
bardzo krétka dtugosé obrabiarki. Komfor-
towo i szybko odbywa sie przestawianie

z frezowania na prosto lub z fazq przy
cienkich obrzezach na frezowanie zaokrg-
glajqce, standardowo na wyposazeniu
znajdujq sig noze o promieniv 2 mm.

Agregat cykliny profilowej
Uszlachetia za sprawq lekko skoénego ciecia
profil obrzeza i usuwa pozostatosci kleju.

Agregat polerki

Perfekcyjne wykoriczenie dla obrzezy typu
ABS i PCW. Na zyczenie spryskiwacz dba
o naniesienie politury na tarcze polerskie.

T
J

POL

Perfekcyijny finisz

= i

N

ERs
N

L J
() |
Agregat cykliny ptaskiej
Recznie wlqczana cyklina ptaska zapewnia perfekeyjny
Lfinisz” na powierzchni formatek i usuwa resztki kleju.

G 360
Grubo$é obrzezy min.—maks. 0,4-3,0 mm
Gruboéé ptyty min.-maks. 10-45 mm
Min. szeroko$¢ elementu obrabianego 70 mm
Min. dlugoéé elementu obrabianego 210 mm




Juz w wyposazeniu standardowym agregat
wstepnego frezowania i zaokrgglania narozy
zapewniajq optymalne wyniki bez kompromiséw!

2-silnikowy agregat frezowania wstepnego z frezami
diamentowymi zapewnia czyste fugi sklejenia

‘/ System ,Quick Set” do szybkiej regulacii
pod rézne gruboici obrzezy

/ Dwa, do dowolnego doposazenia, miejsca na
finiszu pozwalajg na réznorodne wykorzystanie

Grubo$é obrzeza 0,4-3,0 mm

Wysokosé ptyty 8-45 mm

Predko$¢ posuwu 9 m/min

Pulpit sterowniczy z wy$wietlaczem

LCD i klawiaturg

* Agregat frezowania wstepnego
zapewnia czyste fugi sklejenia

* Pitkowy agregat obcinajgcy do
precyzyinego obcinania koficowego

* Wielofunkcyjny agregat frezujgcy pozwala na
wybér pomiedzy frezowaniem profilowym,
z fazq lub na réwno z formatkg.

¢ Agregat zaokrgglania narozy do 30 mm

£ A
% <1 ’ ‘ts
Fr- £ Y
R i { i}
Agre?at wstgpne- Watek ZesEé’r Nozyce gilotyny - Pitkowy agregat
go krezowania nanoszqcy klej dociskowy Pneumatyczne obcinajgey

i pojemnik kleju obcinanie wstepne

POL



Przemystowa ]

jakos¢ na - ;
najmniejszej
powierzchni - L
e =
E

44 .&
/

s j
S 3 e ¢

Agregat frezujgcy ~ Agregat zaokrg- Agregaty na finiszu

nadmiar obrzeza na  glania narozy Agre?ai cykliny  Agregat cykliny  Agregat polerki WI}QCE| II'IFOFI“I'IGC[I ZI‘IG|dZIeCIe
réwno i profilowo plaskiej profilowei Pafstwo na stronie www.felder.at
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Pojemnik kleju

Pokryty teflonem pojemnik kleju

o pojemnoéci 1,2 kg na granulat
terrmotopliwy. Nanoszenie kleju
watkiem z precyzyjnym dozowaniem.

Pitkowy agregat
obcinajqgcy

Wysokoprecyzyine prowadnice liniowe
gwarantujq perfekcyjne cigcia. Silniki wy-
sokiej czestotliwosci z 12.000 obr./min
sq przy tym gwarantem jokoéci niezalez-
nie od gruboici czy rodzaju obrzeza.

Nozyce gilotyny
Do obcinana wstepnego obrzezy
o gruboici do 3 mm.

Zespdt dociskowy
z ,Quick-Set”

Zespét dociskowy zbudowany jest z duze-

go watka oraz rolki wzmacniajgeej docisk.

Te 2 rolki dociskowe powodujq lepsze
dociénigcie obrzezy do plyty. Caly zespét
jest mechanicznie naprezony, a ustawia
sie go szybko i dokladnie poprzez system
,Quick-Set” Feldera.

Wielofunkeyjny agregat frezujqcy z ,Quick-Set”

Feldera

8 Komfortowo i szybko odbywa sig przestawianie z frezowania zaokrgglajgcego,

na prosto lub z fazq przy cienkich obrzezach. Dzieki na nowo opracowanemu
systemowi ustawiania wylapane zostajq réznice w gruboéci obrzezy i tym so-
mym zlikwidowane pomytki. Dwa niezalezne silniki wysokiej czestotliwosci ze
specjalnymi frezami zapewniajq perfekcyjne wyniki frezowania przy wszystkich
obrzezach. W standardzie obrabiarka wyposazona jest w nozyki o promieniu

2 mm (na zyczenie: promiefi 3 mm).
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Agregat zaokrgglania

narozy

Wyeliminowanie zmudnych poprawek!
Agregat zaokrgglania narozy Feldera
przejmuje ,finisz” przy narozach forma-
tek {réwniez przy plytach soft- i postfor-
mingu) oklejonych obrzezami o grubosci
0,4-3,0 mm i wysokoéci 30 mm bez
spowalniania predkosci posuwu.
Masywna konstrukcja z Zeliwa szarego,
prowadhnice liniowe oraz gtowice frezar-
skie z nozami HW i sprzegtem rozru-
chowym dbajq o wieloletniq precyzje.

Agregat cykliny profilowe;

Uszlachetnia za sprawgq lekko skodnego ciecia

profil obrzeza i usuwa pozostatoici kleju.

Agregat polerki

Perfekeyjne wykonczenie dla obrzezy
typu ABS i PCW. Na Zyczenie spry-
skiwacz dba o naniesienie politury
na tarcze polerskie.

Perfekcyijny finisz

\ W TR~

Agregat cykliny ptaskiej

Recznie wigczana cyklina ptaska zapewnia

perfekcyine wykohczenie powierzchni
formatek i usuwa resztki kleju.

G 480
Grubo$é obrzezy min.—maks. 0,4-3,0 mm
Gruboéé ptyty min.—maks. 8-45 mm
Min. szerokosé elementu obrabianego 70 mm
Min. dlugoéé elementu obrabianego 210 mm
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Przekonujgcy, nowy design oraz sensacyjna, 3 metrowa dtugo$é stotéw
wyréwniarki. Juz sam stét podawczy oferuje wraz z dtugoécig 1.65 m
wystarczajgcg powierzchnie roboczq dla bardzo dugich elementéw.

\/ Doktadnosé do dziesigtej czesci milimetra z elekiryczng
regulacjq stotu wyréwniarki ,PowerDrive”
V Mistrzowska przyktadnica wyréwniarki zapew-
nia stabilnoéé, precyzje i oszczednoéé miejsca
v Szybko i komfortowo do ustawienia fuga “
wklesta lub wypukta

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo
na stronie www.format-4.com
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Fuga wklesta
wypukta
cla|q perfek-

cyjne wyniki
sklejania

Dostepna réwniez
ze spiralnym
walem
strugarskim
Silent-POWER®

Szeroko$é strugania 510 mm
Dlugosé obu stotéw
wyréwniarki 3.000 mm

® Grubo$é¢ zbioru 0-8 mm, "Power-Drive"
® 4-nozowy wat strugarski

systemu Felder
Profesjonalna przyktadnica
wyréwniarki z regulacjqg w
systemie réwnolegtoboku

* Ustawienie fugi wklestej lub wypuktej
e Elekirycznie regulowany stét podawczy

POL
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Wat strugarski
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Standard: wat strugarski systemu Format-4 Rewolucyjny: wat strugarski Silent-POWER®
Od dziesigcioleci sprawdza sig system Format-4 dwuostrzowych  Ekskluzywnie dla strugarek firmy Felder

nozych strugarskich. Produkowane z najwyzszq precyzjq i Spiralny wat strugarski Silent-POWER® podczas strugania redukuje
fabrycznie ustawiane, dzigki femu odpadajq Paristwu uciqzliwe o ponad pofowe obcigzenie hatasem i wraz z nieprzerwanym,
prace nastawcze jak i zakup drogich przyrzqdéw nastawczych.  skoénym zbiorem czystq, bez wyrw zestrugang owierzchnie w

Wymiana nozy strugarskich staje sie dziecinnie prosta - tyl- kazdym gatunku drewna. Z rewolucyjnym, nowym rozwigzaniem
ko w kilka minut kazdy 4-nozowy wat strugarski jest znowu firmy Felder gwarantujecie sobie Pahstwo wszystkie zalety spiral-
zaopalrzony w osire noze Format-4 i gotowy do pracy. nego watu strugarskiego przy jednoczesnej, znacznej redukgii

kosztéw zakupu, eksploataciji oraz ustawiania.

Profesjonalna przyktadnica wyréwniarki

\ ~_1  Ostona watu
= strugarskiego FORMAT-4

; \ - Nojwyzsze bezpieczernstwo pracy
\ ) i maksymalny komfort obstugi. Oszczed-
na w miejsce, zintegrowana z korpusem

obrabiarki ostona watu strugarskiego
& stabilizuje materiat podczas strugania.
Nowa oszczedna w Ostona watu
miejsce przyktadnica strugarskiego komfort
Wyréwnia rki FORMAT-4 tamana w dwéch miejscach, dzigki

temu nie przeszkadza przy siruga-

Arcydzieto stabilnoéci, precyzji i oszczed-
niu na wyréwniarce.

nosci miejsca - innowacyijny system
réwnolegtoboku przyktadnicy wyréwniarki
Format-4 umozliwia Pakstwu ustawienie
strugarki bezposrednio przy $cianie bez
ograniczania szerokoéci strugania.

Przyktadnica pomocnicza

Format-4
¢ e Przy obrébce cienkich i wgskich elemen-
. X .
— téw nowa, sktadana przyktadnica pomoc-
nicza przy liniale gtéwnym gwarantuje
- bezpieczne i komfortowe struganie.

POL



Stot wyrdwhniarki

e
Ekstremalna niezawodnosé réwniez
przy najwyzszych obcigzeniach
Dtugie, masywne stoly wyréwniarki z zeliwa szarego dla
najwyzszej precyzji i niedoscignionych wynikéw obrébki
.
Regulacja stotu wyréwniarki z Power-Drive Fuga wklesta i wypukta
Wyiqtkowe wyniki strugania oferuje wysoko precyzyjny system Plan 51L jako pierwsza wyréwniarka Format-4 oferuje regulacje
regulacii stotu wyréwniarki. Dlugie, masywne stoly wyréwniarki  stotu podawczego wzledem watu strugarskiego, ktéra pozwala
z zeliwa szarego mozna juz w standardzie ustawiaé elekiromo-  na struganie fugi wkleslej lub wypuklej. Dzigki nadaniu po-
torycznie, za przyciénigciem guzika z systemem ,PowerDrive” i wierzchni materiatu wklestosci lub wypuklosici podczas skejania

dokladnoiciq do dziesigtej czeéci milimetra przy maksymalnym  osiggniecie Pafistwo perfekcyjne wyniki, bez widocznej fugi
komforcie obstugi. Ergonomiczny panel sterowania znajduje sie  sklejenia.
zawsze na wysokoéci wzroku.

|dealna para obrabiarek

Wskazéwka: kombinacja grubiarki exact 63 z wyréwniarkg
plan 51L i jej oszczedng w miejsce przyktadnicq daje idealng
pare strugarek.

\
plan 51L
Dtugo$é obu stotéw wyréwniarki 3000 mm
Maks. grubosé zbioru przy wyréwniarce 0-8 mm
Szeroko$é sfrugania 510 mm
5,5 KM {4,0 kW) S6/40 % S
7,5 KM {5,5 kW] S6/40 % O

S ... Wyposazenie standardowe O ... Opcja

POL
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Oklejanie obrzezami musi odbywaé sie jak naszybciej, najproicie;
i najwydaijniej. Aby to osiggngé modele tempora tgczg w kompat-
kowym, przekonywujgcym pakiecie najwazniejsze kompetencie jak
szybkos¢, produktywnoéé, wszechstronno$¢ oraz komfort obstugi.

Agregat frezowania wstepnego z dwoma niezaleznie
sterowanymi glowicami diamentowymi zapewnia
niepostrzepione fugi sklejenia

Komfort obstugi klasy
premium z pakietem e-motion
oraz motorycznie ustawianymi
agregatami

Masywny korpus obrabiarki
gwarantuje réwniez przy
najszybszych tokach obrébki
absolutng stabilno$é.

- n L

Ny, l

il
—_—

tempora 60.12 tempora 60.08

o Grubo$¢ obrzeza 0,4-12 mm ® Grubo$é obrzeza 0,4-8 mm

® Predkosé posuwu 20 m/min ® Predkosé¢ posuwu 12 m/min

* Agregat zaokrqglania narozy o wysokoéci do 60 mm e Agregatem zaokrgglania narozy o wysokosci do 45 mm
® Pakiety Professional i Performance ® Pakiet Professional

* Wysoko$é plyty 8-60 mm, precyzyine ustawianie agregatéw z doktadnoéciqg 1/100 mm z panelu sterowania

® Panel sterowania z monitorem dotykowym 10,4" i nieograniczonym miejscem w pamieci dla programéw

e Agregat klejowy przeznaczony do klejéw EVA oraz PUR

[ ]

Agregat gorgcego powietrza Air-motion

POL



Ekskluzywne

wyniki

w rekordowym

czasie

Wiecej informaciji znajdziecie Parstwo
na stronie www.format-4.com
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Zapisywanie danych
z zaméwien przez
uzytkownika

Ten pakiet oprogramowania pozwala
uzytkownikowi na indywidualne zarzg-
dzanie wraz z ochrong hasta. Paristwo
otrzymacie nieograniczonq iloéé uzytkow-
nikéw z mozliwoéciq ograniczania praw
dostepu. Protokoty robocze kazdego uzyt
kownika mozna indywidualnie odczytaé,
przeanalizowaé i doktadnie wyliczyé.
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Przejrzyste, intuicyjne
sterowanie

Dzigki czytelnym symbolom i przejrzystemu
ukladowi menu na kolorowym, dotykowym
monitorze 10,4" obstuga Parstwa okleiniarki
FORMAT- staje sig dziecinnie prosta.

Przy modelach ,e-motion” agregaty ustawia-
ne sq z dokladnoéciq setnej czesci milimetra
na kolorowy monitorze dotykowym.
Nieograniczona pamieé dla programéw
roboczych ulatwia wykonywanie ustawier
specyficznych dla uzytkownikéw oraz klientéw
i zapewnia najkrétsze cykle przezbrajania.

Oprogramowanie dodatkowo informuje

Paistwa niezawodnie o czasowych okresach
konserwacii.

POL



Gérna belka dociskowa

Przy modelach ,e-motion” regulaciji pod grubo$é ptyt standardowo dokonuie sie elekiro-

.r'—"'"-___‘-—_

-motorycznie z kolorowego, dotykowego monitora 10,4”. Przy modelach ,xmotion
plus” wysokoéé ustawia sig recznie. Pozycje belki dociskowej mozna doktadnie

odczytaé na liczniku analogowym.

2 predkosci posuwu dla
wiekszej wydajnoéci
Opcjonalnie Pafistwa okleiniarke moz-

na wyposazyé w 2 predkosci posuwu.
Predkosé posuwu 12 m/min i 20 m/

min wybiera sie wygodnie na kolorowym
monitorze dotykowym. W ten sposéb
automatycznie zwiekszycie przepustowosé
materialu na Pafistwa okleiniarce.

Liniat do ustawiania

grubosci zbioru

Przy modelach "e-motion" z agregatem
wstepnego frezowania grubosé zbioru od
0-3 mm wybieracie Pafstwo wygodnie
na kolorowym panelu dotykowym 10,4".
Liniat ustawia sie automatycznie, eletro-
motorycznie na wybrang wartoéé. Przy
modelach ,xmotion plus” gruboéé zbioru
reguluje sig recznie z pomocq licznika
analogowego.

b

Spryskiwacz $rodka anty-
adhezyjnego dla kleju PUR

Mate zuzycie $rodka antadhezyjnego dla
kleju PUR dzieki dyszom ze sterowanym
rozruchem. Srodek zapobiega przywiera-
niu klej PUR do powierzchni formatek dla
perfekeyjnego ,finiszu” bez poprawek.

>
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Agregat wstepnego frezowania

Dwie przeciwbieznie obracajqce sie glowice, wstepnie frezujqce
plyte, ze sterowanym rozruchem, wyposazone w spirlanie utozone
noze diamentowe zapewniajq perfekcyijnie obrobiong krawedz
piyty przed przyklejeniem obrzeza. Wraz z agregatem frezowao-
nia wstepnego osiggniecie Pafistwo absolutnie czyste krawedzie
przy plytach laminowanych. Dodany naddatek przy formatowaniu
wstepnym sfrezuje dokladnie do wymiaru koficowego agregat
frezowania wstepnego.

Lampa na podczerwier dla
lepszej przyczepnoici obrzezy
przy zimnych formatkach
Wysokiej jakosci, ze sterowanym rozruchem
kwarcowa lampa na podczerwief podgrze-

wa krawedz plyty przed zespotem klejowym

i zapewnia optymalne zezpolenie obrzezy
zwlaszcza przy zimnych plytach.

L1

11

>

Zespdt klejowy

Krétki czas rozgrzewania,
system szybkiej wymiany
Juz po 8 minutach rozgrzewania ,tempora” jest gotowy do
pracy! Pokryty teflonem pojemnik kleju z systemem szybkiej

wymiany bez dodatkowych narzedzi, nadaije sie do stosowa-

nia granulatu kleju fermotopliwego EVA (kopolimer etylenu z
Py octanem winylu) oraz klejéw PUR (poliuretan).

Woatek nanoszqey klej z precyzyjng regulacjg pozwala

doktadnie dozowad iloéé kleju i tym samym perfekcyjnie

dopasowaé jg do réznorodnych typéw obrzezy.

POL
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Zespdt wstepnego topienia

dla klejéw EVA

Zespét wstepnego topienia kleju zbudowany jest z gérnego
zbiornika na granulat o pojemnoéci 4 kg oraz zamontowanego
pod nim zbiornika dolnego z czujnikiem napetnienia. Obniza
sig poziom kleju w zbiorniku, sterowanie obrabiarki wysyta
impuls do zbiornika gérnego wyzwalajgcy podanie partii
granulatu kleju. Granulat pneumatycznie przeciskany jest przez
wysoko wydaing plyte grzewczq i w juz w postaci plynnej
splywa do zbiornika dolnego. Dzigki zastosowaniu nowego
zespotu wstepnego topienia kleju Format-4 w zbiorniku znaj-
duje si¢ zawsze $wiezy, nieodbarwiony, gotowy do pracy klej.
Nieekonomiczne przestoje na dodatkowe fazy rozgrzewania
kleju zostajq wyeliminowane. Zbiornik na granulat kleju i ciekty
klej wyposazone sq w system szybkiej wymiany. Dodatkowo
specjalne programy czyszczqce zapewniajq ekstremalnie
szybkq zmiane rodzaju lub koloru kleju.

Doprowadzanie obrzezy i nozyce gilotyny
dla obrzezy z rolki i doklejek drewnianych

o szeroko$ci do 60 mm

W zaleznosci od produkeji stosowaé mozna obrzeza z rolki o
grubosci od 0,4 do 3,0 mm oraz doklejki drewniane do L
12 mm (8 mm w tempora 60.08) i plyty o gruboéci do 60 mm.
Czujnik na podczerwier rozpoznaie czy jest dostepne obrzeze
do oklejania. Nozyce udarowe przygotowane sq do obcinania
wstepnego obrzezy z rolki o maksymalnych wymiarach

3x 64 mm. Magazynek do automatycznego doprowadzania
doklejek drewnianych z pomocq rolki iglowej oferuje 120 mm
szeroko$é.

Szybkie przezbrojenia gwarantuje regulacja wysokoéci na
belce dociskowej i manometr do ustawiania sity docisku
bezposrednio przy doprowadzaniv obrzezy.

P
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Zespdt dociskowy

Prawie niewidoczne fugi sklejenia
Masywnie wykonana, ze sterowanym rozruchem, pierwsza
napedzana rolka dociska obrzeze do plyty. Sterowanie
rozruchem nie dopuszcza do powstawania zabrudzen klejem
i ,spigtrzenia” obrzeza. Dwie rolki stozkowe zamykaiq fuge
sklejenia z géry i z dolu.

Na panelu sterowania wybieraé mozna pomiedzy dwoma
ustawieniami, pneumatycznie regulowanej sity docisku - dla
doklejek drewnianych mniejszy, przy obrzezach z rolki
wiekszy docisk. Przy wszystkich modelach e-motion pozy-
cjonowanie zespotu dociskowego odbywa sie za sprawg
sterowania motorycznego.

—
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Zespdt spryskujqcy

i $rodki pielegnacyijne

dla finiszu bez poprawek
Mafe zuzycie antystatycznego $rodka
chlodzqcego i poslizgowego za sprawg
sterowanego rozruchu dysz.

Srodki spryskujgce dbajq o czystq obrébke
obrzezy z delikatnych materiatéw.

Pitkowy agregat obcinajgcy
Precyzyjne ciecia przy
dowolnym zastosowaniu
Pitkowy agregat obcinajgcy zbudowany
jest z dwéch niezaleznych zespotéw z
silnikami wysokiej czestotliwosci (12.000
obr./min}. Prowadzenie liniowe dba o
najwyzszq precyzje. Pitkowe agregaty ob-
cinajgce sq przechylne w zakresie 0°-15°
i w zaleznosci od wyposazenia ustawic-
ne recznie lub pneumatycznie z panelu
sterowania (np. obcinanie pod kqtem 15°,
obcinanie tylko z przoduy, tylko z tylu lub z
przodu i z tytu formatki).

POL
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Pakiet ,Nesting”

Pakiet ,Nesting” umozliwia optymalng obrébke formatek
z otworami pod zawiasy lub przycigtymi pod kqtami
ostrymi. Wielokrotne rolki dotykowe pozwalajq na
przejécie nad wywierconymi juz otworami gwarantujgc
precyzyjnq obrébke.

Wielofunkeyjny agregat frezujqcy
Innowacyjna precyzja z szybkq regulacjq
Wielofunkeyjny agregat frezujgey profilowo, na réwno z format-

kg lub z fazq przy cienkich obrzezach zbudowany jest z dwéch
niezaleznych, z silnikami wysokiej czestotliwosci, zespotéw
(12.000 obr./min).

Prowadzenie liniowe zapewnia najwyzszq precyzje przy najmniej-
szej naktadach w konserwacje. Konstrukcyinie udoskonalone osie
nastawcze dla gruboici obrzezy i profilu zapewniajq najszybsze
ustawienia.

Przy obrébce cienkich obrzezy ustawien agregatu frezujgcego na
okrggto, z fazq lub na réwno z formatkg przy modelach ,e-mo-
tion” i ,x-motion-plus” dokonuije sig elekiromotorycznie z kolorowe-
go monitora dotykowego 10,4".
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l Agregat cykliny profilowej
' Perfekcyjny finisz -

kryterium decydujqce o jakoséci

Z lekko skosnym skrawaniem cyklina profilowa usuwa wszelkie
$lady powstate przy frezowaniu i zapewnia w fen sposéb
gtadki "finisz".

Przy modelach ,e-motion” precyzyjna regulacja agregatu
cykliny profilowej w zakresie setnej milimetra mozliwa jest za
sprawq kolorowego monitora dotykowego 10,4" i odbywa sie
elektromotorycznie. Przy modelach ,x-motion-plus” ustawien
dokonvije sie recznie z pomocq licznika analogowego.

Agregat zaokrgglania narozy
Produktywno$é, z ktérej Paristwo

nie powinniscie rezygnowaé

Wyeliminowanie Zmudnych poprawek!

Agregat zaokrgglania narozy Format-4 przejmuje ,finisz” przy
narozach formatek {réwniez przy plytach soft- i postformingu)
oklejonych obrzezami o gruboéci 0,4-3,0 mm i wysokosci

60 mm (45 mm w tempora 60.08) przy predkoéci posuwu
12 m/min.

Masywna konstrukeja z zeliwa szarego, prowadnice liniowe oraz
diamentowe gtowice frezarskie ze sprzegtem rozruchowym dbaijq
o wieloletniq precyzje. Sterowanie agregatem zaokrgglania

narozy odbywa sie na panelu sterowania - oczywiscie z mozliwo-

$ciq wyboru, kiére naroze powinno zostaé zaokragglone {tylko z
przodu, tylko z tylu czy tez z obu siron formatki).

POL
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u
Agregat cykliny ptaskiej
Ze sterowanym W’rqczqniem
Dla doskonatego finiszu na powierzchni
formatek. Néz cykliny ptaskiej wechodzgcey
pod lekkim kqtem w materiat likwiduje
pozostatoéci po kleju na fudze skleje-
nia - kolejny krok do idealnego produktu
koficowego. Seryjnie zamontowany odcigg
widréw gwarantuje najwyzszq jakosé
na finiszu” (zdjgcie z ,Pakietem Nesting”)

- ¥ Dwusilnikowy, podwéjny
agregat zaokrqgglania

narozy
Zwhaszcza przy plytach post- i softfor-
mingu nowa fempora 60.12 z pomocq
podwdijnego agregatu zackrgglania
\ narozy osiqga nowy wymiar obrébki
° ° obrzezy. Z jego pomocq elementy o
~ réznych profilach mogq zostaé obro-
;‘\" bione tylko w jednym toku obrébczym,
' za sprawq idealnego wykohczenia
zupetnie wyeliminowane zostajq praco-

l\. - chtonne poprawki.

Agregat polerki

Zespét sktada sie z dwéch niezaleznych silnikéw elekirycznych wyposazonych w
bawetniane tarcze. Zadaniem zespotu polerskiego jest oczyszczenie i wypolerowanie
gémej i dolnej krawedzi oklejonej formatki. Perfekcyjne wykoriczenie dla obrzezy
typu ABS i PCW. Na zyczenie spryskiwacz nanosi politure na formatke.

Topienie warstwy

,klejowej” obrzezy

gorqgcym powietrzem

=> Obrdbka obrzezy z topliwg, polimero-
wq warstwg funkeyjng

=> Najszybsza zmiana materiatu

=> Predkos¢ posuwu do 12 m/min przy
obrzezach o wysokoéci 28 mm

=> Uniwersalne zastosowanie obrabiarki
dzigki pojemnikowi kleju

=> Pamieé programu do zapisywania
réznorodnych obrzezy
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Sterowania

tempora 60.12 e-motion — —=
Panel sterowania z kolorowym

c  FORMAT | '  ewmms e
. . .. Goke s r. 3 A gt
monitorem dotykowym 10,4" <1l m|. & o oo
=> Zapisywanie programéw obrébczych zdefiniowanych IE = = |£’ I 12:0 p—
przez operatora * g o | o] % = E»:s'
=> Kontrola sterowanych pozycyijnie i ustawianych moto- 209 W{Hﬁ] " e I v i
rycznie agregatéw %‘.j :Dé;— R %FI] g W
=> Precyzyjne ustawianie agregatéw z doktadnosciq — = D TPRRAD _
1/100 mm z panelu sterowania _ M mesanng 00
L N _ EchorgoomRz__ 510 —
=> Proste i przejrzyste symbole agregatéw i funkdji T 1 RebowWIEDW b - —
=> Ustawianie parametréw kleju D L e —
(temperatury roboczej i zredukowanej) — Ol = _ | » =
=> Wybér agregatéw == g _ = e —
—— 3

=> Wybér nacisku w zespole dociskowym

=> Precyzyjna regulacja parametréw dystansowych

=> Optymalizacja naddatku obrzeza z przodu i z tylu
formatki przy obcinaniu wstepnym

=> Klarowne komunikaty o btedach

=> Plan konserwagii

=> Licznik metréw biezqeych

=> i wiele wigcej

- 3



tempora 60.08/60.12 x-motion-plus

= e Panel sterowania 10,4"
S v Hr. 3 Rebau #4290 bley hochgiont oes .
I P Kolorowy monitor dotykowy
IE . B e => Nieograniczona pojemno$¢ w pamieci dla
- . = &2 . % s programéw roboczych zdefiniowanych przez uzytkownika
100 RY [= ° = => Regulacja agregatu frezujgcego w zakresie
L 1/100 mm na panelu sterowania
it @?’JD P

=> Precyzyjna regulacja agregatu frezujgcego

. w w zakresie 1/100 mm na panelu sterowania
IO T
ha S39E 2 Mutioiex (]: é/; — => Regulacja temperatury kleju
T — = => Automatyczna redukcja temperatury kleju
= Q10O > E => Licznik metréw biezqgcych
— weu ]| mae ] ocam leuimie Heme . . Y "
= = => Wysiwietlanie przedziatéw czasowych konserwacii

- => Klarowne komunikaty o btedach

Automatyczne pozycjonowanie agregatu do frezowania profilowe- —> i wiele wigcej
go, z fazq lub na réwno z formatkg z doktadnosciq 1/100 mm

z panelu sterowania z kolorowym monitorem dotykowym 10,4 i

nieograniczonym miejscem w pamigci. To jest x-motion-plus.

43
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Wyposazenie:

AGREGATY STANDARDOWE - tempora 60.08

Agregat frezowania Zespét klejowy z Doprowadzanie
tempora 60.08 xmotion plus wstepnego z frezami szybko wymiennym obrzezy z rolki i do-
diamentowymi pojemnikiem Kleju klejek drewnianych
m .

tempora 60.12 xmotion plus

tempora 60.12 e-motion

|

Spryskiwacz $rodka Lampa na podezerwien
antyadhezyjnego
dla klejéw PUR

Panel sterowanio z
kolorowym monitorem
dotykowym 10,4"

AGREGATY STANDARDOWE - tempora 60.12 xmotion plus i exmofion
Zespdt Klejowy z
szybko wymien-

nym pojemnikiem

Doprowadzanie
obrzezy z rolki | do-
klejek drewnianych

Agregat frezowania
wstepnego z frezami
diamentowymi

¢

ki

OPCJE

Spryskiwacz $rodka lampa na podezerwien

antyadhezyjnego

Panel sterowania dla Kejéw PUR

z kolorowym monitorem
dotykowym 10,4"

Pakiet Professional
tempora 60.08
xmotion PLUS
Pakiet Professional
tempora 60.12
xmotion PLUS

Cyklina profilowa x-motion plus regulowana w poziomie

SN

Cyklina ptaska z pneumatycznie sterowanym rozruchem
Nanoszenie $rodka czyszczqcego
Nanoszenie $rodka antyadhezyjnego

N
N SNKSS

Frez wyréwnujgcy z ptytkami wymiennymi o wys. 64 mm
Nanoszenie $rodka poélizgowego
Posuw tafcuchowy 12-20 m/min

N

Pneumatyczno-mechaniczna blokada przed wsuwaniem elementu
Przygotowanie pod doposazenie w zespét wstepnego topienia kleju
Funkcja zwrotna dla rolki nanoszqcej klej

AN
AN

Agregat zaokrgglania narozy

2-silnikowy agregat zaokrgglania narozy

Motoryczne ustawianie frezéw zaokrgglania narozy
Pitkowy agregat obcinajgey e-motion z dwoma silnikami
Oswietlenie LED tempora 60.08

Oéswietlenie LED tempora 60.12

AN

Nozyce gilotyny

- pneumatyczne ob-
cinanie wsiepne do
szerokosci 60 mm

Nozyce gilotyny
- pneumatyczne

obcinanie wstepne do

szerokosci 60 mm

Pakiet 1 Performance
tempora 60.12
xmotion PLUS

Pakiet 2 Performance
tempora 60.12
xmotion PLUS

NSNS SKNSNSANANSN
NN SN SSSSNSNSSANANS

Pakiet Professional
tempora 60.12

N

N

NSNS NSNS

Masywny zespét doci-

skowy z 3 rolkami

Masywny zespét doci-

skowy z 3 rolkami

e-motion
Pakiet 1 Performance
tempora 60.12
e-motion
Pakiet 2 Performance
tempora 60.12

NSNS SSSASNSNSNANNANS
N S SN NSASNANANASNAN

e-motion

POL



DIUGOSE MASZYNY 5284 MM

Agregat pitkowy z 2 Wielofunkeyjny Agregat cykliny Agregat
niezaleznym zespo- agregot frezujgey profilowej polerki
fami obcinajgeymi
U

'
Spryskiwacz $rodka antystatyczno- Agregat zaokng- Agregat cykliny Spryskiwacz érodka
<chtodzqeego lub poslizgowego glania narozy ploskie] C€Zyszczqgeego oraz

dla delikamych obrzezy politury

\-,
’ \‘ ’
\/

DEUGOSC MASZYNY 5284 MM
Agregat pitkowy z 2 Wielofunkeyjny Agregat cykliny Agregot
niezaleznym zespo- agregat frezujqey profilowej polerki
tami obcinajgeymi
)
i
Agregat zaokrg- Dwusilnikowy, Agregat cykliny Spryskiwacz $rodka
glania narozy podwdjny agregat plaskiej czyszczqeego oraz
zaokrgglania narozy politury
S R ’
v
tempora 60.08 tempora 60.12 tempora 60.12
x-motion PLUS x-motion PLUS e-motion
Maks. wysoko$é elementu obrabianego 60 60 60
Grubo$é obrzezy min.—maks. 0,4-8 mm 0,4-12 mm 0,4-12 mm
Predkoéé posuwu {m/min) 12 12/20 (Opcja) 12/20 (Opcja)
Panel sterowania z kolorowym monitorem dotykowym 10,4" S S S
Recznie regulowana belka dociskowa S S
Elekirycznie regulowana belka dociskowa S
S ... Wyposazenie standardowe O ... Opcja - ... Brak isj opcji wyposazenia
R\ ¥ J '
»

|

Rysunek pogladowy tempora 60.08 x-motion PLUS, tempora 60.12 x-motion PLUS,
tempora 60.12 e-motion

POL



prot 8
C BR C
C

profit HO8 Format-4 jest centrum obrébczym CNC do profesjonalnego
zastosowania nestingu na jok najmniejszej powierzchni. Z automatycznym
zespotem wytadowczym dla obrobionych elementéw gwarantujecie sobie
Paristwo krétsze cykle obrébcze, lepszq produktywnosé i wyzsze zyski.

/ Budowa portalowa typu gantry z zsynchronizowanym,
dwustronnym napedem serwosilnikami
/ Wydaijnosé prézni do 500 m3/h

do obrébki najmniejszych elementéw.

h ‘/ Automatyzacja ze stacjqg wyladowczq z elekiro-
motorycznq belkg zsuwajgcq na wyposazeniu

E.m

Pole robocze

profit HO8 profit HO8
13.25 16.31

x| 2500 mm 3 090 mm
1250 mm 1 530 mm
z 85 mm 85 mm

<

POL



Nesting CNC,
wydajnosé na
najmniejszej
powierzchni

Wiecej informacji znajdziecie
Panstwo na stronie www.format-4.com

i w aktualnym katalogu FORMAT-4



prot 0/ 300

C
C

R R C

Dajqgca sie sfinansowaé technologia CNC zwtaszcza w uniwersalnym zaktadzie
rzemie$lniczym zdobywa na coraz wiekszym znaczeniu. Popularne produkty stan-
dardowe lub indywidualnie tworzone unikaty, uniwersalne centra CNC Format-4
profit H200 oraz profit H300 pozwalajq produkowaé pojedyncze egzemplarze jok
i duze serie wydajnie, przynoszqc zyski od pierwszego dnia pracy.

/ Masywna budowa portalowa z napedem typu
gantry z serwosilnikami z obu stron (H300)

J Glowica wiertarska dociera do catego
pola roboczego w pionie i poziomie

\/ Do 36 miejsc na narzedzia ~
do kazdego wyzwania vt
( &
L
g

Pole robocze:

profit H200 | profit H300 | profit H300
13.33 16.33 16.53

x| 3300 mm 3 300 mm 5 300 mm

1 280 mm 1 580 mm 1 580 mm

z 250 mm 250 mm 250 mm

N

POL



Ekskluzywne
CNC w najlepszej
cenie

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo
na stronie www.format-4.com

POL

Su
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Pole robocze

Laser liniowy
Laser liniowy dla wirtualnej ptaszezyzny-0 w kierunku-Y do
precyzyjnego pozycjonowania segmentéw ram tukowych.

W

Bezprzewodowy, dwuobwo-
dowy system prézniowy
FORMAT4 z przyssawkami

o wysokosci 100 mm

Stét konsolowy z dwuobwodowym sys-
temem prézniowym z rgcznym pozycjo-
nowaniem przyssawek eliminuje nieprze-
widziane przesuwanie sie chwytakéw

na konsolach. Réznorodne przyssawki
FORMAT-4 pozwalajg zamocowaé element
o dowolnym ksztalcie szybko i pewnie.

Wyswietlacz pozycji konsoli

i przyssawek prézniowych

Materiat do obrébki, konsole i przyssawki prézniowe sq
wyswietlane na panelu CNC jednoczeénie. Gwarantuje fo,
Ze materiat jest wlaéciwie ufozony i nie dojdzie do kolizji
pomiedzy narzedziem, a przyssawkq, Doktadna pozycja
przyssawek prézniowych na konsolach wskazywana jest
bardzo precyzyjnie przez laser.

POL
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Rzedy ogranicznikéw

Ograniczniki bazowe w ,drugim punkcie
zerowym” (drugi rzqd ogranicznikéw)
Dodatkowo do ogranicznikéw bazowych w ,standardowym
punkcie zerowym” przy obrébce waskich elementéw opcjonalnie
do dyspozycii stoi drugi rzqd ogranicznikéw, znajdujgcy sie¢ na
przednim polu roboczym, poruszajqcych sie razem z konsolami.

v

Portal jezdny

Portal jezdny przesuwa sie

w osi X nadzwyczaj precyzyjnie
za sprawq dwustronnego prowa-
dzenia opartego na listwie zebatej
ze sko$nymi, ewolwentowymi

zebami. {H300)

Obrébka ramiakéw
Diugi liniat bazowy w kierunku osi Y
dla doktadnego pozycjonowania ramiokéw.

Wsporniki

Wsporniki zapewniajq proste
mocowanie i §cigganie duzych lub
cigzkich elementéw. Ta zaleta umozliwia
Pafstwu jednoosobowg obstuge centrum
obrébczego.

Wzmocnione
wsporniki
Do wyboru wersja

wzmocniona do bardzo
ciezkich elementéw.
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Aktywacija konsoli _
Specjalnie przygotowane pod zo-
stosowanie z systemami mocowania
ramiakéw sterowanych powietrzem
sprezonym, funkcja ta oferuje nowe
mozliwoici oraz nadzwyczajng

site mocowania do obrébki drewna
litego. Dzigki mozliwoéci dezaktywacii
pojedynczych konsoli odpady mozna
usungé bez zwalniania mocowania ele-
mentu. W ten sposéb element pozosta-
nie w niezmienionej pozycji do dalszej
obrébki (profilowanie wewnetrzne itd.)

Ogranicznik
do elementéw

fornirowanych

Dodatkowo do ogranicznikéw standar-
dowych do obrébki plyt fornirowanych z
wystepem forniru lub plyt laminowanych

do Paristwa dyspozycji stojgq osobne
ograniczniki. N

Frezowanie z szablonami
Do frezowania z szablonami do dyspozy-
cji stoi osobne przytgcze. Z szablonami
mozecie Pahstwo przyssaé kompleksowe
elementy, kiérych nie mozna unieruchomié
z pomocq przyssawek.

e

POL
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Konfiguracje pél roboczych z konsolami, :

Opcje mocowania

Pola robocze, zakresy przesuwu

4.000 mm A 4.000 mm A 6.000 mm
1.670 mm B 1.970 mm B 1970 mm
3.300 mm C 3.300 mm C 5.300 mm
1.280 mm D 1.580 mm D 1.580 mm
540 mm E 540 mm E 540 mm
390 mm F 390 mm F 390 mm
160 mm G 160 mm G 160 mm

QMMOO®)

L

2 pola robocze w kierunku X do obfoze-
nia wahadfowego; z przednim i tylnym
rzedem ogranicznikéw

2 pola robocze w osi-X, 2 w osi-Y z
oblozeniem wahadtowym

240 mm

250 mm

100 mm




m
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Grupa wiertarska
Z N, N

Gtlowica wiertarska z 24 wrzecionami wiertarskimi
= 18 wrzecion wiertarskich pionowych, w odstgpach co 32 mm:

kazde pojedynczo wywolywane
= 6 poziomych wrzecion wiertarskich, w odstepach co 32 mm:

4 w X oraz 2 w osiY, kazde pojedynczo wywolywane
= Zintegrowane agregaty pitkowe do rowkéw przyporzqdkowane osi X i osi Y
= Silnik sterowany przetwornicq czestolliwosci do 7 500 obr./min

|

DH 24 6H 25 Wariant wyposazenia DH 16 4H 28

{m‘ﬂi
G
\

Rewelacyjny wyréznik
Cate pole robocze znajduje sig w
obrebie pracujqcej w pionie

i w poziomie grupy wiertarskiej.

POL
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Elektrowrzeciono

Z silnikiem sterowanym przetwornicq czestotliwoéci o
mocy 12 lub 15 kW i obrotami az do 24.000 obr./

min elektrowrzeciono zamontowane jest bezposrednio
na module noénym gtowicy wiertarskiej w osi Z. Dwie
prowadhnice liniowe zapewniajq wysokoprecyzyijne
prowadzenie w pionie. Elekirowrzeciono pozycjonowane
jest z pomocq oszlifowanej éruby focznej. Mocowanie
narzedzi odbywa si¢ automatycznie za sprawg uchwytu

HSK F63. Poprawno$é¢ mocowania narzedzi kontrolo- B ) AN
wana jest czujnikami i potwierdzona przed wigczeniem — T
obrabiarki do pracy. Uchwyt narzedzi czyszczony jest ¢
pneumatycznie. W standardzie do dyspozycii stoi 0$-C s
jako czwarta o interpolowana (360°) z przytgczem
powietrza sprezonego dla agregatéw.
.
. - o
ro. o
e ==
]
Ostona na wiéry Przeno$nik ta$mowy widréw
Sterowana przez oé C ostona na widry Przenoénik tadmowy na $cinki i wiéry: do
przy elektrowrzecionie pozwala na nie- odtransportowania odpadkéw materiatu
ograniczone stosowanie juz posiadanych i wiéréw z korpusu obrabiarki [z prawei
narzedzi. Przy obrébce krawedzi elemen-  strony). Na koricu przenoénika sq one od-
tu wiéry kierowane sq w strone kanatu dzielane od siebie na zsuwni separacyjnej
odciggowego. i odciggane. Wieksze odpadki materiaty
zbierane sq w kontenerze.
- Plynnie sterowana pokrywa
g= odciggowa
Pokrywa odciggowa w petni automatycznie,
2-stopniowo dopasowuije sie do wysokoéci
obrabianego elementu, redukujgc tym samym
T obcigzenie hatasem i pytem.
I b
L.
. ==
Kréciec odciggu Dysza sprezonego

Zapewnia efektywne wyniki odciggania. powie’rrzo/Spryskiwocz
Do optymalizaciji frezowania zamonto-
wane na elektrowrzecionie.
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Miejsca na narzedzia & Zapotrzebowanie na miejsce

Ulr‘ .
3 - IE 2 4 o0
o
— r 1)
F——
@
I
e
_ L
Rysunek pogladowy
profit H200 13.33* | profit H200 13.33 | profit H300 16.33 | profit H300 16.53
Wysokos¢ [wys.] 2.300 mm 2.300 mm 2.300 mm 2.300 mm
Dhugosé [dl.] z listwg dotykowg 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Szerokosé [szer.] z listwg dotykowq 3.494 mm 3.644 mm 3.644 mm
Dtugosé [dh] z kurtynq éwieting 5.800 mm 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Szerokoéé [szer.] z kurtyng éwieting 4.290 mm 4.290 mm 4.440 mm 4.440 mm
Dlugoéé [di.] z matami bezpieczefistwa 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Szeroko$é [szer.] z matami bezpieczefistwa 4.245 mm 4.395 mm 4.395 mm
Ciezar (zalezny od wyposazenia, bez opakowania) 3.650 kg 3.650 kg 3.900 kg 4.300 kg
*Wersja specjalna
12-miejscowy, Iiniw{y ‘yi
magazynek narzedziowy -

| 1

Z lewej strony na korpusie obra-
biarki z magazynkiem Pickup dla
agregatow

4-miejscowy, liniowy magazynek

narzedziowy przesuwaijqgcy sie
synchronicznie w osi X
Magazynek dla 4 narzedzi frezar-
skich lub agregatéw, zamontowany
na portalu jezdnym zapewnia szybkg
zmiang takze podczas pracy w trybie
wahadtowym.

A

——

Wymiary zmienidjq sie przy zastosowaniu wyposazenia specjalnego

56

18-miejscowy, talerzowy magazynek
narzedziowy poruszajqcy sig na
wysiegniku
Talerzowy magazynek z 18 miejscami
na narzedzia zamontowany jest z tytu na
wysiegniku i przesuwa sie rozem z nim w
osi X. Czas zamiany narzedzi z wyko-
rzystaniem 18-miejscowego talerzowego
magazynku narzedziowego ogranicza sie
do minimum.
12-miejscowy, liniowy magazynek
narzedziowy zamontowany na
korpusie obrabiarki

Magazynek narzedziowy z 12 miejscami
poszerza produktywnoéé i oferuje wiecej
miejsca dla dodatkowych narzedzi przy
obrabiarce.

POL



Sterowanie

Wskaznik statusu

Za sprawq zmieniajgcych sig kolordw
innowacyjnego, nowego koncephy sygna-
lizacji swistinej réznorodne komunikaty
o statusie obrabiarki sq natychmiast
widoczne. Pafistwo jestedcie natychmiast
informowani o aktualnym statusie swoje-

go centrum obrébezego CNC,

-

,

WO R e M NS Mttt - b S e W St

L NS
|

il

Stacjonarny i mobilny terminal obstugi
Duzy, kolorowy monitor LED o przekgtnej 24" pozwala na
przejrzyste przedstawienie oprogramowania sterowania. W
zaleznodei od wybranego systemu bezpieczefistwa terminal
obstugi moze byé stacjonarny lub tez mobilny.

Green-line

Pakiet Greendine

redukuje zapolrzebowanie
na energig podezas przerw
w pracy lub czgéciowego
cbcigzenia obrabiarki.



pro’t 350/ 500

C
C

A

R R C

W uniwersalnym zoktadzie rzemieélniczym coraz wiecej na znaczeniu zdo-
bywa indywidualna obrébka réznorodnych materiatéw. Najnowoczesniejsza
technologia CNC gwarantuje nieograniczong kreatywno$é i jednoczeénie
redukuje do minimum koszty zakupu oraz eksploatacji specjalnych agregatéw
i narzedzi. Format-4 tworzy podwaliny pod tanig produkcje komponentéw.

/ Bezprzewodowy, dwuobwodowy system prézniowy
FORMAT-4 z przyssawkami o wysokosci 100 mm

2 sterowane numerycznie osie Z
zapewniajq najkrétsze cykle produkeii

/ e-motion: automatyczne pozycjonowanie
konsoli i przyssawek

Pole robocze

profit H350 | profit H350 | profit H500 | profit H500
16.30 16.50 16.38 16.56
x| 3000 mm 5 000 mm 3740 mm 5 540 mm
y| 1550 mm 1 550 mm 1570 mm 1570 mm
z 250 mm 250 mm 350 mm 350 mm

POL



5 osi dla
nieograniczonej

kreatywnosci

Wiecej informaciji znajdziecie Panstwo
na stronie www.format-4.com
poL

. 3
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Pole robocze

Wyswietlacz pozycii
konsoli i przyssawek
prézniowych

Materiat do obrdbki, konsole i przyssawki
prézniowe sq wyéwietlane na panelu
CNC jednoczeénie. Gwarantuje to, ze
materiat jest wlaiciwie utozony i nie
dojdzie do kolizji pomiedzy narzedziem,
a przyssawkq. Dokladna pozycja przyssa-

wek prézniowych na konsolach wskazywa-

na jest bardzo precyzyinie przez laser.

Bezprzewodowy, 2-obwodowy
system Format-4 z przyssawkami

o wysokoéci 100 mm

Stét konsolowy z dwuobwodowym systemem prézniowym z
recznym pozycjonowaniem przyssawek eliminuje nieprzewidziane
przesuwanie si¢ chwytakéw na konsolach. Réznorodne przyssawki
FORMAT-4 pozwalajg zamocowaé element o dowolnym ksztatcie

szybko i pewnie.

Obrébka ramiakéw
Dtugi liniat bazujgcy w kierunku Y dla
doktadnego pozycjonowania ramiakéw.

POL
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Rzedy ogranicznikéw

Konsole ,e-motion”

W petni automatyczne konsole e-motion umozliwiajqg Paristwu
kompleksowq obrébke okien oraz elementéw oécieznic

Ograniczniki bazowe

w ,drugim punkcie zerowym”

(drugi rzqd ogranicznikéw)

Dodatkowo do ogranicznikéw bazowych w "standardowym punkcie zerowym"

do Parstwa dyspozycii, do obrébki wgskich elementéw na kazdej konsoli, na
przednim polu roboczym, stoi drugi rzqd ogranicznikéw.

. )
& K

Szybkie przejécie z obrébki ram na plyty,
bez potrzeby dodatkowego przezbrajania,
dzigki bezprzewodowemu systemowi.

drzwiowych w najkrétszym czasie i w pierwszorzednej jakosci.

Stét e-motion pozwala na automatyczne
pozycjonowanie przyssawek i chwytakéw
ram w przeciqgu 30 sekund. Materiat
mozna przesungé w kierunku X i Y i tak
np. po wstepnym wycieciu ksztattu stopnia
szybko mozna przejéé do dalszej obrébki.
Podczas kiedy z prawej strony obrabiany
jest element, stét pozycjonuije sie auto-
matycznie na lewym polu roboczym pod
dalszq obrébke.

Wydainy stét e-motion gwarantuje
znacznq oszczednosé czasu w trybie
wahadtowym!|
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Laser liniowy Podwdiny laser liniowy
Laser liniowy dla wirtualnej ptaszezyzny O w kierunkuY do Pozycjonowanie elementéw na podzie-
precyzyjnego pozycjonowania segmentéw ram fukowych. lonych polach roboczych na zyczenie

wesprze podwdijny laser liniowy w $rodku
pola roboczego w osi X.

ATl

Wsporniki 2-poziomowe wsporniki

Wsporniki zapewniajq proste mocowanie i do obrdbki ram z ]ednoosobowq ObSI’qu

{ciqganie duzych lub cigzkich elementéw. Wsporniki na poziomie 2: sklejone ramy zostajq ustawione w pozycji z

Ta zaleta umozliwia Paristwu jednoosobo- 1 6cq chwytakéw ram w celu wykonania profilu zewnetrznego. Wsponiki
wq obstuge cenfrum obrébczego. opuszczajq sig na poziom 1, chwytaki unieruchamiaiq sklejonong rame.

S -
/

.

Lyl

Frezowanie z szablonami

Do frezowania z szablonami do Pafstwa dyspozycii stojg 4 osobne przytgcza do
kazdego pola roboczego. Z szablonami mozecie Pafstwo przyssaé kompleksowe
elementy, kiérych nie mozna unieruchomié z pomocq przyssawek.

Ograniczniki

do elementéw fornirowanych
Dodatkowo do ogranicznikéw standardowych
do obrébki plyt fornirowanych z wystepem
forniru lub ptyt laminowanych do Pafistwa
dyspozycii stojq osobne ograniczniki.

i
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Aktywacja konsoli

Specjalnie przygotowane pod zastoso-
wanie z systemami mocowania ramiakéw
sterowanych powietrzem sprezonym,
funkeja ta oferuje nowe mozliwoici oraz
nadzwyczaijnqg site mocowania przy
obrébce drewna litego. Dzigki mozliwo-
§ci dezaktywacji pojedynczych konsoli
odpadki materiotu mozna usungé bez
zwalniania mocowania elementu. W ten
sposéb element pozostanie w niezmienio-
nej pozycji do dalszej obrébki (profilowa-
nie wewnefrzne itd.)

"’— "", r'- ’c.-'- -~
s e
-

i 2

Yy

Perfekcyjny nesting ze stotem matrix FORMAT-4

Lezqcy bezposrednio na konsolach stét matrix ze zoptymalizowang geometrig rastrowq
umozliwia styk elementéw o dowolnym ksztalcie i rozmiarze na catej powierzchni,
gwarantujgc tym samym pewne pozycjonowanie.

—_—
~
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Konfiguracje pdl roboczych z konsolami,
Opcje mocowania

Pola robocze, zakresy przesuwu

4,000 mm
1.970 mm
3.000 mm
1.550 mm
540 mm
420 mm
G 460 mm

TMg O ® >

v -}

6.000 mm
1.970 mm
5.000 mm
1.550 mm
540 mm
420 mm
G 460 mm

MmO O®>

W.T.'ZZTJt

A 4930 mm
B 1.925 mm
C 3.740 mm
D 1.570 mm
E 690 mm
F 420 mm
G 500 mm

LY

P9 |

—

6.730 mm
1.925 mm
5.540 mm
1.570 mm
690 mm
420 mm
500 mm

2 pola robocze w osi X do obtozenia wahadtowego

z przednim i tylnym rzedem ogranicznikéw

A

29 |

2 pola robocze w osi-X, 2 w osi-Y

z obtozeniem wahadtowym

~

200-240 mm
-— F
B
250-350 mm
D
[
100 mm
i
| = = .
| _ A3
29 |
r-“_-L.
-

profit H500 16.58: 4 pola robocze w osi X ze $rodkowym
podziatem pél w X z pomocq lasera, do obfozenia waha-
dlowego; z przednim i tylnym rzedem ogranicznikéw

- hY L

‘!‘91

profit H500 16.58: Pole robocze
dla 8 elementéw przy obrébce ram

POL



Grupa wiertarska

Glowica wiertarska z 18 wrzecionami
- 12 pionowych wrzecion wiertarskich, 32 mm raster:
kazde dajqce sie osobno wywotaé
= 6 poziomych wrzecion wiertarskich, 32 mm raster:
4 wosi Xi2w osi Y, kazde dajqce sie osobno wywolaé
= Zintegrowany aregat pitkowy do
rowkéw przyporzqdkowany osi X
= Silnik sterowany przetwornicq czestotliwosci do 7500 obr./min

-

POL

Nieograniczona réznorodnoéé
obrébki z zespotem wiertarskim
FORMAT-4 oraz bardzo wydaine,
5-osiowe wrzeciono

e

.. % Lot

e

DH 18 6H 1S
Rewelacyjny wyréznik
Cate pole robocze znajduje sie w
obrebie pracujgcej w pionie i w
poziomie grupy wiertarskiej.
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Wrzeciono gtéwne: 5 osi
- nieograniczone mozliwosci

Wydaijne 5-osiowe elekirowrzeciono o mocy 12 lub opcjonalnie
z 15 kW gwarantuje fenomenalne wyniki podezas frezowania,
wiercenia i cigcia pod dowolnym kgtem. Specjalne chlodzenie
cieczq oraz wysokiej jakodei lozyska ceramiczne zapewniajg
wieloletnig precyzje oraz nadzwyczaj plynng pracg we wszys-
tkich materiatach. Przetwornica czestofliwosci plynnie reguluje

pradkosci obrotowe do 24.000 obrotéw na minute.



Plynnie sterowana pokrywa
odciggowa

Pokrywa odciggowa automatycznie, ptynnie dopasowuje
si¢ do wysokosci obrabianego elementu, redukujgc tym

samym obcigzenie hatasem i pylem.

n

Sterowany programowo

kréciec odciggu
Zapewnia efektywne wyniki odciggania.

POL

2 sterowane CNC osie-Z

Noénik agregatu z dwoma osiam Z umozlwia szybkie,

wszechstronne zastosowanie agregatu wiertarskiego oraz
wrzeciona gtéwnego. Zakres przesuwu osi-Z wynosi

przy tym 500 mm, dzieki czemu stosowaé mozna diugie
narzedzia réwniez przy wysokich elementach.

4

Przenoénik tasmowy wiéréw Ostona na widry

Przenosnik tasmowy na $cinki i widry: do
odiransportowania odpadkéw materiatu
i widréw z korpusu obrabiarki (z prawei
strony). Na koficu przenosnika sq one
oddzielane od siebie na zsuwni sepo-
racyjnej i odciggane. Wigksze odpadki
materiatu zbierane sq w kontenerze.

Sterowana przez oé C ostona na widry
przy elekirowrzecionie pozwala na nieo-
graniczone stosowanie juz posiadanych
narzedzi. Przy obrébce krawedzi elemen-
tu widry kierowane sq w strone kanatu
odciggowego.
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Miejsca na narzedzia & zapotrzebowanie na miejsce

Py
¥ v,
— I o
I
I
h " Rysunek poglgdowy
profit H350 16.30 | profit H350 16.50 | profit H500 16.38 | profit H500 16.56
Wysokos¢ [wys.] 2.300 mm 2.300 mm 2.640 mm 2.640 mm
Dlugosé [dh] z listwq dotykowq 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm 10.000 mm
Szeroko$¢ [szer.] z listwq dotykowq 3.671 mm 3.671 mm 4.850 mm 4.850 mm
Dtugosé [dt] z kurtyng swieting 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm
Szerokosé [szer.] z kurtynqg éwieting 4.475 mm 4.475 mm 5.075 mm -
Dtugosé [dt.] z matami bezpieczeristwa 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm 10.000 mm
Szerokosé [szer.] z matami bezpieczerstwa 4.420 mm 4.420 mm 4.850 mm 4.850 mm
Cigzar [zalezny od wyposazenia, bez opakowania) 4.100 kg 4.300 kg 4.500 kg 5.000 kg

'I Magazynek liniowy
zamontowany na korpusie obrabiarki

Magoazynek narzedziowy z 10/12 miejscami
poszerza produktywno$é i oferuje wiecej miejsca
na dodatkowe narzedzi przy obrabiarce.

Talerzowy magazynek narzedziowy

poruszajqcy sie na wysiegniku
Talerzowy magazynek z 18/24 miejscami na narzedzia zamontowany jest z tylu na
wysiegniku i przesuwa sie razem z nim w osi X. Czas zamiany narzedzi z wykorzysta-
niem 18/24-miejscowego, talerzowego magazynku narzedziowego ogranicza si¢ do
minimum, Przez co jeszcze jeszcze wzrasta wydajnosé centrum obrébezego Format-4

Dodatkowy, 24-miejscowy, talerzowy magazynek narzedziowy (H500)
Umiejscowione z boku korpusu obrabiarki 24 dodatkowe miejsca na
narzedzia zapewniajq jeszcze krétsze cykle produkeii.

Magazynek na tarcze pit
Poruszajqcy sie na wysiegniku
dla tarcz pit do maks. @ 350 mm

Wymiary zmieniajq sig przy zastosowaniu wyposazenia specjalnego

POL



Przyktady zastosowania

—

Réwnoczesna obrébka w 5 osiach

Skrzynka pod zamki

Produkecja korpuséw meblowych

POL

Otwory pod ztgczki Clamex P

Obrébka drzwi Obrébka przy obrocie od dotu

I

Obrébka oscieznic Kontury narozy

‘_‘I.

Schody Obrébka CNC dowolnego formatu

- /n

Rzedy otworéw Realizacje 3D

69
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Nowe modele z wysokosciami wystepu tarczy pity 60, 80 i 100 mm
jok réwniez dtugo$é ciecia do 4,3 m gwarantujg najkrétsze cykle ciecia,
perfekcyjne wyniki cigcia oraz najwyzszqg stabilnosé tokéw obrébezych.

J Ergonomiczny pulpit sterowniczym
z monitorem 24"
/ Naijkrétsze cykle produkeyjne: automatyczne
rozpoznanie wysokoéci ze sterowanq belkg dociskowq
J Nowy wézek z agregatem pilarki z kierunkiem
ciecia w strone przyktadnicy i absolutnie spokojny
przesuw do 100 m/min

. . F 4
Pakiet Green-line pozwala
zaoszczedzi¢ do 30% energii .
T <&
| kappa automatic 60 32.32 60 mm 3.200 mm
| kappa automatic 80 32.32 80 mm 3.200 mm
| kappa automatic 80 43.43 80 mm 4.300 mm
| kappa automatic 100 32.32 100 mm 3.200 mm
| kappa automatic 100 38.38 100 mm 3.800 mm
| kappa automatic 10043.43 100 mm 4.300 mm

POL
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Wydaijnosc,
wszechstronnosé
| precyzja w
jednej obrabiarce

%

Wiecej informaciji znajdziecie Porstwo na
stronie www.format-4.com i w aktvalnym
katalogu FORMAT-4
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Nowe fnish 1350 classic przekonujg poteznymi parametrami obrébki,
najnowszym, kombinowanym agregatem na finiszu z ta$mq typu
Chevron oraz segmentowq, elekiropneumatycznqg stopq szlifierskq,
jak réwniez efektywnym sterowaniem Touch-Screen.

Elektroniczna segmentowa
\'4 stopa szlifierska z technologiq silikonowg
Innowacyjne uporzqdkowanie agregatéw dla
szlifu wstgpnego & ostatecznego elementéw fornirowanych

\/ Sterowanie z pomocq monitora dotykowego
dla efektywnego zastosowania

L -
e

finish 1350 clossic

Wiecej informacji znajdziecie Pafstwo
na stronie www.format-4.com



Dla
imponujgcych
wynikéw

finish 1350 classic

® Szeroko$é szlifowania
1350 mm

* Wysokoé¢ szlifowania
3-170 mm

* Stata wyskosé robocza

* Agregat walca stykowego

* Kombinowany
agregat do obrébki koficowej

e Sterowanie z monitora
dotykowego

e Segmentowa stopa
szlifierska z segmentami
o szerokoéci 25 mm

POL

FORMAT
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finish 1350 classic gloss

Szerokoé¢ szlifowania
1350 mm

Wysokoéé szlifowania
3-170 mm

* Stata wyskosé robocza
* Poprzeczny agregat szlifierski
* Kombinowany agregat do

obrébki koficowej
Sterowanie z monitora
dotykowego
Segmentowa stopa
szlifierska z segmentami
o szerokosci 25 mm

L. LE ]



Pilarki formatowe S Strugarki Obrabiarki wielo- Pilarko-
i pilarki tarczowe czynnosciowe Frezarki
"\ - i Vi L
; - R - . ‘ — _..P
—_—
K940 S F 900 M AD 951 CF 741 S Professional KF 700 S Professional
LY
el ' L - Jm’
I 1 * - ’-’ r K
; r o
K700 S F 900 Z AD 941 CF 741 Professional KF 700 Professional
e el .,.-:---" u‘.f'_r_, "'Ia-:n_,';f
-
K 700 Professional F700 M AD 741 CF741 KF 700
'S - '-h =y
- | -~
' we -
-y
K 700 F700Z AD 531 CF 531 Professional KF 500 Professional
TR S =
Vv "‘-'--.‘.h - -
K 500 S F 500 MS m AQ5TL CF 531 KF 500
'
Y .
Lﬁ -7 pacs |
K 500 Professional F 500 M A Q41
= —
K 500 D963 /D951
Centra obrébcze CNC
gl
J! L)
- - ﬂ "
kappa 550 e-motion profil 45 M dual 51
. - picfit H200
" ol
kappa 550 xmotion profil 45 M x-motion mplcn 511
B ,',‘-‘\ o profit H500
o =
~ profit H350
kappa 550 profil 45 Z plan 51 T.
T
(= T
L] -
] profit H20/H22/H22L
kappa 400 xmotion profil 45 Z x-motion exact 63 profit H50
1 Y
o profit H10
kappa 400 exact 51 cexpress 920 . '
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Okleiniarki Szlifierki Pilarki tasmowe
szerokotasmowe
L L
sl . e
sl [
Lo FW 1102
G 680 G 670 ‘
a1} 1
- il i FB 940 RS FB 740 RS
= ‘-'-g_ - FW 1102 y
_ classic
Vo '
G 660 G 500
\ FW 1100 FB 840 FB 740
"- - -
) = o l,.—.j‘
G 480 G 460 P (Ao '
FW 950
classic
——
- ! FB 640 FB 540
‘
G 360 G 220 ( .
FW 950
[ FB 710 FB 610
——
G 330 G 220 FW 650
- =
L
[
Forka 300 ECO FB 510
Pilarki do
o rozkroju plyt
- -'
perfect 608/710/812 finish 1302
kappa automatic
= 60/80/100
tempora 60.08 finish 1102 ——
‘B B
L
—_— koppa V60

tempora 60.12

profit HO8
POL

finish 1350 classic

finish 1350 classic gloss

Prasa do forniru

HVP1/2/3/4/5

Odciggarko-odpylarki,
urzgdzenia odciggowe

by \“”“ B

CHEEN R

Y

RL 350 RL 300
e —_
By "
- nes o n
- '_-:__'_ r" F [l v
V, 4 L
RL 250 RL 200 RL 160
13
Y u [
et 'J_,l - E
FA
h,l
RL 140 RL 125 AF 22 -200
sfacjoname

AF 22 stacjoname  AF 22 mobilne  AF 22 stacjoname

L
| |
|
AF 16 AF 14 AF 12
Brykieciarki
FBP 50 FBP 60 FBP 70
Wiertarki poziome
FD 921 FD 960 FD 250
Szlifierki tasmowe/
do krawedzi
FS 722 FS 900 KF FS 900 K
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TENERTTEE MY T

2001 - 2015

Teraz przez krotki czas!
Zarezerwujcie promocje jubileuszowe

1
| A/15FG99-POL/S/1,00/V/2710
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