FREZARKA CZTEROSTRONNA FSAA

VIERSEITIGE HOBELMASCHINE (FRASMASCHINE) FSAA
FOUR-SIDE PLANER (SHAPER) FSAA

HYETBIPEXCTOPOHHbIA CTPOIrANTIbHO-OPE3EPHBIUA CTAHOK FSAA

Przeznaczenie

Frezarka zierostmnng przezriaczona (est do pbrobki caterach powiarzohnl wazdluzrnyoh viszelklego rodzaju glomenttw
‘slolark] huﬁowranej. listew profiliswyich, boazarl, desek podiogomwyeh. Profile bozayoh powerzchn otrzymujemy prees zatozenie
odpawiednich frezow na wrzecionach plonowych | poziomyeh. Strugarka mee pracowad indywidualnie, w dowalnyrm zestawie z

innymi ohrabiarkami |ub w linli technologiczne). Frezarka moze mies zastsowanie w zakiadach produkujacych galantene drewniang,

W zakiadach stolarkl budowlane] oraz w zakladach meblarskich; wszgdzie gdzie wymnga sie duzyoh losel elemenldw profilowyeh

Bestimmung

Frezarka czlerostronna przesnaczona jost do obrébkl
czterach, powierzohnl wediuznych ws2alklego rodzaju
elamentdw stolarki budowlane], (istew profilowysh, boazeri,
desek padiogowych Profile bocznych powierzehnl otrzynujemy
przez zalozenie odpowlednich frezdw na wrzeclonach
pionowyoh | paziomych. Strugarka midie pracowas
Indywiduainia; w dowolmym 2estawie z innymi chrabarkami (ks
w linii technologlezne). Frezarka moe mise zastosowanle w
zakladach produkujacych galanterie dréwniany, 'w zakladath
stolarki budowlane| oraz w zakladach meblarsidoh; wszedzie
gdzle wymaga sig dutych ilosei elementdw profilpwych

Podstawowe dane techniczne

Application
The four-side shaper s assigned for machining four

langitidinal surfaces of building [oinery elemants
walinscot mouldings, Higor boards, ete. Profiles of the
tongitudingl surfaces are effected by assembly of surtabla
sais of mills on the vertical and horizontal spindles. The
machine ool may be oparated separataly, with olhes
machinge toals or in (he procesd line. The shaper may b usad
wheraver a lame quantity of profile elements is
necassary, €4, In woodwork manufacture plants, buliding
joirary plants and fumiture lacloriss

Technische Hauptdaten

Haznavewue
HerwpexoTapornmi dipasepEsi cranok

fipaanaEHaie ans onpafiornie YeTuipex npoaonsHax
NOGSEEHOCTER FRIASHTOR CTOMAPM, @REE0 Nk,
noneasix fecok W Tr. Npoting IpanansHex
NOBAEHOCTEN MENYEEM NYTEM MORTIRE COaTBETS EyIGU Y
Habonoe Ppes va sepTiantibig v
FORMIDHTRENEHEY WNHOENSK. Cranok MoeT paliaras
CHMOOTOATRNEHD, © O0YTWIK CTAMKEMN 1uEh 8
TEXHANOMHBCKONE MMHKMKY, PReIspHOn GTEH0K MOKET
MPUMEHATLER H3 33BAGAX, NPOHIBONRUME TTFREFHHYE
FANGHTENEI0, HEl 3HBOMAN NPONIBOAALINK CTONRRKY WM
MatansHsx 3aE0AxX, BEane TaM, (e Tpefyarch fonklioe
ROMUYECTEE MROIMMEHE ANEMaHTOR.

Szatinas ahratianego material iy 230 Bermite es zu heatbeilenden Werkstofis mi 20380 '
Gruboid obrabisnego matsriaiy 17im B=120 Cicke der fartigen Elamente mm G120
ProdkosGposowy ; i 55 Vi sgrEcHMnd|giEE mifmin 545 |
Predknst obrotowa wrzation 0brimin BOOO Spindeidrehzahi Limin BU0O
Srednlca wrzesian mm 4 Spindeldurchmesser i 40,
Sretnica narzadsi osadzonych na wizetionach: Durchmesser dar an Spindein mantertan Werkzsuge:
- plenwesn poziome delne --glowica z nozami mm 126 © < arste Hordzontalspings! Uikl Messarkept mm 125 (|
- plerwaze pariome dolne - frez bazulacy mm 160 - arste Horizontalspinds! Basisfrasar i 180
- pozlome oo ‘it A20RE00 - ahiara Horzontalepingel mm 120=360
- puzostate mm 1204180 - sunstige mm T20-1a0
Meg siinikaew napedy wizesion | dolnega i pionowych ol i 4815 Leistung der Atrietamitore Tl dis 1 unlérs sowis Horzontalsplngsl (s 46,75 \
Mec silnikéw napedu wizesinn gomagn, sniwersalnego | || dolnege L 5 TE 1 Laistung der Antrisbsmotors flic obers, Unlversal-sowia 2 untare Spindel KW BB TS 11 |
Mot sirika posiivd K 22 Lestung des Vomehubmotors e 22 |
Masa kg 3000 Masse kg 3000 _
Basic technical data OcHoaMbie mMexHUYecKUe dakHkie J
|Widith 'of matsrial after machining i’ 204220 Llupna obpaborantarh narepuang MM 2220 [
Thicknass of material afier machining mm G120 TonuinKe 0EpEBOTAHHONS MATEPMARE MM B+120 3
wed ofimvel mimin e Ciaponrs nogam M 5428
Spindie rational speed f.p.M: 6000 CropooTs BRALUSHMT WniHganel 0 W BOO0 i
~Epindi diamatar . Mt 0 Mieitiep ihisefiet Pl 40 f
Diamater of 1ools mounted on the spindles: Ml o LIMBMETD MECTDYMEHTOR SOKDEMNBHNLX Ha LUNHaRNHX. an \
- the first boltom horlzontal - culterhsad i 125 = HAPBGIS TOPUSGH TR KA = TONOBKEE oy i 128
- the first boltom horizontal - base mill T 160 - MEPELIE TOPMAOHTAMRHA HIUKHIE - TRenpyolLEn Gpesa M 160 ;
= top harlzontal - T 120=200 - TR it BEFRHNE M 1200
- other = —— mm 120140 - OGTATbHBIE MM 1204180
Oirive mibtor hurse-power for 151 bottom and verical spifdiss i 4675 GO SRVITATEIEN EMBOSE (rHABMAR | HIRHERD | REETURARGHER) KT 8175,
Drive rmatar horse-power for 1op, dnivérsal and Znd bottam spindiss kW 55 7.5 1 MOWHECTL ZEVTETENEW NPWBCLS LINWHIETDN BEPYHE'D, yaiBepoankioro i 2 witkiero  WBT 55 7.5, 19
| Fead motor horse power = Y i Mtipioets aswsTanail nofen {12 27
Iass kg 3080 Maccn kr 00 1
i




