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FORMAT-4 construccion de maquinas
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Una calidad de primera clase y una precisién de larga vida made in Austria
Una encoladora de cantos de la casa
FELDER, la fuente de su éxito!

Nuestra experiencia - Su seguridad de decision!

Desde méas de 50 afios, nos encargamos del desarrollo, de la produccion y
de la distribucién de unas méaquinas para el trabajo de la madera de calidad
superior. Hoy, las mdquinas para el trabajo de la madera de la casa Felder
son de las mds vendidas en todo el mundo.

Nuestras estrategias aumentan su beneficio!

El concepto de unas méquinas personalizadas y las prestaciones de la casa
Felder, garantizan mds productividad y rendimiento en la artesania, las pymes
v la industria. Somos su interlocutor ideal. Pénganos a prueba.

Nuestra calidad y precisién garantizan

una satisfaccién por muchos afos!

Los productos de Felder y Format-4 son desarrollados y producidos exclusiva-
mente en la fibrica Felder en Hall in Tirol. Un personal altamente cualificado,
unas tecnologfas de fabricacién de las mds modernas y unos procedimientos
de control-calidad seguin Six-Sigma, garantizan un funcionamiento irreprocha-
ble y una conservacidn de la precisién de todas las mdquinas para el trabajo de
la madera de la casa Felder.

Un proveedor completo - Asesoramiento, productos

y asistencia de primera calidad!

El grupo Felder es su interlocutor - desde la pequefia sierra circular hasta

la mdquina de Ultima tecnologia conectada a la red! LIdmenos ahora -

Usted serd sorprendido. SPA



FORMAT-4® es una marca de Felder KG.
Desarrollamos y producimos desde 1956
mdquinas y herramientas de primera calidad
para el trabajo de la madera.
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Encoladoras de cantos “Premium”
perfect 610 y perfect 710

Productividad, flexibilidad y precisién en una méquinal

Que sea un material de canto en continuo o en bandas, los nuevos
modelos “perfect” de Format-4 saben convencer por sus resultados
irreprochables de mecanizado.

Bien protegidos y de un disefio atractivo, el bastidor de la mdquina
y las unidades de gran robustez garantizan la mds alta precisién. La
conservacion de la precision de las repeticiones de ajustes de cada
unidad es ejemplar cualquiera que sea el modelo “perfect”. En el
equipamiento e-motion, los programas personalizados de mecani-
zado garantizan unos resultados precisos para un cambio rdpido de
trabajo y de materiales.

La seleccién muy flexible de las unidades permite que su perfekt
responda perfectamente a las exigencias de su produccion.



perfect 610 x-motion

Panel de control con 5,7". Pantalla tdctil a color

Ajuste manual de los agregados

Grueso de cantos 0,4—10 mm

Altura de las piezas 8—60 mm

Velocidad de avance de 12 m/min.

4 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias

Automatizacion parcial posible

Opcidn: Paquete x-motion-plus
+ Pantalla tdctil en color 104"
+ Memoria ilimitada de programa de trabajo

+ Desplazamiento motor del agregado de fresado multifunction

perfed 610 e-motion

Panel de control con 10,4". Pantalla tactil a color

Grupos posicionados electrénicamente

Grueso de cantos 0,4—10 mm

Altura de las piezas 8—60 mm, con posicionamiento por mando
Velocidad de avance de 12 m/min.

4 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias
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perfect /10 x-motion

Con unidad de redondeado de esquinas hasta 60 mm en altura
Panel de control con 5,7". Pantalla tictil a color

Ajuste manual de los agregados

Grueso de cantos 0,4—0mm

Altura de las piezas 8—60 mm

Velocidad de avance de 12 m/min.

4 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias

>
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Automatizacién parcial posible

Opcidn: Paquete x-motion-plus

+ Pantalla tactil en color 104"

+ Memoria ilimitada de programa de trabajo

+ Desplazamiento motor del agregado de fresado multifunctién

perféct /10 e-motion

Con unidad de redondeado de esquinas hasta 60 mm en altura
Panel de control con 104", Pantalla tdctil a color

Grupos posicionados electrénicamente

Grueso de cantos 04—10 mm

Altura de las piezas 8-60 mm, con posicionamiento por mando
Velocidad de avance de 12 m/min.

4 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias




~ TODOS LOS AGREGADOS DE UNA SOLA MIRADA!

' MODELO

UNIDADES ESTANDARES - perfect 610 x-motion y e-motion

perfect 610 x-motion

Guiado del canto para materiales Unidad de encolado con calderin Cizallas guillotina - Unidad de apriete maciza
de rodillos y de bandas de cola de cambio rdpido Recorte anterior neumdtico con 3 cilindros de apriete
hasta 60 mm de anchura

Panel de control con 5,7".
Pantalla tdctil a color

OPCIONES

Vaporizador de producto Unidad de achaflanado con Lémpara de calentamiento infrarroja
de separacion para cola PUR fresas en diamante incluidas

Panel de control con 10,4".
Pantalla tdctil a color

UNIDADES ESTANDARES - perfect 710 x-motion y e-motion

Guiado del canto para materiales Unidad de encolado con calderin Cizallas guillotina - Unidad de apriete maciza
de rodillos y de bandas de cola de cambio rdpido Recorte anterior neumatico con 3 cilindros de apriete
hasta 60 mm de anchura

Panel de control con 5,7".

Pantalla tactil a color

OPCIONES

Vaporizador de producto Unidad de achaflanado con Lémpara de calentamiento infrarroja
de separacion para cola PUR fresas en diamante incluidas

Panel de control con 10,4".
Pantalla tdctil a color




Unidad de corte con 2 Unidad de fresado
unidades independientes a multifunciones

Vaporizador de producto de enfria-
miento antiestdtico y de lubrificante

para materiales de cantos sensibles

|
Unidad rascadora de radio Unidad rascadora Dispositivo vaporizador Productos Unidad de pulimento Agregado de ranura 1
de superficie de limpieza y de pulimento }

» Unidad de corte con 2 Unidad de fresado Agregado de redondeado de esquinas
-‘ unidades independientes a multifunciones

Vaporizador de producto de enfria- Unidad rascadora de radio Unidad rascadora Dispositivo vaporizador Unidad de pulimento Agregado de ranura
miento antiestdtico y de lubrificante de superficie Productos de limpieza y
para materiales de cantos sensibles de pulimento

SPA




x-motion-Funcionamiento

perfect 610/710 x-motion:
Panel de control con 5,7”. Pantalla tactil a color
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Funciones:
= 4 programas de mecanizado para una seleccién répida de materiales
=> Representacion simple y autoexplicativa de las unidades
y de las funciones
- Ajuste de los pardmetros de la cola
(temperatura y temperatura decreciente)
=> Seleccidn de las unidades
- Seleccién de la fuerza de presidn a la zona de prensado
- Ajuste fin de los pardmetros del recorrido
- Optimizacién de los desperdicios de los cantos en el momento
del recorte delantero y trasero sobre la pieza
- Mensajes de error en texto legible
=> Plan de mantenimiento

=> Contador de metros de cantos y mucho mds



e-motion-Funcionamiento RSP A

* perfect 610//10 e-motion:
Panel de control con 104", Pantalla tdctil a color
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Funciones:

=> Memorizacién de los programas personalizados de mecanizado
=> Control de los grupos posicionables electronicamente

=> Ajuste fino de las unidades al centavo de mm desde la pantalla

de mando
= Representacién simple y autoexplicativa de las unidades
y de las funciones
=> Ajuste de los pardmetros de la cola
(temperatura y temperatura decreciente)
=> Seleccién de las unidades
=> Seleccién de la fuerza de presidn a la zona de prensado
=> Ajuste fin de los pardmetros del recorrido
=> Optimizacién de los desperdicios de los cantos en el momento
del recorte delantero y trasero sobre la pieza

= Mensajes de error en texto legible

=> Plan de mantenimiento

-> Contador de metros de cantos y mucho més




Puntos importantes de e-motion: Desplazamiento motor estandar

Regla de enrasado Barra de presidn superior

El ajuste a la altura de pieza se realiza en serie
por motor y es seleccionado directamente

desde el panel de mando.

por motor de
8-60 mm

Calderin de cola preten-
sado neumaticamente
con mando central

Gracias al calderin de cola pretensado neuma-
ticamente con mando central, la adherencia
de los restos de cola es reducida en la parte

frontal trasera. (Opcidn)

La regla de enrasado se desplaza estdndar por motor a la medida
del paso de virutas deseado. El paso de virutas puede ser seleccio-

nado cémodamente de 0-3 mm desde la pantalla tactil en color.




Zona de apriete

Después de haber seleccionado el espesor del canto sobre
la pantalla tactil en color, la zona de apriete se desplaza

automdticamente a la posicién correcta.

Agregado de corte final
con inclinacion neumatica

S

El paso de 0° al achaflanado a 15° del agregado de corte,

se efectia cémodamente desde la pantalla tictil en color.

perfect 610/710

Unidad de fresado
a multifunciones

&

El ajuste en altura y en profundidad del eje por motor, garantiza

una precisién de repeticion al 100 %. Los ajustes finos eventuales
pueden ser efectuados desde la pantalla tactil en color con una

precisién al /100 de mm.




Puntos importantes de e-motion: Desplazamiento motor estandar

Unidad rascadora de radio Agregado de redondeado de esquinas

El ajuste motor en altura y profundidad
del rascador de radio es excepcional.
El agregado se desplaza automdtica-
mente al espesor correcto de canto'y

garantiza asf un resultado perfecto de

encolado.

En opcién, el agregado de redondeado de esquinas puede ser ajustado
en profundidad por motor desde la pantalla téctil en color. Asf, ningun
ajuste manual del agregado de redondeado de esquinas es necesario en

el momento de un cambio de tipo de canto.




Resumen perfect 610/710

Guiado de cantos + Cizalla de recorte para materiales Unidad de encolado Tiempo de recalentamiento corto,
de rodillos o de bandas hasta 60 mm de espesor sistema de cambio rdpido

Segln la aplicacién, es posible mecanizar
un material de cantos de 0,4 a 3,0 mmy
un material de bandas hasta 10 mm de
espesor para unos tableros hasta 60 mm
en altura. Un sensor infrarrojo detecta

la presencia del material de cantos antes
del mecanizado. El dispositivo de cizalla
para el recorte preliminar del material de
rodillos es estudiado para una dimensidn
méxima de 3x 64 mm.

El cargador del guiado automdtico del
material de bandas sobre el cilindro de
agujas, tiene una capacidad de recepcién
de 120 mm. El ajuste en altura de la barra
prensora y el manémetro de ajuste de

la presién directa sobre el guiado de los

cantos, garantizan un cambio rdpido de

las operaciones.

Después de solamente 8 minutos de recalentamiento, la
“perfect” estd lista para el empleo!

El calderin de cola con revestimiento en teflén y con
sistema de cambio rdpido sin herramientas es apropiado
para las colas de fusion en granulados EVA (Ethylen-Vin-

ylacetat-Copolymerisat) y PUR (Poliuretano). El cilindro

de cola con ajuste fino garantiza la buena dosificacién de

la cola de fusién y ofrece una armonizacién perfecta de

los diferentes materiales de cantos.




Resumen

Zona de encolado Agregado de corte final
Un encolado casi invisible Cortes de precisién cualquiera que sea su aplicacion

El primer cilindro, de construccién masiva y con posicionamiento por mando, aprieta el material El dispositivo de cizalla se compone de dos unidades de

i
de cantos sobre la pieza. El posicionamiento por mando impide asf el ensuciamiento delacolay sierra independientes, equipadas con motores de alta
el “engancho’” del material de cantos. Ambos cilindros posteriores cénicos cierran la junta sobre frecuencia (12.000 rpm). Las gufas lineales garantizan una
la parte superior e inferior. muy alta precisién. Los dispositivos de cizalla son giratorios
Mediante la pantalla de mando, dos ajustes neuméticos de presién pueden ser seleccionados: de 0° a 15° - seglin el equipamiento, la inclinacién es manual
cilindro para bandas con presién mds baja, cilindro para rodillos con presién més elevada. o neumdtica, controlada por el panel de mando (p.ej. corte a
Todos los modelos e-motion tienen un rodillo de presién posicionable electrénicamente de serie. 15° solamente sobre la pieza en la parte delantera, o trasera,

o en la parte delantera y trasera).




perfect 610/710

: Unidad de fresado a multifunciones Agregado de redondeado de esquinas
Precision innovadora con ajuste rdpido Una productividad que se debe aprovechar

La unidad a multifunciones para el
achaflanado y el fresado a radio asf
como para el achaflanado de cantos
de poco espesor; es compuesta de
dos unidades independientes de fre-
sado con motores de alta frecuencia
(12.000 rpm). Unas guias lineales
garantizan la mds alta precisién

para un mantenimiento miimo. La
construccidn optimizada de los ejes
de desplazamiento para el espesor
y el perfil de los cantos, le garantiza
un cambio de operacién muy rédpido.
Segun el equipamiento, la unidad a

multifunciones es posicionada manual-

mente o neumaticamente desde la

Ningun repaso costoso de las piezas!

pantalla de mando.
La unidad de redondeado de esquinas de Format-4 se encarga del “finish” de las es-

quinas de las piezas (también para los materiales soft y postforming) para el material

Los contadores de precisién garan- de cantos de 0,4 a 3,0 mm de espesor y una altura de mecanizado de 60 mm con una
tizan un ajuste rdpido y preciso de velocidad de arrastre.

todas las unidades de los modelos La construccién de fundicién maciza, las guias lineales y las fresas HW con

x-motion. En todos los modelos par de arranque garantizan una precisidn a largo plazo. El control de la

e-motion, el ajuste se hace por posi- unidad de redondeado de esquinas se realiza por la pantalla de mando.

cionamiento motorizado a través de

la pantalla tdctil en color.




Opciones

Unidad para galces Unidad rascadora de radio
Asf la “junta’” es de una calidad perfecta Un perfecto “finish” - un criterio de calidad

Gracias al corte ligeramente inclinado, las
marcas eventuales del fresado de radio

son eliminadas para obtener un acabado
perfectamente liso. El ajuste fino se efectia
manualmente. Segun el equipamiento, el
agregado rascador de radio es posicionado
manualmente o neumaticamente desde la

pantalla tdctil en color.

En los modelos e-motion, el ajuste fino es

efectuado por posicionamiento motorizado

desde la pantalla tdctil en color 104",

Dos unidades para galces con portacuchillas helicoidales
diamentados controlados individualmente, girando en el

sentido contrario, garantizan un acabado perfecto del

canto de las piezas.

Después de un recorte preliminar exacto de canteado,
la unidad para galces toma nota de las medidas exactas

de sus piezas.

Paso de virutas maximo de 3 mm, ajuste manual en los

modelos x-motion. En los modelos e-motion, el ajuste
de la profundidad del fresado es realizado por posicio-

namiento motorizado.




SPA

Unidad rascadora de superficie con

posicionamiento por mando
Un perfecto “finish” - un criterio de calidad

Para un perfecto “finish” de la pieza. Gracias al corte ligeramente inclinado,
las cuchillas desbastadoras liberan la superficie de la pieza de todo residuo
eventual de cola situada en las juntas un paso suplementario con el fin de

conseguir una pieza con un acabado perfecto.

perfect 610/710

Unidad de pulimento
Un perfecto “finish” - un criterio de calidad

Un super “finish” para un material de \
cantos en ABS y PVC. A peticidn, un
dispositivo de pulverizador para la

aplicacién de barniz sobre la pieza.




Unidad y producto vaporizador
para un “finish” perfecto sin
retoque

Un consumo reducido garantizado por las boquillas atomi-
zadoras dirigidas por mando, para la aplicacién de un agente
separador para la cola PUR, un producto antiestdtico y
deslizante para los cantos sensibles asf como un producto
de limpieza y pulimento para conseguir unas piezas limpias y

para garantizar un acabado perfecto sin trabajos de repaso.

Opciones para emplazamientos libres

Seguridad de guiado
de pieza

Un cilindro neumdtico
Q situado en la parte
(. delantera de la maqui-
- na libera la préxima
pieza de este modo el
usuario no es obligado
a prestar atencién en
el dispositivo de sefia-
lizacién. El sistema de
seguridad del guiado
de pieza garantiza

asf un proceso de
seguridad mucho mds

confortable.

Calderin de cola pretensado neu-
maticamente con mando central

El calderin de cola es pretensado neumaticamente y controlado

por mando central. Asf la adherencia de los restos de cola es

reducida en la parte frontal trasera y ninguna limpieza de la parte

frontal es necesaria. Ademds, el calderin de cola puede ser arran-

cado o parado cémodamente desde el panel de mando.




erfect 6101410
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Ldmpara infrarroja para una mejor adherencia Paquete “Nesting”
en los cantos de piezas frias

El mecanizado de piezas con herrajes o superficies con dngulo puntiagudo,

es posible de manera dptima gracias al paquete “Nesting”.

La ldmpara infrarroja Cuarzo de alta calidad activada por el mando central,

calienta la superficie del canto antes del encolado y garantiza asi una seguridad

mdxima de adherencia del canto, especialmente en caso de piezas frfas.

Rodillos palpadores multiples
horizontales

El mecanizado de los tipos de canto sensibles es garantizado por los rodillos

palpadores muiltiples horizontales en lugar de la zapata palpadora para conseguir

unos resultados de encolado sin dafios.




Opciones

Nuevo: 2 velocidades de avance para
mas productividad

En opcidn, su encoladora de cantos puede ser equipada con 2 velocidades de avance.
Las velocidades de avance de 12 m/min. y 20 m/min. son seleccionadas cémodamente desde la

pantalla tdctil en color. De este modo, Usted aumenta automédticamente el rendimiento de su

encoladora de cantos.
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Nuevo: Agregado de ranurado
para ranuras horizontales y verticales

El nuevo agregado de ranurado asegura todavia mds productividad en la “perfect 710". Se posiciona
verticalmente para las ranuras de los fondos y horizontalmente para los ensamblajes ranuras-lengtie-
tas, asf todas las etapas suplementarias de trabajo sobre la tup no son mds necesarias. La aplicacién
vertical u horizontal se realiza manualmente en pocos segundos. Los ajustes para la posicidn y la pro-
fundidad de la ranura (O—15 mm) pueden ser seleccionados cémodamente desde la pantalla de mando
téctil en color y ajustados muy precisamente al centésimo de milimetro. Segin el espesor deseado de

la ranura (4—7,5 mm), se utiliza unos discos de sierra especiales para el ranurado.




www.format-4.com

Nuevo: Agregado de prefusion para
cola termofusible EVA

El agregado de prefusién consta de una unidad de fusidén superior con un calderin de una capacidad de
4 kg de granulado y de un sensor del nivel de relleno situado por debajo. Si el nivel baja en el calderin
de cola, el mando de la maquina activa un impulso para rellenar de nuevo el calderin de cola gracias al
tanque de granulado. El granulado enviado, es prensado neumaticamente por una placa calentadora
de alto rendimiento y fluye en estado liquido en el calderin de cola.

Gracias a la aplicacién del nuevo agregado de prefusidn de Format-4, la cola del calderin de cola es
siempre fresca y de color natural. Los largos tiempos de espera de las fases suplementarias de calenta-
miento de la cola no son mds necesarios.

El tanque de granulado y el calderin de cola son equipados de manera estandar con un sistema de
cambio rdpido. Ademds, unos programas especiales de limpieza garantizan un cambio extremadamen-

te rdpido de la cola y del color de la cola.

perfect 610/710
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Nuevo: Introduccidon de
los datos del usuario rela-
tivos al pedido

Este software permite una gestién individual

de los usuarios con contrasefia. Usted tiene la
posibilidad de un ndmero ilimitado de usua-
rios, eventualmente con derechos de acceso
limitados.

Ademds, los informes de cada usuario pueden
ser seleccionados, analizados y calculados indivi-

dualmente.




Paquete x-motion-plus

x-motion-plus
Panel de control con pantalla tactil

| Funciones:

- Memoria ilimitada para programas personalizados de mecanizado

- Desplazamiento motor del agregado de fresado multifunctién con una precision
al 1/100 de mm desde el panel de mando

> Ajuste fino del agregado de fresado con una precisién al 1/100 de mm desde el
panel de mando

= Ajuste de la temperatura de cola

> Reduccién automética de la temperatura de cola

- Contador de metros de cantos

- Visualizacién de los intervalos de mantenimiento

= Descripcidn clara del mensaje de error

= y todavia mds

Posicionamiento automético para el fresado de radio y
de achaflanado con una precision al 1/100 de mm desde
el panel de mando y un espacio de memoria ilimitado
en la pantalla tactil en color de 10,4” = x-motion-plus.

o215 [ R”
S

Enrasado Fresado de radio Achaflanado

El paquete x-motion-plus permite un ajuste automdtico del agregado de fresado multifunction.
Ademds, unos ajustes finos pueden ser efectuados con una precision al /100 de mm desde el panel
de mando. Todos los ajustes pueden ser memorizados como programas de mecanizado. En caso de

consultar el mismo tipo de canto, el agregado se desplaza automdticamente al ajuste memorizado.

SPA




Sistema de retorno

de piezas “Loopex”

Manipulacién rentable a una sola persona con “Loopex”
Maximizacién de la productividad de la encoladora de cantos para mds rendimiento

- Aumento de la productividad

- Racionalizacién del proceso de mecanizado

- Aumento automdtico de la capacidad del sistema

- Retorno de piezas a una altura funcional de trabajo

- 50 % de economia de espacio gracias al sistema de retorno de pie-

zas "Loopex” en comparacién con los demds sistemas tradicionales

El sistema de retorno de piezas “Loopex” es directamente conec-
tado con las encoladoras de cantos, asf las piezas que salen de la
mdquina son transportadas autométicamente por el transportador
de correa sincronizado, hacia el conocido “Manipulador”.

El transportador de correa es compuesto de 6 transportadores que
son fabricados individualmente segin las dimensiones de las piezas.
Las correderas y el bastidor son producidos en perfil de aluminio

y resisten a los mds altos esfuerzos de manejo. Por otra parte, el
manipulador es equipado con un dispositivo de giro automdtico. Asf
las piezas que son mds 1000 mm de anchura, son giradas automd-
ticamente a 90°, y reducen el espacio ocupado por el sistema de
retorno de piezas de Format-4 de cerca de 1500 mm - una gran
ventaja con relacién a otros sistemas.

El manipulador se hace cargo del transporte del transportador de
correa hacia el transportador de banda, la pieza vuelve hacia el usua-
rio por el transportador de banda. Gracias a la Ultima tecnologfa del
sistema por vacio, la manipulacidn de las piezas se realiza sin colisién
alguna, ni dafio.

El transportador de banda contiene una alfombra PVC lisa de

800 mm de anchura. El bastidor de construccién maciza es fabricado
con perfiles de acero y ofrece asf una muy grande estabilidad, tam-

bién en el momento de piezas grandes y pesadas.

Datos técnicos
Dimensiones méxi. de los tableros (Long. x anch. x alt.) 2800 x 1500 x 60 mm
Dimensiones mini. de los tableros (Long. x anch. x alt)) 140 x 70 x 8 mm

Peso méxi. por tablero 100 kg
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Datos técnicos, posibilidades de equipamiento individuales

perfect 610 perfect 610 perfect 710  perfect 710

perfect 610 perfect 610 perfect 710 perfect 710

x-motfion e-motion x-mofion e-motion x-motion e-motion x-motion e-motion
POS  Sistema eléctrico Unidad para galces con fresas de diamante de inmersion y
001 Voltaje motor 3x 400V, frecuencia motor 50 Hz S S S 5 2 motores independientes de 1,1 kW, 12.000 rpm, paso de
- p - 041  viruta de 0-3 mm con posicionamiento motorizado, O O
002 Voliaje motor 3x 230V, frecuencia motor 60 Hz ©) ©) con 2 fresas de diamante incluidas
(@= 60 mm, H= 64 mm, Z 2+2)
Dimensiones del trabajo 043 Lampara de calentamiento infrarroja para o) 0o o) 1)
Anchura minima de la pieza (mm| 70 70 70 70 el calentamiento de los cantos de tableros
longitud minima de la pieza (mm) 140 140 140 140 Guia de cantos para materiales en rodillos y en bandas de
o - 0,4-10 mm de espesor, reconocimiento del tipo de canto S S $ S
Altura minima de la pieza (mm) 8 8 8 8 . i
por sensor infrarojo
Altura méxima de la pieza (mm) 60 60 60 60 -
- Cizalla de recorte delantera para cantos S S s S
Encolado de cantos en rodillo de PVC/ABS S S S S en PVC/ABS de 0,4-3,0 mm de espesor
de 0,4-3,0 mm de espesor : -
Unidad de cola a revestimiento en teflén de 1,5 kg de
Encolado de bandas de canfos de 0,4-10 mm de espesor S S S S capacidad. Rodillo de cola con ajuste fino y sistema de S S S S
cambio répido
Agregados 065  Preparacién para instalacién de una prefusion © O © ©)
Unidad de mando con pantalla téctil color de 5,7" S - S - Prefusion para granulados de cola, volumen 3,5 kg,
Unidad de mando con pantalla tactil color de 10,4 S g < 066 zo\derinb(lﬂe c,o[%O,A kg con sensor de nivel y sisema ©) O @ ©)
- e cambio rapido
075 Mando xmotion-pl talla color tactil 10,4" © ©
Or] e éc‘ - 073 Agregado de encolado neumdtico dirigido por mando O O © ©)
072  Registro de las horas de trabajo para varios usuarios O . - -
- — Unidad de apriete con ajuste manual compuesto de 1 rodillo
Bastidor de méquina esiable en acero S S S S prensor grande y de 2 rodillos cénicos de presion posterior, S
06n  Soporte de pieza con prolongacién - facilita el frabajo de s S S S con mando neumdtico
piezas de grandes dimensiones Unidad de apriete con posicionamiento moforizado compu-
Ajuste manual de la barra de presién con 2 carriles a rodillos S S esto de 1 rodillo prensor grande y de 2 rodillos conicos de $ S
para una reparticion exacta de la presion sobre la pieza presion posterior, unidad pretensada neumaticamente
Posicionamiento de la barra de presién por mando motoriza- Unidad de sierra con 2 motores independientes de S S
do con 2 carriles a rodillos para una reparticién exacta de la S - § 0,50 kW, 12.000 rpm, inclinacién manual de 0°-15°
presién sobre la pieza 070 Unidad de sierra con 2 motores independientes de o S o S
Arrastre por cadena con velocidad de 12 m/min. y unos S s s s 0,50 kW, 12.000 rpm, inclinacién neumdtica de 0°~15°
pads engomados para und sujecién dpfima de la pieza Unidad de fresado a multifunciones para el fresado de radios
Aurastre por cadena con velocidad de avance de de achaflanado de cantos muy finos, con 2 motores inde-
) Y Y S S
060 12y 20 m/min. y soportes engomados para una © o o o pendientes de 0,75 kW, 12.000 rpm, ajuste manual del
apoyo éptimo de la pieza canto y funcién de desembrague por palanca excentrica
Bloqueo mecéniconeumdtico del arrastre para Unidad de fresado a multifunciones para el fresado de
064 : hs @) @) @ O
evitar una carga prematura de la maquina radios y de achaflanado de cantos muy finos, con 2 motores
Soporte para cantos en rodillos de @ 770 mm S S S S independientes de 0,75 kW, 12.000 rpm, ajuste del canto S S
con rodamientos por posicionamiento motorizado y funcién neumética de
Carril de guiado con rodillos deslizantes para s S S S desembrague por panel de mando
materiales sensibles 050 uncién neumdtica de desembrague o o
Unidad para galces con fresas de diamante de inmersion y de la unidad a mulifunciones
040 2 mofores independientes de 1,1 kW, 12.000 rpm, ajuste o o Unidad de fresado a multifunciones con rodillos palpadores
manual del paso de viruta de 0-3 mm, incluso con 2 fresas 051 miltiples para el mecanizado de piezas con taladios para O O (@) O

de diamante (&= 60 mm, H= 64 mm, Z 2+2)
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x-motion

e-motion

x-motion

e-motion

perfect 610/710

perfect 610 perfect 610 perfect 710 perfect 710

Xx-motion e-motion x-motion e-motion

Rodillos de palpacion maltiple en lugar del patin palpador
054 del agregado de fresado combinado para los materiales ©
de cantos sensibles

o

©

(@]

Accesorios importantes

Unidad rascadora de esquina de piezas softforming y postfor-
ming, para el mecanizado de los cantos frontales de 0,4 a
3,0 mm de espesor y de 10 a 60 mm de altura de pieza

200-103 - Calderin de cola de recambio para perfect
610/710 para 1,5 kg de granulados EVA, con revestimiento © O © O
en feflon

Ajuste por motor y posicionamiento

oz para fresas de redondeado de esquinas

200-102 - Unidad de filro con separador de agua y dos
filtros finos post-conectados con indicador de ensuciamiento (@) O O )
para montaje en la pared

4 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias S

Agregados de finish

Unidad rascadora a radio, con arranque o
mecanico para R= 2 mm

010

Unidad rascadora a radio con posicionamiento
motorizado y funcién de desembrague neumdtico

011

Funcion neumdtica de desembrague o

k2 de los desbastadores a radio

020 Cuchilla desbastadora de superficie con mando neumdtico @)

Agregado de corte de ranura para mecanizado horizontal
074 o vertical (solamente posible en relacion con mando ©
xmotion-plus o e-motion, no posible en relacién con pos. 20)

030  Unidad de pulimento con 2 motores @)

Dispositivo pulverizador para producto de limpieza o

Bl cries do o unidad de pulimento

042 Vaporizador para producto de separacion o
del lado de la enfrada de la maquina (cola PUR)

Vaporizacion de producto anfiestético
52 ; g O
[no posible con opcién 53)

Vaporizacion de producto deslizante o

93 [no posible con opcién 52)

Posibilidades individuales de equipamiento

W Preparacién de la herramienta R= 3 mm en vez de R= 2 mm W

Transporte

229  Embalaje del contenedor ©

230 Embalaje del contenedor

S ... Equipamiento de serie, W ... Opcién sin suplemento, - ... No disponible, O ... Opcional

perfect 610/710 x-motion ‘ perfect 610/710 e-motion
A mm 1540/2120° 1540/2120°

B mm 5140 5140

C mm 970/1070-1330 970/1070-1330

“ Con la compuerta
de acceso abierta




Maquinas y herramientas para trabajar la madera

Escuadradoras y Sierras circulares

K 700 S Professional K700S K 700 S Professional K 700 K500 S K 500 Professional K 500

Centros CNC

K 975 Professional K 915 Professional K91

T
profit H22 profit H24 MT profit H20 MT

profit H24 profit H20

Encoladoras de cantos
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perfect 610 x-motion

Seccionadoras Tupis

kappa automatic kappa V60 profil 45 DD profil 45
Cepilladoras-regruesadoras

exact 51 D 951




Méquinas combinadas

VIDE@

T

CF 741 Professional

CF741S

CF 741 S Professional

CF 741 CF

FELDER ;ORM

531 Professional CF 531

Escuadradoras-tupis

KF 700 S Professional KF 700 Professional

KF 700 S KF 700

KF 500 Professional

KF 500

Sistemas de aspiracién

Prensa briquetadora

1
s:% | 5’# |
RL 300 RL 250 RL 200 RL 160 RL 125 AF 22 fijo AF 22 moévil AF 22 fijo AF 14 SO1 RL 200 BP

Calibradoras

finish GIANT

Lijadora de banda

Lijadoras de cantos

SPA

FB 740 RS

FB 940 RS

FB 940 FB 840 FB740 FB 640 FB 600 FB 500 FD 921 FD 250

finish 1300 finish 1100 FW 1100 FW 950 FS 900 KF FS 900 K
Sierras de cinta Méquinas Prensas calefactoras Prensa de
taladradoras Membrana




