- FROMMIA-PRAZISIONS-DICKENHOBELMASCHINE

Kombinierte Abricht- und Dickenhobellmaschine

T

FROMMIA

Hobelbreite 310 mm - Verstellbare Unterdruckwalzen




Bild 2. Type 241 K. Kombinierte Abricht-, Fuge-
und Dickenhobelmaschine mit auf der ganzen
Breite und bis 45" verstellbarem Anschlaglineal.

Die FROMMIA-Hochleistungs-Prézisions-Dickenhobelmaschine Nr. 241 und kombinierte Abricht- und
Dickenhokelmaschine Nr. 241 K sind Produkte 50j&hriger Erfahrung im Bau leistungsféhiger Prdzisions-Maschinen
und bieten dank ihrer vollkommen neuartigen Konstruktion Hochstleistung und gréfite Genauigkeit. Die Maschinen sind
fur die feine Holzbearbeitung und fur genaue Arbeiten sowie zur Entlastung schwerer Maschinen nahezu unentbehrlich.
Die kréftige, formschéne GuBkonstruktion erhdlt der Maschine auch im rauhen Dauerbetrieb ihre hohe Prézision und
groBe Leistungsfdhigkeit auf lange Jahre hinaus.

Die staubdichte Kugellagerung der Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle gibt derselben spielend leichten und ruhigen
Lauf bei geringem Stromverbrauch. Die Hochdruckschmierung pref3t das alte Fett nach auflen, so daf3 immer gutes, un-
verbrauchtes Fett in den Lagern ist und die Lebensdauer der Kugellager weitgehendst erhalten bleibt.

Die Druckbalken sitzen direkt vor und hinter der Messerwelle und sind in der Héhe genau einstellbar. Dieselben
verhindern ein Nachziehen beim Auslauf und gewdhrleisten ein tadelloses Aushobeln bis auf 1 mm Stdrke in Weich-

und Hartholz.

Die Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle mit 5600 u/min. ist genau geschliffen, statisch und dynamisch aus-
gewuchtet und mit 2 leicht auswechselbaren la Dauerstahl-Hobelmessern versehen. Die Hobelmesser werden mittels
keilartiger Druckbalken unfallsicher gespannt.

Die Transportwalzen werden durch ein vollkommen staubdicht gekapseltes, im Olbad laufendes Getriebe Gber
Prézisions-Rollenketten angetrieben und sind leicht zugdnglich in der Héhe verstellbar. Die Einzugswalze ist mit einer
Verzahnung versehen, die ein ziigiges Einziehen des Holzes gewdhrleistet.

Der Vorschub kann jederzeit durch einen griffbereiten Hebel im Augenblick ausgeschaltet werden. Durch Umlegen
eines Extremultus-Flachriemens ist die Vorschubgeschwindigkeit von 6 und 12 m/min. rasch umzustellen.

Der Dickentisch ist genau gehobelt, feingeschlichtet und stark verrippt, so daf3 ein Verziehen ausgeschlossen ist. Der
Dickentisch ist beiderseitig in 3fach genau eingeschabten nachstellbaren Fihrungen gelagert und kann mittels Hand-
rad feinfUhlig auf jede gewinschte Héhe bis ca. 245 mm verstellt und in jeder beliebigen Héhe durch einen Fu3hebel

blockiert werden.



Die unteren Druckwalzen sind genau geschliffen und mittels Handhebel im Augenblick fir Schrupp- und Schlicht-
stellung hoch- und tiefstellbar.

Die Abrichttische 1500 mm lang bei der kombinierten Dickenhobelmaschine 241 K sind hochklappbar und arre-
tieren automatisch gegen Zurickfallen. Sie sind genau gehobelt und stark verrippt, in eingeschabten, nachstellbaren
Fuhrungen gelagert. Mittels Handgriff und Gewindespindel kénnen die Tische bequem auf die gewiinschte Abrichtspan!
stérke bis max. 3 mm eingestellt werden. Das Hochklappen sowie Zurickklappen und Arretieren ist eine Augenblicks-
sache und durch eingebaute Torsionsfedern mihelos durchzufihren. Griffbereite Exzenterhebel gewéhrleisten eine kraft-
schlussige Arretierung der Abrichttische in der Arbeitsstellung. Die Spdnehaube zum Dickenhobeln wird bei der
kombinierten Maschine nach Hochklappen der Abrichttische aufgesetzt und gewdhrleistet ein einwandfreies Abfohren
der anfallenden Hobelspéne. Sonderausfihrung der Spénehaube fiir Absauganschiuf gegen Extraberechnung.

Der Antrieb erfolgt mittels Drehstrommotor 3 PS durch Keilriemen. Sémtliche Triebteile sind vollkommen verkapselt
und unfallsicher eingebaut.

Das Fahrwerk wird serienmédfBig im Maschinensockel eingebaut. Durch einfaches Niederdriicken des Lenkhebels kann
die Maschine ohne Umstellung bequem im Raum an jeden gewinschten Arbeitsplatz gefahren werden. Nach Hoch-
klappen des Lenkhebels hat die Maschine wieder ihren festen Stand.

Das FROMMIA - Prézisions-Messereinstellgerdt mit MeBuhr zum absolut genauen Einstellen der Messer auf
/100 mm Genavigkeit sollte unbedingt mitbezogen werden, da von der genauen Messereinstellung die Hobelgite ab-
hdngt. Beim Einstellen der Messer mit der Mef3uhr eribrigt sich die Verstellung der Vorschubwalzen und Druckbalken,
so daf} sich das Gerdt durch die wesentliche Zeitersparnis rasch bezahlt macht. — Sonderprospekt auf Wunsch —

Bild 3. Type 241 K. Kombinierte Abricht-,
Foge- und Dickenhobelmaschine mit hoch-
gekluppten Abrichttischen und Fahrwerk.




Technische Vorteile:

Formschéne, stabil verrippte, moderne Gufibauweise Kirzeste Hobelldnge 165 mm
Vollkommen staubdicht im Olbad laufendes Vorschubgetriebe Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle mit 5600 v/ min.
Im Augenblick hochklappbare Abrichttische 1500 mm lang Vibrationsfreier Lauf durch statische und dynamische Auswuchtung aller

Nach Skala schwenkbares Hobellineal Gber die ganze Tischbreite verstellbar schnellaufenden Teile
2 Vorschubgeschwindigkeiten mit ca. 6 und 12 m/min. Kein Nachziehen beim Dickenhobeln - Einfache Bedienung und Wartung

Hauptabmessungen:

Ganze Héhe der Maschine . . . . . . . . . . . . . . .. ca. 910 mm Keilriemen 131500 DIN 2215 . . . . . . . . . v o o o .. 2Stock
Hohe bis Oberkante Dickentisch bei héchster Stellung . . . ca. 730 mm Hobellineal bis 45° schrégstellbar und Uber die ganze

Haéhe bis Oberkante Abrichttisch . . . . . . . . . . . . . ca. 810 mm Tischbreite verstellbar . . . . . . .« o o o oo

Hobelbreite . . . . . . . o« o o oo ca. 310 mm Durchmesser der Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle . . . . . . 80 mm
Dickentischldnge . . . . . v . oo ca. 600 mm Anzahl der Messer . . . . . . . .. oo s wow o w2 StOck
Abrichttischldnge insgesamt . . . . . . . . . .. ca. 1500 mm Drehzahl der Messerwelle . . . . . . . . . . . .. .. ca. 5600 u/min.

kirzeste Hobelldnge . . . . . . . . . . . .. ... .. ca. 165 mm Drehzahl des Elektromotors . . . . . . . . . . . . . . ca. 2800 u min.
s Emismeswemass OFS

minimale und maximale Hobelstdrke . . . . . . . . . . ca. 1-245 mm Kraftbedarf . . . . . . T T
max. Spanstdrke beim Dickenhobeln . . . . . . . . . .. ca. 6 mm Platzbedarf 241 Solo . . . . . . . . . . oo 900,800 mm

max. Spanstdrke beim Abrichten . . . . . ..o ca. 3 mm Platzbedarf 241 K . . . . . . . . o . oo oo 9001700 mm
Siegling-Extremultus-Flachriemen 131075 LIAT . . . . . . . . 1 Stick

K Gewicht
P[Si;\s unverpackt Kabelwort

Nr. Bezeichnung der Maschine und Zubehérteile A
ca. kg

241 FROMMI A - Préizisions-Dickenhobelmaschine Nr. 241

in formschéner, schwerer GuBkonstruktion, Hobelbreite 310 mm, Hobelhéhe 1 — 245 mm,
Dickentischldnge 600 mm, Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle mit 2 Hochleistungs-Hobel-
messern, 2 Vorschubgeschwindigkeiten 6 und 12 m/min., Unterdruckwalzen mit Momentver-

stelIung,Dickenrisch-Blockierung,LeichtmemlI-Spdnehoube,FenpresseundSchroubenschli‘)ssel,
einschlieBlich

Drehstrom-Motor 3 PS 220/380 Volt oder 380/660 Volt ca. 2800 Upm. mit Stern-Dreieck-
Schalter betriebsfertig eingebaut . . .« .« . .o 320,0 GENUP

Motor-Schutz-Schalter neben Stern-Dreieck-Schalter fir Drehstrom-Motor 3 PS, 220 oder
BBOVOIE + o o o e e e e e e 0.8 GAGIT

Bei Bestellung ist anzugeben, ob 220 Volt oder 380 Volt Betriebsspannung

Fahrwerk mit Lenkrolle und Lenkhebel zum bequemen Fahren der Maschine an jeden Arbeijts-
- 5,0 FYAHM

1,0 FYAJN

PIOIZ o v o Bod n w B a s s W B E BR S W s hw e we e Row o sow 8 8 3R SR
Ersatzhobelmesser aus bestem CVA-Wolfram-Dauerschnittstahl 3103¢30:<3 mm, per Paar

Prézisions-Messereinstellgerdt Nr. 265 mit MeBuhr '/,y mm, Mef3bereich 0—3 mm zum
genauen Einstellen der Messer unentbehrlich . . . . . . ..o 1,05 FYJUF

(Beim Einstellen der Messer mit der MeBuhr eriibrigt sich die Verstellung
der Vorschubwalzen und Druckbalken)

241K| FROMMI A -kombinierte Prdzisions-, Abrichte-, Fige-

und Dickenhobelmaschine Nr. 241 K

in formschéner, schwerer GuBkonstruktion, Hobelbreite 310 mm, Hobelhdhe 1 — 245 mm,
Dickentischlénge 600 mm mit hochschwenkbaren Abricht-Tischen 1500 mm lang mit Uber die
ganze Tischbreite verstellbarem und bis 45° schrdgstellbarem Hobellineal, Unterdruckwalzen
mit Moment-Verstellung, Dickentisch - Blockierung, 2 Vorschubgeschwindigkeiten mit 6 und
12 m/min., Schmalschlitz-Sicherheitsmesserwelle mit 2 Hochleistungs-Messern, Spdnehaube,
Fettpresse und SchraubenschlUssel, sowie

Drehstrom-Motor 3 PS 220/380 Volt oder 380/660 Volt ca. 2800 Upm. mit Stern-Dreieck-

Schalter betriebsfertig eingebaut . . . . . . . ..o oL o 445,0 GEOGY

Motor-Schutz-Schalter neben Stern-Dreieck-Schalter fir Drehstrom-Motor 3 PS, 220 oder
FBOIVBIE - o 2 5 % 5 Bs T Gw T @ B S EE 8 wa s W e e wm s waw mog e 8 W B3R 8 EE

Bei Bestellung ist anzugeben, ob 220 oder 380 Volt Betriebsspannung

0,8 GAGIT

Fahrwerk mit Lenkrolle und Lenkhebel zum bequemen Fahren der Maschine an jeden Arbeits-
50 FYAHM

Ersatzhobelmesser aus bestem CVA-Wolfram-Dauverschnittstahl 310530X3 mm, per Paar 1,0 FYAJN

PIGEZ 5 5 ¢ v v v b e e e e e e e e e e h s s e e e e e e e

Préizisions - Messereinstellgerét Nr. 265 mit Mefluhr !/,o mm, Mef3bereich 0-3 mm zum

genaven Einstellen der Messer unentbehrlich . . . . . . . ..o 1,05 FYJUF

(Beim Einstellen der Messer mit der MeBuhr eribrigt sich die Verstellung
' der Vorschubwalzen und Druckbalken)

F 1735158 Gm.




