Umfrds-Automat Type UF

Perfekte Technik fiir Holz
Fenster- und

Turen-Qualitats-
Produktion
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Umfrasautomat Type

Das HARBS-

SYSTEM PRO... 2000

basiert auf einer neuen
Maschinen-System-
Konstruktion. Diese zukunfts-
weisende Maschinen-Generation
ertullt durch die Funktionseinhsit
Maschine/Maschinenkapselung
alle glttigen Sicherheits-

und Emissionsanfordarungen.
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Umfrasautomat Typ UF...

Der neue Umfrasautomat Typ
UF.. aus der Serie SYSTEM
PRO... 2000 basiert auf dem
Funktions-Prinzip des einseitigen
Endprofillers mit vier unteren,
angetnebenen Kettenbahnen
und zwei oberan, angetriebenen,
durchgehenden Druckketten.
Dadurch ist ein durchgehender,
lagesicherer Transport, auch von
kleinen Fllgeln und Rahmen
durch die Maschine sicherge-
stallt und ermdglicht eine bisher
nicht dagewesans Frasqualitat
des Rahmen-AuBenprofils.
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Type UF 2500/4 CNC

Merkmale:

- Maschinen-System-Konstruktion, die nung der Werkstlcke und zur Schonung
Maschine und die Vollkapselung bilden eine der Oberflachen ist die Druckkette mit
Funktions-Einheit, wodurch alle gultigen einem federnden Naturkautschuk-Druck-
Sicherheits- und Emissionsanforderungen system versehen.

eingehalten werden.

— stabile, verwindungssteife und
schwingungsarme Maschinen-System-
Konstruktion

— sehr gute Zugéanglichkeit der Bearbeitungs-
einheiten innerhalb der Rahmenkon-
struktion durch verriegelbare Tlren mit

— Gleich-/Gegenlauf sowie Ein-/Austauch-
betrieb, Je nach Bearbeitungs-Prinzip zum
ausriBfreien Bearbeiten ohne Konterholzer
fur alle Spindein méglich.

- Programmsteusrung mit automatischer
Weiterschaltung auf die néchste

Sichtfenstern an der Rilckselte der Rahmenseite
Maschine Optionen:

- zentraler AbsauganschiuB flr die gesamte — kundenbezogene Anzahl, Anordnung und |
Maschine. Funktion der Bearbeitungsspindeln
Die Einzelabsaugungen werden innerhalb - in den Fertigungsablauf integrierte
der Rahmenkonstruktion zu einem zentra- Olivenbohreinheit wahiweise von oben oder
len AnschluB zusammengefalt. unten angeordnet
(AuBenluftzuflhrung maéglich) Die Olivenbohreinheit wird an einem ver-

— optimale Spaneabsaugung der mitfliegen- langerten Aufgabetisch montiert, womit das
den Spéne durch Spanehauben mit inte- Bohren der Griffolive und das Umfrésen in
griertem Injektorkanal einem Arbeitsgang in der Maschine még-

— sicherer Transport, auch von kleinen lich ist.

Fltigeln und Rahmen durch unten ange- - Integration von zusétzlichen Beschlagfras-
triebene, kugelgelagerte Kettenbahnen einheiten innerhalb der Maschine

— lagesicherer Transport durch oben ange- — Blldschirmsteuerung, auch mit online-
triebene Druckketten. FUr den gleich- Anbindung moglich
bleibenden Andruck Uber die gesamte — Verkettung mit einer automatischen

Kettenldnge eine unverruckbare Einspan- Rahmen-Ruckflhrung maglich.
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Systemzeichnung:
Umfrdsautomat
UF 250074 mit
automatischer
Werkstuckrick-
farderefnrichtung.
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Werkstlick-
[Transportsystam
mit unten angetrie-
benen Ketten-
bahnen und ohen
angetriebenean
Druckketten fur den
sichereq Transport
und der unverrick-
baren Einspannung
der Werkstucke,
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Olivenbohreinheit
am Aufgabetisch zum gleichzeitigen Bohren
der Griffolive

Funktion:

Es wird immer mit der gleichen Rahmenseite
begonnen. Erst wenn die zu bohrende
Rahmenseite bearbeitet werden soll, wird der
entsprechende Hohenanschlag rechts oder
links vorm Maschinenprogramm aktiviert.

Der Ranmen wird gegen den Anschlag
geschoben und der Bohrvorgang durch
einen Schalter im Anschlag oder durch einen
FuBschalter gestartet.

Danach wird der Rahmen zuerst gespannt,
bevor die Griffolive gebohrt wird.

Nach erfolgten Bohrvorgang wird der
Rahmen entspannt und der Anschlag wieder
eingezogen.

Wichtig:

Durch die Anordnung der Olivenbohreinheit
am Anfang der Maschine werden zuerst die
Olivenidcher gebohrt und dann die Rahmen-
seite gefrast, wodurch das AusreiBen der
Bohrlécher vermindert wird.

Techhnische Daten:
Rahmenabmeassungen: min. 250 x 250 mm

DurchlaBhohe: 100 mm
Tischhohe: 900 mm
Vorschub:

Leistuna: 2,2 kW
Geschwindigkeit: 4 - 20 m/min.

stufenlos regelbar

Olivenbohreinheit:

Leistung: 1.5 KW
Drehzahl: 3000 U/ min,
Hub: 140 mm
Bohrmittenabstand: 21:21 oder
21,5:21,5 mm
Anzahl der Bohranschil.: 8 rechte / 8 linke
Option: elekiranisch frai

positionierbar
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Hightech Anlagenbau RBS GmbH
Mihlenkoppe! 9

D-24147 Klausdorf/Schwenting
Telefon 04 31/ 708437

Telefax 0431/7904 B6



