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lhr LOosungspartner weltweit

Als Technologie- und Innovationsfiihrer hat die HOMAG Group den Anspruch bei der Entwicklung
von neuen Maschinen, Anlagen oder Aggregaten schneller und innovativer zu sein als der Wettbe-
werb. Dafiir ist die unmittelbare Nahe zu unseren Kunden heute wichtiger denn je. Denn aus dem
intensiven Dialog mit den Anwendern entstehen neue Produkte, die den Kundennutzen in den Vor-
dergrund stellen. Durch den lifeline | service sichern kompetente Mitarbeiter vor Ort die optimale
Kundenbetreuung liber den gesamten Lebenszyklus der Anlagen: von der Bedarfsermittlung liber
die Montage und Schulungen bis hin zu Produktionsoptimierungen, Erweiterungen oder Umbauten
und der laufenden Wartung der Maschinen. Die HOMAG Group mit ihren liber 22 Vertriebs- und

Servicegesellschaften und rund 60 exklusiven Vertriebspartnern unterstiitzt Sie weltweit.
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HOMAG - Komplettlosungen fiir
lhre Aufgaben

Durch unsere Erfahrungen aus dem
Betrieb mehrerer tausend Bearbeitungs-
zentren kdnnen wir [hnen komplette
Fertigungszellen und Anlagen mit
Projektierung und Software anbieten —
als einziger Anbieter weltweit.

Neben Bohr-, Fras- und Sdgeanwen-
dungen realisieren wir hochmoderne
Lésungen mit Aggregaten zum Kanten-
anleimen.

Hocheffiziente CNC-Technik

e CNC-Bearbeitungszentren zum Boh-
ren und Frasen von Massivholz, Holz-
werkstoffen, Kunststoffen, Aluminium
u. a.

e Bearbeitungszentren mit Kantenanlei-
men fir Plattenwerkstoffe sowie
Leichtbauplatten

e Hocheffiziente Fertigungszellen mit
automatischer Beschickung, Werk-
stiickwechsel und Abstapelung

e Beschlagtechnik fur Leichtbauplatten

WEEKE - iiber 60 Jahre Erfahrung

Am 1. Oktober 1945 griindeten

Gustav Weeke & Sohn im westfalischen
Herzebrock eine Schlosserei. 1954 ent-
wickelte WEEKE die weltweit erste
Schlosseinlassmaschine, welche alle
Arbeitsschritte in nur 5 Sekunden aus-
fihren konnte. Das bis dahin im Fa-
milienbesitz befindliche Unternehmen
wurde dann im Mai 1986 in die HO-
MAG Group integriert und Gbernahm
innerhalb der Gruppe die strategisch
wichtige Aufgabe des Spezialgebiets
Bohren, Frasen sowie Montagetechnik.
Inzwischen sind modernste CNC-Tech-
niken und Verkettung mit anderen Fer-
tigungsaggregaten géngiger Standard
bei WEEKE.

Durch Partnerschaft zum Erfolg!

WEINMANN - Partnerschaft ohne
Grenzen

Seit der Unternehmensgriindung 1985
pflegt WEINMANN drei Werte: Partner-
schaft, Innovation und Tradition. Diese
drei Saulen, die wie ein Puzzle ineinan-
dergreifen, bilden auch die Basis bei
der Entwicklung unseres langlebigen
Programms.

Als einer der fihrenden Hersteller mo-
derner, leistungsstarker Maschinen,
Anlagen und Systemen flir den Holz-
hausbau setzen wir auf die Entwick-
lung innovativer, kunden- und markt-
gerechter Technik. Sie profitieren von
groBer Erfahrung und anerkanntem
Know-how im Umgang mit ausgewahl-
ten Bau- und Werkstoffen. lhre individu-
ellen Aufgabenstellungen sind das MaB
unseres Handelns.
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Anschlusse an die Zukunft

Die Aggregate-Schnittstellen in der HOMAG Group sind ihrer Zeit voraus. Sie enthalten
patentierte Technologien, durch die das Aufgabenspektrum lhrer Anlage jederzeit erwei-
tert werden kann. In Verbindung mit der Aggregate-Technik der HOMAG Group eréffnen

sich lhnen dadurch praktisch uneingeschrankte Fertigungsmaoglichkeiten.

"
v

 §

A Drehmomentstiitze 1 AC-Motor, Kurzhals, luftgekihit

B C-Achse 2 Drehmomentstiitze

C Interpolierende C-Achse 3 C-Achse

D E-Schnittstelle 4 AC-Motor, Langhals, wassergekuhlt
5 Interpolierende C-Achse
6 FLEX5(+) Schnittstelle
7 E-Schnittstelle
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Aggregate-Baukasten fiir flexibles
Arbeiten

Die fur den jeweiligen Bearbeitungs-
schritt notwendigen Aggregate werden
aus einem Werkzeugwechselsystem
vollautomatisch in die Hauptspindel der
Maschinen eingewechselt. Sie lassen
sich Uber die C-Achse von 0 bis 360°
schwenken und kénnen - je nach Ein-
satzzweck — mit Pneumatik- oder Elek-

Die FLEX5 bzw. FLEX5+ Schnittstelle ermdglicht
eine automatische Einstellung des Neigungswin-
kels des Aggregates mittels der C-Achse um

z. B. exakte Schiftschnitte durchfiihren zu kénnen
(siehe Seite 16).

tronikanschlissen ausgestattet werden.
Das Aggregate-Programm der

HOMAG Group wird sténdig erweitert
und aktualisiert. Es enthélt eine ganze
Reihe zusétzlicher Aggregate, die im
Katalog nicht aufgefuhrt sind.

Wir bieten Ihnen immer die optimale
Lésung fir Ihre spezifischen Aufgaben.
Sprechen Sie uns an!

Patentierte Technologien wie die Elektronikschnitt-
stelle bieten eine Erweiterung des Anwendungs-
spektrums Ihres Bearbeitungszentrums z. B. durch
den Einsatz von Kantenanleimaggregaten (siehe
Seite 26). Hierbei werden Steuerungssignale und
Energie z. B. flr das Aufschmelzen des Leims in
das Aggregat Ubertragen.

Die Aufnahme fiir die 3 Bolzen der hochsteifen
3-Punkt-Abstitzung der Aggregate ermdglicht eine
Ubertragung von Druckluft und Fliissigkeiten in die
Aggregate. Dieses ist die Voraussetzung um z. B.
pneumatisch getastete Aggregate (siehe Seite 14)
einzusetzen oder Flissigkeiten flr eine Minimal-
mengenschmierung bei der Aluminiumbearbeitung
in die Aggregate zu Ubertragen.




Uber 20 Jahre Erfahrung in der Aggregate-Entwicklung spiegeln sich im heutigen Entwicklungs-

stand wieder. Die Aggregate der HOMAG Group zeichnen sich durch eine extreme Steifigkeit,

groBe Prazision und hohe Standfestigkeit aus.

3-Punkt-Schnittstelle in
Monoblockausfiihrung

3 hochsteife Bolzen sind direkt mit
dem Aggregategehéuse verbun-
den, ohne eine zusétzliche Schnitt-
stelle. Dieses garantiert eine opti-
male Kraftlibertragung und reduziert
Schwingungen, welche sich nega-
tiv auf die Werkstlckqualitat und
die Lebensdauer der Aggregate
auswirkt.

Patentierte Getriebetechnologie

Winkelgetriebe mit zylindrischem Ritzel in Evolven-
tenverzahnung ermdglichen:

GroBere Wirkdurchmesser der Zahnrader zur
Ubertragung héherer Drehmomente

Weniger Schnittstellen durch weniger Bauteile
(Zahnrader) fUhren zu kompakteren Aggregaten
und weniger VerschleiBteilen

Hohere Drehzahlen (Umfangsgeschwindigkeiten
bis 62 m/s) reduzieren Bearbeitungszeiten bzw.
vergréBern das Anwendungsspektrum und bie-
ten groBere Leistungsreserven

Winkelgetriebe mit
zylindrischem Ritzel in
Evolventenverzahnung




Fir jede Anwendung das Optimum

Die Ausfiihrung der einzelnen Aggregate kann individuell an die spezifische Fertigungs-
aufgabe und die jeweiligen Nutzungsbedingungen angepasst werden. Etwa um eine
noch bessere Kraftiibertragung und eine héhere Bearbeitungsqualitat der Endprodukte

zu erreichen. Oder um im Mehrschichtbetrieb einer Serienfertigung extremen Belas-

tungen standzuhalten.

Fettdauerschmierung

Ideal fur Aggregate im zyklischen Ein-
satz (Bearbeitungsdauer in der Regel

< 1 min.) ist eine Fettdauerschmierung.
Sie bietet ein optimales Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis.

Wahrend der Bearbeitung wird das Fett
durch die Fliehkrafte der rotierenden
Zahnrader von den Zahnflanken teil-
weise weggeschleudert. In den Nut-
zungspausen flieBt es wieder in die
Verzahnungen zuriick und sorgt fir ei-
ne optimale Schmierung. Mit der opti-
malen Viskositat eines Hochleistungs-
fettes wird eine hohe Lebensdauer ohne
Nachftillen des Fettes erreicht.

Olbadschmierung

In der Serienfertigung bei Aggregaten
mit einer hohen Nutzungsdauer ist der
Einsatz einer Olbadschmierung empfeh-
lenswert.

Die Zahnrader laufen in einem Teilbe-
reich durch ein Olbad, infolge der Ro-
tation wird das Ol im ganzen Aggregat

Fettdauerschmierung

Olbadschmierung

verteilt. Ein seitliches ,Fenster” zeigt an,
ob ein ausreichender Olpegelstand
vorhanden ist.

Olnebelschmierung

Fir Aggregate mit einer hohen Belas-
tung und Nutzungsdauer in der Se-
rienfertigung wurde die patentierte
Olnebelschmierung entwickelt. Eine ge-
zielte Verteilung des Ols innerhalb des
Aggregats wird durch einen Schmier-
impuls mittels Druckluftiibertragung
durch die Aggregate-Schnittstelle er-
reicht. Durch die Druckluft wird eine de-
finierte Olmenge in das Aggregat bef6r-
dert und dort zerstaubt.

Diese innovative Technologie flhrt zu
einer Verdoppelung der Lebensdauer
und bietet enorme Belastungsreserven.

Olnebelschmierung
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Vielfalt - produktiv hergestelit

Im Md6bel- und Innenausbau, wo zunehmend individuelle Lé6sungen gefragt sind, Giberzeugt

unsere Aggregate-Technik. Verschiedene Design-Stile und konstruktive L6sungen lassen sich
effizient und wirtschaftlich realisieren. Jedes unserer Aggregate ist optimal abgestimmt auf die
Bearbeitungszentren mit ihren schnellen Wechsler-Systemen. So sind sie jeder Fertigungsaufgabe

gewachsen.

Bohrkopf, 7 Spindeln
im 25 mm Raster

Sage- und Kappaggregat

Bohr-/Fréasaggregat,
4 Spindeln

Frasaggregat vertikal
getastet
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Sageaggregat High Performance

In Verbindung mit der C-Achse kénnen Format-,
Nut-, Kapp- und Trennschnitte in beliebigem Win-
kel ausgefiihrt, sowie Ausschnitte oder Ausklin-
kungen geségt werden. Die maximale Schnitttiefe
betragt je nach Ausfiihrung 75 mm bzw. 110 mm.

Hochprazises Frasen von Ziernuten durch
pneumatische Tastung zum Ausgleich von
Werkstuicktoleranzen.

Sdge- und Kappaggregat

Durch die Lage des S&geblattes im Zentrum der
C-Achse werden speziell Kappschnitte beim Kan-
tenanleimen hochprézise durchgefihrt. Selbst-
versténdlich kénnen auch alle anderen Ségebe-
arbeitungen bis zu einer Schnitttiefe von 65 mm
geleistet werden.

HOMAG 7513
WEEKE 1546/1547

HOMAG 7511

HOMAG 7509
WEEKE 1521/1523

HOMAG 7508
WEEKE 1522/1524

Sédge-/Bohr- und Frasaggregat schwenkbar
High Performance

Fur Sageschnitte im Winkel von 0° bis 90° und
Bohrungen bzw. Frasungen im Winkel von 0° (ver-
tikal) bis 100° (horizontal). Somit sind passgenaue
Schiftschnitte, Bohrungen und Frasungen mog-
lich. Die High Performance Ausflihrung bietet auch
fiir leichte Frasarbeiten eine ausreichende Stand-
festigkeit. Je nach Aggregateausfiihrung betragt
die Schnitttiefe bei senkrechtem Séageblatt 50 mm
bzw. 70 mm. Bei 45° Stellung des Sageblattes
ergibt sich eine Schnitttiefe von 43 mm bzw.

63 mm.

Sdge-/Bohraggregat schwenkbar

Das Standard-Aggregat fir Schiftschnitte und Boh-
rungen in unterschiedlichem Winkel. Der Schwenk-
bereich liegt beim Sagen zwischen 0° und 90° und
beim Bohren zwischen 0° und 100°. Bei senkrech-
tem Sageblatt wird eine Schnitttiefe von 50 mm
erreicht und bei 45° Stellung 43 mm.
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Sagen, Bohren, Frasen - in hochster Perfektion

Wer Tiiren, Fenster und Mdbelelemente herstellt, muss schnell produzieren und flexibel dispo-
nieren kénnen. Mit der HOMAG Group geht beides. Die innovativen Bearbeitungszentren und Ober-
frasen der HOMAG Group mit ihren vielseitigen Aggregaten bieten lhnen alle Méglichkeiten. Auch

in punkto Qualitdt machen sie keine Kompromisse.

Bohr-/Frisaggregat schwenkbar
in gekropfter Ausfiihrung

Bohraggregat 3+1 Spindeln

Die Dubeleckverbindung hat sich im Fensterbau immer stérker
etabliert. Neben den Sprossen- und Kémpferbohrungen kénnen
mit diesem Aggregat auch Eckverbindungen mit unterschied-
lichen Bohrbildern durch 3 Bohrungen in einem Zyklus rationell
gefertigt werden (Raster 20 mm oder 32 mm). Der zusétzliche
Bohrer auf der Ruckseite bietet eine groBere Flexibilitat z. B.
bei Sprossendiibelung mit geringerem Durchmesser. Bohrer-
nutzlangen von 50 mm sind Standard, bei der Ausflihrung mit
Raster 20 mm sind sogar 80 mm mdglich.

Die Kroépfung des Aggregates ermdglicht den Ein-
satz von Bohrern und Frasern mit groBer Nutzldnge
z. B. fiir die Beschlagsbohrungen und Bandfrésun-
gen bei Zimmertlren. Die maximale Werkzeug-
nutzlénge betragt zwischen 78 mm und 85 mm in
Abhangigkeit von der Aggregateausfiihrung.

HOMAG 7517 £ HOMAG 7562, 7564
WEEKE 1526 WEEKE 1558

G N
[ ] N |

HOMAG 7523 - . HOMAG 7561
WEEKE 1518/1519/1520 WEEKE 1574

Bohr-/Frasaggregat, 4-Spindein Bohrkopf, 7 Spindeln im 25 mm Raster

Durch den 4-seitigen Spindelaustritt stehen Speziell fir den Biromdbelbereich kénnen zeit-

g vier unterschiedliche Bohr- und Fraswerkzeuge gleich 7 Locher in beliebigem Winkel gebohrt wer-
ohne einen Werkzeugwechsel zur Verfigung. den. In Ergédnzung zum Bohrkopf mit dem haufigen
Ideal fur den Innenausbau und Mébelbau mit 32 mm Raster ergibt sich eine hohe Flexibilitat bei
unterschiedlichen Verbindungs- und Beschlag- geringen Fertigungszeiten.
bohrungen. Durch die hochsteife Monoblockaus- Auf Anfrage sind auch andere Absténde und
fuhrungen und Kronenradverzahnung (Cylkrozahn- Bohrerzahlen méglich, z. B. fur Topfbandbe-
rad) kdnnen auch leichte Frasarbeiten durchgefiihrt schlagsbohrung in einem Arbeitsgang.

werden. Die maximale Nutzldnge der Werkzeuge
betragt 50 mm bzw. 55 mm.
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Sdge-/Bohr- und Frasaggregat

Kombinationsaggregat fir den Einsatz von zwei
Werkzeugen zum Bohren, Frédsen und Sagen ohne
Werkzeugwechsel. Die robuste und kompakte
Ausflihrung erméglicht auch Frasungen in einem
engen Winkel zum Werkstlick und eine Schnitttiefe
von bis zu 80 mm, 75 mm oder 55 mm. Die maxi-

male Werkzeugnutzldnge zum Frasen und Bohren
betragt 85 mm, 70 mm oder 50 mm.

HOMAG 7519 7t HOMAG 7582/7583
WEEKE 1539 d WEEKE 1581/1583/1584/1586

i
HOMAG 7520 HOMAG 7597
WEEKE 1541

Sdge-/Bohr- und Frasaggregat
High Performance

Dieses Kombinationsaggregat in High Performance
Ausflhrung bietet gréBere Leistungsreserven und
ist auch fir den Dauereinsatz von zwei Werkzeu-
gen zum Bohren, Frédsen und Sagen geeignet. Die
maximale Schnitttiefe betragt 80 mm oder 75 mm.

Die maximale Werkzeugnutzlange zum Frasen und
Bohren betragt 85 mm oder 70 mm.

Bearbeitung von Aluminium mit Minimalmengen-
schmierung Uber das Aggregat bzw. die Bolzen der
hochsteifen 3-Punkt-Abstitzung.

Spéaneleitaggregat

Fraseraufnahme mit Spaneleitblech zur
Optimierung der Spéneentsorgung bei groBem
Zerspanungsvolumen an der AuBenkontur von
Werkstiicken. Uber die C-Achse wird das Spéne-
leitblech gesteuert und der Kontur angepasst.

Frdaseraufnahme mit Blasdiise fiir Druckluft
und Fliissigkeiten

Fir Frasbearbeitungen mit Zufiihrung von
Druckluft z. B. fur die Werkzeugkihlung bei der
Kunststoffbearbeitung oder zur Verbesserung der
Spaneentsorgung beim Frésen von tiefen Nuten
(Nesting). Fur die Aluminiumbearbeitung kann in
Verbindung mit einer Minimalmengenschmierung
eine werkstoffgerechte Bearbeitung realisiert
werden. Der maximale Werkzeugdurchmesser
betragt 120 mm bei einem Werkzeugausstand von
maximal 80 mm.
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Prazision am laufenden Band

Die Herstellung von modernen Einbaukiichen stellt hohe Anforderungen an Qualitét und
Wirtschaftlichkeit. Die HOMAG Group bietet hierfiir eine Klasse von Aggregaten, die speziell
auf diese Anwendungssituation zugeschnitten ist. Damit kénnen Sie - bei einfachstem
Werkstiickhandling - beispielsweise absolut biindige Kanten und versatzfreie Nut-Federver-

bindungen erzielen.

Frasaggregat
vertikal getastet

Eckenausklink-
aggregat

Unterflurfrasaggregat
(Verbinder)

Frésaggregat horizontal
getastet
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HOMAG 7543

WEEKE

HOMAG 7547

WEEKE

1579

1551

Unterflurfrasaggregat

Zum Fréasen und Bohren von Werkstilicken von der
Unterseite z. B. Ausfrdsungen flr Kiichenarbeits-
plattenverbinder oder Beschlagsbohrungen im
Randbereich ohne dass die Werkstlicke gewendet
werden mussen. Der Abstand zur Werkstiickkante
betragt maximal 110 mm und der Werkzeugs-
ausstand maximal 30 mm.

Eckenausklinkaggregat

Zur Herstellung von rechtwinkeligen, aus-
rissfreien und scharfkantigen Aussparungen z. B.
flr TUrenlichtausschnitte, Spllenausschnitte fir
Kuchenarbeitsplatten.

HOMAG 7751

HOMAG 7534/7535

WEEKE

1554/1556

Getastetes Bundigfrasen der Kanten-
Uberstédnde am Postformingprofil.

Friasaggregat horizontal getastet

Mittels einer Tastrolle werden Horizontalfrdsungen
exakt zur Werkstiickoberflache ausgefihrt z. B.
beim Biindigfrdsen von Kantenlberstanden am
Postformingprofil einer Kiichenarbeitsplatte. Die
Tastrolle und der Fraser werden hierzu im Durch-
messer abgestimmt, in der Regel auf 20 mm.

Frasaggregat vertikal getastet

Mittels eines Tastrings mit @ 70 mm bzw.

@ 130 mm oder eines Tastschuhs kdnnen

z. B. Taschenfrasungen exakt im Verhéltnis zur
Werkstlickoberflache ausgefiihrt werden. Bei der
Verbindung von Kichenarbeitsplatten garantiert
die Tastung einen versatzfreien Ubergang

durch préazises Frasen von Nuten flr die
Federverbindung.
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Effizienzgewinn durch Innovation - FLEX5+

Mit den Aggregaten der HOMAG Group lassen sich Fertigungsaufgaben im Mébelbau produktiver
und wirtschaftlicher durchfiihren. Ein Beispiel: Das FLEX5+ Aggregat mit automatischer Winkel-
einstellung und automatischem Werkzeugwechsel. Damit kénnen Sie mehrere, unterschiedlich

geformte Werkstiicke komplett, ohne manuellen Eingriff, bearbeiten.

FLEX5 Sage-, Frés- und Bohraggregat mit
automatischer Winkeleinstellung

FLEX

FLEX

FLEX5+ Sage-, Fras- und Bohraggregat
mit automatischer Winkeleinstellung und
automatischem Werkzeugwechsel

1 6 HOMAG Group Aggregate und Spannmittel



HOMAG 7568

WEEKE

1573

FLEXS5 Sédge-, Fras- und Bohraggregat mit
automatischer Winkeleinstellung

Exakte Ausflihrung von Schiftschnitten oder Boh-
rungen und beliebigem Winkel ohne manuelle
Einstellungen fiihrt zu einer erheblichen Produk-
tivitatssteigerung durch den Wegfall von Probe-
schnitten und Steigerung der Qualitat. Je nach
Winkelstellung der A-Achse sind Schnitttiefen bis
70 mm méglich und Bohrungen mit einer Werk-
zeugnutzlange von 65 mm.

Bohraggregat mit Stemmwerkzeug

Zum Bohren bzw. Stanzen von rechteckigen
Ldchern, beispielsweise bei Fingerzinkungen im
Méobelbau oder bei eingelassenen Treppenstufen
ohne Rundungen an den Stufen.

HOMAG 7570

WEEKE

1576

HOMAG 7549

WEEKE

1540

FLEX5+ Sdge-, Frids- und Bohraggregat
mit zusatzlichem automatischen
Werkzeugwechsel

Das FLEX5+ bietet neben der automatischen
Winkeleinstellung den automatischen Werkzeug-
wechsel. Somit ist eine Komplettbearbeitung

vieler Werkstiicke wie z. B. von Pyramiden ohne
manuellen Eingriff méglich. Es werden sowohl der
Zuschnitt als auch das Nuten bzw. die Diibelloch-
bohrungen exakt ausgefiihrt. In Abhéngigkeit des
A-Achs-Winkels sind Schnitttiefen bis 60 mm mog-
lich und Bohrungen mit einer Werkzeugnutzlange
von 60 mm.

Schleifaggregat mit Abblasdiise

Zum Schleifen von Massivholz oder MDF Platten.
Die Schleifkérper werden uber eine DIN-Spann-
zarge aufgenommen und Uber eine Abblasdiise
kontinuierlich mit Druckluft gereinigt. Dieses erhdht
die Standzeit der Schleifmittel und verbessert die
Werkstlckoberflachenqualitat.
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Gebaut fir hohe Zerspanungsleistung

Hervorragende Bearbeitungsqualitdt und Bestmarken in punkto Geschwindigkeit. Die Aggregate
der HOMAG Group fiir die Herstellung von Fenstern und Tiiren stellen zahlreiche innovative Tech-
nologien zur Verfiigung. Sie lassen sich kombinieren und auf Ihre spezifische Anwendungssituation

exakt abstimmen. So werden selbst Spezialaufgaben sicher und effizient gel6st.

Schlosskastenfrasaggregat

Spaneleitaggregat

Frasaggregat
horizontal

Schlosskastenfrasaggregat
High Performance

1 8 HOMAG Group Aggregate und Spannmittel



HOMAG 7546

WEEKE

1578

HOMAG 7529

WEEKE

1531/1533

Spéaneleitaggregat

ausgestattet.

Hobelaggregat horizontal

Die Werkzeugaufnahme mit Gegenlager garan-
tiert eine hervorragende Bearbeitungsqualitat
und Belastbarkeit des Aggregates. Egal ob beim N

Hobeln, Nuten oder schweren Profilierungs-
arbeiten. Die maximale Werkzeuglénge betragt
120 mm bei einem Durchmesser von max.
150 mm.

HOMAG 7544
WEEKE 1538

HOMAG 7532
WEEKE 1532/1534

Schlosskastenfrasaggregat mit
2 Werkzeugaufnahmen

Fur Frasungen wie z. B. Schlosskasten und Stulp
bei Turen, mit integrierter Ausblasdise zur optima-
len Spéneabfuhr. Das Aggregat verfligt (iber einen
zweiseitigen Spindelaustritt fir zwei Werkzeuge
mit einer maximalen Nutzléange von 135 mm bzw.
35 mm.

Ein individuell auf das Werkzeug abgestimmtes
Leitblech verbessert die Erfassung der Spéne
durch eine Umlenkung des Spénestrahls nach
oben in Richtung Maschinenabsaugung. Das Leit-
blech wird entsprechend der Frasrichtung bzw.
der Werkstlickgeometrie liber die C-Achse der
Maschine in der optimalen Stellung permanent
nachgefiihrt. Je nach Werkzeuglieferant ist die Auf-
nahme mit einem Mitnehmerstift oder einer Keilnut

Friasaggregat horizontal

Eine hochsteife Lagerung des Werkzeugs ermog-
licht Abplattungen im Mobelbau, Gratverbindungen
im Fassadenbau oder Handlaufprofilierungen im
Treppenbau. Die maximale Werkzeuglange variiert
in Abhangigkeit vom Werkzeugdurchmesser (maxi-
mal 200 mm) und der Bearbeitungs- bzw. Material-
art des Werkstlicks.

Schlosskastenfrasaggregat High
Performance mit 2 Werkzeugaufnahmen

Fir schwere Frasarbeiten mit hohem Vor-

schub auch in Hartholz wie z. B. bei der Haus-
turenfertigung oder der Staketenlochfrdsung im
Treppenbau. Die Spaneabfuhr wird mittels der
integrierten Abblasdise unterstitzt. Die zwei Werk-
zeuge mit einer maximalen Nutzldnge von 130 mm
bzw. 50 mm ermdglichen eine rationelle Fertigung
ohne Werkzeugwechsel.
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Vom Werkstuck zum Meisterstuck

Um hohe Fertigungsqualitit zu sichern und zugleich eine wirtschaftlichere Herstellung zu
erreichen, braucht es stédndige Innovationen. Die HOMAG Group entwickelt zum Beispiel hoch-
moderne Aggregate, die Werkstlicktoleranzen pneumatisch ertasten und wéhrend der Bearbei-
tung automatisch ausgleichen. So genannte Kombi-Aggregate fassen mehrere Arbeitsschritte

zusammen und steigern die Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Bundigfrasaggregat

Abblasdise

Kombi-, Kapp- und
Eckenrundungsaggregat
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Perfektes Kantenfinish durch ge-
tastetes Kombi-Blindigfras-/Nach-
putzaggregat - rationell ohne
Werkzeugwechsel.

Abblasdiise Kombi-Biindigfras-Ziehklingenaggregat

Kombinationsaggregat zum Blindigfréasen

des Kantentberstands und zur Ziehklingen-
nachbearbeitung um die Messerschlage und
andere Unebenheiten am Kantenprofil zu ent-
fernen. Die dreiseitige Tastung des Aggregates
gleicht Werkstiick- und Kantentoleranzen aus und
garantiert eine hohe Bearbeitungsqualitat. Das
Aggregat ist fur die Werkstickdicke 60 mm und
100 mm verfiigbar.

Zum Reinigen der gefrasten Kanten von Staub und
Spénen fiir eine optimale Qualitat der Leimfuge
beim Kantenanleimen.

HOMAG 7765

HOMAG 7703/7702

Biindigfrasaggregat

Das getastete Bilndigfrasaggregat gleicht Toleran-
zen vom Werkstlick und Kanten aus. Neben dem
Bundigfrasen von Kanten kdnnen auch Werkstiick-
kantenprofilierungen wie z. B. das Runden von
Treppenstufen durchgefiihrt werden. Die zeit-
gleiche, getastete Bearbeitung von oben und unten

reduziert die Bearbeitungszeiten und erhéht die

Werkstlckqualitat. (Zwei Ausfiuihrungen fiir die

Werkstlckdicke 60 mm und 100 mm stehen zu
Ihrer Verfigung).
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Perfektion fur Ecken und Kanten

Die Aggregate der HOMAG Group libernehmen zahlreiche Aufgaben in der Fertigung und liefern

stets hervorragende Ergebnisse. Die bearbeiteten Werkstiicke erfiillen h6chste Qualitdtsanspriiche

und besitzen exakt die geforderten Eigenschaften. Und wenn das Ganze noch schneller gehen

soll? Auch dafiir haben wir eine Lésung!

HOMAG 7705/7706

HOMAG

ks
o

Biindigfrasaggregat mit Trennmittel

Der Trennmittelauftrag beim Biindigfrdsen reduziert
die Leimriickstande auf dem Werkstlick und eriib-
rigt oftmals das Nachputzen der Leimfuge mittels
eines Leimfugenziehklingenaggregates (abhéngig
von der Leim- und Kantenart und den Qualitats-
anspriichen). (Zwei Ausfihrungen fir die Werk-
stiickdicke 60 mm und 100 mm stehen zu lhrer
Verfligung).

Profilziehklingenaggregat mit
Spiénehicksler

Durch den Auftrag eines Trennmittels werden die
Leimreste auf der Werkstiickoberfldche reduziert.
Ein integrierter Spanehécksler (patentiert) zer-
kleinert die langen Spéane der Profilziehklinge und
vermeidet Stérungen durch verwickelte Spéane
(Kn&uelbildung).
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HOMAG 7755

Kombi-, Kapp- und Eckenrundungsaggregat

Oftmals werden bereits bekantete rechteckige
Werkstlicke auf einem Bearbeitungszentrum nach-
bearbeitet um z. B. Abschrdgungen oder runde
Konturen zu fertigen. Fir die Nachbearbeitung bie-
tet das patentierte Aggregat neben dem getasteten
Ablangen der Kantenliberstédnde auch eine prazise
Eckenrundung von Kanten bis zu einer Stérke von
3 mm an einer 90° Werkstlickecke.



HOMAG 7733/7741

HOMAG 7744

Profilziehklingenaggregat bzw.
Leimfugenziehklingenaggregat

Messerschlage und andere Abdriicke werden mit-
tels einer getasteten Profilziehklinge entfernt. Die
exakte Anordnung der Profilmesser in Verlange-
rung der Frésspindelachse (patentiert) garantiert
eine Vermeidung von WeiBbruch und Absétzen
speziell bei kleineren Werkstlckradien.

Die Variante mit Leimfugenziehklinge beseitigt
Leimreste von der Werkstlickoberseite speziell bei
Fertigungszellen mit automatischem Werkstuick-

handling bei denen keine manuelle Reinigung mog-

lich bzw. gewiinscht ist.

Kombi-Profil- und
Leimfugenziehklingenaggregat

Perfekte, nachputzfreie Werkstlickqualitat durch
Ziehklingenbearbeitung des Kantenprofils und

der Leimfuge im Werkstlickoberflacheniibergang.
Durch die Kombination beider Funktionen entfallen
Aggregatewechselzeiten.

WEEKE

1588

Folienschneidaggregat

Folien, Textilien und Leder kdnnen mittels eines
Schneiderads exakt und sauber individuell zuge-
schnitten werden.

Schneidaggregat

Eine oszillierende Schneide ermdglicht ein Kontur-
schneiden von Teppichbdden, Massivholzfurnieren,
Linoleum und anderen Beldgen und schneidbaren

Materialien.
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Vielseitigkeit — Voraussetzung fur Flexibilitat

Vielseitig zu sein heiBt mehr, als nur viele Seiten zu haben. Was Sie brauchen, haben wir: eine
Systembauweise fiir Vielseitigkeit und hohe Geschwindigkeiten sowie einen modularen Aufbau,

der einfaches Nachriisten und leichte Bedienbarkeit erméglicht - mit hohem Komfort.

;s’nh 474 u.i\

.."Juhll.---
\ L
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FLEX25 Sédgeaggregat

Das FLEX25 bietet mit der automatischen Winkeleinstellung des Sageblattes
alle notwendigen Schnitte, die im Holzhausbau gefordert werden.

Die hohe Flexibilitat der Sdge ermdglicht neben Langs- und Querschnitt, sémt-
liche Gehrungs- und Schifterschnitte. Mit der 7,5 kW Spindel ist ein hochdy-
namisches, flexibles und sehr genaues Arbeiten mdéglich. Dieses Sagesystem
ermadglicht nicht nur kombinierte Schrégschnitte, sondern auch Abschnitte wie
z. B. Winkelschnitte, Gerade- und Kervenschnitte (0 - 360° Drehwinkel) und
Langsschnitte (0 - 90° Schwenkwinkel). In Abhangigkeit des A-Achs-Winkels
sind Schnitttiefen bis 190 mm mdglich.

FLEX35 Sidgeaggregat Kettensdgeaggregat 200

Das FLEX35 bietet den gleichen Leistungsumfang Fir die Bearbeitung von weichen Werkstoffen wie

wie das FLEX25. Jedoch ermdglicht es Schnitt- z. B. SIP-Elementen und sonstigen Sandwich-

tiefen bis 350 mm. Elementen im Hausbau. Mit dem S&geschwert ist
ein Einstechen in die Elemente moglich. Daher ist

ein sehr breites Anwendungsbebiet mdglich z. B.

Fenster-, und TUrausschnitte und Schifterschnitte.
Die Schnitttiefe betragt 200 mm.

WEINMANN 3530

WEINMANN 3404

Markierer Kugelschreibertechnologie Bohr-/Frdasaggregat horizontal

Uber den Markierer kénnen Beplankungslagen, Fir Wandanschlussbohrungen, Transportboh-

Fensterausschnitte, oder sonstige Referenzlinien rungen, sowie Taschen und sonstigen Frasungen
oder -striche auf das Element Ubertragen werden. in horizontaler Lage. Das Aggregat verfugt Uber
Uber eine Federbeaufschlagung ist ein konstanter einen einseitigen Spindelaustritt fir Werkzeuge mit
Anpressdruck auf das Element gewahrleistet. Der einer maximalen Nutzldnge von 210 mm.

Markierer ist geeignet zum Markieren von:

e Holzwerkstoffplatten
¢ Vollholz
¢ Gipskartonplatten

e Hartfaserplatten

Das Markieraggregat ist in eine HSK 63 F Aufnah-
me eingebaut.
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Innovative Kantenanleimtechnologie fur alle

Bearbeitungszentren der HOMAG Group sind bestens auf den Einsatz hochmoderner Kanten-
anleimtechnologien vorbereitet. Die Kantenanleimaggregate werden in verschiedenen Leis-
tungsklassen angeboten und kénnen optimal auf lhre individuellen Fertigungsanforderungen
abgestimmt werden. Uber die patentierte Elektronikschnittstelle sind sie einfach zu bedienen

und prazise zu steuern.

powerEdge Kantenanleimaggregat Die patentierte Elektronikschnittstelle und die
hochsteife Aggregateschnittstelle mit 3-Punkt-
Abstitzung ermdglichen den Einsatz von
Kantenanleimaggregaten.

POWER Das powerEdge Kantenanleimaggregat ist das Resultat
von Uber 2.000 Bearbeitungszentren zum Kantenanlei-
men und die Basis einer kompletten Familie von Kan-

tenanleimaggregaten flr unterschiedlichste Anwendun- Uber die 3 Bolzen der Aggregateschnittstelle wird
gen. In Verbindung mit Vorkappstationen mit bis zu 12 die Druckluftiibertragung als Steuerungsmedium
Kantenarten im direkten Zugriff ist die Bekantung von verwendet. So wird z. B. mit dem easyEdge Kan-
Werkstlicken in LosgréBe 1 in perfekter Qualitét wirt- tenanleimaggregat aus dem Bearbeitungszentrum
schaftlich garantiert. eine Kantenanleimmaschine.

!
]

Mittels der Elektronikschnittstelle werden zusétz- Die Quick Service Funktion ermdglicht durch ein
lich Energie zum Heizen und Steuerungssignale fir +~Aufklappen“ des Kantenanleimaggregats eine
eine hochprézise, automatische StoBkantenanlei- schnelle und effiziente Wartung bzw. Reinigung
mung Ubertragen. Die Schnittstelle bietet die ein- des Kantenanleimaggregats.

zigartige Flexibilitdt auch unterschiedliche Kanten-
anleimaggregate auf einem Bearbeitungszentrum
einzusetzen oder das Bearbeitungszentrum wah-
rend der Wartung des Kantenanleimaggregates zu
nutzen.

26 HOMAG Group Aggregate und Spannmittel



laserTec Kantenanleimaggregat

Kantenanleimen in bisher nie dagewesener
Qualitdt: HOMAG laserTec — der Quantensprung in
der Mobelfertigung.

Die zu verklebende Flache wird dabei durch einen
Laserstrahl geschmolzen und im Anschluss direkt
auf das Werkstlick gepresst. Das Ergebnis: Kanten
der allerhéchsten Guteklasse, kein sichtbarer
Ubergang zwischen Platte und Kante (Nullfuge),
hdéhere Haltekraft, hdhere Warmefestigkeit und
Feuchtebestéandigkeit.

easyEdge Kantenanleimaggregat

Die kleinste Kantenanleimmaschine der Welt —
preiswert, einfach und effizient. Die universale
Losung fur die Bekantung von kleinen Werkstiick-
mengen mit Furnierkanten, ABS-Kanten, PP-Kan-
ten, Melaminkanten PVC-Dunnkanten. In Verbin-
dung mit einem manuellen Kappaggregat sind
sogar 360° StoBkantenanleimung in handwerklicher
Qualitat moglich.

Einsetzbar auf allen HOMAG CNC- Oberfrasen mit
4-Achs-Spindel, keine besonderen Vorbereitungen
der Hauptspindel, wie Elektronik- Schnittstelle und
Vektorregelung, erforderlich. Durch externes Auf-
heizen im Pick-up-Platz entstehen keine Warte-
zeiten, nach dem Einwechseln kann sofort verleimt
werden.
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Volle Produktivitat ab LosgroBe 1

Das breite technologische Know-how und die jahrelange Erfahrung der HOMAG Group
sichern den wirtschaftlichen Einsatz lhres Bearbeitungszentrums bei wechselnden
Marktanforderungen. Etwa durch die leichte Umriistung zur perfekten Bearbeitung

unterschiedlicher Kantenmaterialien oder durch die Mdglichkeit, sehr kleine LosgréBen

wirtschaftlich herzustellen.

powerEdge Kantenanleimaggregat powerEdge Kantenanleimaggregat fiir
Kanten aus unterschiedlichsten Materialien wie Softforming

Melamin, ABS, PP, PE, PVC, Acryl, Aluminium oder Durch den Austausch der Nachdruckrolle kann
Furnier anleimen mit bis zu 30 m/min. Vorschub N das Aggregat einfach und schnell fiir Softforming
und inkl. 360° auf StoB. Profile umgerlstet werden. In Abhéngigkeit von
Ein IR-Strahler steigert in Verbindung mit einer Ihren Profilgeometrien und Kantenarten prifen
optionalen HeiBluftduse die Flexibilitat des Kanten- wir die technische Umsetzung und der passende
materials und ermdglicht minimale AuBenradien Profilschuh wird individuell angefertigt.

von knapp 5 mm abhéngig vom Kantenmaterial.
Das Aggregat ist in zwei Varianten verfiigbar: fir
die Standardkantenhéhe 65 mm bzw. optional
Kantenhdhe 105 mm. Selbstverstandlich kénnen
auch Leichtbauplatten bekantet werden (optional).
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Kantenanleimen in allen

Variationen.
powerEdge Kantenanleimaggregat mit
Zusatzpaket edgeFolding
Das edgeFolding ermdglicht die Bekantung von
=4 rechteckigen Werkstiicken in einem Arbeitsgang
— und erméglicht eine hochwertigere Werkstiickoptik

durch nur einen KantenstoB.

powerEdge Kantenanleimaggregat fiir die
Falzbekantung

Inneneckenkantenanleimaggregat

Dieses raffinierte Kantenanleimaggregat zur
Bekantung von Innenecken wie z. B. bei Kiichen-
Falzgeometrien z. B. von Zimmerttren mit Fur- arbeitsplatten ermdglicht Ihnen eine Fertigung

nier bekantet werden. Somit sind auch klei- ohne manuelle Eingriffe mit einer konstanten Quali-
ne LosgroéBen wirtschaftlich produzierbar mit tat dieser diffizilen Werkstlicke.

dem powerEdge Kantenanleimaggregat. Die

Umristbarkeit steigert Ihre Flexibilitat und

Investitionssicherheit.

Mittels einer Druckschuhleiste kénnen auch
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Innovative Technik fur wirtschaftliche Losungen

Die Entwicklung geht weiter: Die Verarbeitung neuer Kantenmaterialien, steigende
Anspriiche an das Design, neue Produktionsverfahren, um Material und Ressourcen ein-

zusparen. Als Marktfiihrer bietet lhnen die HOMAG Group innovative und maBgeschnei-

derte Losungen fiir lhre Fertigungsaufgaben - Fordern Sie uns!

doubleEdge Kantenanleimaggregat Transfer Finish Kantenanleimaggregat

Diese neue, innovative Technik stellt die wirtschaft-
lichste Lésung flir den Schmalflachenverschluss
von riegellosen Wabenplatten dar. Das Anleimen erschlieBt lhnen neue Gestaltungsmdglichkeiten
von Supportkante und Dekorkante erfolgt in einem bei den Werkstiickprofilen. Die Folien sind in unter-
Arbeitsgang. Bei Formteilen mit einer Starke von schiedlichen Dekoren verfligbar und passen sich
bis zu 100 mm ist deshalb nur ein Arbeitsgang not- flexibel den Werkstlckkonturen an.

wendig. So kann eine Reduzierung der Prozesszeit

um 40 % bezogen auf die Komplettbearbeitung

(Formatieren, Kantenanleimen und Kantennachbe-

arbeitung) erzielt werden.

Die Dinnbeschichtung von Werkstlickkanten
reduziert die Kosten fur das Kantenmaterial und
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T-Edge Stegkantenaggregat

Stegkanten einbringen auf dem Bearbeitungs-
zentrum - die robuste Kantenart z. B. fir Schul-
oder Buromobel einfach und effektiv einbringen
bei einem geringen Investitionsvolumen.

Extrudieren von PE mit direktem Auf-
trag auf die Aluminiumwabenplatten.

EXKA Kantenextrusionsaggregat

Mit dem einwechselbaren Extrusionsaggre-

gat (patentiert) kdnnen unterschiedliche Kunst-
stoffgranulate (PE, PP, etc.) in die Hohlrdume im
Randbereich der Platten eingebracht werden. Es
lassen sich damit z. B. Leichtbauplatten mit nur
1 mm starken Aluminiumdecks bekanten. Durch
einen fugenfreien KantenstoB kdnnen auch hohe
Designanspriiche erflllt werden bei extrem hoher
Belastbarkeit der Werkstiickkanten (mechanisch
und gegenlber FlUssigkeiten).
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