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HOMAG woodWOP 8 | Inhalt

Die Erfolgsgeschichte von woodWOP fangt vor gut 30 Jahren an.

Das Grundprinzip von woodWOP hat sich bis heute nicht verandert. In der
Version woodWOP 8 bietet HOMAG den Anwendern eine GroBzahl an neuen
Funktionen und unendlichen Méglichkeiten.

1991  woodWOP 1 Premiere auf der LIGNA 1991:
erste werkstUckorientierte Programmierung
in der Holzbranche
1994 woodWOP 2.5 Erste Version unter MS-DOS flr AV-Platze
1997 woodWOP 4.0 Erste Windows-Version mit unbegrenzter Anzahl
von Konturelementen
2002 woodWOP 5.0 Wizard-Technologie fiir Programmierung der
Kantenbearbeitung
2009 woodWOP 6.0 3-dimensionale Darstellung von Werkstick,
Werkzeug und Spannmittel
2012 woodWOP 6.1 CAD-Funktionen
2015 woodWOP 7.0 CAM-Plugin fir 5-Achsprogrammierung
2017 woodWOP 7.1  Feature Erkennung
2019 woodWOP 7.2 Erweiterung Frasmakros, 3D-Modell-Assistent
2021 woodWOP 8.0 Neuer Wizard, Konturvorlagen,
Formelassistent, Austauschformat MPRXE
2023 woodWOP 8.1 Nesting-Plugin, Erweiterungen Block-Makros
HOMAG.COM FORUM.HOMAG.COM

E E Weltweit groBtes Forum
zum Thema woodWOP
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HOMAG woodWOP 8 | Inhalt

woodWOP -
das CNC-Programmiersystem
der HOMAG

woodWOP ist das CNC-Programmiersystem der HOMAG. Mittelpunkt der
innovativen Benutzeroberflache ist der groBe grafische Bereich, in dem das
Werkstlck dreidimensional angezeigt wird. FrAsungen, Bohrungen oder
Sageschnitte werden durch Eingabe der Bearbeitungsparameter schnell und einfach
programmiert und in der Grafik realitdtsnah dargestellt. Das garantiert hdchste
Programmiersicherheit und stédndige Kontrolle wahrend der Programmerstellung.

YOUR SOLUTION

INHALT

04  Formelassistent

05  Massenanderungen

06 Liste der verwendeten Werkzeuge
07  3D-Visualisierung von Aggregaten
08  Variablentabelle

10  Zusatzparameter bei Makronamen / Taschenmakros
12 Erweiterungen Blockmakro

14 woodWOP-Vorlagen

16 CAD- und CAM-Plugin

18  Nesting-Plugin

20  Sonstige Erweiterungen

21 Wizard

22  Technologiedatenbank , TechEdit*

23  Importformate
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Erweiterungen in der Bedienung
und im WOP-Bereich

Formelassistent

Der neue Formelassistent macht die Erstellung von Formeln &uBerst einfach. Vorteile:

Im mehrzeiligen Formelfeld hat der Anwender alles im Blick. Bausteine wie

mathematische Funktionen, Variablen und Bedingungen stehen dem Anwender = Komfortable Bedienung durch

flr das Zusammenbauen seiner Formeln griffoereit. Die Formelbestandteile werden Bausteinprinzip

farblich hervorgehoben. Das macht sogar komplexe Formeln Ubersichtlich. Nicht nur = Unterstltzung bei komplexen

das Formelergebnis, sondern auch Teilergebnisse kdnnen berechnet werden. Formeln

‘ ! woodWOP Formeseditor ? *

s X B
1 1P u = "MDF® OR i = =SPANPLATTE" Formelelemente
2 THEM mmr!e
3 101 . -
4 ELSE | Alle Elemente
5 102 & =
| ABS{<Zahl=>)
| AND
| ARCCOS{<Zahl=)

[

Lancfmr ok i

Syntax: Text 1 & Text 2
Verbindet zwel Zelchenketten miteinander

|_ Einfiigen

Variablen

Name Wert Kommentar

IF MATERIAL = "MDF" OR MATERIAL = "SPANPLATTE"

| ok || abbrechen |
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Massenanderungen von Parameterwerten

Mit der Ubernahme von Parameterwerten lassen sich Massenanderungen bei Makros mit nur wenigen Klicks schnell und einfach

durchfiihren.

¥ © L Langsam-Schnell auf Tiefe

(B wnco

2 oF —
Variablenliste
n;ﬁg #O 1 AutoC let;
= utoComplete
T 12 Formeleditor
pop D. | Parameter kopieren |

O] )

=== Ausschneiden Strg+X
Kopieren Strg+C

Einfiigen Strg+V

Und so geht’s:
= Anderungen in einem Makro durchfiihren

= Ubernahme eines oder aller Parameter in die
Parameterzwischenablage

= Selektion aller anderen zu dndernden Makros

= Einflgen des einen oder aller Parameterwerte

5 Werkstiick
EE NC-Optionen
= |'.1"E| Bearbeitungen
= » g Bohren vertikal

2§

: Bearbeiten
Parameter in Auswahl einfligen
3l Bohren vert
g 3 bl
38 ohren vert]
= R Froee
Vorteile:

= Zeitersparnis beim Erstellen oder Andern von Programmen

= Komfortable und schnelle Korrektur, z.B. von falschen oder
unvollstandigen Werten aus der CAD-Datentibernahme

05
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Erweiterungen in der Bedienung
und im WOP-Bereich

Liste der verwendeten Werkzeuge

= Liste aller im Programm verwendeten [ Verivencets Wacizeope F—
Werkzeuge =
mmw i Werl gt Mot Wettiug
= Filterung auf alle Makros oder nur die L ————— I - 1
aktiven Makros e I:i' B e o a8 . =
= Anzeige der Verfligbarkeit der =H E‘E‘mﬂ"mu'*'m‘“’ o T L =)
= [ 1%, vavr, GV, reches, 4-014- LI DHRO HEERE e -] &
Werkzeuge E Maﬁm&hmﬂ 1]
) Misicrs & Fricen Lruche vrtiksl 186
= Einfaches Ersetzen der Werkzeuge & EHY wmmmm: T Wiinages (] = |
-Em&m:mmrmwzy. jFe) (=] =
142
o8| mamm mmwmgmmnm m [=] =
v t _I [=] B Msira & Frisss Suche hesirontal
ortelle:

= Komfortabler Uberblick Uiber die
notwendigen Werkzeuge

= Bessere Vorbereitung flr das
EinrUsten der Maschine

= Schnelle Anpassung des
Programms, z.B. bei Fehlern aus der 2 o makeos mstigen
Arbeitsvorbereitung oder dem CAD/
CAM-System
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3D-Visualisierung von Aggregaten

Anzeige des 3D-Aggregate-Modells direkt in woodWOP

Vorteile:
‘ = Bessere Erkennung der programmierten Bearbeitung

= Gewahrleistung einer fehlerfreien Programmierung
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Erweiterungen in der Bedienung

und im WOP-Bereich

Die Variablentabelle

ALT
|8 E| s
Marme Wert

i | 2165

b {1042

e JELE]
o

| n “Tinks”

|t

Ll

secshe |0

[seca [1

| seemed |0

(st L

il |54

il M-37

ot v

| [t

] 1259

| ben \Wf2+10

L :|-239

la 0

rad I

(e 0

bl L

| saeider o

[Eszh 1o

|m 1}

| i

| it

LT L

| hue 430

it o

el o

| natsty o

|Insed L

i o

kivs |1

[icfva la

(L L

Die Variablentabelle wird um einige neue Méglichkeiten

erweitert:

= Neue Attribute ,Hide" (Zeile verstecken) und ,Boolean®,

,Joolnumber*

= Auswahlliste vorgeben

Kommentar

|Lange inX
|Breitein¥

|Dicke des Wertste_ 145
| Bogensciieser Ge..
[tk _| DR Richtung links._ |
[IF inya"tinks” THEN 1 £ DR Links

[IF dirva"rechts” THEN 1 9 DHN Recits I
| Getrigbe Secuny 58 |
| Getrisbe Secury mi... |
[Gatriebe Secury MRA |

[Randshilp Spowy

Falmhoshe Hauptfal...|

" Falrhoehe Doppeit
| Doppetialz

| Deuecierioch gebo. |

Bl \seny 235 00,

"W Band mine 2+ 10— |1

“‘ Bt oben 1-23% .
|Lichtamsschnitt

| Radius

| KFV Getriete 3 - fach)

| Abstand
| Gurmmirt Senm

| Biltigachivs foer G... |
{ Terche yncgn foer B |
Crueckerhoshe we.. |

|Schatiex

[Xabeletergang ... |
|Hoehe 3-pol Konta_ | 4
| Tuerschiiesser ITS b...|
| 3-peail Koevtakt esnlr.. |
[Kabetuenargang W..
| Kabeluebergang D |
| Bandseiten-Sicheru... |

| Basnitar SFS inbec
| WP Schioss 5 lach

_[F‘J'S.mm}l.’iﬁ-u:_:

VU € Dmrls it Dl

= Minimal- und Maximalwert definieren

= Hilfsgrafiken hinterlegen

= Zwei Ansichten: Listenansicht und Formularansicht

= Trenner mit Text als Uberschrift

Vorteile:

= Einfachere Bedienung durch Ubersichtliche Variablentabelle

= Einfachere Komponentenprogrammierung
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Schaners

Pkl
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HOMAG woodWOP 8 | Zusatzparameter bei Makronamen / Taschenmakros

Erweiterungen in der Bedienung

und im WOP-Bereich

Zusatzparameter bei Makronamen

ALT

RGO ELPER AR RO TR NG EL AR EN ARV AAR N FTAEL Y

& |fE¥ E |

[E¥ nc-optionen

= E[lﬁ Bearbeitungen

‘-n-‘ Frazen vertikal

= E Frasen Tasche vertikal
B Bohren verikal
B Bohren verikal
B Botren vertikal
B Bohren vertikal
59 Bohren horizontal

BEEEE

2'

B E s

3 ";% Werkstick

B

(NN |

=V NC-Optionen
@ Bearbeitungen
T 101 7 F:5.17 50 /1 AMED [Frasen vertikal]
E T:101 /7 L:200 /7 W:100 // T-10 [Frésen Tas...
B 08//712 (Bohren verikal]
B D15/ 712 (Bohren vedtikal]
B 0:15// 75 (Bohren vertikal]
B 05/ 710 (Bohren vertikal]
m{\_ D:8 // T:20 [Bohren horizontal]

EEHBEEE

= Anzeige zuséatzlicher, wichtiger Parameter im Makrobaum

= Individuell definierbar, welche Parameter zuséatzlich zum
Makronamen angezeigt werden sollen

= Einstellungen =» Allgemein = Zusatzparameter anzeigen/
Zusatzparameter definieren

Taschenmakros

Umfangreiche Uberarbeitung und Erweiterung der Taschenmakros

= Referenzpunkt wahlbar: Taschenmittelpunkt, Eckpunkt oder
Mittelpunkt einer Taschenseite

= Angabe der Taschenform Rechteck/Kreis

= Anfahrmodi: lineare Rampe, Helix-formige Rampe oder

Vorteile:

= Besserer Uberblick im Makrobaum

= Weniger suchen, mehr finden

Zick-zack-Rampe

= Frasrichtung: Uhrzeigersinn oder Gegenuhrzeigersinn,
Gleichlauf oder Gegenlauf

Vorteile:

= Koordinateneingabe so, wie in der Zeichnung vermast,
kein Umrechnen notwendig

= Bessere Qualitat durch bessere Anfahrmodi

= g!-ag Helikale Rampe

I g 2kt e
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Erweiterungen in der Bedienung
und im WOP-Bereich

Erweiterungen Blockmakro

Ein Blockmakro in woodWOP dient dazu, die darin enthaltenen Makros zusammen zu fassen und zu vervielfachen. Bisher sind
solche Vervielfachungen nur in einem orthogonalen Raster, also n-mal in X und m-mal in Y mdaglich.

= Vervielfachung durch Positionsliste
= Vervielfachung durch UngleichmaBige Reihe

= Vervielfachung durch Zirkuléare Reihe

= Vorteile:

soe. () .. Orthogonales Raster V)i
= | = Makros mussen nicht mehr mehrfach

I 173 programmiert werden: weniger
_t.ll%; LED.. Or‘thugnnales Raster Aufwand bei Anderungen

o0 I'E[x'f o = Vervielfachung aller Makros im Block,
—e8s - @ e Positionsliste nicht nur von Bohrungen

L]

o° UngleichmaBige Reihe

o Zirkuldre Reihe
L

0 Keine Vervielfachung

1T

Erweiterungen Blockmakro: Positionsliste

SToUSALOE o0 Ta = Beliebige Anzahl von Positionen in X/Y-Ebene
= Programmierbar mit Variablen

= Positionen Uber Pfeilsymbol auswahlbar in Grafik

Vorteile:

= Ergibt kirzere Programme

= Falls mehrere Bearbeitungen erforderlich sind, unterscheiden

Pl i 55 5 = Err—— . sie sich ausschlieBlich durch die Position.
e L 1 2 R & rara ol
" £ wa L] - ;
|I‘u= §
™ = T v
i T ] £ =
A .
LY N T =) ) &)



HOMAG woodWOP 8 | Erweiterungen Blockmakro

Erweiterungen Blockmakro: UngleichmaBige Reihe

SEEsEO9sn *

= Fir Bearbeitungen auf einer linearen Reihe mit Angabe von Teilern moglich: In welchem Verhéltnis stehen die
unterschiedlichen Abstanden Abstande der Bearbeitungen in dieser Reihe:

= Liste mit mehreren Teilreihen Beispiel: Die Restlange der UngleichmaBigen Reihe wird im

= Position absolut oder relativ zum Vorgénger Verhaltnis 2:1 mit Bohrungen aufgefltt.

Vorteile: Vorteile:

= Ergibt kirzere Programme z.B. bei Lochreihen mit = Aufteilung Uber Teiler &hnlich den Teilern in SmartWOP oder
unterschiedliche Abstanden HOMAG iX

= Komplexe Formeln kénnen vermieden werden

Erweiterungen Blockmakro: Zirkulare Reihe

EormunE o0 54 = Vervielfachung von Bearbeitungen auf einem Kreisbogen

= Bei Bearbeitungen mit eigenem Drehwinkel (z.B. Taschen
oder Lochreihen) wird die Ausrichtung entsprechend der
zirkularen Vervielfachung aufaddiert

Vorteile:

= Komfortable Programmierung z.B. von Bohrungen auf einem
Kreisbogen

= Komplexe Formeln kénnen vermieden werden

13
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HOMAG woodWOP 8 | woodWOP-Vorlagen

Erweiterungen in der Bedienung
und im WOP-Bereich

R

K|
i~ 0720

E

woodWOP-Vorlagen mit Basiskonturen

Die woodWOP-Vorlagen mit Basiskonturen machen die Programmierung von Vorteile:

neuen Werkstlicken um einiges einfacher. Nach Auswahl der Grundform kdnnen

auftragsbezogene Variablenwerte ausgefillt und Bearbeitungen hinterlegt = Programmierung von Werkstticken
werden. Die Vorlagen k&nnen auch bereits Bearbeitungen enthalten wie z.B. die ohne Konturzugprogrammiening
Formatierung. = Zeitersparnis bei Standardformen

Die Vorlagenbibliothek kann vom Anwender um eigene Vorlagen erweitert werden.
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Navigationswiirfel (ViewCube)

Vorteile:

= Schnelles Drehen des Werkstiicks

= Einfache Orientierung bei der 3D-Darstellung von
WerkstUcken
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Erweiterungen im CAD- und CAM-Plugin

e

. it et B P A1 Frgie Watiet Pt s b ey
OEeElE o e 5 eF 2 EF 0
b= b A ] oy =

-
[
o]
o

i
= |
=

2
=

Feature-Erkennung

Die Feature-Erkennung erkennt ab woodWOP 8 auch Nuten Vorteile:

und Rechtecktaschen. Nach Analyse des 3D-Modells wird

das passende Bearbeitungs-Makro automatisch generiert. Im = Schnellere Umsetzung vom CAD-Import zum
Konvertierungsprofil kann der Anwender die Vorlagen selbst Bearbeitungsprogramm

definieren. = Vermeidung doppelter Dateneingabe

Parametersatze fiir CAM-Plugin-Makros

%[&g fParameter&angDE__ﬁiandar@pm @E@

Bewahrte Werte fur Werkzeug, Vorschub, Frasstrategie, usw. Vorteile:

kdénnen nun in Parametersétzen gespeichert werden. Fur

neue Programme mit &hnlicher Anwendung kénnen diese * Schnellere Programmierung
Parametersétze wieder geladen werden. = Weniger Tests erforderlich

= Einfache Wiederverwendung von bewéhrten Einstellungen
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3D-Flache mit Schlichten-Makro
walzend mit der Werkzeugflanke

Im CAM-Makro ,Schlichten® wird die Schlichtbearbeitung derzeit mit der Vorteile:
Werkzeugstimseite ausgefuhrt.

: ) N ) = Schnellere Bearbeitung
Beim Schlichten-Makro kann das Werkzeug nun auch wélzend mit der

Werkzeugflanke verwendet werden. s Bes=oiclie il

= Langere Werkzeugstandwege

CAD-Text mehrzeilig

Das woodWOP-CAD-Plugin wurde um die Eingabe von mehrzeiligen Texten erganzt.

CCEMEOE oD %

B e [ [ (== s .
ABCDEFG L=
i I-E". \ ’? | t::.q.?w -
HIJKLIVIN = e
OPORST :
I 3.:5_ > 1L
UVWKYZ

&+

Vorteile:

= Einfache Programmierung, da nur ein
Textelement bendtigt wird
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Nesting-Plugin

CEEfEws 2= 00 ¥«

i - ISZEPDSaT o0 *®
Das Nesting-Plugin bietet ein neues Format-Makro zur Formatierung von mehreren (v t s "'
Bauteilen im Nest. bl il '
Nach der Konturanalyse generiert das Nesting-Plugin automatisch die Frasbahnen. TT
Je nach Bedarf werden die WerkstUcke einzelnen ausgefrast oder in den it
sogenannten Staydown- oder Commonline-Verfahren bearbeitet. Die Ansteuerung B
des Nesting-Plugins durch Optimierungssoftware wie z.B. intelliDivide Nesting ist & :
maglich. s i i .
it i
Nesting-Plugin: manuelles Schachteln
Abldsung woodNest Basic und Integration vom manuellen Verschachteln
in das Nesting-Plugin.
Vorteile:

= Neues Makro ,Einzelteil”

= Verschieben der Einzelteile per Touch oder mit der Maus Einfache Programmierung, z.B. bei
. . . der Nachfertigung von defekten Teilen
= Uberwachung von Mindestabstanden zum Rand und zu benachbarten Teilen )

= Gelegentliches Nesten ohne separate

= Ggf. Verwendung zusétzliches Formatieren-Makro fir StayDown oder Haltestege Nesting-Software

1

il ol

B
ik 02 B IEON,
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Erweiterungen Formatierungsmakro: Haltestege

Erweiterung des Formatieren-Makros fur die Nesting-Bearbeitung: Haltestege

= Neu: Erzeugung von Haltestegen fur
alle Teile, nur kleine Teile oder flr eine
manuelle Auswahl von Teilen

= Optimiertes CNC-gerechtes Abfahren
von Stegen incl. Verschleifen
Vorteile:

= Prozesssicheres Halten von kleinen
Teilen
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HOMAG woodWOP 8 | Sonstige Erweiterungen

Sonstige Erweiterungen

Verbinden von vertikalen Frasungen

In woodWOP hat eine Frasbearbeitung bisher immer eine Anfahrbewegung und eine Abfahrbewegung. Mit der neuen
Funktion ,Verbinden von vertikalen Frasungen® werden nun gleiche Bearbeitungen zusammengefasst, wenn der Endpunkt der
vorhergehenden Frasung gleich dem Startpunkt der folgenden Frasung ist.

[T =2

= Neuer Parameter bei den NC-Optionen

= Auch fur Frasbearbeitungen, die in Komponenten
programmiert werden und z.B. im Blockmakro vervielfacht
werden

Vorteile:

= Zeitersparnis durch das Vermeiden von Ab- und
Anfahrbewegungen

= Ermoglicht variables Aneinanderfligen von
Konturbearbeitungen z.B. fir Muster oder Ornamente

Featureerkennung: Erkennung von Schneidemakros

Bei Kartonschneidemaschinen werden woodWOP-Schneidemakros verwendet. Neu ist, dass diese aus DXF-Zeichnungen Uber
die Featureerkennung automatisch aus gestrichelten Linien erkannt werden.

= Schneidelinien als gestrichelte Linien im CAD zeichnen
= DXF-Import in woodWOP

= Featureerkennung starten =» Schneidemakros werden
erzeugt

Vorteile:

= Wesentlich schneller, da Makros automatisch erkannt
werden

= Erstellung von Kartonschneide-Programmen praktisch ohne
woodWOP-Kenntnisse mdéglich
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Programmieren von Kantenverleimen
mit woodWOP

2
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5 S Werkstick
@ MC-Optionen
= EJE Bearbeitungen
= @ *5¥ wizard
i~ Gebiet
ln" Frasen 1 ..'_:
"n" Frasen :
= [ Abblasen
= Leimen I

'h*h Leimen N AP WIS, RS PCE PO

']T Frasen

"n" Frasen

IU" Frasen

[ "[r Frasen
_

EEEEE

Wizard

Der neue Wizard fUr die Programmierung des
Kantenverleimens ist voll in woodWOP integriert. Anstatt
eine separate Applikation wird jetzt das Wizard-Makro
aufgerufen. Die Bekantungsart, die Reihenfolge und andere
wichtige Parameter werden direkt am Werkstlck festgelegt.
Per Mausklick wird der Generierungslauf gestartet und die
einzelnen Bearbeitungs-Makros werden automatisch in die
Makroliste eingeflgt. Der Generierungslauf l&sst sich aber
auch automatisch beim Belegen des Werkstlcks an der
Maschine starten.

Vorteile:

= Schnellere Erstellung von Programmen fir Maschinen mit
Kantenverleimen

= Wizard-Makro von externen CAD/CAM-L&sungen
ansteuerbar




%Lﬁr_ﬁ-‘imm | Pacbaan_PU_Ghoe 730 _Duteide f2
Lier_PP-Edge RED Outside oo |
Lasex PP-Edge RED Ouacide iseuchul / Feed Seart Eigebanding Laser o o |
Feed Ston_Lases (I | vk G, R0 Drsite 1
Wetschub | Feed End Edgetumding Prolios B,
o Frad Liner 1 Gnthandng Laser 1 e
8 a.m:; %EE{; o Sosioves S Prous. £, Dlae, A0 imsicte R
% Lager PP-Edge R, Dutsise Profus BV, e B3 Outsede B3
umﬁﬁmm; Driolus, EVa, fiee R0, Outrcle 82 |
Lager_PP- ¥ T I
Lt Jochut/ Fead St gebanting L s ok e v
et St Pralue BV . il -
Sucas Laker Wpeschick | Feed End Edgebanding Lo e, Bl —
Ew“"*}"’" wdtmmlﬁlf-'m"““ ‘ Frelus Buttormedion T - .‘u
& EgebandeghBh " 8 Duaside R s Tacsnsioganieragit
haan 50, Crotpiche | PecDuo Ao B i |
Bk  Cutride . =
mﬁs mﬁ Laser,B- g B8 Custride lim® . —
i o =
Fead, St Luter Vorichva | Feed End Edgibending L £ b |
Fwd_[r-#.lﬂﬁ; Stpamewinmang | Busibindng | Lier PRl g B0 Cestiode | Teihrceye e ‘
e o P
Laser. = P R
Lisper_AB5-Esige FIT0. Dctisde iy Lsper F-Tige 0 Ciide am Tethnsiope ¥
Laten_ABS Edgpe P10 Vorschus [ Fred Saurt Edgebancing | ) P E-beu
Feed St Luset itk e | Lo e, 20, Dutite i e
Feed_End Listr Frries [ Wood-Edge | | e B iage, R0, Dutude Tackrigt 2
= ‘Wosd 'm‘;:qﬂ Tesniniogt
1 Weod ¥ Glue Sen oy Lpuer AETES ot
3 (ot P20, Dutside Hrmh}-tﬂ”"‘" SRR Fr
I mmﬂﬁmw1m & | Laser A5 Eibga 0. Dt
3 rsDvo, P Glue 15 Auver K1 syeem g e
% ProDua Suaconectsn. k1 Powniige Prolua U Lunﬁdil Lot AR5 SIS Bondighiven! -
Proun_Glus A1 Smm pawerkdge proDus PUGie #1002
5 PreDue GuAPUITR oy opde 2 i£dae Proflug PU-Ghee Jmem 1S : gandghrisen [~
WE W!?m ! e ProDus Eik-Ghos 1 458 | FropLoe Bunsighien | -
5 ProDuo G BRI o o e I | Frcm oo g
% wmm""m powsrtdge Prabos 1 50 LTE:? | r.conm ;
| | proDuo e, 1 S0 pomatige Pruuo EV-Hu8 FI.COW. Suntghiner -
\s hﬁfﬁm.mw'ﬁ mﬁﬁmmwww PO orochuly | Fand S
3 Wim;";‘_mjmﬁﬂ l e Stz 1 PR TR R 3
Y Dtz | o == =
. gwmﬂ&%mﬂ e ProDas Arles mﬂ:g. Zmﬁ'd-‘ . :
e, b [t firTae 1.9mm w i -
= P'*”“”'anmﬂﬂ"’“‘-" Pow WM&WW - =5

_ Pewentiigh

Technologiedatenbank ,,TechEdit* Vorteile:

Als Wissensdatenbank fur Technologie&nderungen z.B. beim Kantenverleimen auf = Einfache Wiederverwendung von
der CNC-Maschine bietet die neue Technologiedatenbank ,TechEdit* eine intuitive bewahrten Einstellungen

Losung. Der Anwender hat in der neuen Bedienoberflache alle Einstellungen auf = Zentrale Stelle fUr das Sammeln von

einem Blick. Die Technologiedatenbank macht es maglich, verfahrenstechnisches verfahrenstechnischem Know-How
Know-How anhand von Regeln und Bedingungen fur spatere Verwendung
aufzubewahren.



CAD/CAM-System

woodWOP 8

Nachfolgeprozesse
z.B. Postprozessor, PC87, ...

HOMAG woodWOP 8 | Importformate

Neues Importformat
MPRXE

Das neue Speicherformat MPRXE
bietet sowohl intern als auch extern
neue Mdoglichkeiten. Die reduzierte
SpeichergréBe und ein schnelleres
Laden/Speichern machen das MPRXE-
Speicherformat gerade bei groBen und
komplexen Programmen bedeutend
performanter. Externen CAD/CAM-
Systemen ist es mit dem MPRXE-
Speicherformat z.B. moglich, das neue
Wizard-Makro oder Stringvariablen
anzusteuern.
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