CINKOVACIA FREZA A LIS NA VYROBU
NEKONECNEHO VLISU




Cinkovacia fréza

Tip stroja FR100 FR200 FR400
Vstupny mater.(mm)

:min. dizka 200 mm

‘max. dizka 700mm 800 mm 1000 mm

:prierez min. 20 mm x 25 mm

max 125 x 125 mm

Pocet agregatov 1 kus 1 kus 2 kusy
Otocny vozik nie ano nie
Predrezavanie mozné mozné mozné
Vykon frezov. mot. 5,5 kW 7,5 kW 2x 15 kW
Sirka vozika 400 mm 500 mm 600 mm
Obsluha 1 osoba 1 osoba 1osoba
Pracovny cyklus/min | { cyklus/min | 2 cyklusy/min | 3 cyklusy/min
Kapacita 3m/min 12 m/min 20 m / min
Pozdizne lisy:
Ty LP LPE SB60LPE
Podavacia jednotka nie nie ano
Dizka lisu 3000mm, 4500mm, 6000mm
Dizka hot. vyrobku 1500-6000mm | 1500-6000mm | 800-6000mm
Lisovaci tlak (t) 5,6t
Obsluha 1 osoba 1 osoba bez obluhy
Pracovny cyklus/min 1 cyklus/min 2 cyklusy/min | 3 cyklusy/min
Kapacita 3 m/ min 12 m/ min 20 m / min

Vyrobca: KINEMATI C KFT.

Obchod. Zastupenie: Michal Takaé
tel./fax: 0905—413632




B .
T

A végmegmunkal6 gép miiszaki adatai

TexHuYeckune AaHHbIEe LUMNnopesa

Cinkovacia fréza

Dane techniczne jednostki obrabiajacej
Technical data of the finger jointer line

Tipus:
Tun:

Tip stroja:
Tip.:
Type:

FR100 R200 FR400

FR100 R200 FR400

Alapanyag éretek:

3aroToBku:

Vstupny mater

Wymiary materiatu wejsciowego:
Dimensins of raw material:

Hossz. min.:
MuH.AnNnHa:
Min. dizka
Dtugos¢ min.:
Min. lenght.:

180 mm

Hossz. max.:
[nuHa makc.:
Max. Dizka:
Max.:

Max. lenght:

700 mm 800 mm 1000 m

Keresztmetszet min.:
CeyeHne MuH.:
Prierez min.

Przekréj min:

Cross section min.: 20 x 25 mm

Keresztmetszet max.:

CeueHne makc:

Prierez max.

Przekroj max:

Cross section max.: 60 x 125 mm
Aggregatok szama:
Kon-Bo arperatoB:
Pocet agregatov:
llos¢ agregatéw:
No. of aggreegats: 1 1 2
Forgé asztal: Van Van Nincs
KpyTtawmnca cton: Ectb Ectb HeT
Otocny vozik: Ano Ano Nie
Stot obrotowy: Jest Jest Nie ma
Turning table: Yes Yes No
El6vago: Lehet
MpegHapeska: PaspelueHa
Predrezavanie Mozné
Podcinacz: Mozliwy
Precutter: Allowed
Marémotor teljesitmény:
MowHocTb MoTOpa dpesepa:
Vykon frezov. mot.
Moc silnika frezarki:
Power of finger haper motor: 7.5, 11, 15 kW

Kocsi szélesség:
LLnpnHa nososku:
Sirka vozika
Szerokos$¢ wozka:
Width of carriage:

400mm_ 500mm 600mm

Kezel6 létszam:
Kon-Bo ynpaensiioLyx:
Obsluha:

Obstuga:

Handling personnel:

Ciklus / min:
Linkn/mMuH:
Praco Cykl / min:
Cyklus / min:
Cycle / min:

Kapacitas:*
MouyHoCTb:
Kapacita:*
Wydajnosé:*

3 m/min 12 m/min 18 m/min

Capacity:*




HOSSZTOLDO GEPSOR: VEGMEGMUNKALO, SOROLO ES

OSSZEALLTO PRES
NNHWa MO CPAWMBAHUIO: LUNMOPES, EANHWNLA NOAA4A

MATEPUATA, TPECC
CINKOVACIA FREZAA LIS NA VYROBU NEKONECNEHO VLISU

MASZYNA DO tACZENIA WZDtUzNEGO
FINGER JOINTER LINE

Typ.: Fr100, Fr200, Fr400, S60, LPE6




Alkalmas:

gyalul vagy gyalulatlan
darabok toldasara. Fenyd
és keménylombos
egyarant. Toldas tipus allé
vagy fekvd fogazat
feluletre lathato fogazat
vagy tompa toldas

T6bb faja méretben
készul. Létezik a kis
asztalos Uzemek részére
4 m/ min teljesitményd kis
berendezéstél, a 20 m /
min teljesitményl nagy,
ipari berendezésig. Fél
automatikus kiviteltél a
teljes automatikusig.

A végmegmunkald egység
lehet egy aggregatos kézi,
egy aggregatos forgd
asztalos, két aggregatos,
elévagé nélkul, elévagoval
Sorolé kdzbeiktatas
lehetséges, ezzel egy 6
kezelia 15 m hosszu
automatizalt sort.

A prés lehet Utemprés
vagy egyszintes végprés,
kétszintes végprés,
kilénb6zd hosszak
beallitasi lehetéséggel
mechanikus tk6z8

vagy programozhaté.

Stroje sluzia na
vyfrézovanie lamiel z
makkého a tvrdého dreva,
ktoré sa nasledne
dizkovo lepia do
nekonecnych vlysov:
-zarovnavaci rez
vyfrézovanie
zarovnanych koncov
podla pozadovaného a
vybraného profilu
nanasanie lepidla na
vyfrézované konce
dizkové lepenie prirezov
Cinkovacia fréza:
ejedno agregatova, rucna
- FR 100
ejedno agregatova s
oto€nym
vozikom FR
200
edvoj agregatova
FR 400
Moznost dodania
podavacej jednotky, s ¢im
sa vytvori 15 m dlha
celoautomatizovana
linka, ktoru obsluhuje 1
pracovnik.
Lamelové lisy :
epriebezny LP
ekoncovy
jednopodlazny
LPE
ekoncovy
dvojpodlazny
S60LPE

Zastosowanie: do tgczenia
wzdituznego elemntéw
struganych i niestruganych
z drewna iglastego i
lisciastego.
Typ potaczen
-miniwczep stojacy lub
lezacy
-miniwczep widoczny lub
na kreske
Wykonywana jest w rézych
wydajnosciach. Dla matych
stolarni o wydajnosci 3
m/min., az do 20 m/min dla
duzych, przemystowych
zastosowan. Wersje
pottautomatyczne i w petni
zautomatyzowane.
Jednostka obrabiajgca
moze byé¢:
-jednogaregatowa,
reczna
-jednoagregatowa ze
stotem obrotowym
-dwuagregatowa
-bez podcinacza
-z podcinaczem
Mozliwe wbudowanie
podajnika
automatycznego, w
ten sposéb 15 m linie
obstuguje jedna
osoba.
Rodzaje pras
-ciggta
-jednopoziomowa
potkowa
-dwupoziomowa,
potkowa
-mozliwo$¢ ustawiania
réznych dtugosci

Application of the
machine
Jointing of planned or
unplanned pieces. Both
pine and hard wood.
Type of jointing
-standing or laying
finger joints
-visible finger joints on
surface or face to face
joint
The production is in more
sizes. It is produced for
the small factories from
4m/min capacity to 20
m/min capacity big
industrial use, as well as
in semi automatic and
fully automatic versions.
The end producer unit
can be:
-manual with one cutter
head
-turning table with one
cutter head
-with two cutter heads
-without pre cutter
-with pre cutter
Insert of feeder is
possible, with this
one employer
handles the 15 m
long automated line.
The press can be:
-cycle press
-one level end press
-two level end press
-with variable length
adjustment possibility
-mechanical bumper
-Programmable.

MpenHa3HayeH:

ONs cpalumBaHns
CTPYraHHbIX U
HeCTpyraHHbIX
maTtepuanos. Enb u
TBepAble Nopoabl.

Tvn cpawmnBaHns:
BepTUKamnbHbIE UMK
rOpU3oHTasnbHble 3yObs,
Unn Tynoe cpayuBaHve
Buanmbin nnu ckpbITbin
TUN cpaluMBaHns

B Heckonbkux
pasmepax. Ans
ManeHbKUX NPON3BOACTB
4 M/MUH 1 o 20 M/MUH
ans 6onbLunx
npoussogcte. OT
nofnyaBToOMaTnU3MpoBaHH
Oro [0 MOSIHOCTLIO
aBTOMaTU3UPOBAHHOTO.
YcTaHoBKa no
06paboTke KOHLIOB
MOXET ObITb:

- C OQHWM arperaTtom
py4YHas

- C OQHVM arperaToMm ¢
KpPYTALLMMCS CTONOM

- C ABYMSsI arperatamm

- 6e3 npegBapuTEnbHOM
pesku

- C NpeaBapuTenbHon
peskon

Mpecc moxeT GbIThb:

- (puT™-nipec)

- OLHOYPOBHEBBIN Mpecc
KOHLIOB

- ABYXYPOBHEBbI Npecc
KOHLOB

BO3MOXHa HacTpolika
pPas3nu4HbIX ANWH

- MexaHuy
-nporpammupyemMasi

ZEGERKFT.

3300 EgerBerva
Gyartelep 4.

Pf.:8

tel: + 36 309433116
fax: + 36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Vyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Taka¢

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

WojciehSlowik

SL Sp. Zo.o.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwala

Tel..0-17 8636416, fax.: 0-
17 8637471

Mobil:501 398073

E-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE
Sp. zo.0.

Ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
tel.: +48 507 088-966
fax: +48 71 314-15-60




