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Vakuum- Konvektion- Kondensation vereintim neuen

Die Vorteile liegen
auf der Hand

1. Niedrige Temperaturen
das bedeutet:
schonende Trocknung
ohne Risse ™

2. Erhebliche Verklrzung
der Trocknungszeiten
durch Vakuum

das bedeutet:
groBere Flexibilitat in der
Fertigung verbunden mit
reduzierter Lagerhaltung

Vakuum Grofraum-Trockner in Elementbauweise fur 30-65 m?
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3. Automatische Regelung
des Trocknungsklimas

das bedeutet:
4, Permanentes Vakuum keine Risse oder Ver-
das bedeutet: schalung durch scho-
keine Unterbrechung nende Trocknung ™

des Feuchtigkeits-
transportes, also keine
Verschalung, kein
Luftaustausch, also
energiesparend und
kostenguinstig

5. Stapelung ohne
Heizplatten

das bedeutet:
nach allen Seiten freier
Feuchtigkeitstransport
aus dem Innern des
Holzes, also keine
Verspannungen und

Neuentwickelte Zentralverriegelung mit Handrad zum schnellen,
Risse bequemen Offnen und SchlieBen des Behélters als Sonderausflihrung.
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Bild mitte unten: Feuchtigkeitshewegung
des Wassers im Holz und Verdampf-
temperatur (Siedepunkt) des Wassers in
Abhangigkeit des Umgebungsdrucks.
Kurve a: Zirkulationskoeffizient D in Ab-
hangigkeit von Druck p bei konstanter
Temperatur - Kurve b: Verdampfungs-
temperatur in Abhangigkeit von Druck p

TorverschluB "Knebelausflhrung"
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Feuchtigkeitsbewegung

Gleiswagen mit Holzstapelbegrenzung




Funktions-
beschreibung

Das im Trocknungsraum be-
findliche Holz wird wahrend
der Aufheizphase gleich-
mafig erwarmt und eine evitl.
vorhandene Verschalung
aufgel6st. Dabei wird die
Warme Uber die Luft als
Warmetrager dem Holz zu-
geflhrt.

Nach Beendigung dieser
Phase wird der Behélter

unter Vakuum gesetzt. Die o— —
wahrend der Trocknung an- Behdlter getffnet. Deutlich erkennbar der Spezial- Heizkorper mit

; . Steckbuchsen fir die Holzfeuchtemessung, das Klhlregister, die an der
stelgenqe Luftffauchte wird hinteren Stirnwand angebrachten Ventilatoren und die Laufschienen.
automatisch mit der Rege-

lung der Gleichgewichts- [ T MN

feuchte durch Zuschalten dem C’] QDE@] @ Qqﬁ@)m
Kuhlwassers kondensiert. Das Vakuum bleibt in der
Regel wahrend der gesamten
Trocknungszeit bestehen.
Bei der Trocknung von sage-
frischen Holz mit hoher
Anfangsfeuchte kann eine
Entleerung des Kondensats
wahrend der Trocknung not-
wendig werden. Diese er-
folgt durch kurzfristige Unter-
brechung des Vakuums.

Der Warmeverbrauch fiir die
Trocknung wird Uber den, den
ganzen Holzstapel umfassen-
den Spezial-Heizkérper durch
Strahlungswarme ersetzt und
mit den Ventilatoren umge-
walzt.

Die Holzfeuchte ist ohne

Spezial-Heizkorper fir Querbeliiftung Offnen des Behalters von
Deutlich erkennbar die beidseitigen Luft-Einblasschiitze. auBen jederzeit kontrollierbar.




Technische Daten TP KVT-100 KVT-200 KVT-300 KVT400 KVT-600 KVT-800 KVT-1200 KVT-1600 1’&?‘[‘ KVT-1800 KVT-2400 KVT-2800 KVT-3600
Sty m 100 200 300 400 600 800 1200 1600 1600 18,00 2400 2800 36,00
Durchmesser des Behalters mm 700 1100 1100 1400 1400 1700 2000 2000 1700 2300 2000 2300 2300
Lange der Anlnga— mm 6550 5840 7340 5860 7360 7950 7950 10600 14450 7950 14850 11100 14350_

. Breite der Anlage N mm— 930 Tgo 1490— 1790 1780 2060 2360 2360 2060 2660 2360 2660 2660 o
Hohe der Anlage mm 1580 1920 1920 2150 2150 2400 2700 2700 2400 3000 2700 3000 3000 E

";nge d;s Holzstapels mm 4700 4700_ 6200 ;m 6200 6200 6200 8700 12500 6200 12500 9200 12200 @
&’ﬁ::,ﬁﬁ':f:mp:s ! g (B, | Wo  WB (0 W6 40 | 4 | 188 | fe 1800 1500 1800 1800 %
g[ﬂmﬁm‘“mpe's et mm 1200 1400 1400 1200 1600 1400 1600 1600 |
Eg:gsiifﬁ:ﬂ:;mpe'; bal mm —400 700 700 900 900 1100 1400 1400 1100 1700 = 1400 1700 1?00— !
gzgfb‘;fﬁﬂ':‘[’l';mpe's bel mm 900 1200 1200 900 1300 1200  1300. 1300
Heizleistung (AnschluBwert) kW 4 6 8 10 15 20 25 35 35 40 50 60 80
:’B’ﬁ;ﬂ;ﬁm‘mbmch KW 2 _4 ? 8 o 10 1“5— 20 25 25 30 40 45 g0 | ©
Klmasser o ) o N
(Durchschnittsverbrauch) bei Ith 10-20 10-20 20-30 20-30  30-40 40-60 50-80 70-90 70-80 80-100 80100 120-150 150-180

| 15 Vosoodtomporatar: | | o o g
AnschluBwert elektrisch KW 15 3 3 5 5 6 8 8 10 ] 14 9 15

L eamichor o 05 ¢ 1 2 2 1 3 3 4 3 6 3 9
Gewicht kg 930 1675 1975 2200 2650 3800 4100 5600 7500 4600 8800 6800 9000

Betriebsspannung 220 /380 V
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
Technische Anderungen vorbehalten

Alle Trockner ab KVT-800 sind wahlweise in Quer- oder Langsbelliftung lieferbar, und
serienméBig mit ZentralverschluB ausgestattet.
Bei den TrocknergréBen KVT-100 - KVT-600 ist ein Zentralverschiuf gegen Aufpreis lieferbar.
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