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Rationalisierungswunsche unserer Kunden im Bereich der voll-
automatischen Verleimung und Faltung von Boxen waren flir
uns AnlaB3, aus unserem bestehenden Programm — Korpusver-
leimpressen — eine Anlage zu entwickeln, bei der die Leistung
nicht wie bisher bei den manuell beschickbaren Anlagen in direk-
ter Abhangigkeit vom Einsatzwillen des jeweiligen Bedienungs-
personals steht. Bei der vollautomatischen Korpusverleim-
presse, Type WL 95, erfolgen alle Arbeitsgange automatisch bis
zum Absetzen der fertigen Box auf einem Endmontageband. Der
Bedienungsmann erfillt bei dieser Anlage nur noch Uberwa-
chungsfunktionen und hat dafur Sorge zu tragen, daB,
@® dem Magazin gentigend Mantelabwicklungen zugefiihrt

werden,
@ die Schall- und Ruckwandmagazine stetig gefiillt sind,
® der Schmelzklebertank genligend Granulat erhalt,
® der PVAc-Hochdruckpumpe Leim in ausreichender Menge
zuflieBt.

Die Leistung der WL 95 liegt bei 3 - 4 Boxen/min. einschlieBlich
eingesetzter Schall- und Ruckwand.
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Anwendungsbereich

Die WL 95 kann auf Gehrung geschnittene
Mantelabwicklungen einschl. Schall- und
Riickwand vollautomatisch sauber verleimen
und zu einer Box falten.

Funktion

Von einer Palette mit Mantelabwicklungen
wird Teil nach Teil in kontinuierlicher Folge
durch eine rechnergesteuerte Vakuumentsta-
peleinrichtung auf einem Transportband ab-
gelegt und Uber ein zweites Transportband
der Falt- und Press-Station zugefiihrt. Im
Trennungsbereich der beiden Transportbén-
der wird in die Langsnuten fir Schall- und
Rickwand PVAc-Leim angegeben. Vom
Transportband der Falt- und Press-Station
wird das Teil durch eine Vakuumhebeanlage
in das Pressen-Zentrum eingelegt. Die an der
Vakuumhebeanlage montierten PVAc- und
Schmelzkleberauftragskopfe geben im Riick-
lauf Leim bzw. Kleber positionsgenau in die
Gehrungen. Parallel hierzu wird tiber eine
Vereinzelungsstation automatisch die Schall-
und Riickwand lber eine Einschwenkvorrich-
tung der beleimten Mantelabwicklung zuge-
fuihrt, positioniert und der FaltprozeB der Box
ausgeldst. Nach Ablauf der Presszeit wird die
fertige Box durch eine Entladeeinrichtung aus
dem Pressen-Bereich automatisch herausge-
nommen und auf ein nachgeordnetes Trans-
portband abgesetzi.

Technische Daten

Werkstickabwicklungs-
l&nge bei Boxen max. 2.200 mm

Werkstiickabwicklungs-
lénge bei Boxen min. 800 mm

Kleinste Box 250 x 150 mm

GroBte Box 600 x 500 mm

Werkstlckbreite max. 340 mm

Werkstickbreite  min. 100 mm

Werkstlickstarke max. 22 mm

Werkstlckstarke min. 10 mm

Leistung ca. 3-4 Teile/min.

GesamtanschluBwert  ca. 18 kW

Erforderliche Druckiuft 6 Bar

Gesamtgewicht ca. 5.000 kp

Platzbedarf 10.000%3.500%2.100mm
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