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Polier- und Finishautomat

FA4S

Der Automat fur den

Geeignet fur
wasserlosliche + l6sungsmittelhaltige
Grundierungen

Zwischenschliff
grundierter Fenster




Vorteile:

Kurze
Bearbeitungs-
zeiten

Komplette
Rundum-
bearbeitung

Effektive
zusatzliche
Zeitersparnis

SCHNELL

Ein komplettes Fenster, d.h. Flligel
und Blendrahmen mit den Ab-
messungen 1m x 1,20m wird in

4 min. von der FA 4 S rundherum
bearbeitet. Dabei passieren die
Flachen und die Falze unter-
schiedliche Schleifmaterialien.

Auf den Flachen kommen Blirsten,
Schleiflamellen und Schleif-
schwamme zum Einsatz.

Die Falze werden von Schleif-
lamellen bearbeitet.

Wéhrend des Zwischenschliffs
durch die FA 4 S hat der Bediener
zusatzlich Zeit, eine Kontrolle bzw.
Ausbesserungen an dem auflie-
genden Werkstick durchzufiihren.

Vorteile:

Grundierung
bleibt erhalten

Besser im
Vergleich zum
Handschliff

Bursten
entstauben
zusatzlich

SAUBER

Samtliche nach dem Tauchvor-
gang hochstehenden Holzfasern
werden grundlich entfernt, ohne
die Grundierung zu beschadigen.
Dies ist besonders im Bereich der
Kanten wichtig, da hier eine echte
Problemzone beim aufwendigen
Handschliff vorliegt.

Zusatzlich werden die Flachen von
Birsten bearbeitet, die neben dem
Zwischenschliff auch gleichzeitig
die Oberflachen entstauben.

Vorteile:

Qualitatsver-
besserung

Moderne
Steuerung

ZUVERLASSIG

GleichmaBigkeit und Zuverlassig-
keit erhoht die Qualitat des Zwi-
schenschliffs der Fenster. Hier
wird keine Seite vergessen oder
unregelmaBig bearbeitet!
Konstanter Druck wahrend des
Durchlaufs gewéhrleistet eine per-
fekte Oberflache.

Der Bearbeitungsablauf wird mit
einer SPS-Steuerung geregelt.

LOWER-Polier- und
Finishautomat FA4 S

zur Vierseitenbearbeitung von

Fensterrahmen:

- Bearbeitung von Fliigeln, Blendrahmen
und Fliigeltiiren

- Bearbeitung von verschiedenen
Holzstarken

- Bearbeitung von doppelfliigeligen
Fenstern (Stulpfliigel) mit aufgesetzter
Schlagleiste

Vorteile: ZEITGEMASS

Bediener- Staubreduzierte Arbeitsplatze
freundlich werden von den Berufsgenossen-
schaften immer stérker gefordert.
Durch das Absauggehéduse der
FA 4 S wird der feine Schleifstaub
vom Bediener weitgehend fern-
gehalten.
Individualitdt Moderne, den individuellen MaB-
der stdben der Anwender gerecht
Programme werdende Elektronik kommt in der
FA 4 S zum Einsatz. Somit kénnen
verschiedene Programme speziell
nach Kundenwunsch installiert
werden.




Abb. Laufwagen

Motoren 1 + 2:

Motoren 3 + 4:

sind mit Spezialbursten und eingesetzten
Schleifschwdammen besttickt.

Diese bearbeiten beim Vor- und Rucklauf des
Laufwagens die oberen und unteren Flachen
der nach vorn liegenden Seite des Werk-
stlicks.

sind mit Schleiflamellen ausgeristet und
behandeln die Félze und Teile der Flachen
beim Vor- und Riicklauf des Laufwagens.

Die Motore schwenken nach dem Vorlauf, um
beim Ricklauf die gegenuberliegende Seite
zu bearbeiten.

Technische Daten

4 Drehstrommotore a 0,37 kW

1 Vorschubmotor 0,37 kW

AnschluBwert: 7 kW

Betriebsspannung: 380 Volt

Luft: 6 bar

Luftverbrauch: 50 I/min.

Absauggehduse mit AnschluBdurchmesser 2 x 120 mm
Bearbeitung von zwei verschiedenen Holzstarken

Bearbeitung von doppelfliigeligen Fenstern (Stulpflligeln)
mit aufgesetzter Schlagleiste

SPS-Steuerung - erweitert - (frei programmierbare
Steuerung)

1 kompletter Blrsten- und Schleiflamellenbesatz
Arbeitslange: 3.000 mm
Gewicht: ca. 550 kg

MaBe der FA4 S Lange: 5.000 mm
Tiefe:  1.850 mm
Héhe:  1.600 mm
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