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Au I HOR Numerisch gesteuertes Bearbeitungszentrum
2 13 Ein kleines Bearbeitungszentrum mit grof3en Leistungen.

Das Arbeitsaggregat ist mit:

* 9 unabhangigen Vertikalbohrspindeln
e 2 Horizontalbohrspindeln

e 1 Vertikalfrasaggregat

e 1 Nutaggregat ausgerustet.

Jedes Bearbeitungszentrum AUTHOR 213 ist mit einer spe-
ziellen numerischen Steuerung der Serie MORBIDELLI-TRIA
ausgestattet.

Mit einer AUTHOR 213 konnen Platten bis zu einer
maximalen Gréf3e von 2600 mm x 900 mm und einer
a maximalen Starke von 80 mm bearbeitet werden.

- ’
Au/\i HOR Numerisch gesteuertes Be@WP®eitungszentrum

Die Technologie der grofSen Anlagen zum niedrigen Preis.

Grundausstattung:

e O einzeln abrufbare Vertikalbohrer

e 2 Horizontalbohrer

* 1 Frasaggregat

e 1 Nutfréasaggregat Zusatzlich kann noch ein weiteres Bear-
beitungsaggregat montiert werden

eDer Modell Author 502 ist verfugbar auch in die Hyper Ver-
sion, mit dem neuen TWIN PACK Frassystem.

Die AUTHOR 502 ist mit einer numerischen Steuerung der
Serie MORBIDELLI-TRIA ausgestattet.

Maximale BearbeitungsmafRe: 2600 mm x 980
mm. Maximale Starke: 80 mm.

Au I HOR Numerisch gesteuertes Bearbeitungszentrum

Eine kompakte Riese mit héherer Produktivitat und besse-
rer Qualitat.

Das Bearbeitungszentrum ist mit:

® 18 einzeln abrufbaren Vertikalspindeln

® 6 Horizontalspindlen zum Bohren ausgestattet
* 1 Nutfrasaggregat.

Es koénnen zuséaztlich maximal 2 Bearbeitungsaggregate (mit
separatem Antrieb verschiedener Starke) angebracht werden.

Das Modell AUTHOR 503 ist in folgenden Versionen verfigbar:

e BASE

° SUPER (mit Schnellwechselsystem)

e S.T.C. (Side Tool Change) mit automatischem Werk-
zeugwechsler und seitlichem vom Bediener konfigurierbaren
Magazin

e HYPER, mit dem neuen TWIN PACK Frassystem.

Jedes Bearbeitungszentrumm AUTHOR 503 ist mit einer

speziellen numerischen Steuerung der Serie MORBIDELLI-

TRIA ausgestattet.

Maximale Werkstiuckabmessung: 2890 mm x 1050 mm
Maximale Werkzeugst\ /z: 80 mm




Al ‘ ‘ HOR Numerisch gesteuertes Be' eitungszentrum

Die richtige Losung fiir die Marktkampfe Ihrer Kunden.

Das Arbeitsaggregat besteht aus 18 vertikaler unabhangi-
gen Bohrspindeln, 6 Horizontalbohrspindeln und einem O°-
90° schwenkbaren Scheibenfraseraggregat, von numeri-
scher Steuerung gesteuert, und kann mit 2 Optionsaggrega-
ten jedem mit unabhangigem Motor ausgestattet werden.

AUTHOR 504K kann bei folgender Ausfihrungen geliefert

werden:

e BASE;

e SUPER, mit Schnellwerkzeugaustausch;

e S.T.C. (Side Tool Change), mit automatischem Werkzeu-
gaustausch und seitlichem Magazin, das vom Kunden

gewahlt werden kann;

e HYPER, mit dem neuen TWIN PACK Frassystem.

— ; [ Jedes Arbeitsaggregat AUTHOR 504K ist mit der
. v neuen Steuerung MORBIDELLI-TRIA 7000

ausgerustet.
Es kann Werksticke von max Abmessungen
2890 mm x 1200 und Starke von 80mm bearbeiten.

Au I HOR Numerisch gesteuertes Bearbeitungszentrum

Eine neue Dimension im Bereich Bohren und Frasen.

Das Bearbeitungszentrum ist mit:
e 29 einzeln abrufbaren Vertikalspindeln
e bis zu 12 Horizontalspindlen zum Bohren ausgestattet.

Es kénnen zusaztlich maximal 4 Bearbeitungsaggregate (mit
separatem Antrieb verschiedener Starke) angebracht werden.

Das Modell AUTHOR 504 ist in folgenden Versionen verfugbar:
e BASE
e SUPER (mit Schnellwechselsystem)
e S.T.C. (Side Tool Change) mit automatischem Werk-
zeugwechsler und seitlichem vom Bediener konfigurier-
baren Magazin
e HYPER, mit dem neuen TWIN PACK Frassystem.

6’ Jedes Bearbeitungszentrum AUTHOR 503 ist mit
g einer speziellen numerischen Steuerung der Serie
MORBIDELLI-TRIA ausgestattet.

Maximale Werkstickabmessung: 3200 mm x
1250 mm Maximale Werkzeugstarke: 80 mm.
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Aw‘ HOR Numerisch gesteuertes Be eitungszentrum

Bohren, frasen, profilieren, ausfrasen, schleifen... in einem
einzigen Arbeitsgang.

Das Arbeitsaggregat setzt sich aus 29 unabhangigen Ver-
tikalbohrspindeln, 12 Horizontalbohrspindeln, einer Spezial-
fraseinheit mit Wer kzeug- Schnellwechsel und einem Werk-
zeugmagazin fur 10 Werkzeuge mit Sicherheitssperre (der
Werkzeugwechsel erfolgt ohne Unterbrechung des Arbeit-
szyklusses), einem Zusatzaggregat mit unabhangigem
Motor zusammen.

Jedes Bearbeitungszentrum AUTHOR 510 ist mit einer spe-
ziellen numerischen Steuerung der Serie MORBIDELLI-TRIA
ausgestattet.

Mit einer AUTHOR 510 konnen Platten bis zur einer

hu.. maximalen Gréfe von 3200 mm x 1250 mm und

':ﬁ-" einer maximalen Starke von 120 mm bearbe itet
werden.




u 550 Numerisch gesteuertes Bearbeitungszentrum

Fiur den «<Heavy-Duty» Einsatz beim Bohren und Frasen mit:
e 29 einzeln abrufbaren Vertikalbohrern
e bis zu 12 Horizontalspindlen zum Bohren ausgestattet.

¥ Dem Baukastensystem konnen maximal 4 Bearbeitung-
4} sgruppen (mit separatem Antrieb verschiedener
A Starke) zum Frasen und Schleifen beigeflugt werden.

Das Modell U550 ist in folgenden Versionen verfugbar:
e BASE

e SUPER, mit System fUr den schnellen Werkzeugwe-
chiser

e S.T.C. (Side Tool Change) mit automatischem
Werkzeugwechsler und seitlichem von Bediener konfi-
gurierbaren Magazin).

Jedes Bearbeitungszentrum U550 ist mit der neuen
numerischen Steuerung der Serie MORBIDELLI-TRIA
ausgestattet.

- 3 Das U550 Bearbeitungszentrum kann Werkstlucke bis
! zu Maximalabmessungen von 3200 mm x 1350 mm,
sowie einer maximalen Starke von 80 mm bearbeiten.

AU ‘ H o R Numerisch gesteuertes Bel Weitungszentrum

Mehr Raum fiir lhre Phantasie

Eine leistungsstarke Oberfrase in Kombination mit der Sch-
nelligkeit eines Bearbeitungszentrum vereinigt in einer einzi-
gartigen neuen Maschine ermoglichen:

e mehr Raum auf dem Arbeitstisch, um Werksticken von
3200x1600x80 mm zu bearbeiten

e mehr Raum zum Bohren und Frasen, mit 29 unabhangi-
gen Vertikalbohrspindeln (erweiterbar auf bis zu 37), 12
Horizontalspindeln, bis 8 Optionfras-und Nutaggregate und
Werkzeugaustausch, das direkt auf dem Arbeitsaggregat
montiert ist, um die Frasersetzung wahrend der Bearbeitung
zu erlauben.

e mehr Raum fiir Sicherheit, dank dem wirksamen Absaug-
system und der einzigartigen Kapselung, die den Maschi-
nengerauschpegel entscheidend reduziert, kann der Bedie-
ner nahezu unter Ildealbedingungen arbeiten.

Problemloses

Programmieren Vst e Die Steuerung des numerisch

P @O@BIDELIJ} : gesteuertes Bearbeitungszentren ist

- - der Serie MORBIDELLI-TRIA, die seit

Jahren aufgrund ihrer Leistung (32 Bit

Multiprozessor) und der extrem einfa-

chen Bedienung der absolute Spitzen-
reiter ist.

hervorragende
Resultate

Eine technische Fachsprache ist hier
nicht erforderlich. Es genlgen die
wichtigsten geometrischen Angaben
zu den Werksticken. Alles andere
Ubernimmt die Numeriksteuerung. Sie
sorgt fur sichere Resultate und
verkurzt Produktionslicken.
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Au . IHOR Flexibles Bearbeitungszen fiur hohe Produktionsleistungen
6 6 o Geschwindigkeit und Flexibilitat: die optimale Kombination.

SCHNELL wie eine Linienmaschine durch:

e die Moglichkeit gleichzeitig Vertikal- und Horizontalboh-

rungen auszufiihren

e die Moglichkeit zwei Platten gleich-

zeitig zu bearbeiten

e das schnelle Plattenfordersystem.

| FLEXIBEL wie eine Solomaschine durch:

| e den Einsatz von zwei leistungsfahi-
gen Vertikalbohraggregaten , jeweils
mit 29 unabhangigen Spindeln und
vier Horizontalaggregaten mit jeweils
19 Spindeln
e die zahlreichen Ausstattungen mit
individuell angepafditen Bohraggrega-
ten, Vertikalbohraggregaten und
Scheibenfrasern
e die Moglichkeit, sowohl mit manuel-
ler Beschickung als auch in Fertigung-

. slinien oder Fertigungszellen integriert

zu arbeiten

‘ e die Leistungen der innovativen NC-

Steuerung.

FI ow SYS I E M Fortgeschrittene Automatisierung von Bearbeitungszentren

Maximale Leistung - optimale Flexibilitat.

In der Moébelindustrie besteht Anspruch auf Vielseitigkeit
» und Integrationsmaoglichkeit.

Morbidelli fand eine ideale Losung: das Flow
System.

Die Arbeitszentren der Fa. Morbidelli werden
durch dieses praktische und zweckmaRige
System zu FLEXIBLEN ZELLEN, in denen die Bohrung und
Frasung der Mobelelemente erfolgt.

B
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[g b BOHBOLG

Ladung und Entladung erfolgen vollauto-
matisch.

Dadurch werden die integrierten Produk-
tionssysteme flexibler, was grofde Vortei-
& le bringt:

iﬁ e Reduzierung der Vorrate fur "Work in
< Rrocessh
[E e Geringerer Einsatz von Arbeitskraften
o e Herabsetzung der ! ad Time" und demzufolge kirzere

Liefertermine.

CN ohrbearbeitungsze ‘ zum Beschlageinsetzen

Fertigungstechnologie ohne Kompromisse

Autron 44 ist namlich eine modular aufgebaute
Maschine, die bis zu 4 Arbeitsaggregate aufnehmen
kann, jede mit 40 unabhangige Bohrsspindeln, und
kann auch bis 3 Zusatzeinheiten fiir Fras- und
Schneidearbeiten einbauen.

Autron 44 kann mit unterschiedlichen Kombinationen
mit unabhangigen Einheiten zum Einsetzen von
Beschlagen ausgestattet werden.

Das neue Maschinenkonzept garantiert die allergrofRte
Sicherheit dem Bediener in einem Arbeitsplatz ohne
Gerausch und Staube.




CHRONOS IR

Hohere Leistungen bei der Bearbeitung von Mobeltiiren:

e Hohere Produktionsleistung, Durchfihrung der Bohrungen
gleichzeitig zum Einsetzen der Topfbander

e Hohere Genauigkeit, Gebrauch von Linear fuUhrungen und
Kugelumlaufspindel

e Grofdere Vielseitigkeit, vier stets in der Maschine vorhan-
dene Ladevorrichtungen

e Grofdere Anpassungsfahigkeit, Bohraggregat fur
Topfbandern und diesbezlgliche untereinander austau-
schbare Ladevorrichtungen mit extrem reduzierten Zeiten
e Hohere Verarbeitungsqualitat, “sanfteres” Bewegen
der Werkstucke mittels elektronischer Positionierungs-
systeme

e Einfacherer Gebrauch, neue numerische Steuerung
fur einen einfachen und sofortigen Gebrauch

e Hohere Sicherheit und Umweltschutz, Alusfuhrung
gemafd EG-Richtlinie 89/392.

Automatische Bohr- und Diibelei—eibmaschinen fiir Fertigungsstrassen

Fiir eine drastische Reduzierung der Riistzeiten bei der Fer-
tigung von kleinen Losgrofden.

Eine extrem steife Struktur und eine Platte
von 3 Modellen, deren Konfiguration der
kundespezifischen Erfordernissen angepafdt
werden kann.

Bis zu 12 untere und obere Vertikalaggrega-
te mit einer maximalen Annaherung von 96
mm; zwei 21-spindelige Horizontalbohraggre-
gate, oder als Alternative zwei horizontale
Dubeleintreibaggregate.

Linienintegrierte Bohr- und Diibelanleimmaschine

Der neuer Stand der Technik an linienintegrierten Bohrautomaten:
e Zuverlassigkeit ohne Vergleich dank des robusten Rah-
mens aus geripptem Schweif3stahl

e Hohere Technologie ohne Vergleich mit echten Takten bis
30 Zyklen pro Minute und extrem niedrigen Einstellzeiten

e Flexibilitat im Gebrauch ohne Vergleich mit der Mogli-
chkeit zur Reduzierung der Rustzeiten auf Null

e Verarbeitungsqualitat der Platten ohne Ver-
gleich dank numerisch gesteuertem vertikalem
Vorschub und regulierbarer Geschwindigkeit der
Bohrspindeln

e Praktische Beschaffenheit ohne Vergleich
dank des C.D.M.-Systems und der ergonomi-
schen Gestaltung der Bedienungselemente

e Einfachheit im Gebrauch ohne Vergleich dur-
ch den Einsatz neuer NC-Steuerungen, die far
einen einfachen und unmittelbaren Gebrauch
entworfen wurden

e Sicherheit fiir den Bediener und Umwelt-
schutz ohne Vergleich dank der Einrichtungen
gemaf EG-Vorschriften 89/392

s | * Schnelligkeit ohne Vergleich mit einer vollstan-
| dig automatisierter Fiihrung aller Maschinefunkticnen,
die von der numerisc /Steuerung gesteuert werden.




Halbautomatische programmierbare Universalbohrmaschine

Qualitat - Prazision - problemloses Handlung.
Ausgestattet mit:
e ein 21-spindeliges Horizontalbohraggregat
e bis zu 3 Vertikalbohraggregate mit je zwei 0/90° schwenk-
baren, 9- oder 11-spindeligen Bohrkopfen
5 ST T OF T (ol
j_“%&@imﬂj@m matische

Anschlage.

UNIKA 21-29-35

Kleine Bohrmaschinen mit grofden Leistungen, aus erst-
klassigen.

Fertigungsmaterialien, in den Ausfihrungen mit 21, 29 und
35 Spindeln. Alle Modelle verfigen uber ein von O° auf 90
schwenkbares Bohraggregat.

Das Vertikalbohrsystem im Untertisch-Konstruktion
gewahrleistet héchste Prazision bei durchgehenden Bohrun-
gen und eine optimale Span entfernung.

INHRA ¢ MORBIDELLI

Halbautomatische programmierbare Bohrmaschine

Universalbohrmaschine mit elektronischer Steuerung fur
die Programmierung.

Ausgestattet mit:

e ein 21-spindeliges Horizontalbohraggregat

e zwei 0°/90° schwenkbare, 12-spindelige Vertikal-

bohraggregate e =
e 5 pneumatische L - = (GLOBOIMORBIBELL
Anschlage. (7 — -

Halbautomatische Bohr- und Diibeleintreimaschinen

Die beiden Modelle haben die folgende Ausstattung:

e NJ20, Werkbank-Dubeleintreibmaschine mit maximal
6 Einspritzdisen

e NJ20OF, Werkbank-
Dubeleintreibmaschine

mit maximal 6 Einspritzdisen
und 21-spindeligem
Horizontalbohraggregat.




