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die C -Bearbeitungsaggregate KANTENEE

Maschinen mit Flgeaggregat sind
6 serienmdBig mit obenliegendem
Schnellheizbecken ausgestattet.

i M,,\ : : e Platzsparend in den Maschinenkoérper integriertes Fligeaggregat e
s o i mit zwei einsatzgesteuerten Arbeitsspindeln.
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Maschineneinlaufseite mit untenliegendem '
Schnellheizbecken und Automatikmagazin
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alle Modelle
wahlweise mit
Kantenputz- oder
Fl&chenziehklingen-
aggregat ausrustbarl
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die C -Reihe - untbertroffen im Preis-Leistungsverhaltnis

Schnellheizbecken mit automatischer Gleich- und Gegenlaufsteuerung
Rollenoberdruck mit automatischer Positionierung

automatische Kantenstarkeneinstellung

hoher Automatisierungs- und Bedienkomfort mit umfangreichem Programmspeicher
pneumatische Zustellung sémtlicher Bearbeitungsaggregate

Rollenmagazin fur Durchmesser 800mm mit Kappschere fur PVC und Starkfurnier
Maschinenkonstruktion in handwerkergerechter Rechtsausfuhrung
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der einzigartige Bedienkomfort der C -Reihe

Fraskombination V12

far Kantenstarken bis 12 mm.

Mit einem leistungsstarken
BUndigfrésaggregat mit 2 Stlick Frasmotoren 0,7 kW
zum Vorfré&sen sowie einem Feinfrésaggregat zum
Fase- und Radienfrésen mit Schnellwechselmotoren!
Immer dort richtig, wo vermehrt mit , Massivkanten®
gearbeitet wird! Der Wechsel von Fasefréisen auf
Radiusfrdsen ist schnellstens ohne Feinkorrektur
durchfuhrbarl!

Bedienoberfiiche
PACIFIC-V6-F

Fraskombination Vé

fOr Kantenstarken bis 6 mm.

Mit zwei Feinfrdsaggregaten ¥~
mit Fase- und Radienmesserkdpfen flir den vollen
Bedienkomfort. Fasefrésen, Vorfréisen fir PVC und
FeinfrGsen mit Radius werden ohne manuellen Ein-
griff nur Uber das Bedienpult aktiviert. Nur zum
Bundigfrésen wird das Faseaggregat manuell in die
0-Grad - Position hochgeschwenki!

Die Bedienung:
Verschiedene Einstellungen
kénnen in 16 Namens- bzw.
50 Nummernprogrammen ge-
speichert und denkbar einfach vom
Bediener akfiviert werden. Die jeweils

aktivierten Bearbeitungsaggregate
werden durch grine bzw. rote Leuchtdioden

- Ubersichtlich angezeigt. Ein zuséitzlicher manueller Eingriff bei den Bearbeitungsaggregaten ist in den
meisten Fallen nicht mehr nétigl Einzigartig bei allen ATLANTIC + PACIFIC - Modellen!

...die entscheidenden Vorteile:

> einfacher Wechsel auf unterschiedliche Kantenstdrken durch automatisiertes
Einlauflineal - die Bearbeitungsaggregate bleiben immer auf der O-Linie!

> Vollig geschlossene Maschine - minimale Staub- und L&rmemissionswerte
und ein HéchstmaB an Maschinen- und Bedienersicherheit!

> exirem platzsparende Bauweise durch patentierte Bearbeitungsaggregate
- ein Maximum an Funktionalitét und Bearbeitungsmaoglichkeiten!

> alle Modelle mit V12 bzw. mit V6 Frasskombination erhdltlich.

6 bar-1/4« @

i kompakt - zuverlassig - modern
LT cin HOochstmaB an Ergonomie und Funktionalitat for
1250 max

eine effiziente und rationelle Kantenkomplettbearbeitung!
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MASCHINENAUSSTATTUNGEN TR : w
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FUGEN 2x 1,5 kW, n=12000, 200Hz, OTORCRCT oloRo
Werkzeugabmessungen: Dm 85x30x60 (maxHohe)| — | — F = =1 — F —H —
ZwmZ ZF 28 L B -8
KAPPEN 2x 0,2 kW (V6), 2x 0,3 kW (V12) <0 <8 <B <} 6 ‘: , 5
n=12000, 200Hz, =l 1 ‘
automatische Schwenkung 0°/ 3° 1 V1 VP <N ZL( :
2 HM-Ségeblatter Dm 140x3,2x16, z=36 L < =
BUNDIGFRASEN 2x 0,7 kW, n=12000, 200Hz, einseitig tastend,
mit 2 HM-Wendeplattenmesserképfen HF70,
Dm 70x20x16, z=4
FEINFRASE 2x 0,3 kW, n=12000, 200Hz, zweiseitig tastend,
0 0 0 mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen HF70,
Fase 15°/30°/ 45 Dm 70x20x16, 224 |
AWSR 2 Schnellwechselséatze fiir Feinfrase, 2x 0,3 kW,
: z mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen AR73,
Radius R2 - RS Dm 73x16x16,2=3, R2-R5
FEINFRASE 2x 0,43 kW, n=12000, 200Hz, zweiseitig tastend, |
india - mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen HF70, |
gou/n? |590 / gg)s/e 45° Dm 70x20x16, z=4
FEINFRASE 2% 0,3 kW, n=12000, 200Hz, zweiseitig tastend, |
: . mit 2 HM-Wendeplattenmesserkdpfen AR73,
Radius R2 - RS Dm 73x16x16, z=3
ZIEHKLINGE 2x HM - Abziehstahle, automatisch zusteuernd
ECKENRUNDEN 2x 0,3 kW, n=12000, 200Hz,zweiseitig tastend,
AR-2 mit 2 HM-Wendeplattenmesserképfen AR73,
Dm 73x16x16, z=3
mit einer Arbeitsspindel flir oben
und einer Arbeitsspindel flir unten
KANTENPUTZEN 2x 0,2 kW, n=2800, 50Hz, oszillierende Biirsten
FLACHENZIEHKLINGE | 2x HM - Abziehklingen, automatisch zusteuernd
LEIMBECKEN oben | obenliegendes Schnellheizbecken mit Melt-matic
AKM automatisches Kantenmagazin mit optischer
Uberwachung fir Streifenkanten in Fixlangen
TECHNISCHE DATEN
Werkstlickabmessungen:
Breite mind. 70 mm |Elektrischer Anschlu3  Volt 3 x 400
Starke 8-42 mm AnschluBleistung kW I B a5 2oag 5 2.5 e
Lange mind. 150 mm | Nennstrom Amp. | 16 {18 | 265128 1207} 80 126
Kantenstérke Vorsicherung Amp. | 20:):20 |85 |88/ o0, |35 | 85
bei AusfihrungVé | 0.2-6mm | Absaugung 1x0120| 1x9120|2¢9120 | 2x120| 10120 | 2x0120| 213120
Kantenstarke Leistung m*¥min. | 354 45:80 + 80 (715 | 30 | 30
bei Ausflihrung V12 | 0,2-12mm | Absauggeschwindigk. m/sek. | el __
Vorschub 12 m/min. Gewicht to | k& ¥.411.85|1,85/1,65 21 | 2
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— Carl-v.-Linde-StraBe 12
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Tel. 07195/91340 ‘ Tel. 08731/50051
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