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Erstes Firmengebaude &-Logo

1925 fing alles an.
Seither bauen wir Ma-
schinen und sammeln
inzwischen Uber 70
Jahre Erfahrungen bei
der Konstruktion und
Herstellung von Maschi-
nen fir die holzverarbei-
tende Industrie: Wir wis-
sen wovon wir reden.

ax Paul

aschinen-Bau

Briefkopf von Max Paul
Maschinen von Weltruf
Im Jahr 1948 lieferte

PAUL die erste Doppelbe-
saumsage mit einem Ma-

schinengestell als SchweiB-

konstruktion und legte

damit den Grundstein

fur den spateren Erfolg
bei der Produktion von
Holzbearbeitungsmaschi-
nen. Seitdem kamen allein
von diesem Typ mit der
bekannten Typenbe-
zeichnung ,,KME 2" welt-
weit rund 7000 Maschi-
nen zum Einsatz.

Unser Lieferspektrum,
im Laufe der Jahre Zug
um Zug erweitert und er-
ganzt, umfasst heute ei-
ne breite Produktpalette
an Maschinen und An-
lagen zur Quer- und
Langsbearbeitung von
Massivholz  und von
Plattenwerkstoffen.

Der ,,Bussen”, héchste natirliche Erhebung in der Nahe von Ddrmentingen.
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Im Stammwerk in Ddrmentingen befinden sich auf 20.000 qm Fliche die
Montageabteilungen, die Konstruktion, der Vertrieb und die Lehrwerkstatt
fur rund 40 Lehrlinge.

Im Werk Il in Riedlingen werden auf 9.500 gm Flache Teile und Baugruppen
gefertigt und vormontiert.

Wir legen sehr groBen
Wert auf eine hohe
Fertigungstiefe. Dadurch
behalten wir die gréBt-
mégliche Kontrolle tber
den Fertigungsprozess
und eine gleichbleibend
hohe Qualitat unserer
Maschinen und Anlagen.
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Besaumen
Auftrennen

Karl Heinz Musch
Kaufberatung Doppelsdumer,
Nachschnittmaschinen und
Mehrblattsdgen

Doppelbesdum-Kreissage KME 2

Besdumen ist unser
angestammtes Metier.
Die Entwicklung einer
Doppelbesaum-Kreissage
stand im Jahr 1948 am
Anfang der Produktion
von Holzbearbeitungs-
maschinen fur die Sage-
und Mébelindustrie.

Die Maschinen dieses
Typs mit der Modellbe-
zeichnung KME 2, die
seit den Funfzigern her-
gestellt werden, begrin-
deten den Ruf von PAUL
als kompetentes und lei-
stungsfahiges Maschi-
nenbauunternehmen.

Mittlerweile arbeiten
Uiber 7000 Doppelsaumer
aus unserem Haus auf
der ganzen Welt.



Doppelbesidum-Kreissage der Baureihe KME 2 mit Laserrichtlicht

Die ,klassischen” Ma-
schinen zum manuellen
Saumen von Brettern und
Bohlen und zum Latten-
schneiden sind die Dop-
\pelbesdum-Kreissagen
" der Baureihen KME 2 und
BM. Lieferbar mit den
Durchgangsbreiten 750
und 1000 mm (BM: nur
750 mm) Schnitthéhe
125 mm (BM: 160 mm).

In mechanischer, teil-
oder  vollhydraulischer
Ausfuhrung, mit bis zu 4
verstellbaren S&gebuch-
sen, Antriebsleistungen
bis 55 kW und stufenlos
regulierbarem Vorschub
werden sie in praktisch
jedem Sagewerk einge-
setzt.
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Nachschnitt

Rudolf Stréhle

Ihr Mann fdr die Technik
der Sdumer und
Nachschnittmaschinen.

3 Gegenlaufmodelle
und 4 Gleichlauf-
maschinen mit

Durchgangsbreiten %
bis 1500 mm 2
e
©
g
S
a
Modell S 900 906
Modell S 1200 1206
Modell S 1500 1506

Modell S/GL 900
Modell S/GL 900V
Modell S/GL 1200V
Modell UGL

 vorhanden/méglich

906

906

1206

950

Schnitthohe

180

180

180

180

100

- nicht vorhanden/nicht méglich

Beim Nachschnitt auf
der Kreissage werden bis
zu 70% mehr Leistung
gegentber dem Eingat-
terbetrieb erziehlt, eine
Oberflachenrauhigkeit
60 Mikro-
metern und eine sehr
hohe MaBhaltigkeit.

Fur optimale Auslas-
tung der Hauptmaschine
im Sagewerk ist deshalb

von max.

eine leistungsfahige Nach-
schnittmaschine unum-

ganglich.
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Gleichlaufmaschine der Modellreihe S/GL

Die Gleichlaufmaschi-
nen der Modellreihe S/GL
bieten ein Maximum an
Arbeitssicherheit, eine
hoéhere Ausbeute, einen

Seit Anfang der 60er
" Jahre bewéhrt: Die Ma-
schinen der Modellreihe
.S". Schwer, robust und
kraftig, sind sie sowohl
fur den Nachschnitt als
auch zum Besdumen von
Exoten geeignet.
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reibungslosen Abtrans-
port von Spénen und
Spreisseln und gewahrlei-
sten eine optimale Fuh-
rung des Sageblattes.

Modell S 900
mit Laserrichtlicht




Platten- & Massiv-
holzzuschnitt

Auch der Zuschnitt
und das Auftrennen von
Platten aller moglichen
Arten gehort seit den
Fanfzigern zu den ange-
stammten Einsatzberei-
chen unserer Kreissagen.
Wir liefern Maschinen
mit festem oder bewegli-
chen Sageneinhang und
Walzenvorschub, auf de-

Rudolf Hummler

Zustandig fiir die Technik nen sowohl Massivholz
der Mehrblattsagen und als auch Plattenwerk-
die Planung kompletter
Zuschnittanlagen. stoffe besdumt und auf-
getrennt werden kon-
nen.
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Modell
K34 G
/3000

Modellreihe K34/K 34 G

Die Maschinen werden
in allen Bereichen der
holzverarbeitenden Indu-
strie eingesetzt: In Sage-
werken und in Mébelfabri-
ken, bei der Parketther-
stellung sowie in der
Palettenfertigung. Bei der
Produktion von Kiichen-
fronten, Profilleisten, Pa-

Sdgesupporte der Modelle K 34 M und K 34 MV

neelen, Turblattern, Lami- Die Sagesupporte bei

natfussbéden und und den Maschinen der Mo-

und... dellreihen K 34 M und K 34
MV sind in der Breite posi-
tionierbar.

0
Charakeristisch fur die
Mehrblattsagen aus den
Modellreihen K 34/K 34 G,
K 34 UU sowie K 3 OU/K3
OUR ist der feste Sagen-
einhang. Die Sagewelle

wird zum Bestlcken aus
der Maschine genommen.

m — : : stous
L — Einfacher Austausch der Sagewelle
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Seit den 60er Jahren
produziert PAUL Unter-
tisch-Kappséagen. Mit 8
Modellen ist das Pro-
gramm heute so vielfal- ’\\
tig, das fur jeden Be-
darfsfall die passende
Maschine zur Verfligung

steht.

Josef Reiner
Zusténdig far den Verkauf der
Kappségen und Kappsysteme.

Die neuentwickelte CNC-
Kappanlage ,PushCut” ist
mit einem Schiebe-Vor-
schubsystem ausgestattet.
Sie arbeitet mit derglei-
chen CNC-Steuerung wie

die Modellreihen 11 und 14. | Der neue Schiebevorschub
positioniert sehr ganau \

Kappanlage , PushCut”







Optimierungs-

Kappen

Helmut Mahlenbrei
Technischer Berater bei allen
Fragen des Kappens.

4 Modellreihen fiir
besdumtes oder
unbesdumtes Holz,
gehobelt oder sége-

rauh, eben oder g
geschiisselt, kleine ]
oder groBe Quer- g
schnitte, usw. s
2
Modell 11 E .
Modell 11 KE
Modell 11 MKL .
Modell 14 E 5
Modell 14 KE 5
Modell 14 MKL 5
Modell 18 E .
Modell 18 GE .

Modell PushCut 140

« vorhanden/maglich
1) max. Holzquerschnitt: 80x160 mm
3) max. Holzquerschnitt: 100x600 mm

Teilopt. mit Stricherkennung

o

- nicht vorhanden/nicht moglich

Unsere Erfahrungen
mit CNC-Kappanlagen
reichen bis ins Jahr 1976
zurtick. Damals baute
PAUL als erstes deutsches
Unternehmen eine CNC-
gesteuerte Kappséage, die
optimieren konnte. Die-
ser Maschinentyp wurde
jahrelang standig weiter-
entwickelt bis zur heuti-
gen Modellreihe 11, de-
ren Leistungsfahigkeit un-
Ubertroffen ist.
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2) max. Holzquerschnitt: 100x220 mm
4) max. Holzquerschnitt: 100x860 mm
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Kappanlage Modell 11

Fur kleine bis mittlere
Querschnitte ist die Mo-
dellreihe 11 konzipiert.
Die &auBerst kompakten

Ideal fur groBe Quer-
schnitte und fur verzoge-
nes und geschusseltes
Holz sind die Maschinen
aus der Modellreihe 14.
Sie sind sehr robust
gebaut und verfugen
Uber einen Vorschuban-
trieb, der auch bei
schweren Ho6lzern her-

”)"/orragende Beschleuni-
*“gungswerte erreicht.

Die 18er Modelle sind
zum Kappen von unbe-
saumten Brettern und
schweren Hélzern geeig-
net. Fehler werden ent-
weder mit Kreide oder
per Laser markiert. Wie
bei allen CNC-Kappan-
lagen werden die Kapp-
ergebnisse durch die
MAXI-Steuerung  opti-
miert.

Maschinen ermoglichen
einen genauen und sau-
beren Schnitt bei sehr
hohen Schnittzahlen.

Kappanlage Modell 14

Kappanlage Modell 18E Forte
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Zuschnitt- ar"' -
Optimierung g

Eine maximale Aus-
nutzung des wertvollen
Rohstoffes Holz erfordert
eine Ausstattung mit Ma-
schinen, die den vor Ort
bestehenden Bedingung-
en optimal entspricht.

Wir liefern, sowohl die
Maschinen zum Langs-
und Quersagen, als auch
die erforderlichen Ver-

Ludwig Stréhle .
Leiter der Verkaufsabteilung kettungs- und Mechani-
Produktbereich Holzabteilung sierungseinrichtungen.

Automat/sche Beschickung AB 920 Mit der automatischen
Beschickung AB 920 ist
die Ausbeute beim Be-
sdumen optimal.



"/\)\Zuschnittan/age mit Markierstationen

Auf dieser Zuschnitt- Messstationen verteilt,
anlage werden die Fehler vermessen und in 6 CNC-
in den Brettern mit Krei- Kappanlagen aus der
de in 13 Markierstatio- Modellreihe 11 gekappt
nen angezeichnet. Die und schlieBlich nach
markierten Bretter wer- Langen sortiert.

den anschlieBend auf 3

Die Auftrennanlage
TandeMat DUO optimiert
die nutzbare Brettseite
beim Besdumen und Auf-
trennen. AuBerdem kén-
nen Fehlerzonen im Holz
markiert werden, die an-
schlieBend von der Ma-
schine  ausgeschnitten Auftrennanlage TandeMat DUO
werden sollen. Mit der

“Wizweiwelligen Bearbei-
“”’tungsmaschine werden

wir héchsten Ansprichen — Im__"
|Erree—naa—s] f=rar=a)
gerecht. . ==

Wir konzipieren und entwickeln fiir Sie komplexe
und individuelle Zuschnittanlagen. Wir beraten Sie
schon wéhrend der Planung und begleiten Sie bis zur
Inbetriebnahme. Wir arbeiten mit anderen namhaf-
ten Herstellern zusammen, um die Gesamtanlage zu
komplettieren und einen reibungslosen Betrieb zu
gewadhrleisten.




Wenn Sie weitere Informationen zu den
einzelnen Maschinen wunschen, fordern Sie
bitte die entsprechenden Prospekte an!
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