Folienverpackungstand
mit AnlageSténder zum schnellen und problem-

losen EinschweiBen von Fenstern, Tiiren etc.

Senkrecht verpacken auf Optimaler Transportschutz
einer Rollenbahn — durch Verwendung einer >
miihelos und schnell Spezial-Noppenfolie

Fiir Ihren personlichen Kostenvergleich:

Verpackungskosten fir ein 2 m? groBes
Packstuick, incl. Arbeitszeit, Noppen-
folie, Energiekosten und Abschreibung
auf 4 Jahre, bei ca. 20-30 verpackten
Einheiten taglich: nur ca. DM 3,50

KUNGSANLAGE

J§TER UND TUREN VERPAC l

Geringstes Verpackungs-
volumen, daher volles Aus-
nutzen der Ladeflachen

Type FVS 2500

MaBe: SchweiBfolie:

SchweiBhéhe 2400 mm Noppenfolie mit Luftpolstern in
SchweiBbreite 3 000 mm vier verschiedenen Hbhen.

Durchlaufbreite 180 mm Die Folie ist durchsichtig, so daB |
Gesamtlange 6 800 mm Werbung oder Kennzeichnungen
Gesamttiefe 1 400 mm am Glas odc_er Rahmen leicht

Gesamthéhe 3100 mm erkennbar sind.

Sonderabmessungen auf Jede schweiBbare Folie ist verwendbar
Wunsch

Besondere Vorteile:

Die Verpackung erfolgt in senkrechter Lage auf einer Rollenbahn. Eine Arbeits-
kraft kann mihelos und schnell verpacken, da ein Wenden oder Heben des Ele-
mentes nicht erforderlich ist. Durch die einfachen SchweiBvorgénge wird eine
enorme Zeiteinsparung erreicht. Die Verwendung einer Noppenfolie mit Luft-
polstern erbringt optimalen Transportschutz. Auch bei verschiedenen Element-
maBen gibt es nur wenig Folienabfall, da vier entsprechend hohe Folien-Rollen
aufgestellt werden kénnen. Es wird immer von der Rolle abgezogen, welche 3
dem ElementemaB am glinstigsten entspricht. Deshalb nur geringer Abfall. Bei S—

dem senkrechten SchweiBvorgang gibt es keinen Abfall. Die Verpackungsstation Drehstéi;;ier platz-
ist in jede vorhandene TransportstraBe einzugliedern. Fir den Transport der ver- sparend hinter dem
packten Elemente ist das geringe Verpackungsvolumen ein besonderer Vorteil. Verpackungsstand fir

VERPACKUNGSZEIT: Ein Element in 60—90 Sekunden. verschieden hohe Rollen.




Lieferumfang:

Anlagesténder zur Verpackungsvorbereitung und SchweiBstand kompl. mit Rollenbahn und stabilen Anlage-
Rolichenleisten, 4 Drehscheiben zur Aufnahme von verschieden hohen Folienrollen riickseitig einschl. Folien-
Fuhrungsrohren, senkrechte und waagrechte Schweischiene 220 V mit Temperaturreglern, 3 Pneumatik-Zylinder
fur die SchweiBvorgange, senkrechte Folien-Spannvorrichtung mittels 2 Pneumatik-Zylindern, senkrechte und
waagrechte Folien-Abschneidvorrichtung mittels 4 Pneumatik-Zylindern, exakte stufenlose Héhenverstellung nach
MaBskala mittels Spezial-Getriebemotor 220—380 V und Zubehér, Gesamtschaltung durch Zweihand-Drucktaster
mit vollautomatischer Folgesteuerung einschl. sdmtlichem Zubehér, elektro- und luftanschluBfertig.

StromanschluB: 220 -380 V — Betriebsdruck: ca. 8 bar

GesamtanschluBwert: ca. 3 kW — Untere Rollenbahnhéhe: 250 mm

Durchlaufbreite: 250 mm - auf Wunsch gegen Aufpreis.
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Type FVS-2500
Mit angebauter Folien-Schrumpfstation

Mit diesem Schema mochten wir Sie auf das

POLZER-Gesamtprogramm hinweisen:

Die hier gezeigte Anlage ist mit einer Hangetransportbahn Gberbaut. Glas und schwere Elemente kénnen so mihelos an

jeden Punkt gebracht werden.

Glas Glas

Rahmen

Flugel

versiegeln

verpacken

Kom- Kom-
mission mission

LISTE 25/03/91

Konstruktionsédnderungen vorbehalten. MaBe und Leistungsangaben unverbindlich. Preise siehe Preisliste.

Lagerung
Transport

A A 4

Neben Einzelanlagen und Geréten planen, produzieren, montieren und
warten wir komplette Fertigungsanlagen fir die Fenster- und Tiren-
herstellung — egal, ob aus Holz, Kunststoff oder Metall.

Kurz: Bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand. Wir wissen aus dem
Bau und der Einrichtung vieler ProduktionsstraBen, wo der Rationali-
sierungshebel angesetzt werden muB und beweisen Ihnen gern, daB wir
der richtige Partner fir Sie sind.

Auf Anfrage nennen wir lhnen gern Referenzen.



